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Laserliner®

Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger
Aciklamalar” defterini liitfen tam olarak okuyunuz. icinde yer alan
talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer
tesisatl elden ¢ikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim Amaci

Uc adet kirmizi 360° lazer daireli ve adapte edilebilir metal ayakli tic boyutlu

lazer cihazi

— Egrilerin hizalanmasi icin ek meyil fonksiyonu

-+ 2° araliginda tahrikli ayarlama mumkun

— Out-Of-Level: Cihaz dizecleme alani disinda bulundugunda gérsel sinyalle
uyari verir.

— Adapte edilebilir metal ayak ile lazer cizgilerinin dénddrilebilir ve hassas
yanlama tahrikleri ile kesin sekilde pozisyonladiriimasi.

— Otomatik dizecleme araligi 2°, hassasiyet 0,15 mm /m

Genel guvenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik &zellikleri dahilinde
kullaniniz.

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2014

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer isinini insanlarin Usttine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sin1 géze vurdugunda gdzlerin bilinli olarak kapatilmasi
ve basin derhal isindan disar cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar
(bUyuteg, mikroskop, durbun, ...) araciligiyla bakmayiniz.

— Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40 ... 1,90 m).

— lyi yansima yapan, aksettiren veya parlayan alanlari lazer cihazlarini
calistirirken 6rtmelisiniz.
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— Umumi trafik alanlarinda isin gidisatini mimkan oldugunca engeller
ve bolmeler ile sinirlandirarak lazer alanini ikaz tabelalari ile isaretleyin.

— Lazer tesisati Uzerinde her tarlG manipUlasyon (degisiklik) yasaktir.

— Bu cihaz oyuncak degildir ve cocuklarin elinde isi yoktur.

Ozel Uruin Nitelikleri
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Elektronik tesviye ruhlari ve 1si degisimlerinden etkilenmeyen
algilama sistemli tahrik motorlari ile otomatik dizecleme 6zelligi.
Cihaz ana pozisyona getirilir ve kendini otomatik olarak hizaya
getirir.

.Sensor Automatic” acik oldugunda bu fonksiyon otomatik
olarak etkin olur. Bu sayede cihazin yatay ve dusey dizeclemesi
kolaylasir, érn. lazeri cevirme kollu sehpa veya bir duvar askisi

ile istenen yUkseklige getirmek igin. Ayrica titresimli zeminlerde
ve rizgarli hava kosullarinda da diizecleme mimkdndur.

Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda 6zel bir motor
freni ile korunur.

iki adet manyetik duvar askisi, 6lciim cihazinin yiksekliginin ve
konumunun kolayca ayarlanmasini saglamaktadir - hargsiz duvar
profilleri Gzerine montaj icin de ¢cok uygundur.

RX-READY teknolojisi ile cizgi lazerleri en uygunsuz isik sartlarinda
dahi kullanilabilir. Lazer cizgileri bu durumda ytksek frekansli
darbeler halinde calisir ve 6zel lazer alicilari ile yiksek mesafelerde
algilanabilir.



Laserliner®

Lazerlerin sayisi ve diizeni
H = yatay lazer cizgisi

V = dUsey lazer cizgisi
S = egilim fonksiyonu @
1H360° 2V360° S

1 Lazer isini cikis boslugu
Batarya yuvasi (alt tarafi)

3 GuUc adaptord icin
baglanti soketi

(12 V /2000 mA,
sarj fonksiyonsuz)

4 Statif vida disi 5/8"
(alt tarafi)

5 5/8" disli parcasi

6 Serbest hareket
ettirilebilen ayak

7 Kutu su terazisi

8 Ayar ayaklar

9 Statif vida disi 5/8"
10 Kilitleme

11 Disli parca s
abitleme vidasi

12 Yanal hassas tahrik
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13 ACIK/KAPALI tusu
14 El aliaist modu agik / kapali /

13 o Egim fonksiyonu agik
14 18 15 Yatay lazer cizgileri
16 Dusey lazer cizgileri
15 17 LED faaliyet gostergesi / otomatik
calisma (LED kurulum safhasinda
16 yanip soner)

18 LED el alicisi modu /
LED egim fonksiyonu

Lityum-iyon batarya kullanimi

ilk kullanimdan énce bataryayl tamamen 2.
sarj ediniz. Bunun icin bataryayi teslimat 1. wlp
dahilinde bulunan sarj cihazina yerlestiriniz. ‘

Dogru yonde yerlestirmeye dikkat ediniz.
Batarya sarj edildigi strece, sarj cihazinin

LED 15191 kirmizi renkte yanar. LED 151§ yesil
renkte yandiginda, sarj islemi tamamlanmis
olur. (17) ve (18) sayili LED’ler yanip sénmeye
basladiklarinda batarya dolum orani zayiftir.
Batarya dolum orani asiri zayif oldugunda
cihaz kendiliginden kapanir. Bu durumda
bataryayi yeniden sarj ediniz.

Bataryanin sadece birlikte verilen sarj cihaziyla sarj edilmeli ve sadece
bu lazer cihazi ile kullanilmalidir. Aksi takdirde yaralanma ve yangin
tehlikesi s6z konusudur.

Batarya kutup basliklarinin yakininda iletken nesnelerin bulunmadigindan
emin olunuz. Kutup basliklarinin kisa devre olmasi halinde bedende
yaniklar ve yangin ¢ikmasi séz konusu olabilir.

Bataryayl agmayiniz. Kisa devre olma tehlikesi s6z konusudur.



Laserliner®

Guc beslemesi
Lityum-iyon bataryasinin
yerlestirilmesi

Batarya yuvasini agin ve Lityum-iyon
bataryasini sekilde gosterildigi gibi
yerlestirin.

Elektrik/Sarj cihazi ile
cahistinimasi

Bu cihaz teslimat dahilinde bulunan
elektrik/sarj cihazi ile kullanilabilir!

| Batarya calisir durumda iken
= sarj edilemez.

Lazer cizgilerinin konumlandirilmasi

Adapte edilebilir metal ayak sayesinde lazer cizgilerinin mimkin olan en

uygun sekilde konumlandirilmasi saglanir.

B

A Disli parca sikma vidasini (11)

¢6zun

5/8" disli parcayi (5) ¢ikarin ve
cihazin 5/8" statif dislisine (4)
vidalayin

Cihazi 5/8" disli parca ile metal
ayak Uzerine yerlestirin ve sikma
vidas! ile sabitleyin

Cihazin saglam sekilde
sabitlenebilmesi icin taban (D)
icine oturmasi gerekir.
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Serbest hareket ettirilebilen | Hassas yanlama tahriki ile
ayak ile ayarlama ayarlama

\\

<4

Yatay ve diisey diizecleme

Lazer cihazinin faaliyete alinmasi. Simdi senso fonksiyonu etkindir ve cihaz
kendini otomatik olarak dizecler. Dizecleme tamamlandiginda ve oto LED
surekli olarak yandiginda yatay veya disey dizecleme yapilabilir. Maksimum
hassasiyet tamamlanmis diizecleme ile elde edilir.

Lazerler tek tek H ve V dugmeleriyle calistirilabilir veya kapatilabilir
(tuslara kisaca basin).

<L PPy
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Cihaz otomatik duizecleme araligi olan 2°'nin disinda bulundugu zaman,
l lazer cizgileri yanip sonmeye baslarlar. Cihazi diizecleme araligi icinde
" bulunacak sekilde konumlandiriniz.

@ o
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Maks. 2°'ye kadar meyil fonksiyonu

Meyil fonksiyonunun etkinlestiriimesi ile Sensor-Automatic kapatilir. Bunun
icin tus 14'G (egim fonksiyonunu ag) uzunca basili tutun, egim fonksiyonu
LED'i (18) hizlica yanip sénmeye baslayana kadar. Simdi egim motorik olarak
ayarlanabilir. Egim ayari icin H veya V tusuna surekli basmalisiniz. Lazerler
yanip sdbnmeye basladiklarinda maksimum egim alanina ulasilmistir. Tus 14
ile (kisaca basin) eksenler arasinda degisilir. E§im fonksiyonu LED'i (18) yavas
yanip sénayor.

Egim fonksiyonunda lazer cizgileri artik yatak veya dusey hizada degiller.
Bu durum bilhassa ayarlanabilir lazer cizgileri icin gecerlidir. Yatay ve
' dusey duizecleme icin egilim fonksiyonu kapatilmalidir. Bunun icin cihazi
® kapatip tekrar agin veya lazer cizgileri otomatik olarak uygulanmaya
baslayana kadar tus 14'e (egim fonksiyonunu ag) uzun sire basin.

[A Yatay egilim ayarlayin, maks. 2°'ye kadar (X, Y ekseni)

X ekseninin maks. 2°'ye kadar kaydirilmasi
Egim fonksiyonu LED'i (18) hizli yanip séndyor.

= -~ B
©

Y ekseninin maks. 2°'ye kadar kaydiriimasi
Egim fonksiyonu LED'i (18) yavas yanip sonUyor.

% 3 San. 1 San.
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Eksenlerin kaydiriimasi.
X ekseni: Egim fonksiyonu LED'i (18) hizli yanip sonUyor.
Y ekseni: Egim fonksiyonu LED'i (18)

yavas yanip sénudyor.

El Mmeyil fonksiyonu > 2°

Daha biyuk egimler,se¢cmeli aksesuar olarak sunulan agi plakasi ile
olusturulabilirler, Grtin no: 080.75. Bunun icin kollu ¢ ayak kullanmaniz
tavsiye edilir, 6rn. Kollu Uc Ayak 300 cm P 300 cm, (iriin-no: 080.39.
Asagidaki sekillere bakiniz.

TUYO: Once aci plakasini sifir konumuna getirin ve cihazin kendi kendini
hizalamasini bekleyiniz. Sonrasinda Sensor-Automatic fonksiyonunu tus 14 ile
(egim fonksiyonunu acg) kapatiniz. Akabinde cihazi istediginiz aclya eginiz.

(o

Egilim ayarlamasi > 2°

3 San.

© ©
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E El alicist modu

Opsiyonal: Lazer alicisi RX ile calisma
Uzak mesafede veya lazer isinlari gérilmedigi durumlarda tesviye yapmak igin
lazer alicist RX'i kullanin (opsiyonal). Lazer alicisi ile calismak igin cizgi lazerini
tus 14'ya (El alicist modu acik / kapali) basarak el alicisi moduna getirin. Simdi
-lazer cizgileri ytksek bir frekans ile carpiyorlar ve lazer cizgileri- koyulasiyorlar.
Lazer alicisi bu carpma sayesinde lazer cizgilerini algilayabiliyor.

2 =
(@P

1 San.
-
Cizgi lazerleri icin olan lazer alicisinin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

Kesintisiz bir 360° lazer cizgisi olusturmaya yarayan 6zel optik, teknik
nedenlere bagl olarak cizginin gesitli alanlarinda parlaklik farkliliklarina
neden olabilir. Bu durum el alicisi modunda farkli algilama alanlarina
neden olabilir.

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan
tlm gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Uriin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik
Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak
toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

—

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
www.laserliner.com/info
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Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m
mesafesinde bulunan iki duvarin arasinda kurunuz. Cihazi calistiriniz, bunun
icin tasima emniyetlerini ¢c6zinUz (lazer artisi agik). En iyi kontrol sonuclarini
alabilmek icin, lGtfen bir sehpa kullaniniz.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz. Simdi
A1 ve A2 noktalar arasinda yatay bir referans ¢izginiz vardir.

S ]
il i ]

Kalibrasyon kontrolu
3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirp A1 noktasinin hizasina kurunuz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz. A2 ve A3
noktalari arasindaki mesafe, cihazin hassasiyet degeridir.

.

=0K

0,15mm/m

==

A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,15 mm / m’den daha bayuk bir
uzaklikta bulunuyorlarsa, kalibrasyon yapilmasi gerekir. Bu durumda
yetkili saticinizla ya da UMAREX-LASERLINER'in mUsteri servisi depart-
maniyla irtibata geciniz.

@ u
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Diisey cizginin kontrolii

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurunuz. Duvara 2,5 m
uzunlugunda bir ipi bulunan cekdl baglayiniz. Cekul bosta sarkabilmelidir.
Cihazi calistinp dusey lazer cizgisini ¢ekdl ipine dogrultunuz. Lazer gizgisi ile
cekdl ipi arasindaki sapma + 0,75 mm’den fazla olmadigi takdirde, hassasiyet
tolerans dahilinde olur.

Yatay ¢izginin kontroli

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurup
lazer artisini calistiriniz. Duvarda B noktasini
isaretleyiniz. Lazer artisini yakl. 2,5 m saga
kaydirip, C noktasini isaretleyiniz. C noktasindaki
yatay cizginin B noktasiyla + 0,75 mm’lik bir aralikta ayni hizada bulunup
bulunmadigin kontrol ediniz. Ayni islemi bu sefer sola kaydirarak tekrar ediniz.

25m

OK

<0,75 mm
(@]

' Urtintin kalibrasyonunu her kullanimdan énce, nakil ve uzun
= muhafazadan sonra kontrol ediniz.

Teknik 6zellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 02.17)

Otomatik diizecleme araligi +2°
Hassasiyet +0,15mm/m
Calisma mesafesi (ortam aydinligina bagh) 20m

El alicisi calisma alani (teknik nedenlere

tabi parlaklik farkliliklarina bagli olarak) 30m

Lazer dalga boyu, Cizgi Lazeri 635 nm

Lazer sinifi 2/<1mwW
Lityum-lyon pil takimi

G beslemesi 7.4V /2600 mA

Gl kaynag! ile calistirma

Kullanim sdresi

3 lazer dizlemli yak. 7 saat

2 lazer duzlemli yak. 10 saat

1 lazer dizlemli yak. 15 saat
Calisma sicakhgi 0°C ... 450°C
Depolama isisi -10°C ... +70°C

Ebatlar (G x Y x D)

180 x 145 x 125 mm

Agirhdr (pil takimi dahil)

1,51 kg

2 @
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Mpocrm Bac MonHOCTbIO MPOYMTaTh MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmmn 1
npunaraemyio 6poluiopy ,IHhopMaLms 0 rapaHTUn 1 AOMONHUTENbHbIE
cBeneHns”. Cobniofath cogepXallimecs B 3TUX JOKYMEHTaxX yKasaHus.
STOT [OKYMEHT HEOBXOAMMO COXPaHUTb W NepefaTth Npu nepegaye
Na3epHOro yCTPONCTBa.

HasHaueHwue / MpuMeHeHne

TpexmepHbIn Nasep-nocTpouTesb NIOCKOCTEN C pagnycoM npoekumm B 360° ¢

TPemsA KPacHbIMU Ny4amu 1 C aganTipyeMbiM MeTasIM4eckim LoKonem

— [lononHutenbHasa MyHKLUMA HaKNOHa A1 BbICTaBNEHWA HAaKITOHHbIX MOOXEHWMN

— BO3MOXHOCTb perynMpoBKu € 31eKTPONpUBOLOM B npefenax + 2°

— OTKNIOHEHVe OT YPOBHS: ONTUYeCKMe CUrHanbl MoKasbiBaloT, Koraa npubop
OKa3blBaeTCs 3a Npefenamv 00nacT HUBENMPOBaHWS.

— ALanTrpyemblt MeTanINYeCcKmnii LLOKOSb AJ18 TOHHOTO MO3ULMOHUPOBAHMSA
Na3epHbIX Jlyder C MOMOLLbIO MOBOPOTHOTO KOPMyca C TOYHbIM GOKOBbIM
NPYBOLHbLIM MeXaHU3MOM.

— CamoHwmBenmpoBaHue 2°, Toq4HocTb 0,15 MM / M

O6wue yKa3aHus no TeXxHukKe Ge3onacHoCcTH

— Mpurbop 1cnonb3oBaTh TOMbKO CTPOrO MO Ha3HaYeHWIO U B Npefenax ycnosui,
yKa3aHHbIX B crieLmuKaLmm.

JlasepHoe mn3ny4yeHue!
36eraiTe nonagaHns nyda B rnasal
Knacc nasepa 2
< 1MBT:635HM
EN 60825-1:2014

— BHUMaHwe: 3anpeLaeTcs HanpasssaTb NPSAMOM UM OTPAXKEHHbIN Jyd B rasa.

— 3anpeLLaeTca HanpaBnAaTh Na3epHbIV yY Ha NOAEN.

— Ecnn nasepHoe m3nydeHve knacca 2 nonagaer B rfasa, HeoOX0AMMO 3aKpbiTh
rnasa 1 HemefieHHo ybpaTh ronoBy K3 30HbI fyya.

— Hu B KOeM Cily4ae He CMOTPETb B Na3epHbIi MyY NMpy NOMOLLM ONTUHECKNX
nprbopos (fymbl, MMKpOCKoNa, BUHOKNS, ...).

— He ncnonb3oBatb nasep Ha yposHe rnas (1,40 - 1,90 m).

— Bo Bpems paboTbl Nla3epHbIX YCTPOMCTB 3aKpbiBaTb XOPOLLO OTpaKaloLme,
3epKasnbHble U rMAaHLEeBble NOBEPXHOCTH.

@ 1
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— B MecTax o0Lero nonb3oBaHMs Mo BO3MOXHOCTU OrPaHNYMBaTb XOL Nyyen
C NMOMOLLbIO OrPaXkKAeHNI U NePEropofoK 1 pa3MeLLaTb NpeaynpexaatoLme
TabnMYKM B 30He AENCTBMS Na3epHOro N3nyyeHus.
— JTioBble MaHMNYNALMM C Na3epHbIM YCTPOMCTBOM (ero M3MeHeHNs) 3anpeLleHsi.
— 3TOT NpUbOP He nrpyLLka. He gonyckaTb ero nonagaHns B pyku LeTen.

Ocobble XxapaKTepuUCTUKU usgenus

ABTOMaTNYECKOE HUBENNPOBaHWE Bnarofaps 3nekKTPOHHbLIM

AUTOMATIC  yHOBHAM W CEPBOABMrATENSM C TEPMOYCTOMHMBBIMU [ATHNKAMM.
Mprbop NPUBOANTCS B MCXOLHOE MONOXKEHME W BbIMOMHSET
aBTOMATMHECKOE HUBENMPOBAHME.

N An [laHHas yHKUMS BLIMOMHAETCA aBTOMATUYeCK Nocne BKoHeHUs
¥ SHAKE  copcoprol aBTOMaTVIKK. DTO 0BReryaeT H1BENMpPOBaHIie No
FOPU3OHTANN VA BEPTUKAMM, HTOBI, HANPUMEP, BbICTaBUTL
nasep Ha HeoBXOAMMYIO BbICOTY NP MOMOLLM KPUBOLLMMHOMO
WITaTMBa WAV HACTEHHOTO KPOHLLTENHa. KpoMe Toro, BO3MOXKHO
HVBENVPOBAHME Ha BUGPVIPYIOLLIMX OCHOBAHUAX U B YCIIOBUAX
BeTpa.

ﬁ“ BJTOKNPOBKA nst TpaHCNopTMpoBKYW: s 3awmTel nprbopa
8 lock BO BpPeMst TPAHCMOPTMPOBKM OH (DUKCUPYETCS C MOMOLLLIO
CneuvanbHOro MOTOPHOro TOPMO3a.

; CneumanbHble BbICOKOMOLLHbIE IVOAbI FeHepupyoT eule Oonee .

TIE T AsER qpKie Na3epHble NVHUK, YeM Nprbopsbl ¢ TexHonorner PowerBright.
OHM ocTaloTCa BUAMMBIMU Ha Bonee yaaneHHbIX pacCTofHUAX, Npu
SPKOM OKPY>KaloLLEeM CBETE N Ha TEMHbIX MOBEPXHOCTSIX.

C texHonornen RX-READY y Bac nosiBmnacb BO3MOXHOCTb
NPUHUMATL Na3epHbIN Nyy Npy SpkoM OCBELLEHUN. Tlynbcaums
na3epHoro flyya ¢ 6oMbLIOM YacToTOM, NPY MOMOLLM MPUEMHKIKA,
ynaBnmMBaeTcs Ha GONbLMX PACCTOAHUAX.

14 RD
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Konnyecrso u pasmelleHue nasepHbIx ﬂy"IEI?I

H = ropm3oHTanbHbIV Na3epHbIv Ny
V = BepTUKaNbHbI Na3epHbIA Ny4
S = PyHKUMA HaKOHa

1H360°

2V360° S

10
1

12

OKHO BbIX0fa Na3epHOro
nyya

OTCeK A1st akKyMyaTopa
(BHM3Y)

CoenuHuTenbHas MydTa
LNs ceTeBOro afantepa
(12B/2000 mA,

6e3 pyHKLMK
nof3apsakun)

Pe3bboBOe OTBEpCTME
5/8" nop wratvs (BHW3Y)

Pe3b60BOM 3neMeHT Ha
5/8"
MOABVXHbIN LOKOSb

YpoBeHb B Kpyrnown
onpase

Onopbl Ans IOCTUPOBKM

Pe3b0OoBOE OTBEpPCTME
5/8" nop Wwratve

®ukcatop

DuKcrpyloWwmii BUHT Ans
pe3bboBOro anemeHTa

To4HbIN BokoBOM
NPVBOLHOWN MeXaHN3M

@ 15



13 Kwronka BKJ1./BbIKJ1

14 PexxvM py4HOro npvema Bkn. /
BblkN / OYHKLMA HaKITOHa BKI1.
18 15 TOp130HTaNbHbIN Na3epHble Nyyn
16 BepTuKanbHble nasepHble nyyu
17 CBeToaMOAHBIN HOMKATOP
paboTbl / ABTOMaTUYECKIN

pexum (cBeTognon MuraeT B
COCTOSHUM HanagKu)

18 CBeToaMOoAHbIN NHAMKATOP
pexvMa py4Horo npuemMa /
CBeToAMO[, HakMoOHa

OGpalueHne ¢ IUTUN-NOHHBIM aKKyMYJISTOPOM

Mepen nepsbiM NCMONb30BaHMEM MOSTHOCTbIO 2.
3apaamnTb akkymynaTop. [ns 3Toro BCTaBUTb 1 -l
aKKyMYnaTop B 3apsaHOe YCTPOMNCTBO, ‘

BxoasLLee B komnnekt. Cobnogatb

HanpasfeHune, ykasbiBaeMoe CTPeNKou.

Bo Bpems 3apsaakm akkymynstopa roput
KPaCHbI CBETOAMOL, 3aPALHOrO YCTPONCTBA.
Mpouecc 3apsaKv aBepLUeH, Koraa
CBETOAMOL FOPUT 3efleHbIM CBETOM.

Kak Tonbko Batapeu paspsixkatotcsi, HauMHaloT MuraTh ceetoamofbl (17) n (18).
IMpu 04eHb HU3KOM ypoBHE 3apsiaa batapen Nprubop OTKNI0HAETCS aBTOMATUHECKM.
B aTOM Criydae HeOOXOAMMO CHOBA 3apAanTb akKyMyNsTop.

AKKYMYNATOP MOXHO 3apsiXaTb TOMIbKO C MOMOLLbIO BXOASALLErO B KOMMEKT
MOCTaBKM 3apsAHONO YCTPOWCTBA U MCMOSb30BaTh TOMBKO C 3TUM 3apsiAHbIM
YCTPOVICTBOM. B MPOTMBHOM Clly4ae CyLLecTByeT OMacHOCTb MosyYeHus
TPpaBMbl AW BO3HVMKHOBEHWSA NOXapa.

Cnegutb 3a TeMm, 4T0ObI BOMM3M KOHTAKTOB aAKKyMyndaTopa He Obino
TOKOMPOBOAALLMX NPeaMeTOB. KOpOTKOE 3aMblKaHWMe Ha 3TUX KOHTaKTax
MOXeT CTaTb I'Ipl/I‘-Il/IHOIh OXOroB Wi noxapa.

He OTKPbIBaTb aKKYyMYJIATOP. OnacHocTb KOPOTKOro 3aMblKaHUA.

1 @
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WCTOYHUK NuTaHus

YcTaHOBKa NIUTUN-NOHHOTO
aKKymynsTopa
OTKpbITb OTCEK ANS aKKyMynsTopa 1

BCTaBUTb JINTUIN-VOHHbIV akKyMynsTop,
KaK MoKa3aHo Ha puCyHKe.

Paborta oT ceTu/3apsigHoro
YCTPOMCTBA
Mpubop MoxeT paboTaTb OT CETEBOrO

6noka NUTaHKs /3apsAHOro YCTPOWCTBA,
BXOAALLMX B KOMTEKT NOCTaBKM.

' AKKYMyNISTOp BO BpeMsi paboTbl
m  OT CETU He 3apsaXKaeTcs.

Mo3unumoHnpoBaHe nasepHbIX TMHUIA

A,uarlepyeMbu?l METaANNMYECKUIA LLOKOSb NO3BOMSET TOYHO Nno3nUMOHNPOBATb
NlaszepHble fiy4n.

== A

A OTKPYTUTb (DUKCUPYIOLLAIA BUHT
pe3bboBoro anemerTa (11)

B BbiHyTb pe3bboBoit anemeHT (5)
c pe3bbol 5/8" 1 BKpyTUTL B
pe3bboBoe oTBepCTVE Ha 5/8"
wratmea (4) npnbopa

C  Pa3zmecTutb NprbOp C pe3bboBbIM
3n1eMeHToM 5 /8" Ha MeTannn4eckom
LLOKOSIe 1 3aTAHYTb (PUKCUPYIOLLMIA
BUHT

[lns HapeXXHoro KpenneHus
I npubop foMmKeH BOMTY B Na3
" (D) po wen4ka.

@ v
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PeryﬂleOBKa cnomMouibio PerynprBKa C NMOMOLbIO TOYHOIO
noaABMXXHOTIO LLOKonsa ©6okoBoro npnBoaHOINo MmexaHnsma

\\

<4

FopusoHTanbHoe 1 BepTUKanbHoe HUBENUpPOBaHNe

BKnio4mTh nasepHoe yCTponcTBo. Tenepb akTMBHA CEHCOpHas aBTOMaTuKa,
KOTOpas aBTOMAaTUYeCKM HUBENMPYET Na3epHoe yCTPoCcTBO. Kak Tonbko
HMBenVpoBaHve OyaeT 3aBepLUeHO, 1 CBETOAMOL aBTOMATUYECKOro pexmnma
CTaHET ropeTb NMOCTOSHHO, MOXHO BbIMOSHATL HUBENIMPOBAHME MO rOPU30HTaNM
n/1nn BepTrkanu. MakcMmanbHas TOYHOCTb JOCTUIAeTCs MO OKOHYaHMUM
HWBENMPOBaHWS.

BknioyaTb Mnu BbIKIOYaTh Nasepbl MOXHO MO OTAENbHOCTU HaxaTeM Ha
KHOMKM H mnn V (KpaTkoBpeMeHHOe HaxaTue KHOMOK).

Lo

Kak Tonbko I'IpI/I60p OKa3blBaeTCA 3a npefesiaMu anarasoHa
l aBTOMaTN4eCKOro HMBENNpPoOBaHWMs, PaBHOIo 2°, nasepHble ny4n
= Ha4MHaloT MUraThb. |_|O3I/ILLI/IOHVIpOBaTb I'Ipl/l60p TaK, 4TOObI OH

HaXxoAuncsa B npefenax gnarnasoHa HUBENMPOBaHNA.

15 @
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DyHKUUA HAKIIOHA, MaKC. o 2°

Mpw BKNIOYEHUM DYHKLMM HAaKNOHa CEHCOPHas aBTOMAaTKKa OTK/0YaeTCs.

[lns 3TOro yaepxxusatb Haxatom KHonky 14 (DyHKuMa HakioHa BKA.) 4o

Tex nop, noka ceetoamon hyHKLUMM HakoHa (18) He Ha4yHeT BbICTPO MUTaThb.
Tenepb HaKIOH MOXHO HacTpamMBaTb C MOMOLLbIO 3nekTponpreoaa. [Ans
HaCTPOWVIKM HaKOHa NOCTOAHHO HaXKMaTb KHonku H nnn V. Ecnun nasepsl
Ha4yMHalT MUraTb, 3HAYUT, LOCTUTHYT MakCUManbHbIN HakNoH. MepeknoyeHne
ocCel BbIMOMHAGTCS C MOMOLLbIO KHOMKK 14 (KpaTKoBpemeHHoe HaxaTue).
CeeToamnon GyHKUMM HakoHa (18) MeaneHHo MUraeT.

MMpwv aKTMBHOM YHKLMM HaKIOHa Jla3epHble ny4u Oorblie He NMpoxXoasT
CTPOro MO ropU3oHTaNN UK BEPTMKANN. 3TO 0COBEHHO OTHOCUTCS K
CMeLLEHHbIM Na3epHbIM Nly4am. [ ropr3oHTanbHOro U BepTUKaIbHOTO
' HVBENVPOBaHNS HEODXOAMMO BbIKIIOUMTL hYHKLMIO HakoHa. s
3TOrO BbIKIIIOYMTb 1 CHOBA BKJIOYWTL MPUOOP MW yaepXKMBaTb HaxaTou
KHoMKy 14 (DyHKUMs HaKMOHa BKJ.) 1O TEX MOP, MOKa la3epHble Ny4n He
nepemMecTsTCs aBTOMaTUHeCKU.

ﬂ HacTporika HakoHa no ropusoHTanu, o 2° (ocb X, Y)

MepemelueHne ocn X, makc. po 2°
Cetoamof, dyHKUMM HakmoHa (18) BbICTpO Muraer.

= - e
©

Q)
@
©

MepemelueHne ocn Y, Mmakc. po 2°
CeeToamof yHKUMM HaknoHa (18) MeaneHHo Muraer.

% 3 cexk. 1 cek.

® ©
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Perynupogka o06eunx ocen
Ocb X: Ceetoamop yHKLMM HakioHa (18) BbICTpo Muraer.
Ocb Y: CBeToamof dyHKLMM HaknoHa (18) MeaneHHo muraer.

°

® GO

Hactpouika HaknoHa no Beptukanu, ao 2° (ocb X, Y)

B} ®yHkums naknowna > 2°

HaknoHbl ¢ OOMbLUMM YINIOM MOTYT CO3LaBaTbCs C MOMOLLbIO LOMOMHUTENBHOM
yrnosow namtel, apt. N2 080.75. [Ins 370ro cnefyet UCNonb30BaTh KPUBOLLMMHGIN
LITaTMB, Hanp., KpusowmnHbIn Wwratie 300 cm P, apt. N2 080.39. Cm. cnepytolwime
PUCYHKN.

COBET: CHa4ana yCcTaHOBUTb YITIOBYIO MANUTY Ha HyMb 1 AaTb NPUOOPY BIMOAHNTL
HMBENVMPOBaHVe aBTOMATUYECKM. 3aTeM OTKIIIOHNTb CEHCOPHYIO aBTOMAaTUKY
KHOMKoM 14 (DyHKUMA HaknoHa BKA.). Mocne 3Toro HakNoHUTL NpUbop nof

HY>KHBIM YTIIOM.

BbICTaBUTb HAKNOH > 2°

®

® )
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9| Pe>xum py4Horo npuema

Onuus: Pabota c nasepHbiM npreMHUKom RX
,D,J'Iﬂ HUBENMPOBaHWA Ha OonbLUMX PaccToaHmMAX NN B TeX CJiy4anXx, Korga
nasepHble MHUM GOsbLLIE He BUAHbI, MCMONb30BaTh Na3ePHBIN NPUEMHUK RX
(onuwms). Ons paboTbl € Na3epHbIM NPUEMHMKOM MepekiodnTb IMHENHbIN Nasep
B PEXMM PYHHOTO Nprema, Haxmmas KHonky 14 (pexwum pyqHoro npuema Bki. /
BbIK/1.). Tenepb Na3epHble TMHUM MYNbCUPYIOT C BbICOKOM HacTOTOM 1 CTaHOBSATCA
TeMHee. Enaro,u,apﬂ STOMY NyNbCNPOBaHUIO na3epr|l?| NPpUeMHKK pacrno3HaeT
na3epHble UHUN.

®

3 cek.

Heobxoanmo cobnioaats ykasaHWs, COAep xKalunecs B MHCTPYKLMA Mo
SKCMTyaTaLmnm NasepHoro NpYeMHuKa anst MHerHbIX 1a3epos.

13-3a cneumanbHbIX ONTUHECKX NPUOOPOB As CO34aHNsA CMOLHOMO
N1a3epHoro siy4a ¢ oxeatoM B 360° Ha pa3fnyHbIX yHacTKax iyda MoryT
HabNoLATbCS PACXOXKAEHNS MO APKOCTU, 00YCOBNEHHbIE TEXHUYECKUMM
NPUYMHaMK. OTO MOXET NPUBECTU K Pa3fIMYHbIM 3HaYEHWUSM AabHOCTY
[LENCTBUS B PEXMME PyYHOro nprema.

Mpasuna n Hopmbl EC n yTnnusauums

Mprbop BLINONHSET BCe HEOOXOAMMbIE HOPMBI,
pernameHTupyioLLie cBOBOAHbIN TOBapOOOOpOT
Ha Tepputopum EC.

[laHHoe n3nenue npeacTasnaeT cobom 3neKTpUYeckunii
npubop, noanexalynii chade B LEHTpbI cbopa 0TX040B
N yTUAM3aLUmMmM B pa3obpaHHOM BUAE B COOTBETCTBUN C
—_—

€BPONeVCKOM ANPEKTUBOM O ObIBLUMX B yNnoTpebneHnn
3NEeKTPUHECKMX 1 3N1eKTPOHHbIX Nproopax.

[pyrvie npaswuna TeXHMKN 6e30NacHOCTU 1 AOMONHUTENbHble
MHCTPYKLUMK cM. o agpecy: www.laserliner.com/info

@ =
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MoproToBka K NpoBepke KanvubpoBKu

Bbl MO>eTe npoBepunTb KanmbpoBky nasepa. [1s 3Toro nomectvte npudop
POBHO nocepeanHe Mexay 2 CTeHaMK, PacCTOsHKE MeXy KOTOPbIMU AOSIXKHO
ObITb He MeHee 5 M. BkJiioumTe nprbop, 0cBOGOAMB Afs 3TOrO (hrKcaTop Afls
TPaHCMOPTVPOBKY (NasepHbIN KPeCT BKIOYeH). HannyuLuve pesynbtatbl
KannmopOoBKM MOXHO MOMy4UTb, e Nprbop YCTaHOBIIEH Ha LUTATMB.

1. HaHecuTe Ha cTeHe To4ky Al.

2. MoepHuTe Nprnbdop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A2. Tenepb
y BaC eCTb ropm3oHTasibHasa NnMHUA Mexay Todkamm Al n A2.

1 H
H 2. o7 180° ﬂ
MNpoBepka Kanu6poBkun

3. MNocTtaBbTe NPUHBOP Kak MOXHO BMxKe K CTeHe Ha BbICoTe To4KM A1,
Otperynupynte npnbop.

4. NoeepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A3. PasHuua
mMexay To4kamun A2 1 A3 aBnseTcs LONyCTUMbIM OTKITOHEHWEM.

2

Ecnu pacctosiHme Mexay Todkammn A2 1 A3 bonblue, 4em 0,15 MM Ha M, TO
YCTPOICTBO HEOOXOAMMO OTKaNnMOpoBaTh. B 3Tom cry4ae Bam Heobxoavmo
CBS3aTbCS C aBTOPU30BaAHHbIM ANIEPOM UK C ePBUCHBIM oTAeniom UMA-
REX-LASERLINER.

3.

=0K

0,15mm/m

<
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MpoBepka BepTUKaNIbHOW NNHUN

MocTaBbTe NprbOpP Ha PacCTORHMM OKONIO 5 M OT cTeHbl. C MOMOLLBIO LLIHYPa
3aKpenuTe Ha CTeHe oTBec AnuHon 2,5 M. C nomolbto kKHonok V1 n V2
OTperynupymnTe nasep, COBMeCTVB ero fy4 C nnHven oteeca. OTKNOHeHMe Mexay
N1a3epoM U LLIHYPOM OTBECA MO BEPTMKANM He AOMXKHO npeBbiwaTte = 0,75 MMm.

MNpoBepkKa ropnsoHTanbLHOM NMHUN
25m

oK

lMocTaBbTe NpUOOP Ha PacCTORHUM OKOJNIO 5 M OT
CTeHbl 1 BKNIO4MTE NepeKpeCTHbIN nasep. Caenante
OTMETKY B Ha cTeHe. MoBopayvBawTe npnbop, noka
Na3epHbl KPeCT He CABUHeTCs Ha 2,5 M BNpaBo.
Cpenawte otmeTky C. PaccTosiHne MeXay ropU3oHTaNbHBIMU IUHUAMU,
npoBeeHHbIMU Yepes 3TV [Be TOYKM, He OOMXKHO npesbiwaTts = 0,75 MMm.
lMoBTOpPUTE 3aMepbl, MOBOPaYMBas NprMbop BNEBO.

<0,75 mm
(@]

HeobxonMmo perynsipHo NpoBepsiTb KaNMOPOBKY Nepes, UCMonb30BaHVEM,
= OC/e TPaHCMOPTMPOBKM U ANINTENBHOTO XPaHEHWS.

TexHn4yeckune XapaKTepPUCTUKMU (V3rotosutens coxpaHseT 3a coboi
MpaBo Ha BHECEHME TEXHUHECKIMX U3MeHeHnn. 02.17)

CaMOHMBENMpoBaHue +2°

ToyHOCTb +0,15MM / M
Paboynin avanasoH (3aBUCUT OT APKOCTN OCBELLIEHNS B 20 M

KOMHarTe)

Paboyas 0bnacTb ¢ py4HbIM MPUEMHUKOM

(B 3aBMCUMOCTY OT OBYCNIOBNEHHOM TEXHUYECKMMM 30m
MPUYMHAMUN Pa3HULLbI IO SPKOCTY)

[n1Ha BOMHbI NIMHENHOro Nasepa 635 HM

Knacc nasepos 2 /< 1wMBT

JIUTWI-MOHHBIN
akkymynsatop 7,4 B /
2600 MA Pabota ot
Bnoka nuTaHms

VICTOYHWK NnTaHnS

Cpok paboTbl 31eMeHTOB NTaHNs

C 3 NasepHbIMM MIOCKOCTAMMN oK. 7 Yacos

C 2 Na3epHbIMK NIOCKOCTAMM oK. 10 vyacos

¢ 1 nasepHoOM NNOCKOCTbIO oK. 15 4acos
Pabouas Temnepatypa 0°C...+50°C
Temnepatypa XpaHeHus -10°C... +70°C
Pa3mepbl (LU x B xT) 180x 145 x 125 MM
Bec (BK/1. akkymynsiTop) 1,51«kr

@
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TMOBHICTIO NpoYMTaTE L0 IHCTPYKLIO 3 ekcryaTaLlii Ta bpoLuypy.
«[apaHTisi 1 0OAATKOBI BKa3iBKMY, WO AOAAETLCA. [JOTpUMyMTECH
HaCTaHOB, WO B HUX MICTATbCSA. Llern aokyMeHT 36epiratv Ta Joknaaatm
[0 Na3epHOro NPUCTPOIO, BiAAAI0YM B IHLLI PYKW.

®yHkLig / MpusHayeHHs

TPVBUMIPHWIA HiBENiP Ha METaNEBIN OCHOBI 3 TPbOMa HYePBOHUMM flazepamu,

LLLO NPOEKTYIOTb 3 NasepHi NNowmHM Ha 360°

— JopatkoBa QyHKLUis Haxnny ANs BUPIBHIOBaHHS NOXMAMX NNOLWMH

— MoTopu3oBaHe peryfioBaHHsa + 2°

— Out-Of-Level (3MmilLeHHA): KON NpUNaL BUXOANTb 3@ MeXi [liana3oHy
CaMOBWPIBHIOBaHHSA, MPO Te CMOBILLAE CBITNIOBa CMrHani3aLis.

— PerynboBaHa MeTaneBa OCHOBA AJ15 TO4HOTO NO3ULLIOHYBaHHS a3ePHUX NiHIN
3aBAsKM 0OepPTOBOMY KOPMYyCY 3 BEPHBEPHMM MEXAHI3MOM.

— [liana3oH aBTOMaTUYHOrO HiBentoBaHHA 2°, TouHictb 0,15 MM / M

3aranbHi BKasiBKu no 6esnew,i

- BVIKOpI/ICTOByl;ITe npunan BUKMOYHO 3a NPU3HA4YEHHAMM B MeXaX 3adaBIEHNX
TEXHIYHNX XapakTepnctuk.

JlazepHe BMNPOMiHIOBaHHS!
He cnpsiMoByBaTV NOrnsg Ha NPOMiHb!
TNasep knacy 2
<1 MBT*635HM
EN 60825-1:2014

— YBara: He AMBUTMCS Ha NPAMUIA Y1 BIAOUTNA MPOMIHb.

— He HaBOOMTW Na3epHNIA NPOMIHb Ha Noaen.

— SO NasepHe BUNPOMIHIOBAHHS KNacy 2 NoTpanuTb B OKO, WibHO 3aKpuUTH
Od4i Ta HeramHo BiABeCTM ronoBy Bif NPOMeHS.

— 3ab0pOHAETLCA ANBUTUCS Ha Na3epHUIN NPOMIHb abo Moro A3epkansHe
BifloOpa>keHHs Yepe3 Oyab- ki ONTUYHI Npunagn
(nyny, Mikpockon, GiHOK/b TOLLO).

— i Yac BUKOPUCTaHHS NpuUnaZy nasepHin MpoMiHb He MOBMHEH 3HAXOAUTUCS
Ha piBHi oven (1,40 - 1,90 m).

— lNoBepxHi, siki foOpe BigbOVBaIOTL CBITNO, A3epKalbHi abo BnMCcKyYi MOBEPXHi
MOBUMHHI 3aTyNATUCS Nif Yac eKCcnnyaTauii lasepHUX NpuUCTpoiB.

24 @O
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- Mg Yac npoBefieHHs PObIT NOGNN3Y aBTOMOBINBHMUX LOPIT 3aranbHOro
KOPUCTYBaHHS Ha LLMSXY NPOXOAXKEHHS Na3epHOro NpoMeHst 6axaHo
BCTAHOBUTW OropoXKi Ta MePeHOCHI LWMTK, @ 30HY Aii Na3epHOro NpoMeHs
MO3HaYUTL NOoNepenKyBanbHUMM 3HaKaMU.

— He 003BONSETHCS BHECEHHS Oyab-aKkMxX 3MiH (MoaMdikaLlis) B KOHCTPYKLIO
fla3epHOro NpUCTpPolo.

— Llen npunag He € irpaLukolo, 36epirati B MicUsx, HeQoCTYNHUX Ans OiTen.

OcobnnBocTi BUpoOy

ABTOMATUYHE BMPIBHIOBAHHS 3a AOMOMOTOIO eIeKTPOHHMX

AUTOMATIC  [03eMHMKIB i CEPBOMABUIYHIB i3 aBavamMu, CTIMKMMIN [0 BUCOKMX
Temnepatyp. Mpunag nepeBoanTbLCS B MOYATKOBUWN CTaH i
CaMOCTIVHO BUPIBHIOETHCS.

) AT LIst yHKLjis NoYMHaE aBTOMATUHHO AiSTU, KON BMUKAIOTb CEHCOPHY
o SHAKE  apromatuky (Sensor-Automatic). Lie noneriuye ropusoHTanbHe
abo BepTVKanbHe HiBenioBaHHS, Hanpwvkiag, Konv nasep HeooXifHO
HanaluTyBaTV Ha HGaxkaHy BMCOTY 3a JOMNOMOroto NifAOMHOIO
Wwtatmea abo HaCTIHHOIO KPOHLUTeHa. Lle ymoxnusnioe
HiBEMIOBaHHS TakoX Ha BIOPYIOYMX MOBEPXHSIX i 3@ HASBHOCTI BITPY.

ﬁ“ TpaHcnopTHe CTOMOPIHHA: nig 4ac TpaHCNOPTYBaHHA Npunag
(@8 lock 3aXuLLaE CreLjianbHe ranbMo ABUryHa.

] C'ngluiapri BMCOKOMOTY>KHI Ai0AM YyTBOPIOIOTb e ﬂCKpaBilLLIi nasepHi
TS eAsER qniHiil, HIXX NpUnadmY 3 BUKOPWCTaHHSM TexHonorii PowerBright. BoHu
3anMLIaIoTbCS BUAMMUMU Ha BiNbLUKMX BIACTaHAX, NPY ACKPaBOMY
HaBKOMIMLLHBbOMY OCBIT/IEHHI T8 Ha TEMHWX MOBEPXHAX.

3aBasku TexHonorii RX-READY niHiMHI Naszepu MoXHa
BMKOPUCTOBYBATIN TAaKOX Y HECTIPUATIIMBUX YMOBAX OCBITNIEHHS.
J1azepHi NiHii NynbCytoTb TOAI 3 BUCOKOIO YaCTOTOIO | MOXYTb
CNpUMMaTCS 3a LONMOMOroio CrielianbHNX NPUIMaYiB Nla3epHoro
BUMNPOMIHIOBAHHSA Ha BEMKUX BiACTaHAX.
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KinbkicTb 1 KOHirypauis nazepHux npomMeHis

H = ropu3oHTanbHa nasepHa niuis
V = BepTuKanbHas nasepHa niuis
S = (PyHKLIA 3aBAAHHA HaxMNy

1H360° 2V360° S

1 OtBip o4ns Buxony
nasepHoro

2 AKyMyRATOPHWI BIACIK
(HUXHA cTopoHa)

3 3'egHyBanbHe rHisfo ans
MepexeBoro afantepa
(12B/2000 MA,
0e3 dyHKLUIi 3apsaaKaHHS

4 OtBip Ans wraTuea i3
pi3sboio 5/8 aormMa
(HUXHS cTopoHa)

5 PisbboBa metans
5/8 aonma

6 ObGeptoBa 0CHOBa
7 Kono Bartepnaca

8 PerynboBaHi No BMCOTI
HI>KKM

9 OTBip And WTaTMBa i3
pisbboto 5/8 Aorma

10 AppeTtyBaHHs
11 ApeTup pi3bboBoi fetani

12 Bi4HMIN MiKPOYPYXOMHMK
TOYHOIO MO3MLLOHYBaHHA
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13 KHonka BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS
YBIMKHEHHS /BUMKHEHHSA pexxnmy

13 17 14 py4Horo npumMada /
DyHKLIA HaXWAy yBIM.
14 18 R
15 Topu3soHTanbHa nasepHi nixii
15 16 BepTukanbHi nasepHi niHii
17 CsitnogiogHuu iHgykaTop
16 pobo40oro CTaHy / aBToMaTUYHOro

pexumy (ceiTnogion 6nvmmae nig
Yac HanawTyBaHHs)

18 C-iHovkaTop pexunmy
BMKOPWICTAHHA PY4HOro NpuMada /
LED Cgitnogiog yHKLiT Haxuny

MoBop)keHHs 3 NiTIN-IOHHMM aKyMynsiTopom

Mepen NepLIVM yBIMKHEHHSIM MOBHICTIO -
3apAaUTL akyMynsTop. [ns uboro cnig, 1.

BCTaBUTW aKyMymnsTOp B 3apAaHUN ‘
nNpuCTpin.Npu LbOMY 3BaxauTe Ha

npaBuAbHY NonApHicTb. Konun akymynstop
3apapxaetbes, CL-iHavKaTop 3apsaHoOro
NPUCTPOIO FOPUTH YEPBOHWM CBITIIOM.
MpoLec 3apsaax)aHHs NPUMUHAETLCS, KON
uer CL1-iHamKaTop 3aropseTbCs 3eeHrM CBITNoM. Akuwo ceitnogiogn (17)i(18)
NOYMHAIOTb BIMMATU, aKyMyNATOP PO3PALAXKAETLCS. 1PN Ay>Ke HU3bKOMY PiBHI
3apsny akymynsTopa, NpUCTpi aBTOMAaTUYHO BUMMKAETbCS. Todi cif, 3apsanTm
aKyMynsTop.

AKYMYNSTOP [O3BOMIAETLCA 3apAAKATYA SILLE 3aPALHIM NPUCTPOEM, LLIO
[IOAETLCS, | BUKOPUCTOBYBATU BUKITIOYHO 3 LLUM Na3epHUM MPUIatoM.
IHaKLWwe icHye Hebe3meka TPaBMyBaHHs Ta MOXEXI.

3abe3neynTi BiACYTHICTb NOBMM3Y Bifg KOHTAKTIB akyMynsTopa
CTPyMOMNpPOBiAHWX NpeaMeTiB. KopoTke 3aMVKaHHS LYX KOHTaKTIB
MO>e MPU3BECTM A0 ONIKiB i MOXeXi.

He po3kpuBanTe akymynsatop. IcHye Hebe3neka KOPOTKOro 3aMUKaHHS.

@ 27
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YKuBneHHs

BctaBUTK NiTin-ioHHMN
aKymynsaTop

BiokpuTin akymMynaTopHUI BiACIK Ta
BCTaBUTU NiTiM-IOHHWIA aKyMynsTop,
K BKa3aHo Ha 306paxeHHi.

Pexxkum ekcnnyarauii 3
MepexxeBMM apantepom /
3apsSAHUM NPUCTPOEM

MpucTpi MoXe NpaloBaTh 3a
[IOMOMOrOI0 afanTepa 3MiHHOrO
CTpyMy / 3apsfHOro NPUCTPOLO,
LU0 I0AAI0TLCS Y KOMMIIEKTI.

Mig Yac poboTn NpUCTPoIo
' 3 MepeXeB M afanTepom

aKyMYJIITOP HE 3aPALKAETLCA.

Mo3uLioHyBaHHS Na3epHUX NiHi

3aBAsKM PEryNboBaHi MeTaneBili OCHOBI la3epHi NiHii MOXHa TOYHO
No3uLLIOHYBaTU.

[lelwo BioKpyTUTYM pi3bbOBM
hikcatop (11)

BukpyTuTI pi3bboBy Aetans 5/8
nonma (5) Ta BKpyTiTI pisbbosy
fetanb Ana wratmey 5/8 alonmMa
(4)

MpucTpin 3 pisbbosolo AeTannio
5/8" AorMa NocTaBUTH Ha
MeTaneBy OCHOBY Ta 3aKpyTUTK
pi3bboBuI dikcatop

[ins onTManbHoI dikcawii
npunag Mae notTpannt B
nas (D).
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|'OCTyBaHHS| 3a gonomMmororo |'0CTyBaHHS| 3a gonomorotro

06epTOBOT OCHOBM BEPHbEPHOIro MeXaHi3mMmy

Fopu3oHTanbHe HiBenoBaHHS 1 BepTuKasbHe HiBenioBaHHS

YBIMKHYTV nasepHu npunag. MoyYmHae AisT CeHCOpHa aBTOMATMKa, fKa
ABTOMATUYHO BUPIBHIOE Na3epHUI Npunag,. AK TibKu BUPIBHIOBAHHS 3aBEPLUNTBLCS,
i CBITNoAioAHNI iHAMKATOP aBTOMATUYHOMO PEXMMY 3aCBITUTb, He BRMatoym,
MO>Ha byfe BUKOHYBATW ropu3oHTanbHe abo BepTMKanbHe HIBEMIOBAHHSI.
MakcrMasibHa TOYHICTb [OCAraeTbCs MicNs BUKOHAHHS BUPIBHIOBAHHS.

Jlazepy MOXHa BMUKATU 1 BUMMKATM OKPEMO KHOMKaM «H» abo «\V/»
(KOpPOTKOYACHO HaTLCKaoHM KHOMKY).

L.

Y pasi BMxogy 3a Mexi fiana3oHy aBTOMaTU4HOrO HiBeMOBaHHS Ha 2°,
l na3epHi NiHii No4YnHaoTb 6nrmati. PosTallynTe npunag Tak, wob BiH
noTpanuB y MeXi fAiana3oHy aBTOMaTUYHOTO HiBEMIOBAHHS.

@ 29
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dyHKUif 3aBAAaHHA Haxuy, A0 MaKc. 2°

Konwu 3apjisiHa dyHKLUiS 3aBAaHHS Haxmiy, GyHKLUIs Sensor-Automatic BUMMKAETbCS.
[1ns1 UbOro MOCTIMHO TUCHYTI Ha KHOMKY 14 (DyHKLS HAaxMy yBIM.), IOKM He
noyHe LWBMAKO BnnmaTi ceitnogion dyHKuii Haxmny (18). Tenep MoxHa 3apatw
Hax1n 3a AOMOMOroio CepBONPUBOAIB. [INA peryoBaHHA Haxmny HaTMcKaTu

N yTpUMyBaTK KHOMKY H abo V. BiiMMaHHs nasepis no3Havae AoCarHeHHst

MeXi fllanasoHy Haxury. 3a ONOMOroio KHOMKKM 14 (KopoTke HaTUCKaHHS)
nepemukaioTbes oci. Caitnogion dyHKLji Haxuny (18) Grvmae NoBinbHO.

Konu 3agisiHa dyHKLUiA 3aBOaHHS Haxuny, Na3epHi NiHii GinbLy He
BUPIBHIOIOTbCS FOPU3OHTaNIbHO a0 BepTMKanbHO. 30Kpema Le
CTOCYETLCS PO3PErySIbOBAHMUX NMA3ePHUX JiHiN. [Lns ropn30oHTabHOrO
' abo BepPTMKANbHOIO HiBentoBaHHA hyHKLO 3aBAaHHSA HaxuUy i
®  BUMKHYTW. [Inf UbOro npunag cnif, BUMKHYTU 11 3HOB YBIMKHYTV abo
HaTUCHYTW 1 TPUBAJIO YTPUMYBATK KHOMKY 14 (yHKUIA Haxuny yBiMm.)
[0 aBTOMaTUYHOrO NepecTaBneHHs Na3epHUX NiHin.

[A PerynboBaHHs ropusoHTansHoro Haxuny, Ao Makc. 2° (Bick X, Y)

MepemileHHs 3a Bicco X o makc. 2°
Caitnogiof, yHKuji Haxuny (18) Gnnmae WBnaKo.

SSp TS
©)

&9
@
©

MepemilieHHs 3a Biccio Y Ao Makc. 2°
Caitnogion yHkuji Haxuny (18) Bivmae NoBinbHO.

% 3¢ 1c

© ® o

W
o
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PeryntoBaHHs 060X ocen
Bicb X: Ceitnogion dyHkuii Haxuny (18) bnnmae Wweuako.
Bicb Y: Ceitnogion cdyHkuii Haxmny (18) 6armMae nosinbHO.

3¢

>
1¢ @

© ® Gvw ©® BV

. PerynboBaHHs BepTuKanbHOro Haxuny, Ao Makc. 2° (Bicb X, Y)

S -

© 6 © 0 6 ©

El ®yHkuis sapasaHHs Haxuny > 2°

Binblui HaxmnM MoxHa 3afaBaTv 3a ONOMOrolo AOAATKOBOI KYTOBOI ONopu

(apt. N2 080.75). [Ins UbOro BUKOPUCTOBYBATU MiAAOMHWIA LUTATUB, HAMPUKNag,
nignoMHum wratme P 300 cm, aptmkyn 080.39. [IMB. HaBeAEHWUI HUXKYe PUCYHOK.
MOPALA: CnoyaTky BCTaHOBITb KyTOBY OMOPY Ha Hyfb Ta 40O3BOMbTE Npunagy
BMPIBHATUCSH CAMOCTIMHO. T10TIM CNif, BUMKHYTU CEHCOPY aBTOMAaTUYHOI C1CTeMM
HiBENIOBAHHS 3a AOMOMOro KHOMKKM 14 (yHKUiA Haxmny yBim.). Micns uboro

HaxuNiTb NPUNag Ha NOTPIOHMI KyT.
W’

HanawrtyBaHHsl Haxuny > 2°

3c

© ©
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E PeXXrM BMKOPUCTaHHS Py4YHOro npunmaya
[OAATKOBO: NPALYIOE 3 NasepHUM npuiiMmadem RX

Mpw BENMKKMX BiACTaHsx abo Koy nasepHi NiHii noraHo BUAHO, CKOpUCTanTecs
nasepHUM npuiMadem RX (He BXOAMTb 10 CTaHAAPTHOMO KomnnekTy). LLo6
npawioBaTy 3 NpUMMaY“eM Na3epHOro BUNPOMIHIOBaHHS, YBIMKHYTU NIHIMHUIA Nasep
Yy PEXMM PyHHOTO NPUIMaYa, HaTUCHYBLUK KHOMKY 14 (yBIMKHEHHS /BUMKHEHHS
PeXMMY py4HOro npuinmada). Mpw LboMy nasepHi NiHii NynbcyBaTMMyTh 3 BinbLLIO
4aCToTOI0, @ ACKPABICTb NIa3epPHMX NiHIN 3MEHLUNTLCS. 33 LOMOMOTOIO LMX iMMNYNbCiB
Na3epHNA NpUMMaY Po3ni3HaE NasepHi NiHii.

O060B'A3KOBO [OTPUMYIMTECH MOPSAAKY eKCryaTallii na3epHoro npuiMaya
Ona NiHIMHOro nasepa.

Yepes BMKOPUCTaHHS CreLianbHoi onTrkm ans nobynosun besnepepBHOi
nla3epHoi NiHii Ha 360° ACKPaBICTb OCTAHHLOI Ha PI3HNX AiNSHKAX

MOXe PI3HUTUCA, LLLO OOYMOBIIEHO TEXHIYHUMM NpUYnHamMu. Lie Moxe
NPV3BOANTA A0 KONMBAHb AanbHOCTI Ail B PEXMMI Py4HOrO npunmaya.

HopmaTtumeHi BuMoru €C n ytunisauis

Llen NpucTpi 3a10BOMLHSE BCIM HEOOXiAHMM
HOpPMaM LLOAO BinbHOro obiry ToBapis B Mexax €C.

3riAHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTMBOIO LLOA0 eNeKTPUYHNX
| eNeKTPOHHWX NPUNALAIB, LLO BIACNYXWAN CBI TEPMIH, E
Lew BUpib sk enekTponpunag nignsrae 3oopy i1
yTUAi3aLii OKPeMo Bif, iHLUMX BiAXOLIB. _——

[leTtanbHi BKasiBkK WoA0 Oe3nekn 1 4oaaTtkosa
iHpopMaLlis Ha canTi: www.laserliner.com /info
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MigroToBka nepeBipky KaniGpyBaHHs

KanibpysaHHs nasepa MoxXHa KOHTPONOBaTV. BCTaHOBUTY Npunag, nocepeauHi
MiX 2 CTiHaMW, fIKi 3HaXOAATbCA Ha BiACTaHi He MeHLle 5 MeTPIB Mix cobolo.
BBIMKHYTV npunag, Ans LubOoro 3HATU cucTeMy OnoKyBaHHSs (nasepHUn Xxpecrt
BBIMKH). [115 ONTVManbHOI NepeBipku BUKOPUCTOBYBATU LLITATUB.

1. MomitbTe Kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomMiTbTe kpanky A2. Tenep Mix
kpankamun A1 i A2 BCTaHOBNEHe rOPU3OHTasbHE BiAHOLLEHHS.

S ]
il T ]

Mepesipka kani6pyBaHHs
3. BcTaHoBUTM Npunag skoMora bamxkye o CTiHW Ha BMCOTI kpanku Al.

4. MNoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe kpanky A3.
PisHmLs MixX A2 | A3 € BONYCKOM.

% !

Akwo A2 i A3 po3pisHstoTbcs GinbLue Hixk Ha 0,15 MM / M, NOTPiOHe
' KanibpyBaHHS. 3BePHITLCA 4O KPaMHMWLL 4K B CEPBICHWN BiAin
®  UMAREX-LASERLINER.

=0K

015mm/m

<

| I N I
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MepeBipka BepTUKanbHOI NiHiT

BcTaHoBWTW Npunag Ha BigcTaHi npnbn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHI NpUKpinmT BUCOK

3 LUHYPOM AOBXMHOI 2,5 M, BUCOK MOBMHEH BiNbHO pyXaTMcs. BBIMKHYTW npunag
i HaBECTV BepPTUKaNbHWUI Nasep Ha WHYP. TOYHICTb 3HAXOAMUTLCSH B MeXaX AOMYCKY,
AKLLO BiZXMNEHHS MiX NiHI€l0 nasepa i LUHYPOM CTaHOBUTbL He Dinble + 0,75 MMm.

MepeBipka ropMsoHTanbHOI AiHIT

BcTaHoBUTM Npunag Ha BigcTaHi npubn. 5 M Big,
CTiHW | BBIMKHYTUW Na3epHUi xpecT. MoMiTUTH Ha
CTiHi Kpanky B. MoBepHyTN NasepHuin xpecT npunon.
Ha 2,5 M npaBopyH i nomitnt kparky C. MNepesipnTy,
41 rOpU30HTanbHa NiHiA MYHKTY C 3HAXOAUTLCS Ha Tirt Xe B1coTi £ 0,75 MM,
Lo i NyHKTY B. MOBTOPUTK NpoLiec 3 NoBepTaHHAM JiBOPYY.

25m

oK

<0,75 mm
(@]

' Cnig perynsipHo nepeBipATY KanibpyBaHHs Npunagy nepeg, noro
= BUKOPUCTAHHAM, MiCNA TPAHCMOPTYBaHHA Ta TPMBaNoro 36epiraHHs.

TexHiuHi AaHi (MpaBo Ha TexHi4Hi 3MiHK 36epexere. 02.17)

[liana3oH aBTOMATUYHOrO HiBEMIOBaHHS +2°
ToYHiCTb +0,15MM / M
PoBounin fianasoH (3anexuTs Big cBitna B 20 M

NpUMILLLEHHI)

PO6O4MIN A1ianasoH i3 py4HUM NpUiMadeM

(3anexHo Bif, 06YMOBIEHOT TEXHIYHMM 30Mm
NPUYMHAMM PI3HNULL B ACKPABOCTi)

[oBXMHa XBWb NiHINHOIO 635 HMm
Knac nasepa 2 /<1 MmBt

Bnok niTivi-ioHHUX
aKyMynsaTopis
KnBneHHs 7,4B /2600 mMA
Pexxnm ekcnnyatauii 3
MepexeB1M aganTepom

KusneHHs

3 3 fla3epHUMU NIIOWMHAMM 0n13bKo 7 roauH

3 2 NasepHUMM NAOLWMHaMU 6nu3bko 10 roguH

3 1 1la3epHOIO NJIOLLMHOK 6nun3bko 15 roguH
Pobo4a TemnepaTtypa 0°C...+50°C
Temnepatypa 30epiraHHs -10°C... +70°C
fabaputHi po3mipn (LU x B x ) 180X 145x 125 MM
Maca (BKJTI04HO 3 BIIOKOM aKyMynsTopis) 1,51 kr
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit , Pokyny
' pro zéruku a dodatecné pokyny“. Postupuijte podle zde uvedenych
= instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé predani
laserového zafizeni tieti osobé se musi predat zaroveri se zafizenim.

Funkce / U¢el pouziti

3D laser s tfemi cervenymi laserovymi kruhy 360° a adaptabilnim kovovym

podstavcem

— Pridavna funkce sklonu pro vyrovnani sikmych ploch

— Je mozné motorické prenastaveni + 2°

— Out-Of-Level: Optické signaly zobrazuji, pokud je pfistroj mimo rozsah
nivelace.

— Adaptibilni kovovy podstavec pro presné polohovani laserovych linii diky
oto¢nému télesu s jemnym stranovym nastavenim.

— Rozsah samocinné nivelace 2°, Pfesnost 0,15 mm /m

Vseobecné bezpecnostni pokyny
— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému Ucelu pouziti v rdmci danych
specifikaci.

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW:-635nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasdhne oci, je nutné védomé zavrit oci
a ihned hlavu odvréatit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— NepouZivejte laser ve vysce o¢i (1,40 ... 1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni,
zrcadlici nebo lesklé plochy.
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— Ve verejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku
zabranami a délicimi sténami a oznacte laserovou oblast vystraznymi Stitky.

— Manipulace (zmény) provadéné na laserovém zafizeni jsou nepfipustné.
— Tento pfistroj neni hracka a nepatfi do rukou détem.

Zvlastni vlastnosti produktu

EIEREIRI  Automatické vyrovnani pomoci elektronickych libel a
avtomatic  seryomotor( s teplotné stabilni senzorikou. Pfistroj se
uvede do zakladni polohy a automaticky se vyrovna.

G 7 Tato funkce se automaticky aktivuje pfi zapnuté funkci
Sensor-Automatic. Usnadnuje horizontalni resp. vertikalni
nivelaci, napf. umoznuje nastavit laser do pozadované
vysky pomoci klikového stativu nebo drzaku na sténu.
Navic Ize nivelovat na vibrujicich podkladech i pfi vétru.

ﬁ“ Transport LOCK: B&hem prepravy je pfistroj chranény specialni
(@l lock brzdou motoru.

Al SPeCiaIN vysoce vykonné diody vytvari jeSté jasnéjsi laserove linie
IeoeRsER o ney pristroje s technologii PowerBright. Tyto linie jsou viditelné
na del3i vzdalenosti, za jasného svétla a na tmavych plochéch.

Diky technologii RX-READY se liniové lasery mohou pouzivat
READY I I o L e
i pfi nepfiznivych svételnych podminkach. Laserové linie potom
pulzuji s vysokou frekvenci a specidlni laserovy pfijimac je
rozpozna na velké vzdalenosti.
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Pocet a umisténi lasert
H = horizontalni laserova c¢ara

V = vertikaIni laserova cara
S = funkce sklonu @
1H360° 2V360° S

© 0 N o O

Okno pro vystup
laserového paprsku

Prihradka na akumulator
(spodni strana)
Pfipojovaci zditka
pronapéjeci adaptér

(12 V /2000 mA,

bez funkce dobijeni)

Zavit stavu 5/8"
(spodni strana)

5/8" zavitovy dil
Pohyblivy podstavec
Krabicova libela
Stavéci nohy

Zavit stavu 5/8"

10 Aretace
11 Zajistovaci sroub

avitového dilu

12 Bocni pfesny pohon



13 Tlacitko ZAPNVYP
14 Dioda rezimu ru¢niho pfijimace /
Funkce sklonu zap
18 15 Horizontalni laserova linie
16 VertikaIni laserové linie
17 Provozni kontrolka LED /
automaticky provoz
(LED blika ve fazi sefizovani)
18 LED rezim ru¢niho prijimace /
LED funkce sklonu

Manipulace s Li-lon akumulatorem

Pfed prvnim pouzitim akumulator piné
nabijte. K tomu ucelu vlozte akumulétor
do dodavané nabijecky. Dbejte pfitom
na spravny smér zasouvani. Pfi nabfjeni
akumulatoru sviti dioda nabfjecky Cervené.
Proces nabijenf je ukonceny, jakmile se
dioda rozsviti zelené. Pokud blikaji LED
(17) a (18), je nabiti baterie slabé. Pri
velmi slabém nabiti baterie se pfistroj
automaticky vypne. V tom pfipadé
znovu nabijte akumuldtor.

Akumulator se smi nabijet jen priloZzenou nabijeckou a pouZzivat
vyhradné s timto laserovym pristrojem. Jinak hrozi nebezpeci zranéni
a pozaru.

Dévejte pozor, aby se v blizkosti kontaktd akumulatoru nenachézely
zadné vodivé predméty. Zkrat téchto kontaktd by mohl zpUsobit
popaleni a pozar.

Akumulator neotvirejte. Hrozi nebezpedi zkratu.
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Napajeni
Vlozeni lithium iontovych
akumulatoru

Otevrete prihradku a vloZzte lithium
iontovy akumulator podle obrazku.

Provoz se sitovou nabijeckou
Pristroj se mlze pouzivat s pfilozenou
sitovou nabijeckou.

Akumulator se béhem
= provozu v siti nenabiji.

Polohovani laserovych linii

Diky adaptibilnimu kovovém podstavci se mohou presné umistit ¢arové

paprsky.
B
D

A Povolte stavéci Sroub dilu se
zavitem (11)

B Odeberte dil se zavitem 5/8”
a nasroubujte do zavitu stativu
5/8” (4) pfistroje

C Pristroje s dilem se zavitem 5/8”
nasadte na kovovy podstavec
a upevnéte pomoci stavéciho
Sroubu

Pristroj musi pro spravné
I upevnéni zaskocit do drazky
= D).

@ 39
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Sefizeni pomoci Sefizeni pomoci jemného
pohyblivého podstavce stranového nastaveni

\\

<4

Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Zapnéte laserovy pfistroj. Nyni je aktivovana funkce Sensor-Automatik

a automaticky niveluje laserovy pfistroj. Jakmile je nivelace ukoncena a
LED automatického provozu sviti nepretrzité, mdze se horizontalné resp.
vertikalné nivelovat. Maximalini presnosti se docili pfi ukoncené nivelaci.
Lasery Ize zapinat resp. vypinat jednotlivé, pomoci tla¢itek H nebo V
(kratkym stisknutim tlacitek).

© & © © ®

Jakmile se pfistroj nachazi mimo rozsah automatické nivelace 2°,
l zacnou blikat ¢arové paprsky. Umistéte pfistroj tak, aby se nachazel
uvnit rozsahu nivelace.

0 ©&©
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Funkce sklonu, max. do 2°

S aktivaci funkce sklonu se vypne funkce Sensor-Automatic. K tomu drzte
tla¢itko 14 (funkce sklonu) tak dlouho, dokud nebude rychle blikat LED
funkce sklonu (18). Nyni Ize motoricky nastavit sklon.Pro nastaveni sklonu
drzte trvale stisknuté tlacitko H nebo V. Kdyz lasery za¢nou blikat, je dosazen
maximalni rozsah sklonu. Osy se prepinaji pomoci tlacitka 14 (kratkym
stisknutim). Pomalu blika LED funkce sklonu (18).

PFi funkci sklonu jiz nejsou laserové linie horizontalné resp. vertikalné
vyrovnané. Plati to zejména pro prestavené laserové linie. Pro horizontalni
' resp. vertikalni nivelaci deaktivujte funkci sklonu. Vypnéte a znovu
®  Zzapnéte pfistroj nebo drzte stisknuté tlacitko 14 (funkce sklonu) tak
dlouho, dokud se ¢arové paprsky automaticky neposunou.

[A Nastaveni horizontalniho sklonu, max. do 2° (osa X, Y)

Prestaveni osy X do max. 2°
Rychle blika LED funkce sklonu (18)

® ®

Prestaveni osy Y do max. 2°
Pomalu blika LED funkce sklonu (18)

% 3 sek. 1 sek.

®

&9
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Pfenastaveni obou os
osa X: Rychle blika LED funkce sklonu (18)
osa Y: Pomalu blika LED funkce sklonu (18)

© ® Gvw ©® BV

. Nastaveni vertikalniho sklonu, max. do 2° (osa X, Y)

S8~

B} Funkce sklonu > 2°

Vétsi sklony Ize nastavit pfi pouziti doplfikové Uhlové desky, ¢. artiklu 080.75.
Pouzijte k tomu klikovy stativ, napf. klikovy stativ P 300 cm, CIS|O artiklu
080.39. Viz nasledujici obrazky.

TIP: Nejprve nastavte Uhlovou desku na nulu a pfistroj nechte automaticky
vyrovnat. Potom vypnéte pomoci tlacitka 14 (funkce sklonu zap) funkci
Sensor-Automatik. Nakonec pfistroj naklorite do pozadovaného Uhlu.

Nastaveni sklonu > 2°
3 sek.

© ©

2 ©
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E Rezim ruéniho pfijimace

Doplriikova vybava: Prace s laserovym pfijimacem RX
K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jizneviditelnych laserovych liniich
pouzijte laserovy pfijimac¢ RX (dopliikova vybava). Pro préci s laserovym
prijimacem prepnéte liniovy laser do rezimu rucniho pfijimace pomoci
stisknuti tlacitka 14 (zapnuti / vypnuti rezimu ru¢niho pfijimace). Laserové
linie nyni pulzuji s vysokou frekvenci a jsou tmavsi. Diky tomuto pulzovani
nyni laserovy pfijimac rozpozna laserové linie.

1 sek. l

Dodrzujte navod k obsluze laserového pfijimace pro c¢arovy laser.

Z dlvodU specialni optiky pro vytvareni neprerusované linie laseru v
rozsahu 360° mohou byt v jednotlivych oblastech linie rozdily v jasu,
které jsou technicky podminéné. Toto mize mit za nasledek rtizné
dosahy v rezimu ru¢niho prijimace.

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splriuje vsechny potfebné normy pro volna
pohyb zbozi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené
vytfidén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro
pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

—

Dal3i bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na:
www.laserliner.com/info

@ 43
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Pfiprava kontroly kalibrace

Kalibraci si mzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostied mezi 2 stény,
které jsou od sebe vzdalené alespor 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu uvolnéte
transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty). Pro optimdini ovéreni pouzijte
stativ.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A2.
Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontaIni referenci.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kontrola kalibrace

3. Umistéte pristroj co nejblize ke sténé na vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pfistroj o 180° a vyznacte si bod A3.
Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

.

=0K

0,15mm/m

==

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 0,15 mm/ m, je
nutné provést kalibraci. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem
nebo vyuzijte servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-LASERLINER.
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Kontrola vertikalni linie

Umistéte pristroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se Sidrou
dlouhou 2,5 m, olovnice by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a
nasmeérujte vertikalni laser na $riliru olovnice. Pfesnost je v tolerandi, jestlize
odchylka mezi linii laseru a sndrou olovnice neni vétsi nez + 0,75 mm.

Kontrola horizontalni linie

Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte
laserovy kfiz. Oznacte si na sténé bod B. Natocte
laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C
lezi £ 0,75 mm ve stejné vysce s bodem B. Postup opakujte natocenim doleva.

25m

oK

<0,75 mm

T

' Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné
= kontrolujte kalibraci.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 02.17)

Rozsah samocinné nivelace +2°

Presnost +0,75mm/m
Pracovni dosah (zavisi na jasu v prostoru) 20m

Pracovni rozsah s rucnim pFijima/éeml(zévisIé 30m

na technicky podminéném rozdilu v jasu)

VInova délka laserového paprsku liniovy 635 nm

Trida laseru 2/<1mwW

Akumulator li-ion
7,4V /2600 mA

Napajen Provoz se sitovym
zdrojem

Provozni doba

se 3 laserovymi rovinami cca 7 hod.

se 2 laserovymi rovinami cca 10 hod.

se 1 laserovou rovinou cca 15 hod.

Pracovni teplota 0°C ... +50°C

Skladovaci teplota -10°C ... +70°C

Rozméry (S x V x H) 180 x 145 x 125 mm

Hmotnost (véetné akumulatoru) 1,51 kg
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosttr , Garantii- ja lisajuhised”
' taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kdesolev dokument
® tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Talitlus / Kasutuseesmark

Kolmedimensiooniline laser kolme punase 360° laserringi ja adapteeritava

metallsokliga

— Taiendav kaldefunktsioon kallete véljajoondamiseks

— Motoorne Gmberseadmine voimalik + 2° ulatuses

— Out-Of-Level: Kui seade on véljaspool nivelleerimispiirkonda, siis antakse
sellest optiliste signaalidega marku.

— Adapteeritav metallsokkel laserjoonte tapseks positsioneerimiseks kilgmise
tappisajamiga pdoratava korpuse abil

— Iseloodimisvahemik 2°, Tapsus 0,15 mm /m

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle
kasutusotstarbele.

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1mW:-635nm
EN 60825-1:2014

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda
ja pea kohe kiire eest dra liigutada.

- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit siimade kargusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad voi laikivad pinnad tuleb laserseadiste
kaitamise ajal kinni katta.
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— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda vdimaluse korral tokete
ja seadistavate seintega ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

— Manipulatsioonid (muudatused) on laserseadisel keelatud.

— Antud seade pole manguasi ega kuulu laste katte.

Toote eriomadused

AUTOMATIC

W ANl
(@ SHAKE

\\ﬁ“lock
L
B Powertright] +

Automaatne véljajoondamine temperatuuristabiilse sensoorikaga
elektrooniliste libellide ja servomootoritega. Seade viiakse
pohiasendisse ja joondub iseseisvalt valja.

See funktsioon on automaatselt aktiivne, kui sensorautomaatika
on sisse lUlitatud. Sellega hélbustatakse horisontaalset voi
vertikaalset nivelleerimist, nt seadistamaks laserit vantstatiivi
voi seinahoidikuga soovitud korgusele. Peale selle on véimalik
nivelleerida vibreerivatel aluspindadel ja tuulega.

Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel
spetsiaalse mootoripiduriga.

Spetsiaalsed voimsusdioodid genereerivad veelgi eredamaid
laserjooni kui PowerBright tehnoloogiaga seadmed. Need jadvad
nahtavaks ka suurematel kaugustel, eredas Umbrusvalguses ja
tumedatel pindadel.

RX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada ka
ebasoodsates valgustingimustes. Laserjooned pulseerivad
siis korgel sagedusel ja tuvastatakse suurtel kaugustel
spetsiaalsete laservastuvotjatega.
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Laserite arv ja paigutus

H = horisontaalne laserkiir
V = vertikaalne laserkiir
S = kaldefunktsioon

1H360° 2V360° S

1 Laserkiire aken
Akulaegas (alaktlg)

3 Vorgualaldi Ghenduspesa
(12 V/2000 mA,
laadimisfunktsioonita)

4 5/8" statiivikeere
(alakdlg)

5/8" keermemuhv
Vabalt ligutatav sokkel
Purklibell
Haalestusjalad

5/8" statiivikeere

10 Fiksaator

11 Keermemuhvi
fiksaatorpolt

© 0 N o O

12 Kilgmine tappisajam

18 GED
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13 SISSE/VAUA - klahv

13 17 14 K@sivastuvétu—moodus SISSE/
VALJA /Kaldefunktsioon sisse
14 18 15 Horisontaalsed laserjooned
16 Vertikaalsed laserjooned
15 17 LED t6onaidik / automaatreziim
16 (LED vilgub etteseadistusfaasis)

18 Kasivastuvotu-mooduse LED /
Kaldefunktsiooni LED

Liitiumioonaku kéasitsemine

Laadige aku enne esmakordset kasutamist
tdiesti tais. Selleks pange aku kaasasole-
vasse laadijasse. Pidage seejuures silmas
sissellikkesuunda. Aku laadimise ajal poleb
laadija LED punaselt. Laadimisprotseduur
on 16ppenud, kui LED poéleb roheliselt. Kui
LEDid (17 ja (18) vilguvad, siis on aku laeng
liga vaike. Vaga norga akulaengu korral
[Glitub seade iseseisvalt valja. Siis laadige
aku uuesti tais.

tulekahjuoht.

Arge avage akut. Valitseb Iihiseoht.

2.
-l

1.‘

Akut tohib laadida tiksnes kaasasoleva laadijaga ning kasutada
eranditult antud laserseadmes. Vastasel juhul valitseb vigastus- ja

Jalgige, et akukontaktide Idheduses ei leidu elektrit juhtivaid esemeid.
Nende kontaktide IGhistamine voib péhjustada poletusi voi tulekahju.
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Toitepinge
Liitiumioonaku sissepanemine

Avage akulaegas ja pange
liitiumioonaku vastavalt
joonisele sisse.

Kaitamine vorgualaldiga/
laadijaga

Seadet saab kaitada kaasasoleva
vorgualaldiga/laadijaga.

l Vorgureziimi ajal akut ei laeta.

Laserjoonte positsioneerimine

Adapteeritava metallsokliga saab laserjooni tdpselt positsioneerida.

B

A Vabastage keermemuhvi (11)
fiksaatorpolt

B Votke 5/8" keermemuhv (5)
vélja ja keerake seadme 5/8"
statiivikeermesse (4)

C Pange seade 5/8"
keermemuhviga metallsoklile
ja kinnitage fiksaatorpoldiga

I Fikseerige seade optimaalseks
= kinnitamiseks soonde (D).
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Haalestamine vabalt
liigutatava sokliga

Haalestamine kilgmise
tappisajamiga

\\

<4

Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne nivelleerimine

Lulitage laserseade sisse. Nuld on sensorautomaatika aktiivne ja nivelleerib
laserseadme automaatselt vélja. Kui nivelleerimine on 16ppenud ja auto-LED
pdleb konstantselt, siis on voimalik horisontaalselt voi vertikaalselt nivelleerida.
Maksimaalne tapsus saavutatakse I6petatud nivelleerimise korral.

Lasereid saab Uksikult klahvidega H voi V sisse ning valja lulitada (vajutage

klahve IUhidalt).

<L PPy

© & © © ®

Kui seade on véljaspool automaatset nivelleerimisvahemikku 2°,
l siis laserjooned vilguvad. Positsioneerige seade nii, et ta paikneks

nivelleerimisvahemiku piires.
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Kaldefunktsioon, kuni max 2°

Koos kaldefunktsiooni aktiveerimisega lulitatakse sensorautomaatika valja.
Selleks vajutage kaua klahvi 14 (Kaldefunktsioon sisse), kuni kaldefunktsiooni
LED (18) vilgub kiiresti. Niid saab motoorselt kallet seadistada. Vajutage
kalde seadistamiseks pusivalt H- v6i V-klahvi. Kui laserid vilguvad, siis

on saavutatud maksimaalne kaldepiirkond. Klahviga 14 (vajutage lthidalt)
lUlitatakse teljed Umber. Kaldefunktsiooni LED (18) vilgub aeglaselt.

Kaldefunktsiooni puhul pole laserjooned enam horisontaalselt voi
vertikaalselt vélja joondatud. See kehtib eriti paigast seadistatud

' laserjoonte puhul. Deaktiveerige horisontaalseks voi vertikaalseks

= nivelleerimiseks kaldefunktsioon. Selleks lulitage seade valja ja
uuesti sisse voi vajutage kaua klahvi 14 (Kaldefunktsioon sisse), kuni
laserjooned liiguvad automaatselt.

[A Horisontaalse kalde seadistamine, kuni max 2° (X, Y-telg)

X-telje iimberseadistamine kuni max 2°
Kaldefunktsiooni LED (18) vilgub kiiresti.

. ERIR

Y-telje iimberseadistamine kuni max 2°
Kaldefunktsiooni LED (18) vilgub aeglaselt.

3 sek. 1 sek.

© ® o
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Mblema telje imberseadmine
X-telg: Kaldefunktsiooni LED (18) vilgub kiiresti.
Y-telg: Kaldefunktsiooni LED (18) vilgub aeglaselt.

1 sek §>

© ® Gvw ©® BV

Vertikaalse kalde seadistamine, kuni max 2° (X, Y-telg)

=l B-

E} Kaldefunktsioon > 2°

Suuremaid kaldeid on véimalik luua optsionaalse nurgaplaadiga, art nr 080.75.
Kasutage selleks vantstatiivi, nt vantstatiiv P 300 cm, art nr 080.39. Vt
alljargnevaid jooniseid.

VIHJE: Seadke esmalt nurgaplaat nulli ja laske seadmel iseseisvalt valja
joonduda. Siis ltlitage sensorautomaatika klahviga 14 (Kaldefunktsioon sisse)
valja. Seejarel kallutage seade soovitud nurgale.

=

Kalde seadistamine > 2°

3 sek.

© &
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9] Kasivastuvétumoodus

Lisavarustus: To6tamine laservastuvotjaga RX
Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel voi mitte enam ndhtavate
laserjoonte puhul laservastuvétjat RX (lisavarustus). Laservastuvdtjaga
tootamiseks llitage joonlaser klahvi 14 (kasivastuvdtumoodus sisse / valja)
vajutades kasivastuvotumoodusesse. Nld pulseerivad laserjooned korge
sagedusega ning muutuvad tumedamaks. Laservastuvétja tuvastab laserjooni
eelmainitud pulseerimise kaudu.

®
(mp

1 sek.
Jargige joonlaseri vastuvdtja kasutusjuhendit.

Kuna labiva 360° laserjoone tekitamiseks kasutatakse spetsiaalset
optikat, siis voib esineda joone erinevates piirkondades tehniliselt
tingitud heleduseerinevusi. See voib pdhjustada kasivastuvotu-
mooduses erinevaid tédraadiusi.

ELi nouded ja utiliseerimine

Seade taidab koik néutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt
Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.
Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

www.laserliner.com/info
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Teil on vaimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest
vahemalt 5 m kaugusel asuva seina vahele keskele. Lilitage seade sisse:
selleks vabastage transpordipolt (laserkiirte rist sisse lilitatud). Optimaalseks
kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Mérgistage punkt A1 seinal.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide A1 ja A2 vahel on nlitiid horisontaalne ldhtevaartus.

S ]
il i ]

Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale voimalikult ldhedale punkti A1
margistatud korgusele.

4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A3.
Vahe punktide A2 ja A3 vahel on tolerants.

H:

=0K

0,15mm/m

==

Kui vahe punktide A2 ja A3 vahel on suurem kui 0,15 mm / m, on vaja
viia labi kalibreerimine.Votke Uhendust oma edasimuijaga voi
poorduge ettevotte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna
poole.
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Vertikaalse kiire kontrollimine

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse
noori otsas olev lood. Lood peab sealjuures vabalt pendeldama. Lilitage seade
sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi ndorile. Tapsus on lubatud vahemikus,
kui erinevus laserkiire ja loodindori vahel ei ole suurem kui £ 0,75 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lulitage
laserkiirte rist sisse. Mdrgistage seinal punkt B.
Poorake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale ja
margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne
kiir on punktist C + 0,75 mm kaugusel (peab samas olema punktiga B Ghel
korgusel). Korrake toimingut vasakule pdéramise abil.

25m

OK

<0,75 mm
(@]

Kontrollige enne kasutamist, parast transportimist ja pikaajalist
= ladustamist regulaarselt kalibratsiooni.

Tehnilised andmed (Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud. 02.17)

Iseloodimisvahemik +2°
Tapsus +0,15mm/m
Todulatus (soltub ruumi valgustatusest) 20m

Toopiirkond kasivastuvotjaga

(s6ltub tehniliselt tingitud heleduseerinevusest) 30m

Laseri lainepikkus laseriklass 635 nm

Joonlaseri laseriklass 2/<1mW
Li-ioon-akupakk

Toitepinge 7,4V /2600 mA
Vorgualaldi reziim

Tooiga

3 laseritasandiga u 7 tundi

2 laseritasandiga u 10 tundi

1 laseritasandiga u 15 tundi

ToOtemperatuur 0°C ... +50°C

Hoidmistemperatuur -10°C ... +70°C

Mootmed (L x K x S) 180 x 145 x 125 mm

Kaal (sh akupakk) 1,51 kg
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LGdzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto
materialu , Garantija un papildu norades”. Levérot tajas ietvertos
noradijumus. Sis dokuments jasaglaba, un tas ir nododams talak
kopa ar lazera ierici.

Funkcija / PielietoSanas mérkis

Trisdimensiju lazers ar tris sarkaniem 360° lazerapliem un pieldagojamu metala

cokolu

— Papildu slipuma funkcija slipu virsmu regulésanai

— lespéjama motorizéta regulésana + 2° diapazona

— Out-Of-Level: optisks signals parada, ja ierice atrodas arpus nolimenosanas
diapazona.

— Pielagojams metala cokols lazera liniju precizai pozicionésanai, izmantojot
grozamo korpusu ar precizas regulésanas mehanismu sanos

— Automatiskas nolimeno3sanas diapazons 2°, Precizitate 0,15 mm / m

Visparigi drosibas noradijumi
— Lietojiet ierici vienigi paredzétajam mérkim attiecigo specifikaciju ietvaros.

Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara!
2. Lazera klase
<1 mW:635nm
EN 60825-1:2014

— Uzmanibu: Neskatieties tiesa vai atstarota lazera stara.

— Nevérsiet lazera staru uz cilvékiem.

— Ja 2 klases lazera stars trapa acis, acis tida| apzinati jaaizver un galva
japagriez prom no stara.

— Neskatieties lazera stara vai ta atstarojuma ar optiskiem lidzek|iem
(lupu, mikroskopu, talskati, ...).

— Neizmantojiet lazeru acu augstuma (1,40 ... 1,90 m).

— Stradajot ar lazera iericém, apsedziet reflektéjosas un spidigas virsmas,
ka arf spogulvirsmas.
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— Sabiedriskas vietas ierobezojiet lazera starus cik vien iespéjams, izmantojot
norobezojumus un aizslietnus, un markéjiet lazera darbibas diapazonu ar
bridinajuma plaksnitém.

— Lazera ierices manipulacijas (izmainas) nav atlautas.

— Siierice nav rotallieta, sargiet to no bérniem.

Seviskas razojuma ipasibas

AUTOMATIC

W ANl
(@ SHAKE

\\ﬁ“lock

yile,

;
:
g LASER

Automatisku izlimenosanu nodrosina elektroniski Tmenrazi
un servomotori ar termoizturigiem sensoriem. lerici novieto
pamatpozicija, un ta izlimenojas patstavigi.

Ja ir ieslégta sensoru automatika, 31 funkcija tiek aktivizéta
automatiski. Tas atvieglo ierices horizontalu vai vertikalu
izlimenosanu, piem., lai noregulétu lazeru nepieciesamaja
augstuma, iericei atrodoties uz pacelama stativa vai pie sienas.
Turklat limenosanu iespéjams veikt ari uz vibréjosas pamatnes
un véjainos apstak|os.

Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices drosibu garanté
Tpasa motora bremze.

Specialas jaudigas diodes producé vél gaisakas lazera Iinijas neka
ierices ar PowerBright tehnologiju. Tas var saredzét no lielaka
attaluma, spilgta apgaismojuma un uz tumsas virsmas.

Pateicoties t.s. RX-READY tehnologijai ar Inijlazeriem var stradat
arl nepraktiskos gaismas apstak|os. Lazerlinijas mirgo ar augstu
frekvenci, un Tpasi lazera uztvérgji tas uztver no liela attdluma.
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Lazeru skaits un izkartojums

H = horizontala lazera linija
V = vertikala lazera linija
S = slipuma funkcija

1H360° 2V360° S

1 Lazerstara lodzins

Akumulatora nodalijums
(apakspuse)

3 Barosanas bloka
piesléguma ligzda
(12 V /2000 mA, bez
uzlades funkcijas)

4 5/8" stativa vitne
(apakspuse)
5 5/8" vitnes elements

6 Brivi parvietojama
pamatne

7 Sfériskais lTmenradis

8 Reguléjamas kajas

9 5/8" stativa vitne

10 Fiksacija

11 Vitnes elementa
fiksacijas skrave

12 Precizas regulésanas
mehanisms sanos
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13 IESLEGT/ZSLEGT
14 Manuala uztvéréja rezima

13 17 . sy
ieslégdana/izslégsana /
14 18 leslégt slipuma funkciju
15 Horizontalais lazera stari
15 16 Vertikalie lazera stari
16 17 LED darbibas indikators /

Automatiskais rezims
(ieregulésanas fazé mirgo LED)

18 LED manualas uztversanas rezims /
Slipuma funkcijas gaismas diode

Litija jonu akumulatora lietosana

Pirms pirmas izmanto3anas reizes pilniba -
uzladgjiet akumulatoru. Sim noldkam
ievietojiet akumulatoru komplekta
ieklautaja ladétaja. To darot, ievérojiet
pareizu ievietosanas virzienu. Kamér
notiek uzlade, tikmér LED mirgo uz
barosanas ierices sarkana krasa. Kad
barosana beigusies, iedegas zala LED.
Akumulatora uzlades lTmenis ir zems, kad sak mirgot gaismas diodes (17) un
(18). Ja akumulatora uzlades limenis ir Joti zems, ierice patstavigi izslédzas.
Tada gadijuma akumulators ir atkal jauzladé.

Akumulatoru drikst uzladét tikai ar komplekta ietilpstoso barosanas
ierici, ka arT izmantot tikai $aja lazera iericé. Pretéja gadijuma pastav
traumu un aizdegsanas risks.

Raugieties, lai akumulatora kontaktu tuvuma neatrastos elektribu
vadosi priek§meti. So kontaktu Tsslégums var izraisit apdegumus vai
atklatu liesmu.

Neatveriet akumulatoru. Pastav Tssléguma risks.
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Stravas padeve
Litija jonu akumulatora
ievietoSana

Atveriet akumulatora nodalijumu un
atbilstosi attélam ievietojiet litija jonu
akumulatoru.

Darbiba ar barosanas bloku/
ladétaju

lerici var darbinat ar komplekta ieklauto
barosanas bloku/ladétaju.

Stradajot ar ierici, kad ta
l pieslégta elektrotiklam,
akumulators netiek uzladéts.

Lazera staru pozicionésana
Ar pielagojamo metala cokolu iespéjama lazera liniju preciza pozicionésana.

B A Atskrivéjiet vitnes elementa
fiksacijas skravi (11)

B Iznemiet 5/8" vitnes elementu (5)
un ieskrivéjiet ierices 5/8" stativa
Vitné (4)

C Uzlieciet ierici ar 5/8" vitnes

elementu uz metala cokola un
nostipriniet ar fiksacijas skrdvi

Lai ierice tiktu optimali
nostiprinata, tai janofikséjas
gropé (D).
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Justédana ar brivi Justésana ar precizas regulésanas
parvietojamu pamatni mehanismu sanos
lesd -

Horizontala nivelé$ana un vertikala nivelésana

leslédziet lazera ierici. Tagad ir aktiva sensoru automatika un lazera ierice
tiek izlimenota automatiski. Tiklidz izlimenosana ir pabeigta un automatiska
rezZima LED deg nepartraukti, var veikt horizontalu vai vertikalu limenosanu.
Maksimala precizitate ir panakta, kad ir pabeigta [Tmenosana.

Lazerus var ieslégt un izslégt atseviski ar taustiniem H vai V (isi nospiezot
taustinus).

l Tiklidz ierice novirzas no automatiskas 2° limenosana zonas, sak mirgot
= lazera linijas. Novietojiet ierici ta, lai ta atrastos limeno3anas zona.
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Slipuma funkcija, lidz maks. 2°

Aktivizéjot slipuma funkciju, sensoru automatika tiek izslégta. Sim nolikam
paturiet nospiestu taustinu 14 (leslégt slipuma funkciju), kamér sak atri mirgot
slipuma funkcijas gaismas diode (18). Tagad slipumu iespéjams iestatit ar
motoru. Lai iestatTtu slipumu, turiet nospiestu taustinu H vai V. Ja lazerstari
mirgo, ir sasniegts maksimalais slipuma diapazons. Ar taustinu 14 (nospiezot
Tsi) tiek parslégtas asis. Slipuma funkcijas gaismas diode (18) mirgo |énam.

Izmantojot slipuma funkciju, lazera Inijas vairs nav novietotas horizontali
vai vertikali. Tpasi tas attiecas uz parstatitam lazera linijam. Lai veiktu
' horizontalu vai vertikalu limenosanu, deaktivizgjiet slipuma funkciju. Sim
= nollkam izslédziet un no jauna ieslédziet ierici vai paturiet nospiestu
taustinu 14 (leslégt slipuma funkciju), kamér lazera Iinijas tiek automatiski
parvietotas.

[A slipuma iestatisana horizontali, lidz maks. 2° (X, Y ass)

X ass parstatiSsana lidz maks. 2°
Slipuma funkcijas gaismas diode (18) mirgo atri.

= - B
©

Y ass parstatiS8ana lidz maks. 2°
Slipuma funkcijas gaismas diode (18) mirgo Iénam.

% 3 sek. 1 sek.

® ©
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Abu asu parregulésana
X ass: Slipuma funkcijas gaismas diode (18) mirgo atri.
Y ass: Slipuma funkcijas gaismas diode (18) mirgo Iénam.

© ® Gvw ©® BV

Slipuma iestatisana vertikali, lidz maks. 2° (X, Y ass)

8-

Bl shipuma funkcija > 2°

Krasakus slipumus var iestatit ar opcionalo lenka plaksni, art. Nr. 080.75.
Sim noltikam izmantojiet pacelamo stativu, piem., pacelamais stativs P
300 cm, art. Nr. 080.39. Skatit nakamos attélus.

PADOMS: Vispirms lenka plaksni iestatiet uz nulli un |aujiet iericei izlimenoties
patstavigi. Pec tam ar taustinu 14 (leslégt slipuma funkciju) izslédziet sensoru
automatikas funkciju. Visbeidzot novietojiet ierici vajadzigaja lenk.

Slipuma iestatisana > 2°

3 sek.

© &
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E Manualas uztversanas rezZims

Papildiespé&ja: Darbs ar lazeruztvéréju RX
Izmantojiet lazeruztvéréju RX (papildu piederums) nivelésanai liela attaluma
vai tad, kad lazera linijas vairs nav saskatamas. Lai stradatu ar lazeruztvéréju,
nospiezot taustinu 14 (ieslégt / izslégt manualas uztversanas rezimu), parslédziet
[nijlazeru uz manualas uztversanas rezimu. Tagad lazera Inijas pulsé ar augstu
frekvenci un k|Gst tumsakas. Sis pulsacijas lauj lazeruztvéréjam identificét lazera

nijas.

1 sek.

Lietojot lazeruztvéréju liniju lazera uztversanai, lidzam ievérot
lazeruztvéréja lietosanas instrukciju.

Specialas optikas dé|, kura rada nepartrauktu 360° lazera liniju,
dazados linijas posmos var bt novérojamas tehniski nosacitas

spilgtuma atskiribas. Ta rezultata manuala uztvéréja rezima var
bt atskirigs darbibas radiuss.

ES-noteikumi un utilizacija
lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu
apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utiliz&jama
atbilstigi ES Direktivai par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem.

Vairdk drosibas un citas norades skatit:

www.laserliner.com/info
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Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei

J0s varat parbaudit lazera kalibréjumu. Novietojiet ierici pa vidu starp
2 sienam, kuras viena no otras ir vismaz 5 m attaluma. leslédziet ierici,
sim nolGkam atbrivojot transporta drosinataju (iedegas krustenisks

lazerstars). Lai parbaude bltu optimala, 1Gdzu, izmantojiet stativu.

1. AtzZiméjiet uz sienas punktu A1.

2. Pagrieziet ierici par 180° un atzZiméjiet punktu A2.
Tagad starp A1 un A2 ir horizontala atsauces Inija.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kalibrejuma parbaude

3. Novietojiet ierici iesp&jami tuvu sienai atziméta punkta A1 augstuma.

4. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A3.
Starpiba starp A2 un A3 ir pielaide.

.

=0K

0,15mm/m

==

Ja A2 un A3 viens no otra atrodas talak par 0,15 mm / m, ir
nepieciesama kalibrésana. Sazinieties ar JGsu specializéto tirgotaju
vai griezieties UMAREX-LASERLINER servisa nodala.
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Vertikalas linijas parbaude

Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas. Nostipriniet pie sienas atsvaru ar 2,5 m
garu auklu, atsvaram ir brivi jastpojas. leslédziet ierici un pavérsiet vertikalo
lazerstaru uz atsvara auklu. Precizitate ir pielaides robezas, ja starpiba starp
lazerstaru un atsvara auklu nav lielaka par £ 0,75 mm.

Horizontalas linijas parbaude

Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas un ieslédziet
krustenisko lazerstaru. Atziméjiet uz sienas
punktu B. Pagrieziet krustenisko lazerstaru par
apm. 2,5 m pa labi un atziméjiet punktu C.

25m

OK

<0,75 mm
(@]

Parbaudiet, vai horizontala inija no punkta C atrodas + 0,75 mm tada pasa
augstuma ka B punkts. Atkartojiet proceddru, pagriezot pa kreisi.

Pirms lietosanas, péc transportésanas un ilgakas uzglabasanas vienmér

= parbaudiet kalibréjumu.

Tehniskie dati (lespéjamas tehniskas izmainas. 02.17)
Automatiskas nolimenosanas diapazons +2°
Precizitate +0,15mm/m
Darbibas radiuss (atkariba no telpas gaiSuma) 20m

Darbibas radiuss ar manualo uztvérvéjg_(a_tkarigs 30m

no tehniski nosacitam spilgtuma atskirtbam)

Liniju lazera vilnu garums 635 nm

Lazera klase 2/<1mW

Stravas padeve

Litija jonu akumulators
7,4V /2600 mA
Darbiba ar barosanas bloku

Darbibas laiks

ar 3 lazera virsmam apm. 7 h

ar 2 lazera virsmam apm. 10 h

ar 1 lazera virsmu apm. 15 h

Darba temperatdra 0°C ... +50°C
Uzglabasanas temperatira -10°C ... +70°C
Mérfjumi (p x a x d) 180 x 145 x 125 mm
Svars (ar akumulatoru) 1,51 kg
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de
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