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Laserliner®

Innovation in Tools

Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und die beiligenden Hefte ,,Garantie-
und Zusatzhinweise* und ,,Laserklasse 3R Sicherheitshinweise*“. Befolgen Sie die
darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

2-Achsen-Neigungslaser mit roter bzw. griner Lasertechnologie.
— Mit zusétzlichem roten Lotlaser

— Laser-Modi: Punkt-, Scan-, Rotations- und Handempfangermodus

— Mit der Fernbedienung kdnnen die Lasermodi eingestellt werden.

— optional Sensolite 310: Laserempfanger bis 300 m Radius

— optional Sensolite 410: Laserempfanger bis 400 m Radius

— optional SensoMaster 400 (nur Quadrum DigiPlus rot): Reichweite Laserempfanger tiber 300 m
Radius. Mit langer Laserempfangseinheit und millimetergenauen Abstandsanzeige zur Laserebene.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung!
Direkte Bestrahlung
der Augen vermeiden.
Laserklasse 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Achtung: Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Lasers die Sicherheitshinweise fur Laserklasse 3R griindlich
durch. Warnschilder am Laser-Messgerat nicht entfernen! Nicht direkt in den Strahl sehen! Der Laser
darf nicht in die Hande von Kindern gelangen! Geréat nicht unnétig auf Personen richten. Das Gerat ist
ein Qualitats-Laser-Messgerat und wird 100%ig in der angegebenen Toleranz im Werk eingestellt. Aus
Griinden der Produkthaftung moéchten wir Sie auf folgendes hinweisen: Uberpriifen Sie regelmaRig die
Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach Transporten und langer Lagerung. AuRerdem weisen wir darauf
hin, dass eine absolute Kalibrierung nur in einer Fachwerkstatt mdglich ist. Eine Kalibrierung lhrerseits
ist nur eine Annaherung und die Genauigkeit der Kalibrierung hangt von der Sorgfalt ab.

Besondere Produkteigenschaften und Funktionen

EEGEIRY  Der Rotationslaser richtet sich selbstéandig aus. Er wird in die bendtigte Grundstellung
auromamic  aufgestellt — innerhalb des Arbeitswinkels von + 6°. Die Feineinstellung tibernimmt sofort
die Automatik: Drei elektronische Messsensoren erfassen dabei die X-, Y- und Z-Achse.

ﬁ“ Transport LOCK: Das Gerat wird mit einer speziellen Motorbremse beim Transport
@8 lock geschutzt.

Schutz vor Staub und Wasser — Das Gerét zeichnet sich durch besonderen Schutz vor Staub
und Regen aus.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Das Anti-Drift-System (ADS) verhindert Fehlmessungen. Das Funktionsprinzip: Der Laser
wird 30 Sekunden nach dem Aktivieren des ADS permanent auf eine korrekte Ausrichtung tberprift.
Wird das Gerat durch auRere Einwirkungen bewegt oder verliert der Laser seine Hohenreferenz, bleibt
der Laser stehen und blinkt. Zusétzlich leuchtet TILT permanent, ein Warndreieck erscheint im LC-Display
und ein Warnsignal ertdnt. Um weiterarbeiten zu kénnen, die Tilt-Taste erneut driicken oder das Gerat
aus- und einschalten. Fehlmessungen werden so einfach und sicher verhindert.

Das ADS ist nach dem Einschalten nicht aktiv. Um das eingerichtete Gerat vor Lageverdnderungen
durch Fremdeinwirkung zu schiitzen, muss das ADS durch Driicken der Tilt-Taste aktiviert werden. Die
ADS-Funktion wird durch Blinken von ,,TILT* im LC-Display angezeigt, siehe Schaubild unten.

' Das ADS schaltet erst 30 Sek. nach vollstandiger Nivellierung des Lasers die Uberwachung scharf

(Einrichtphase). ,,TILT* blinkt im Sekundentakt wahrend der Einrichtungsphase, langsames Blinken,
wenn ADS aktiv ist.

Funktionsweise ADS
ADS scharf nach

Beginn 30 Sekunden, ,,TILT*
Ein Rotation blinkt langsam. Fremdeinwirkung
I:-_%% 7 [
Einrichtphase Aktivieren des ADS:
Sensor Automatic Tilt-Taste driicken, Der
L TILT blinkt im Laser .
Sekundentakt bleibt sicherheits-

halber stehen, der
Laser blinkt und ,,TILT*
leuchtet permanent.

Raumgitter: Diese zeigen die Laserebenen und Funktionen an.
auto: Automatische Ausrichtung / man: Manuelle Ausrichtung

<

Horizontales Nivellieren Vertikales Nivellieren Neigung der X-Achse Neigung der Y-Achse

auto auto
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Innovation in Tools

Quadrum DigiPlus Green: Grlne Lasertechnologie

Auf welche Entfernung ein Laser fir das Auge sichtbar ist, bestimmt seine Farbe bzw. Wellenlange. Das
liegt in der Physiologie des menschlichen Auges begriindet — griin erscheint uns heller als rot. Abhangig
vom Umgebungslicht sind griine Laser daher um ein Vielfaches sichtbarer als rote, im Innenbereich bis zu
12 x heller. Das erméglicht Anwendungen auf dunklen Oberflachen, auf langere Distanzen und Arbeiten
bei sehr hellem Umgebungslicht. Als BezugsgroRe fiir den Helligkeitsunterschied gilt ein roter Laser mit
635 nm Wellenlénge.

Im Unterschied zu roten Lasern, kann griines Laserlicht nur indirekt erzeugt werden. Daher k6nnen
systembedingt Schwankungen auftreten:

— Die optimale Betriebstemperatur betragt 20°C. AuBerhalb der Arbeitstemperatur von 0 — 40°C wird
der griine Rotationslaser dunkler. WICHTIG: Vor dem Einschalten des Gerates warten, bis es sich
an die Umgebungstemperatur angepasst hat.

— Unterschiedliche Helligkeit des Lasers von einem Gerat zum anderen. Diese Schwankungen sind von
Reklamationen ausgenommen.

— Grune Laser funktionieren nur mit bestimmten Laserempfangern und die maximale Reichweite des
Laserempfangs ist geringer. Siehe hierzu die technischen Daten.

Akku laden
— Vor Einsatz des Gerates Akku voll aufladen.

— Ladegerat mit dem Stromnetz und der Ladebuchse (J) des
Akkufachs (L) verbinden. Bitte nur das beiliegende Ladegerat
benutzen. Wenn ein falsches verwendet wird, erlischt die Garantie.
Der Akku kann auch auBerhalb des Gerates geladen werden.

— Wahrend der Akku geladen wird, leuchtet die LED des Ladegerétes
(N) rot. Der Ladevorgang ist abgeschlossen wenn die LED griin
leuchtet. Wenn das Gerat nicht am Ladegerat angeschlossen ist,
blinkt die Netzteil-LED (N).

— Alternativ kdnnen auch Alkali-Batterien (4 x Typ C) verwendet
werden. Diese in das Batteriefach (K) einlegen. Dabei auf die
Installationssymbole achten.

— Den Akku (L) bzw. Batteriefach (K) in das Einschubfach (G)
einschieben und mit der Befestigungsschraube (1) festschrauben.
Die elektrischen Kontakte (H) mussen dabei verbunden werden.

— Bei eingeschobenem Akku ist das Gerat wahrend des
Ladevorganges einsatzbereit.

— Wenn in der LC-Anzeige das Batteriesymbol (14) standig blinkt,

mussen die Batterien gewechselt bzw. die Akkus neu geladen
werden.

Einlegen der Batterien bei der Fernbedienung
— Auf korrekte Polaritat achten.

T
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green
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Austritt Referenz-, Lotlaser

Prismenkopf / Austritt Laserstrahl
Empfangsdioden fur Fernbedienung (4 X)
Bedienfeld

LC-Anzeige

5/8" Gewinde /
Austritt Referenz-, Lotlaser

G Einschubfach fur Akku- bzw. Batteriefach

Elektrische Kontakte

| Befestigungsmutter
Batterie- bzw. Akkufach

J Ladebuchse

K Batteriefach

L Akkufach

M Ladegerat / Netzteil

N Betriebsanzeige
rot: Akku wird geladen
grun: Ladevorgang abgeschlossen
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Bedienfeld Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

LC-Anzeige
Quadrum DigiPlus
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auto/slope-Funktion
Umschalten der X-, Y-Achse

Rotationsgeschwindigkeit wéhlen
600 /300/120/60/0 U/min

AN-/AUS-Taste

Plus-Taste zur Neigungseinstellung
bei der digitalen und der manuellen
Neigungsfunktion

Minus-Taste zur Neigungseinstellung
bei der digitalen und der manuellen
Neigungsfunktion

Scan-Modus
Tilt-Funktion

Anzeige Neigungseinstellung der
X-Achse

Anzeige Neigungseinstellung der
Y-Achse

Warnsymbol Tilt-Funktion

Anzeige Scan-Modus

Anzeige DualGrade-Funktion
Anzeige Batterieladezustand
Anzeige Kalibriermodus

Anzeige Geschwindigkeit

Anzeige Nivellierung

Anzeige Tilt-Funktion

Anzeige manueller Modus
Positionierungs-Taste (links drehen)

Positionierungs-Taste (rechts drehen)
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Horizontales und vertikales Nivellieren auto

— Horizontal: Das Geréat auf einer méglichst ebenen Flache aufstellen oder
auf einem Stativ befestigen.

— Vertikal: Das Gerat auf die seitlichen Fuf3e stellen. Das Bedienfeld zeigt
nach oben. Mit der optionalen Wandhalterung (Art-Nr. 080.70) kann

das Geréat im Vertikaleinsatz auf einem Stativ montiert werden.
— AN/AUS-Taste driicken.

I Der Rotationslaser richtet sich nach dem Elnschalten automatisch aus.

— Das Gerét nivelliert sich in einem Bereich von + 6° automatisch aus. In der Einrichtphase blinkt der
Laser und der Prismenkopf steht still. Wenn die Nivellierung erfolgt ist, leuchtet der Laser permanent
und dreht mit max. Drehzahl. Siehe dazu auch Abschnitt Uber **Sensor Automatic™ und *"ADS-Tilt".

Wenn das Gerét zu schrag aufgestellt wurde (auf3erhalb von 6°), steht der Prismenkopf still,
der Laser blinkt und es ertdnt ein Warnsignal. Dann muss das Gerét auf einer ebeneren Flache

® aufgestellt werden.

Positionieren der vertikalen Laser-Ebene

Im Vertikalbetrieb kann die Laser-Ebene exakt positioniert werden. Die ""Sensor Automatic™ bleibt aktiv
und nivelliert die vertikale Laserebene aus. Siehe nachfolgende Abbildung.

2. % .
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I Wenn der maximale Neigungsbereich von 6° erreicht ist, bleibt der Laser stehen, blinkt und es
ertont ein Signal. Dann den Neigungswinkel reduzieren.
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Innovation in Tools

Digitale Neigungsfunktion (DualGrade-Funktion)

Die horizontale Ebene kann digital in X- und Y-Achse geneigt werden. Die maximale ‘a

Neigung betragt in einer Ebene bis +10%, in der Summe der beiden Achsen redu-

ziert sich der maximale Eingabewert je Achse. Auf der groRen LC-Anzeige werden P
die Werte dargestellt und kdnnen getrennt voneinander eingegeben werden. v
Einstellung der Achsen: Die auto/slope-Taste (1) driicken. Auf der LC-Anzeige blinkt In 1 Ebene
die Anzeige der X-Achse. Mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6) kdnnen die Zahlen-

werte eingestellt werden. Durch Driicken der X-/Y-Taste (2) wird zur Y-Achse ge- ‘
wechselt. Dann kann der Y-Wert mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6) eingestellt b

werden. Durch erneutes Driicken der X-/Y-Taste (2) wird die Eingabe bestatigt.
Anschlief3end stellt sich das Gerét auf den gewiinschten Wert ein. Siehe nach-
folgende Abbildungen.

In 2 Ebenen
i - [ 4» | |
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Wichtig: Wahrend des Nivelliervorgangs kann keine weitere Eingabe erfolgen, in der LC-Anzeige blinkt
das Nivelliersymbol (17). Wenn das Nivelliersymbol erlischt, ist die Nivellierung abgeschlossen und es
kénnen neue Werte eingestellt werden.

' Bei der digitalen Neigungsfunktion ist die Sensor-Automatic aktiv.

' Die X-/Y-Achsen sind auf dem Gerat markiert.

Manuelle Neigungsfunktion bis 6° — horizontal

Mit der Aktivierung der Neigungsfunktion wird die Sensor-Automatic ausgeschaltet. Um den Laser in den
manuellen Modus zu schalten, die AN-/AUS-Taste lange gedriickt halten bis das Handsymbol (19) in der
LC-Anzeige erscheint. Zur Einstellung der horizontalen Ebene die X-/Y-Taste drlicken. Die Plus/Minus-
Tasten ermoglichen die motorische Verstellung der Neigung. Dabei lassen sich X- und Y-Achse getrennt
voneinander verstellen. Siehe nachfolgende Abbildungen.

1. 2. 3.
auto

T | iy <>
= @ ‘@e
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Manuelle Neigungsfunktion bis 6° — vertikal

1.auto 2.man 3'man 4, />~& 5. M
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Wenn der maximale Neigungsbereich von 6° erreicht ist, bleibt der Laser stehen, blinkt und es
ertont ein Signal. Dann den Neigungswinkel reduzieren.

Manuelle Neigungsfunktion > 6°

GroRere Neigungen kénnen mit der optionalen Winkelplatte
(Art-Nr. 080.75) angelegt werden.

TIPP: Zuerst das Gerat selbstandig ausrichten lassen und die
Winkelplatte auf Null stellen. Dann die Sensor-Automatic aus-
schalten — siehe hierzu: Manuelle Neigungsfunktions bis 6°.
Anschliefend das Gerét in den gewtiinschten Winkel neigen.

. b
© 00

' Wenn das Handsymbol in der LC-Anzeige erscheint, ist die Sensor-Automatic nicht aktiv und es
= kann nicht horizontal und vertikal nivelliert werden.

Lasermodi

Rotations-Modus

Mit der Rotations-Taste werden die Drehzahlen eingestellt:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Punkt-Modus

Um in den Punkt-Modus zu gelangen, die Rotations-Taste so oft driicken,
bis der Laser nicht mehr rotiert. Der Laser kann mit den Positionierungs-
Tasten zur Messebene in die gewunschte Position gedreht werden.

Scan-Modus

Mit der Scan-Taste kann ein lichtintensives Segment in 4 unterschied-
lichen Breiten aktiviert und eingestellt werden. Das Segment wird mit
den Positionierungs-Tasten in die gewiinschte Position gedreht.

Handempfanger-Modus

Arbeiten mit dem optionalen Laserempfanger: Den Rotationslaser auf die
maximale Drehzahl einstellen und den Laserempfanger einschalten. Siehe
hierzu die Bedienungsanleitung eines entsprechenden Laserempfangers.
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Arbeiten mit dem Referenz- bzw. Lotlaser

Das Gerét verfugt Uber zwei Referenzlaser. Im Horizontalbetrieb kann mit
diesem ein Lot gefallt werden. Im Vertikalbetrieb dienen die Referenzlaser
zum Ausrichten des Gerétes. Dazu die Referenzlaser parallel zur Wand

justieren. Dann ist die vertikale Laserebene rechtwinklig zur Wand ausge-

richtet, siehe Abbildung.

Technische Daten (technische Anderungen vorbehalten)

Selbstnivellierbereich

+6°

Genauigkeit

+0,75mm /10 m

Nivellierung horizontal / vertikal

Automatisch mit elektronischen Libellen und
Servomotoren

Einstellgeschwindigkeit

ca. 30 Sek. uber gesamten Arbeitswinkel

Senkrechter Referenzstrahl

90° zur Rotationsebene

Rotationsgeschwindigkeit

0, 60, 120, 300, 600 U/min

Fernbedienung

Infrarot IR

Laserwellenléange rot / grin

635 nm / 532 nm

Laserklasse rot / griin

3R (EN60825-1:2007-10)

Ausgangsleistung Laser rot / griin

<5mwW

Stromversorgung

Hochleistungsakku / Batterien (4 x Typ C)

Betriebsdauer Akku rot / griin

ca. 35 Std. / ca. 14 Std.

Betriebsdauer Batterien rot / griin

ca. 50 Std. / ca. 8 Std.

Ladedauer Akku ca. 6 Std.

Arbeitstemperatur rot / griin -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Lagertemperatur -10°C ... + 70°C

Schutzklasse IP 66

Abmessungen (B x Hx T) / 215 x 205 x 165 mm /

Gewicht (inkl. Akku) 2,6 kg

Fernbedienung

Stromversorgung 2x1,5V AAA

Reichweite Fernbedienung

max. 40 m (IR-Control)

Abmessungen B x Hx T) /
Gewicht (inkl. Batterien)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU-Bestimmungen und Entsorgung

innerhalb der EU.

Das Gerét erfiillt alle erforderlichen Normen fiir den freien Warenverkehr c €

fUr Elektro- und Elektronik-Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der européischen Richtlinie E

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: wwwy.laserliner.com/info
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Kalibrierungsuberprifung vorbereiten

Sie kdnnen die Kalibrierung des Lasers kontrollieren. Stellen Sie das Gerat in die Mitte zwischen

2 Wanden gluf, die mindestens 5 m voneinander entfernt sind. Schalten Sie das Gerét ein. Zur

optimalen Uberpriifung bitte ein Stativ verwenden. WICHTIG: Die Sensor-Automatik muss aktiv

sein.

1. Markieren Sie Punkt Al auf der Wand.

2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2. Zwischen Al u. A2 haben Sie jetzt
eine horizontale Referenz.

ﬂ 1.
o= R
2. o
H »180° ﬂ
AL % A2 u
Kalibrierung tberprifen
3. Stellen Sie das Gerat so nah wie moglich an die Wand auf Hohe des markierten Punktes Al,
richten Sie das Geréat auf die X-Achse aus.
4. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie den Punkt A3. Die Differenz zwischen A2

u. A3 ist die Toleranz fiir die X-Achse.
5. 3. und 4. fur die Uberpriifung der Y- bzw. Z- Achse wiederholen.

3.
A2

A2

\
>
S
=0K

A3

0,75mm/10m

-
®
o
°

<

}
- A2 L
R E

Wenn bei der X-, Y- oder Z- Achse die Punkte A2 und A3 mehr als 0,75 mm / 10 m auseinander
' liegen, ist eine neue Justierung erforderlich. Setzen Sie sich mit [nrem Fachhéndler in Verbindung
® oder wenden Sie sich an die Serviceabteilung von UMAREX-LASERLINER.

® u
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Justier-Modus

1. Achten Sie bei der Justierung auf die Ausrichtung des Rotationslasers.
Immer alle Achsen justieren.

2. Schalten Sie das Geréat in den Justier-Modus:

Den Rotationslaser ausschalten und mit gedriickter auto/slope-Taste wieder einschalten. Die
auto/slope-Taste dabei so lange gedrickt halten bis die Anzeige der X-Achse im LC-Display
blinkt. Dann kann auch die auto/slope-Taste losgelassen werden.

Im Horizontalbetrieb (X-, Y-Achse) blinkt zuerst die Anzeige der X-Achse. Mit der X-/Y-Taste
des Rotationslasers kann zwischen X- und Y-Achse umgeschaltet werden.

Im Vertikalbetrieb (Z-Achse) wird ausschlieBlich die Y-Achse angezeigt.
3. Korrektur der Justierung:

Mit den Plus/Minus-Tasten des Rotationslasers den Laser von seiner aktuellen Position auf
Hohe des Referenzpunktes A2 fahren. Nur durch mehrmaliges Driicken veréndert der Laser
seine Position.

4. Justierung beenden:

Abbrechen:  Durch Abschalten (EIN-/AUS-Taste) des Rotationslasers wird die gesamte
Justierung verworfen und der vorherige Zustand wieder hergestellt.

Speichern: Mit der auto/slope-Taste wird die neue Justierung gesichert.

Positionieren: Mit den Positionierungs-Tasten auf der Fernbedienung kann
der Laser gedreht werden.

O®

©
©®

z X-1Y-1

.

Uberpriifen Sie regelmaRig die Justierung vor dem
' Gebrauch, nach Transporten und langer Lagerung.
® Kontrollieren Sie dabei immer alle Achsen.

2 @

Z-Achsen
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Please read the operating instructions as well as the enclosed brochures ,,Guarantee and
additional notices* and ,,Laser class 3R safety instructions*. Follow the instructions they
contain. Safely keep these documents for future reference.

Two-axis grade laser with red or green laser technology.
— With additional red plumb laser

— Laser modes: spot, scan, rotary and hand receiver mode

— The laser modes can be set using the remote control.

— optional SensoLite 310: Laser receiver range up to 300 m radius

— optional Sensolite 410: Laser receiver range up to 400 m radius

— optional SensoMaster 400 (Quadrum DigiPlus red only): Laser receiver range in excess of 300 m
radius. With longer laser receiver unit and millimetre exact distance reading for laser level.

General safety instructions

Laser radiation!
Avoid direct exposure
to the eyes.

Laser class 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Caution: Prior to using the laser, you must read the safety instructions for laser class 3R thoroughly.
Warning signs must not be removed from the laser measuring device! Do not look directly into the
beam. Lasers must be kept out of reach of children. Never intentionally aim the device at people.
This is a quality laser measuring device and is 100% factory adjusted within the stated tolerance. For
reasons of product liability, we must also draw your attention to the following: Regularly check the
calibration before use, after transport and after extended periods of storage. We also wish to point
out that absolute calibration is only possible in a specialist workshop. Calibration by yourself is only
approximate and the accuracy of the calibration will depend on the care with which you proceed.

Special product features and functions

EIERERlY  The rotary laser aligns itself automatically. It is set to the required initial position (to within
asTomaric  gn operating angle of £ 6°) and the automatic system then performs the necessary fine
adjustment, with three electronic measurement sensors detecting the X, Y and Z axes.

“ﬁ“lock Transport LOCK: The device is protected by a special motor brake during transport.

The device characterised by specific protection against dustand rain.

@ 1
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Tilt The anti-drift system (ADS) prevents erroneous or inaccurate measurements. How it works:
continuous monitoring of the alignment of the laser is activated 30 seconds after the ADS is switched on.
If the device moves due to external factors or if the laser loses its height reference, the laser will come to
a standstill and blink. In addition, TILT will be illuminated continuously, a warning triangle will appear on
the LC display and the system will beep. To continue working, press the tilt button again or switch the
device off then on again. Erroneous and inaccurate measurements are thus prevented simply and reliably.

The ADS is not active following switch-on. Once the device has been set up, press the tilt button to
activate the ADS, enabling you to protect the laser from changes in position caused by the device being
disturbed by external factors. The word ,,TILT* will flash on the display to indicate that the ADS function
is active; see the diagram below.

The ADS does not activate the monitoring function until 30 seconds after the laser levelling
' procedure has been completed (set-up phase). The word ,,TILT* will flash every second during
® the set-up phase and then flash more slowly when the ADS is active.

ADS function
ADS active after

Rotation 30 seconds; ,,TILT*
ON begins flashes slowly. External influence
I:ﬁx\f—\\% 7L
Adjustment phase ADS activation: press
Sensor Automatic the Tilt button; the The .
word ,, TILT* will laser will
flash every second remain stationary as a

precaution. Then the laser
will flash and the word

L, TILT* will be illuminated
continuously.

Space grids: These show the laser planes and functions.
auto: Automatic alignment / man: Manual alignment

auto auto

W
Lo
4
i

{

Horizontal levelling Vertical levelling X axis slope Y axis slope
man II
Slope function 90° angle Plumb function

14
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Quadrum DigiPlus Green: green laser technology

The distance at which a laser is visible to the naked eye depends on its colour i.e. wavelength. This is
because of the human eye‘s physiology — green appears brighter to us than red. Depending on ambient
light, green lasers are therefore many times more visible than red lasers; in indoor areas this is as much
as 12 times brighter. This permits applications on dark surfaces, over longer distances and work in very
bright ambient light. A red laser with a 635 nm wavelength is used as a reference value for brightness
differentiation.

In contrast to red lasers, green laser light can only be produced indirectly. This is a source of potential
characteristic fluctuations:

— The optimal operating temperature is 20°C. Outside of its operating temperature range of 0 — 40°C,
the green rotary laser will be darker. IMPORTANT: Allow the unit enough time to adapt to the
ambient temperature before switching the unit on.

— Laser brightness may vary somewhat from one unit to another. This is a natural phenomena and
excluded from warranty claims.

— Green Laser will only work with certain Receivers. The maximum range of the Receiver is shorter,
please refer to technical details.

Battery charging
— Charge the device‘s battery completely prior to use.

— Connect the charger to mains power supply and the charging
socket (J) of the battery compartment (L). Please only use the
charger supplied; using a different charger will invalidate the
warranty. The rechargeable battery can also be charged when
it is not inserted in the device.

— When the rechargeable battery is being charged, the LED on
the charger (N) lights up red. When the LED changes to green,
charging is complete. When the unit is not connected to the
charger the power charger*s LED lamp will blink.

— Alkaline batteries (4 x type C) can be used as an alternative.
Insert them in the battery compartment (K) as per the
installation symbols.

— Insert battery (L) / battery compartment (K) into slot (G) and
secure it in place with fastening screw (l). The electrical
contacts (H) must be connected.

— With the rechargeable battery inserted, the device is ready
to run even during charging.

— If the battery symbol (14) flashes continuously on the LC display,

the batteries must be replaced or the rechargeable battery must
be charged.

T

Insert batteries into the remote control
— Observing the correct polarity. G

@ 15
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Reference / plumb laser outlet

Prism head / laser beam outlet
Receiver diodes for remote control (4 x)
Control panel

LC display

5/8* thread /
Reference, plumb laser outlet

Slot for rechargeable battery / battery
compartment

Electrical contacts

| Battery compartment /
battery fastening nut

J Charging socket
K Battery compartment

L Rechargeable battery
compartment

M Mains unit / charger

N Operation indicator
red: battery is charging
green: charging process complete
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Control panel Quadrum DigiPlus 1 auto/slope function
2 Switching the x and y-axes

3 Rotary speed for selection
600 /300/120/60/0 rpm

4 ON/OFF button

6 5 Plus button for setting the
inclination with the digital and
manual slope function

7
6 Minus button for setting the
inclination with the digital and
8 manual slope function
== == BN Scan mode
— Quadrum DigiPlus —
—— Tilt function
Display of inclination setting
) of the x-axis
LC dlspl_ay 10 Display of inclination setting
Quadrum DigiPlus of the y-axis
11 Tilt function warning indicator
12 Scan mode indicator
X 080%— o .
Y 8 88 0/ 10 13 Dual grade function indicator
* 0 14 Battery charge status indicator
15— CAL Anno 1 15 Calibrating mode indicator
16&6 12 16 Speed indicator
17— W -l —13 17 Levelling indicator
18 LULL L 14 18 Tilt function indicator
19 19 Manual mode indicator

20 Positioning button

Remote control (rotate to the left)
21 Positioning button

uu (rotate to the right)

@ v
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Horizontal levelling and vertical levelling
— Horizontal: Position the device on a level surface or on a tripod. ' ’
— Vertical: Set the unit on its side feet. The operator panel should be ‘ ‘

at the top. With the optional wall bracket (product ref. 080.70),

the device can be mounted on a tripod for vertical usage. ‘ 0
— Press the ,,ON/OFF* switch @ @

| The rotary laser aligns itself automatically once it is turned on.

— The device levels itself automatically to within a range of + 6°. During the set-up phase, the laser flas-
hes and the prism head remains stationary. When levelling is complete, the laser lights up continuously
and rotates at maximum speed. Refer also to the sections about ,,Sensor Automatic* and ,,ADS Tilt*.

If the device has been placed on a surface with too much of a slope (more than 6°), the prism
| head will remain stationary and the laser will flash and emit a warning sound. The device must
then be placed on a more even surface.

Positioning the vertical laser level

In vertical mode the laser level can be positioned exactly. ,,Sensor Automatic** remains active and levels
to the vertical laser level. Refer to the illustration below.

1. 2.

i

o !

®
0]

I When the maximum slope range of 6° has been reached, the laser will stay fixed and blink and
= emit a sound. In this case, reduce the slope angle.
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Digital inclination function (dual grade function)

The horizontal plane can be inclined digitally in the x and y-axes. The maximum ‘a

inclination of a plane is up to £10%. In the sum of both axes, the maximum value

is reduced per each axis. On the large LC display, the values are displayed and can 5
be entered independently. v
Setting the axes: Press the auto/slope button (1). The x-axis indicator blinks on the On 1 plane

LC display. The numbers can be set with the Plus and Minus buttons (5/6). Switch to

the y-axis by pressing the X/Y button (2). Then the y value can be set with the Plus ‘
and Minus buttons (5/6). Pressing the X/Y button (2) again confirms the entry. The b
device then adjusts to the desired value. Refer to the illustrations below.

On 2 planes
i - [ 4» | |
g = e e

] -

+10

© ®0 ©® 60 o

Important: It is not possible to enter any information while the device is levelling. The LC display shows
the blinking levelling symbol (17). When the levelling symbol stops blinking, levelling is complete and
new numbers can be entered.

' The automatic sensor is activated whenever the digital slope function is in use.

' The X/Y axes are marked on the device.

Manual slope function up to 6° — horizontal

Activation of the slope function deactivates the automatic sensor, To return the laser to manual mode,
keep the ON/OFF button pressed until the hand symbol (19) appears on the LC display. Press the X/Y
button to set the horizontal plane. The plus/minus buttons are used to re-adjust the slope by means of
a motor. In the process the X-and Y-axis can be adjust separately. Refer to the illustrations below.

- & ‘@e

© Ol&) ®0O @@@
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Manual slope function up to 6° — vertical
1. 2. 3. 4. K .
an v > M
s

B | e | e | CBRY | e
U A ah b
®© 00  © 00 ©8e

3

When the maximum slope range of 6° has been reached, the laser will stay fixed and blink and
emit a sound. In this case, reduce the slope angle.

Manual slope function > 6°
Steeper slopes can be set using the angle plate, which is
available as an optional extra (product ref. 080.75). ‘ man

TIP: Allow the device to align itself automatically and set gﬁ

"\

the angle plate to the zero position. Then switch off the

automatic sensor. See: Manual slope function up to 6°. o

Finally, incline the device to the angle you require. | (©) OD

' When the hand symbol appears on the LC display, the automatic sensor is not activated
= and therefore horizontal and vertical levelling is not possible.

Laser modes

Rotary mode
The following speeds can be set using the rotary button:
0, 60, 120, 300, 600 rpm

Spot mode

You access spot mode by pressing the rotary button repeatedly until
the laser stops rotating. The laser can then be positioned exactly at
the measuring point by means of the direction buttons.

Scan mode

The scan button can be used to activate and set a lightintensive
segment in 4 different widths. You position the segment via the
direction buttons.

Hand receiver mode

Working with the laser receiver (available as an optional extra): Set the
rotary laser to maximum speed and switch on the laser receiver. Refer
to the operating instructions for the respective laser receiver about this.
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Working with the reference/plumb laser

The unit has two reference lasers. In horizontal operation these lasers
can be used to drop a perpendicular. In vertical operation these reference
lasers are used to align the unit. This is done by adjusting the reference
lasers parallel to the wall. This aligns the vertical laser plane at a right

angle to the wall, see illustration.

Technical data (Subject to technical alterations)

Self-levelling range

+6°

Accurancy

+0,75mm /10 m

Horizontal / vertical levelling

Automatic with electronic sensors
and servo motors

Self-levelling alignment time

Approx. 30 seconds over the entire
operating angle

Vertical reference beams

90° to rotation plane

Rotation speed

0, 60, 120, 300, 600 RPM

Remote control

Infrared IR

Laser wavelengths green / red

635 nm /532 nm

Laser class red / green

3R (EN60825-1:2007-10)

Laser output rating red / green

<5mw

Power supply

High-performance rechargeable
battery /batteries (4 x type C)

Rechargeable battery life red / green

approx. 35 h / approx. 14 h

Non-rechargeable battery life red / green

approx. 50 h / approx. 8 h

Battery recharging time

ca. 6 h

Operating temperature red / green

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Storage temperature

-10°C ... + 70°C

Protection class IP 66

Dimensions (W x H x D) / 215 x 205 x 165 mm /
Weight (incl. batteries) 2,6 kg

Remote control

Power supply 2 x type AAA

Remote control range

max. 40 m (IR-Control)

Dimensions (W x H x D) /
Weight (incl. batteries)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU directives and disposal

This device complies with all necessary standards for the free movement

of goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected separately for disposal
according to the European Directive on waste electrical and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at: wwwv.laserliner.com/info

C€
hid
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Preparing the calibration check

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position the device midway

between 2 walls, which must be at least 5 metres apart. Switch the device on. The best calibration
results are achieved if the device is mounted on a tripod. IMPORTANT: The automatic sensor must

be active.
1. Mark point Al on the wall.

2. Turn the device through 180° and mark point A2. You now have a
horizontal reference between points A1 and A2.

ﬂ i
= i

2. 7 180°~
H Al "%

Performing the calibration check

3. Position the device as near as possible to the wall at the height of point Al.
Now adjust the device in the X axis.

4. Turn the device through 180° and mark point A3. The difference between
points A2 and A3 is the tolerance for the X axis.

5. To check the Y and Z axis, repeat steps 3 and 4.

\
>
S
=0K

A2

A3

0,75mm/10m

-
®
o
°

<

A2

f

A3

.
5

If points A2 and A3 are more than 0,75 mm / 10 m apart on either the X or Y axis, the device is

' in need of adjustment. Contact your authorised dealer or else the UMAREX-LASERLINER Service

Department.

2 @



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Adjustment mode

1. Take the alignment of the rotary laser into account when performing adjustment work.
Always adjust all the axes.

2. Switch the device to adjustment mode:

Switch off the rotary laser and switch it on again while holding the auto/slope button. Press
and hold the auto/slope button until the x-axis indicator starts to flash on the display. Then
you can release the auto/slope button.

The x-axis indicator flashes first in horizontal mode (X/Y axis). You can switch between x and
y-axis using the X/Y button on the rotary laser.

Only the Y-axis indicator is shown in vertical mode (z-axis).
3. Correcting the adjustment:

Using the Plus/Minus buttons on the rotary laser, you can move the laser away from its current
position to the level of reference point A2. The laser only changes its position by pressing the
buttons several times.

4. Completing the adjustment:

Cancel: Switch the rotary laser off (via the ON/OFF button) to reject all adjustment
settings and restore the previous status.

Save: Pressing the auto/slope button saves the new adjustment settings.

Positioning:  The laser can be rotated by pressing the positioning buttons on
the remote control.

Regularly check the adjustment before use, after
' transport and after extended periods of storage.
®  Always make sure to control all axes.

O®

©
©®
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Lees de handleiding en de bijgevoegde brochures ,Garantie- en aanvullende aanwijzingen‘ en
,Laser class 3R Veiligheidsinstructies‘ volledig door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op.
Bewaar deze documentatie goed.

2-assen-neigingslaser met rode resp. groene lasertechnologie.
— Met extra rode loodlaser

— Lasermodi: punt-, scan-, rotatie en handontvangermodus

— Met behulp van de afstandsbediening kunnen de lasermodi worden ingesteld.

— optionele Sensolite 310: Reikwijdte laserontvanger tot 300 m radius

— optionele Sensolite 410: Reikwijdte laserontvanger tot 400 m radius

— optionele SensoMaster 400 (enige Quadrum DigiPlus rood): Reikwijdte laseront-vanger van meer
300 m radius. Met lange laserontvangsteenheid en op de millimeter nauwkeurige afstandsweergave
tot het laserniveau

Algemene veiligheid

Laserstraling!
Vermijd directe bestraling
van de ogen.
Laserklasse 3R
<5mW - 530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Let op: Lees vaor de ingebruikname van de laser de veiligheidinstructies voor laserklasse 3R zorgvuldig
door. Verwijder géén waarschuwingsborden van het laser-meettoestel! Niet direkt in de laserstraal kijken,
de laser buiten bereik van kinderen houden en de laser niet onnodig op anderen richten. De laser is een
100% kwaliteits-laser en wordt op iedere bouw aangewend, Op basis van de produktiecontrole willen
wij u op het volgende wijzen, Controleerd u regelmatig de kalibratie voor het gebruik, na transport

en wanneer de laser langere tijd niet in gebruik is geweest. Verder wijzen wij u erop dat een absolute
kalibratie alleen mogelijk is bij uw vakspecialist. Wanneer uzelf kalibreerd hangt het resultaat af van uw
eigen nauwkeurigheid en kennis van zaken.

Bijzondere producteigenschappen en functies

EIERERIN  De rotatielaser lijnt zich zelfstandig uit. Hij wordt in de vereiste basisstand geplaatst - binnen
avromamic  een werkhoek van + 6°. De fijne afstelling wordt direct door de automatiek uitgevoerd: drie
elektronische meetsensors registreren daarbij de X-, Y- en Z-assen.

ﬁ“ Transport LOCK: Het apparaat wordt tijdens het transport beschermd met een speciale
@&ock  motorrem.

Bescherming tegen stof en water - deze meetapparaten zijn uitstekend beschermd tegen
stof en regen.



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Het Anti-Drift-Systeem (ADS) voorkomt foutieve metingen. Het werkingsprincipe: de laser
wordt 30 seconden na het inschakelen van het ADS permanent op een correcte uitlijning gecontroleerd.
Als het apparaat door externe inwerking beweegt of de laser zijn hoogtereferentie verliest, blijft de laser
staan en begint te knipperen. Bovendien brandt TILT permanent, een waarschuwingsdriehoek verschijnt
op het LC-display en een waarschuwingssignaal klinkt. Druk opnieuw op de tilt-toets of schakel het
apparaat uit en weer in om door te kunnen werken. Foutieve metingen worden op deze wijze eenvoudig
en veilig voorkomen.

Na het inschakelen is het ADS niet actief. Om het ingerichte toestel te beschermen tegen
positiewijzigingen door externe inwerking, moet het ADS door het indrukken van de tilt-toets
ingeschakeld worden. De ADS-functie wordt weergegeven door een knipperende ,TILT*-melding
op het LC-display, zie afbeelding beneden.

Het ADS schakelt de bewaking pas 30 sec. na de volledige nivellering van de laser scherp
' (inrichtfase). Tijdens de inrichtfase knippert ,TILT* iedere seconde en als ADS actief is, knippert
= [TILT* langzaam.

Werking ADS
ADS is scherp na
Begin 30 seconden, ,TILT*
Aan rotatie knippert langzaam. Externe inwerking
Ih_/—/\\;w 7L
Inrichtfase @ Activeren van het
Sensor Automatic ‘ ADS: Druk op de tilt- De .
toets, ,TILT* knippert laser blijft
iedere seconde. veiligheidshalve staan,

de laser knippert en ,TILT*
brandt permanent.

Ruimterasters: Deze tonen de laserniveaus en -functies.
auto: automatische uitlijning / man: handmatige uitlijning

auto li auto x auto

auto

#
»
3
¢

Horizontaal nivelleren Verticaal nivelleren Neiging van de X-as Neiging van de Y-as
man II
Neigingen 90° hoeken Loodfunctie

®

25
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Quadrum DigiPlus Green: groene lasertechnologie

De kleur resp. de golflengte bepaalt op welke afstand een laser voor het oog zichtbaar is. De reden
hiervoor is de fysiologie van het menselijke oog — groen lijkt voor ons lichter dan rood. Afhankelijk van
het omgevingslicht zijn groene lasers daarom veel beter zichtbaar dan rode, in het binnenbereik tot max.
12 x lichter. Hierdoor wordt het gebruik op donkere oppervlakken, op langere afstanden en het werken
bij zeer helder omgevingslicht mogelijk. Als referentiemaat voor het helderheidsverschil geldt een rode
laser met 635 nm golflengte.

Vergeleken met rode lasers kan groen laserlicht alleen indirect worden geproduceerd. Daarom kunnen
systeemgebonden schommelingen optreden:

— De optimale arbeidstemperatuur bedraagt 20 °C. Buiten het bereik van de arbeidstemperatuur van
0 — 40 °C wordt de groene rotatielaser donkerder. BELANGRIJK: wacht met het inschakelen tot het
apparaat zich aan de omgevingstemperatuur heeft aangepast.

— Verschillen in de laserhelderheid van één apparaat naar het andere. Deze schommelingen zijn van
reclamaties uitgesloten.

— Groene lasers functioneren alléén met bepaalde laserontvangers en de maximale reikwijdte van het
laserontvangst is geringer. Zie hiervoor de technische gegevens.

Accu laden
— Laad de accu voor het gebruik van het apparaat compleet op.

— Sluit het laadtoestel aan op het stroomnet en de laadbus (J) van het
accuvakje (L). Gebruik alléén het bijgevoegde laadtoestel. Wanneer
een verkeerd toestel wordt gebruikt, komt de garantie te vervallen.
De accu kan ook los van het apparaat worden opgeladen.

— Terwijl de accu gealden wordt, brandt de LED van het laadtoestel
(N) rood. Het laadproces is afgesloten wanneer de LED groen
brandt. Wanneer het apparaat niet op het laadtoestel aangesloten
is, knippert het LED van het laadtoestel.

— Alternatief kunnen ook alkalibatterijen (4x type C) worden
gebruikt. Plaats deze in het batterijvakje (K). Let daarbij op de
installatiesymbolen.

— Schuif de accu (L) resp. het batterijvakje (K) in het inschuifvak (G)
en draai het vast met de bevestigingsschroef (I). De elektrische
contacten (H) moeten daarbij verbonden worden.

— Bij ingeschoven accu is het apparaat tijdens het laadproces
gebruiksgereed.

— Als het batterijsymbool (14) op het LC-display voortdurend
knippert, moeten de batterijen vervangen resp. de accu’s
opnieuw geladen worden.

Plaatsen van de batterijen in de afstands-bediening
— Let op de correcte polariteit.

T
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e

e

Verticaalbedrijf

H
J
H
L
M
N

AR

A Uitlaat referentie-/ loodlaser
B Prismakop / uitlaat laserstraal

C Ontvangstdioden voor
afstandsbediening (4x)

D Bedieningsveld
E LC-display

F 5/8* schroefdraad /
Uitlaat referentie-, loodlaser

G Inschuifvakje voor de accu resp.

het batterijvakje

H Elektrische contacten

| Bevestigingsmoer batterijvakje resp. accu
J Laadbus

K Batterijvakje

L Accuvakje

M Netadapter / oplader

N Bedrijfsindicator
rood: accu wordt geladen
groen: laadproces afgesloten
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Bedieningsveld Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15— ca. A——11

16— C BOO<T 112

17— Y _—13

18— TILT | Eam 14
19

Afstandsbediening

45 5 B

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope-functie
Omschakelen van de X-, Y-as

Rotatiesnelheid kiezen
600 /300/120/60/0 o/min

AAN-/UIT-toets

Plus-toets voor de neigingsinstelling
bij de digitale en de handmatige
neigingsfunctie

Min-toets voor de neigingsinstelling
bij de digitale en de handmatige
neigingsfunctie

Scanmodus
Tilt-functie

Weergave neigingsinstelling
van de X-as

Weergave neigingsinstelling
van de Y-as

Waarschuwingssymbool tiltfunctie
Weergave scanmodus

Weergave DualGrade-functie
Weergave batterij-laadtoestand
Weergave kalibratiemodus
Weergave snelheid

Weergave nivellering

Weergave tiltfunctie

Weergave handmatige modus
Positioneringstoets (linksom draaien)

Positioneringstoets (rechtsom draaien)
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Horizontaal nivelleren en verticaal nivelleren At

auto
— Horizontaal: plaats het apparaat op een zo vlak mogelijke ondergrond
of bevestig het op een statief. " «b
— Verticaal: plaats het apparaat op de opzij aangebrachte poten. Het
bedieningsveld wijst naar boven. Met de optionele wandhouder ‘ 0
(art.-nr. 080.70) kunt u het apparaat bij verticale toepassing op @ @)

een statief monteren.
— Druk de AAN-/UIT-toets in.

| De rotatielaser lijnt na het inschakelen automatisch uit.

— Het toestel nivelleert automatisch binnen een bereik van * 6°. In de inrichtfase knippert de laser en de
prismakop staat stil. Wanneer de nivellering voltooid is, brandt de laser permanent en draait met max.
toerental. Zie hiervoor ook het punt over ,,Sensor-Automatic* en ,,ASD-tilt“.

Als het toestel te schuin wordt geplaatst (buiten het bereik van 6°), staat de prismakop stil,
| knippert de laser en klinkt een waarschuwingssignaal. U moet het toestel dan op een vlakke
® ondergrond plaatsen.

Positioneren van het verticale laserniveau

In de verticale modus kan het laserniveau exact worden gepositioneerd. De ,,Sensor-Automatic* blijft
actief en nivelleert het verticale laserniveau. Zie ook de navolgende afbeelding.

I Als het maximale neigingsbereik van 6° bereikt is, blijft de laser staan, knippert en genereert
een signaal. Verminder dan de neigingshoek.
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Digitale neigingsfunctie (DualGrade-functie)

Het horizontale vlak kan digitaal naar de X- en Y-as worden geneigd. De maximale !

neiging bedraagt op een niveau tot £10%, in de som van de beide assen vermindert ‘
de maximale invoerwaarde per as. Op het grote LC-display worden de waarden 5
weergegeven en kunnen zij gescheiden van elkaar worden ingevoerd. v

Uitlijning van de assen: druk op de auto/slope-toets (1). Op het LC-display knippert Op 1 niveau
de weergave van de X-as. Met de plus-/min-toetsen (5/6) kunt u de cijferwaarden

instellen. Druk op de X-/Y-toets (2) om naar de Y-as over te schakelen. Daarna kan ‘

de Y-waarde met de plus- en min-toetsen (5/6) worden ingesteld. Druk opnieuw b

op de X-/Y-toets (2) en bevestig de invoer. Vervolgens stelt het toestel zich in op

de gewenste waarde. Zie ook de navolgende afbeeldingen.

Op 2 niveaus
i - [ 4» | |
] = = el e
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Belangrijk: tijdens het nivelleren is geen invoer mogelijk. Op het LC-display knippert het nivellerings-
symbool (17). Als het nivelleringssymbool dooft, is de nivellering voltooid en kunt u nieuwe waarden
instellen.

' Bij de digitale neigingsfunctie is de Sensor Automatic actief.

' De X-/Y-assen zijn op het apparaat gekenmerkt.

Handmatige neigingsfunctie tot 6° - horizontaal

Met de activering van de neigingsfunctie schakelt u de Sensor-Automatic uit. Om de laser naar de
handmatige modus te schakelen, houdt u de AAN-/UIT-toets ingedrukt totdat het handsymbool (19)
op het LC-display verschijnt. Druk op de X-/Y-toets om het horizontale niveau in te stellen. De plus/min
toetsen maken het mogelijk motorisch de neiging te verstellen, de x-en y assen laten zich apart van

elkaar instellen. Zie volgende afbeeldingen.
‘3’ o | S

®0O @@@
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Handmatige neigingsfunctie tot 6° - verticaal

1.auto 2.man 3'man 4, />~& 5. M
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Als het maximale neigingsbereik van 6° bereikt is, blijft de laser staan, knippert en genereert een
signaal. Verminder dan de neigingshoek.

Handmatige neigingsfunctie > 6°

Grotere neigingen kunnen met de optionele hoekplaat,
art.-nr. 080.75 worden aangelegd.

TIP: laat het apparaat eerst zelfstandig uitlijnen en zet de
hoekplaat op nul. Schakel vervolgens de Sensor-Automatic
uit — zie hiervoor ook: Handmatige neigingsfunctie tot 6°.
Neig het toestel vervolgens in de gewenste hoek.

. b
© 00

' Als het handsymbool op het LC-display verschijnt, is de Sensor-Automatic niet actief en kan niet
= horizontaal of verticaal worden genivelleerd.

Lasermodi

Rotatie-Modus

Met behulp van de rotatietoets worden de toerentallen ingesteld:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Puntmodus

Druk - om naar de puntmodus over te schakelen - steeds weer op

de rotatietoets totdat de laser niet meer roteert. De laser kan met de
richtingtoetsen exact ten opzichte van het meetoppervlak gepositioneerd
worden.

Scanmodus

Met de scantoets kunt u een lichtintensief segment in 4 verschillende
breedten activeren en instellen. Positioneer het segment met behulp
van de richtingtoetsen.

Handontvanger-Modus

Werken met de optionele laserontvanger: Stel de rotatielaser in op het
maximale toerental en schakel de laserontvanger in. Zie hiervoor ook
de handleiding van de dienovereenkomstige laserontvanger.
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Werken met de referentie- resp. loodlaser

Het aparaat beschikt over twee referentielasers. In horizontaal gebruik
kunt u hiermee een loodlijn trekken. In verticaal gebruik is de referentie-
laser bedoeld voor het uitlijnen van het apparaat. Stel daarvoor de
referentielaser parallel aan de wand af. Het verticale laserniveau is dan
haaks op de wand uitgelijnd, zie afbeelding.

Technische gegevens (technische veranderingen voorbehouden)

Zelfnivelleringsbereik

+6°

Nauwkeurigheid

+0,75mm /10 m

Nivellering horizontaal / verticaal

Automatisch met elektronische
libellen en servomotoren.

Instelsnelheid

ca. 30 sec over de hele werkhoek

Verticale referentiestraal

90° t.0.v. het rotatieniveau

Rotatiesnelheid

0, 60, 120, 300, 600 o/min

Afstandsbediening

Infrarood IR

Lasergolflengte rood / groen

635 nm / 532 nm

Laserklasse rood / groen

3R (EN60825-1:2007-10)

Uitgaand vermogen laser rood / groen <5mw
) Hoogrendementsaccu / batterijen
Voeding (4 x type C)

Bedrijfsduur accu rood / groen

ca.35h/ca. 14 h

Bedrijfsduur batterij rood / groen

ca.50h/ca.8h

Laadduur accu

ca.6h

Arbeidstemperatuur rood / groen

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Opbergtemperatuur

-10°C ... + 70°C

Afstandsbediening
Stroomvoorziening

Veiligheidsklasse IP 66
Afmetingen (B x H x D) / 215 x 205 x 165 mm /
Gewicht (incl. accu) 2,6 kg

2x 1,5V type AA

Reikwijdte afstandsbediening

max. 40 m (Infrarood)

Afmetingen B x H x D) /

63 x 130 x 24 mm /

Gewicht (incl. accu) 0,15 kg
EU-bepalingen en afvoer
Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije ( €
goederenverkeer binnen de EU.
Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de Europese richtlijn
voor oude elektrische en elektronische apparatuur gescheiden verzameld
en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder: wwuw.laserliner.com/info —
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Kalibratie controle voorbereiden

U kan de kalibrering van de laser controleren. Plaats het toestel in het midden tussen twee muren die

minstens 5 meter van mekaar verwijderd zijn. Schakel het toestel aan. Voor een optimale controle een

statief gebruiken. BELANGRIJK: de Sensor-Automatic moet actief zijn.

1. Markeer punt Al op de wand.

2. Draai het toestel 180° om en markeer het punt A2. Tussen Al en A2 heeft u nu
een horizontale referentie.

UA;I. %

2. o
:180 S

- )

Kalibratie controleren

3. Plaats het toestel zo dicht mogelijk tegen de wand ter hoogte van punt Al.
Richt het toestel uit op de X-as.

4. Draai het toestel vervolgens 180° en markeer punt A3. Het verschil tussen
A2 en A3 is de tolerantie voor de X-as.

5. Herhaal punt 3 en 4 voor de Y- en Z-as voor volledige controle.

A2

>
=
= 0K

A3

0,75mm /10 m

-
0
o
°

<

£

A2

Wanneer bij de X- of Z-as het verschil tussen punt A2 en A3 groter is dan aangegeven als
tolerantie nl. 0,75 mm / 10 m, is een afstelling nodig. Neem hiervoor contact op met uw
vakhandelaar.

A3

1
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Afstelmodus

1. Let bij de afstelling op de uitlijning van de rotatielaser.
Stel altijd alle assen af.

2. Het apparaat naar de afstelmodus schakelen:

Schakel de rotatielaser uit en schakel hem weer in terwijl u de auto/slope-toets ingedrukt
houdt. Houd de auto/slope-toets daarbij ingedrukt totdat de weergave van de X-as op het
LC-display knippert. Daarna kunt u ook de auto/slope-toets loslaten.

In horizontaalbedrijf (X-, Y-as) knippert eerst de weergave van de X-as. Met behulp van
de X-/Y-toets van de rotatielaser kunt u tussen de X- en de Y-as omschakelen.

In verticaalbedrijf (Z-as) wordt uitsluitend de Y-as weergegeven.
3. Correctie van de afstelling:

Stuur de laser met de plus-/mintoetsen van de rotatielaser van zijn actuele positie naar de
hoogte van het referentiepunt A2. De laser verandert alleen van positie als u meerdere
malen drukt.

4. Afstelling afsluiten:

Annuleren:  Door het uitschakelen (AAN-UIT-toets) van de rotatielaser wordt de hele
afstelling gewist en de voorafgaande toestand weer hersteld.

Opslaan: U kunt de nieuwe instelling opslaan met behulp van de auto/slope-toets.

Positioneren: U kunt de laser draaien met behulp van de positioneringstoetsen op
de afstandsbediening.

Controleerd u regelmatig de afstelling voor Y
u de laser gebruikt, ook na transport en

wanneer de laser langere tijd is opgeborgen

geweest. Kontroleerd u daarbij alle assen.

O®

©
©®
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Lees betjeningsvejledningen og de medfglgende hzefter grundigt igennem ,,Garantioplysninger og
supplerende anvisninger* og ,,Sikkerhedsanvisninger for laserklasse 3R*. Fglg de heri indeholdte

instrukser. Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Faldlaser med 2 akser med rad eller grgn laserteknologi.
— Med ekstra rgd lodlaser

— Laseren kan arbejde med prik, scanning og rotation i flere hastigheder.

— Med fjernbetjeningen kan man indstille de forskellige lasermodi.

— Valgfri SensoLite 310: Reekkevidde med sensor op til 300 m

— Valgfri SensoLite 410: Reekkevidde med sensor op til 400 m

— Valgfri SensoMaster 400 (kun Quadrum DigiPlus red): Reekkevidde med sensor over 300 m.
Med lang lasermodtagerenhed og millimeterpraecis afstandsvisning i forhold til laserniveauet.

Almindelige sikkerhedsforskrifter

Laserstraling!
Undga at ramme gjnene
med direkte bestraling.
Laserklasse 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Bemeerk: Inden laseren tages i brug, skal alt relevant personale have leest ikkerhedsanvisningerne
for laserklasse 3R grundigt igennem. Advarselsskiltene pa lasermaleren ma ikke fjernes! Se aldrig
direkte ind i strdlen! Overlad ikke laseren til bgrn! Sigt aldrig med laserstrdlen mod personer eller
dyr. Instrumentet er en kvalitetslaser, der ved levering er justeret 100% i overensstemmelse med
de angivne fabrikstolerancer. Laserens retvisning skal altid kontrolleres af brugeren fgr anvendelse
(se afsnit om kontrol). Bemeerk, at en sikker og ngjagtig kalibrering kun er mulig pa autoriseret
veerksted. Foretages kalibrering af brugeren, vil resultatet afheenge af dennes viden og omhu.

Seerlige produktegenskaber og funktioner

Rotationslaseren indjusterer sig selv helt automatisk. Den opstilles i den ngdvendige
avromaric  gryndstilling - inden for arbejdsvinklerne pa +6°. Finindstillingen overtager straks
automatikken: Herved registrerer tre elektroniske malesensorer X-, Y- og Z-aksen.

ﬁ“l ) Transport LOCK (LAS): Under transport beskyttes apparatet af en seerlig motorbremse.
[ oC

Beskyttelse mod stgv og vand — laserne udmaerker sig ved at veere seerlig godt
beskyttet mod stgv og regn.
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Tilt Anti-drift-systemet (ADS) forhindrer fejlmeldinger. Funktionsprincip: 30 sekunder efter
aktiveringen af ADS kontrolleres laseren konstant for korrekt indjustering. Hvis apparatet beveeges af
ydre pévirkninger, eller hvis laseren mister sin hgjdereference, stopper den og blinker. Desuden lyser
TILT konstant, der vises en advarselstrekant p& LC-displayet, og der lyder et advarselssignal. Inden der
kan arbejdes videre, skal man igen trykke pa Tilt-knappen eller slukke og teende for apparatet. Herved
forhindres fejlmeldinger enkelt og sikkert.

ADS er ikke aktiv med det samme, nar apparatet teendes. For at beskytte det indjusterede apparat
mod positionseendringer pga. ydre pavirkninger skal ADS aktiveres ved at trykke pa Tilt-tasten. ADS-
funktionen indikeres ved, at ,,TILT* blinker p& LC-displayet; se nedenstaende figur.

ADS stiller farst overvagningen skarp 30 sek. efter fuldsteendig nivellering af laseren
(indjusteringsfase). ,,TILT* blinker i sekundtakt under indjusteringsfasen og blinker
langsomt, n&r ADS er aktiv.

Funktionsméade ADS
ADS skarp efter

Begynder 30 sekunder, ,,TILT*
Ind Rotation blinker langsomt. Ydre pévirkning
I:-_%% 7 [
Indstillingsfase @ Aktivering af ADS:
Sensor Automatic ‘ Tryk pa Tilt-knappen, Laseren
L TILT* blinker i stopper v
sekundtakt. af sikkerhedsarsager;

laseren blinker, og ,,TILT*
lyser konstant.

Rumgitre: Disse viser laserniveauerne og funktionerne.
auto: automatisk indstilling / man: manuel indstilling

-~

auto auto

.

e
4

, 4%
6
N/

‘ v
Vandret nivellering Lodret afseetning Heeldning af X-aksen Heeldning af Y-aksen
man II
Heeldninger 90° vinkel Lodfunktion

36
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Quadrum DigiPlus Green: Grgn laserteknologi

P& hvilken afstand en laserstréle er synlig for gjet bestemmes af dens farve og bglgeleengde. Det skyldes
det menneskelige gjes fysiologi. Grant forekommer lysere end redt. Afhaengig af lysforholdene er granne
laserstraler derfor mange gange tydligere end rede. Indenders indtil 12 x tydligere. Det letter brugen pa
marke overflader, pa leengere afstande og ved arbejde i kraftigt lys. Sammenligningen af synligheden er
baseret pa en rad laser med bglgeleengden 635 nm.

Til forskel fra rgdt laserlys kan grgnt laserlys kun fremstilles indirekte. Derved kan forekomme

systembetingede forskelle i ydelserne:

— Den optimale driftstemperatur er 20° C. Uden for arbejdstemperaturen pa 0 — 40°C bliver den
grenne rotationslaser markere. BEMARK! Teend ikke for laseren, far den har tilpasset sig
temperaturen pa arbejdsstedet.

— Forskellig lysintensitet fra én laser til en anden. Disse forskelle er ikke reklamationsberettigede.

— Grgnne lasere fungerer kun med bestemte lasermodtagere og den maksimale reekkevidde er
mindre. Se ogsa under Tekniske Data sidst i vejledningen.

Oplad akku
— Inden apparatet tages i brug, skal batterierne lades helt op.

— Opladeren sluttes til lysnettet og ladestikket (J) p& batterirummet
(L). Man ma kun benytte den vedlagte oplader. Hvis der benyttes
en forkert oplader, bortfalder garantien. Det genopladelige batteri
kan ogsa oplades uden for apparatet.

- Mens det genopladelige batteri oplades, lyser LED*en pa opladeren
(N) redt. Ladeprocessen er afsluttet nar LED‘en lyser grent. Nar
instrumentet ikke er tilsluttet opladeren, blinker LED‘en pa opladeren.

— Alternativt kan man ogsa bruge alkali-batterier (4 x type C). Disse
anbringes i batterirummet K). Vaer opmaerksom pa installations-
symbolerne.

— Det genopladelige batteri (L) eller batterirummet (K) skubbes ind
i indskubrummet (G) og skrues fast med befeestigelsesskruen (I).
Herved forbindes de elektriske kontakter (H).

— Nar batteriet er skubbet ind, er apparatet driftsklar under
ladeprocessen.

— Hvis batterisymbolet (14) bliver ved med at blinke pa LC-displayet,
skal batterierne skiftes, eller de genopladelige batterier skal
oplades.

Indseettelse af batterierne ved fjernbetjeningen
— Veer opmaerksom pa korrekt polaritet H
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Lodret nivellering

H
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H
L
M
N
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Udgang reference- / lodlaser
Prismehoved / udgang laserstréle
Modtagedioder til fiernbetjening (4 x)
Betjeningspanel

LC-display

5/8*“-gevind /
Udgang reference- / lodlaser

Indskubrum til genopladeligt
batteri eller batterirum

Elektriske kontakter

| Befeestigelsesmgtrik batterirum
eller genopladeligt batteri

J Ladebgsning

K Batterirum

L Batterirum

M Oplader/lysnetadapter

N Driftsindikator
rgd: Batteri oplades
gren: Ladeproces feerdig
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Betjeningspanel Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%— o
Y 8.80% 10
15—ca. A——11
16-—C 600712
17— ) _l—13

18— TILT | Eam; 14

19

Fjernbetjening

45 5 B

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope-funktion
Skift mellem X- og Y-akse

Veelg rotationshastighed
600 /300 /120 /60 / 0 omdr/min

TIL-/FRA-knap

Plus-knap til hzeldningsindstilling
ved den digitale og den manuelle
heeldningsfunktion

Minus-knap til haeldningsindstilling
ved den digitale og den manuelle
heeldningsfunktion

Scannings-modus
Tilt-funktion

Indikator X-aksens
heeldningsindstilling

Indikator Y-aksens
heeldningsindstilling

Advarselssymbol Tilt-funktion
Indikator Scannings-modus
Indikator DualGrade-funktion
Indikator batteriladetilstand
Indikator kalibreringsmodus
Indikator hastighed

Indikator nivellering

Indikator Tilt-funktion

Indikator manuel modus
Positioneringstast (drej til venstre)

Positioneringstast (drej til hgjre)
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Horisontal og vertikal nivellering
- Vandret: Placér Titanium pa en vandret flade eller seet den pa et stativ.

- Lodret: Anbring instrumentet p& fedderne pa siden. Betjeningspanelet
peger opad. Med tilvalgt veegholder (art-nr. 080.70) kan apparatet
monteres pa et stativ til vertikal brug.

- Tryk pa TAND/SLUK-knappen.

auto auto

W
e
o

| Rotationslaseren indjusterer sig automatisk, nar den taendes.

— Apparatet nivellerer sig automatisk i et omrade pa +6°. | indjusteringsfasen blinker laseren, mens
prismehovedet er stoppet. Nar nivelleringen er udfart, lyser laseren konstant og roterer med max
rotationshastighed. Se ogsa afsnittet vedr. ,,Sensor-automatik‘‘ og ,,ADS-Tilt*.

I Hvis apparatet er opstillet skrat (uden for 6°), stopper prismehovedet, laseren blinker, og der
= lyder et advarselssignal. | sa fald skal apparatet opstilles pa et mere plant underlag.

Positionering af det vertikale laser-niveau

| vertikal drift kan laserniveauet positioneret ngjagtigt. ,,Sensor-automatik* er stadig aktiv og udnivellerer
det vertikale laserniveau. Se nedenstaende figur.

I Nar det maksimale heeldningsomrade pa 6° er naet, stopper laseren, blinker, og der lyder
= etsignal. Man skal da reducere heeldningsvinklen.
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Digital haeldningsfunktion (DualGrade-funktion)

Det horisontale niveau kan heeldes digitalt i X- og Y-aksen. Den maksimale heeldning ‘
er op til £10% pa ét niveau; i summen af begge akser reduceres den maksimale

=

indgivelsesveerdi for hver akse. P& det store LC-display vises veerdierne og kan 5
indgives separat fra hinanden. v
Indstilling af akserne: Tryk pa auto/slope-knappen (1). Pa LC-displayet blinker | 1 niveau

indikatoren for X-aksen. Med Plus- og Minus-knapperne (5/6) kan man indstille

talveerdierne. Nar man trykker pa X-/Y-knappen (2), skiftes til Y-aksen. Derefter ‘}
kan Y-veerdien indstilles med Plus- og Minus-knappen (5/6). Man bekreefter de b‘
indstillede data ved at trykke pa X-/Y-knappen (2) igen. Herefter indstiller b
apparaet sig automatisk til den gnskede veerdi. Se nedenstaende figurer. v

| 2 niveauer

1. 2. 3. 4. 5.
auto

0.00%

2o0% e <> | <> | <> <>
- = = e e
© ®0 ® ®0 ©

] -

Vigtigt: Under nivelleringsprocessen kan man ikke indgive flere data; p& LC-displayet blinker
nivelleringssymbolet (17). Nar nivelleringssymbolet slukker, betyder det, at nivelleringen er feerdig,
og der kan indstilles nye veerdier.

' Ved den digitale haeldningsfunktion er Sensor-Automatic aktiv.

' X-/Y-akserne er markeret pa apparatet.

Manuel heeldningsfunktion op til 6° — horisontal

Nar heeldningsfunktionen aktiveres, slukkes der for Sensor-Automatic-funktionen. Man starter laseren i
manuel modus ved at holde TAND-/SLUK-knappen inde, indtil hdndsymbolet (19) vises pa LC-displayet.
Man indstiller det horisontale niveau ved at trykke p& X-/Y-knappen. Med Plus/Minus-knapperne kan
man justere haeldningen motorisk. Herved kan X- og Y-aksen justeres individuelt. Se nedenstaende
figurer.

= | e
* B =
® 00 080

@O 41



Laserliner®

Innovation in Tools

Manuel heeldningsfunktion op til 6° — vertikal

l'auto 2'man 3-man 4 ﬂ 5 M
> | e | W PR | BhN
A8 BE @
@ 00 @ |®0 ©60

Nar det maksimale heeldningsomrade pa 6° er naet, stopper laseren, blinker, og der lyder et
signal. Man skal da reducere haldningsvinklen.

Manuel heeldningsfunktion > 6°

Starre heeldninger kan anleegges med vinkelpladen
(ekstraudstyr), art.-nr. 080.75. ‘ man

TIP: Farst lader man apparatet indjustere sig automatisk gﬁ

"\

og stiller vinkelpladen pa nul. Sluk da Sensor-Automatic

— se: Manuel heeldningsfunktions op til 6°. Endelig heelder 0
man apparatet i den gnskede vinkel. oll| (©) OD

' Nar handsymbolet vises pa LC-displayet, betyder det, at Sensor-Automatic ikke er aktiv,
= 0g der kan ikke nivelleres horisontalt og vertikalt.

Lasermodi

Rotations-modus

Med rotations-knappen kan den gnskede rotationshastighed aktiveres:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Punkt-modus

For at aktivere punktfunktionen trykkes pa rotations-knappen sa mange
gange, at laseren stopper sin rotation. Laserstralen kan styres hen til den
gnskede maleposition med retningstasterne.

Scannings-modus

Med Scan-knappen kan aktiveres en klart lysende vifte i to forskellige
bredder. Viften styres hen til den gnskede maleposition med retnings-
tasterne.

Handmodtager-modus

Arbejde med lasermodtageren (ekstraudstyr): Indstil rotationslaseren til
den maksimale omdrejningshastighed, og taend for lasermodtageren.
Se betjeningsvejledningen for en tilsvarende lasermodtager.

2 @O
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Arbejde med reference- og lodlaseren

Apparatet har to referencelasere. Med disse kan nedfeaeldes en lodlinie
under vandret anvendelse. Under lodret brug anvendes referencelaseren
til indstilling af laseren. Derunder justeres reference-laseren parallelt til
vaeggen. Sa er det lodrette laserplan indstillet i en ret vinkel til veeggen,

se figur.

Tekniske data (Forbehold for tekniske aendringer)

Selvnivelleringsomrade

+ 6°

Ngjagtighed

+0,75mm /10 m

Nivellering vandret/lodret

automatisk med elektroniske
libeller og servomotorer

Indstillingshastighed

ca. 30 sek. over hele arbejdsvinklen

Lodret referencestréle

90° til rotationsplan

Omdhejningstal

0, 60, 120, 300, 600 o/min

Fjernbetjening

Infrargd IR

Laserbglgeleengde rad / gren

635 nm / 532 nm

Laserklasse rgd / grgn

3R (EN60825-1:2007-10)

Udgangsydelse for laserstrale rad / gren

<5mwW

Strgmforsyning

Hgjtydende genopladeligt batteri /
batterier (4 x type C)

Driftstid for akku red / grgn

ca. 35 timer / ca. 14 timer

Driftstid for batteri rad / gren

ca. 50 timer / ca. 8 timer

Opladningstid for akku ca. 6 timer

Arbejdstemperatur rgd / grgn -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Opbevaringstemperatur -10°C ... + 70°C
Beskyttelsesklasse IP 66

Mal (b x hxly/ 215 x 205 x 165 mm /

Veegt (inkl. batteri) 2,6 kg

Fjernbetjening

Stremforsyning 2x1,5V AAA

Reekkevidde fjernbetjening

max. 40 m (IR-Control)

Mal (b xhxly/
Veegt (inkl. batteri)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakreevede standarder for fri vareomsaetning

inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og bortskaffes separat i
henhold til EF-direktivet for (brugte) elapparater.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa: www.laserliner.com/info

13
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Forberedelse til kontrol af retvisning

Man kan kontrollere kalibreringen af laseren. Opstil apparatet midt mellem 2 vaegge, som

er mindst 5 m fra hinanden. Teend apparatet. Til optimal kontrol bgr bruges et stativ.

VIGTIGT: Sensor-automatikken skal veere aktiv.

1. Markér laserplanet Al pa veeggen.

2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstaende veeg. Da laseren er
placeret ngjagtig midt mellem de 2 veegge, vil markeringerne Al og A2 veere ngjagtig vandret
overfor hinanden.

ﬂ i
= i

2 > 180°
AL "% A2 u
Kontrol af retvisning

3. Stil apparatet sa teet som muligt til veeggen i samme hgjde som det markerede punkt A1,
indjustér enheden i henhold til X-aksen.

4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3.
Forskellen mellem A2 og A3 er tolerancen for X-aksen.

5. Gentag pkt. 3. og 4. til kontrol af Y- eller Z-aksen.

3.
A2

A2

\
>
S
=0K

A3

0,75mm/10m

-
®
o
°

<

A2

Hvis det pa X-, Y- eller Z-aksen viser sig, at punkt A2 og A3 ligger mere end 0,75 mm / 10 m
' fra hinanden, skal der foretages en justering. Indlevér laseren til forhandleren, som sgrger for
® det videre forngdne.

“« @

]
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Juster-modus

1. Under justeringen skal man veere opmeerksom pa rotationslaserens indjustering (opretning).

Man skal altid justere alle akser.
2. Seet apparatet i Juster-modus:

Man skal da slukke for rotationslaseren og teende den igen ved at holde auto/slope-knappen
inde. Hold da auto/slope-knappen inde, indtil indikatoren for X-aksen blinker pa displayet.
Derefter kan man ogsa slippe auto/slope-knappen.

I horisontaldrift (X-, Y-akse) blinker farst indikatoren for X-aksen. Med X/Y-knappen pa
rotationslaseren kan man skifte mellem X- og Y-aksen.

| vertikal drift (Z-akse) vises kun Y-aksen.
3. Korrektion af justeringen:

Med rotationslaserens Plus-/Minus-knapper keres laseren fra den aktuelle position op pa

hgjde med referencepunktet A2. Laseren gendrer farst position efter gentagen knapaktivering.

4. Afslut justering:

Afbryd: Ved at slukke for rotationslaseren (TIL/FRA-tast) bortkastes hele justeringen,
og den gamle tilstand retableres.

Lagring: Med auto/slope-knappen fastlases den nye justering.

Positionering: Med positioneringsknapperne pa fiernbetjeningen kan man dreje laseren.

®©0
)

O®

©
©®

z X-1Y-1

Man skal regelmaessigt kontrollere justeringen
' inden brug, efter transport og efter laengere tids
® opbevaring. Man skal da altid kontrollere alle akser.
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Lisez entierement le mode d‘emploi et les carnets ci-joints ,,Remarques supplémentaires et
concernant la garantie* et ,,Consignes de sécurité pour les lasers de classe 3R*. Suivez les
instructions mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sdr.

Laser double pente a rayon laser vert/rouge.

— Avec un laser d‘aplomb rouge supplémentaire

— Modes laser : mode point, mode scan, mode rotation et mode récepteur manuel
— La téléecommande permet de régler les modes laser.

— En option SensolLite 310: Portée maximale du récepteur laser d’un rayon de 300 m
— En option SensolLite 410: Portée maximale du récepteur laser d’un rayon de 400 m

— En option SensoMaster 400 (seulement Quadrum DigiPlus rouge): Portée maximale du récepteur laser
d’un rayon de 300 m. Avec une longue unité réceptrice laser et un affichage au millimétre pres de la
distance par rapport au plan du laser

Consignes générales de sécurité

Rayonnement du laser !
Eviter I’exposition directe
des yeux.

Classe de laser 3R
<5mW -530a670 nm
EN60825-1 : 2007-10

Attention : Lire les consignes de sécurité pour la classe de laser 3R avant d’utiliser le laser. Ne pas retirer
les étiquettes d’avertissement collées sur I'instrument de mesure au laser ! Ne pas regarder directement
le rayon! Le laser ne doit pas étre mis a la portée des enfants! Ne pas |‘appareil sur des personnes sauf si
nécessaire. L‘outil est un appareil de mesure laser de grande qualité, dont les marges de tolérance sont
réglées en usine avec une exactitude parfaite. Pour des raisons de garantie nous attirons votre attention
sur les points suivants : Contrdler régulierement le calibrage avant chaque utilisation et aprés chaque
transport. Nous attirons votre attention sur le fait qu‘un calibrage optimal n‘est réalisable que par un
artisan expérimenté. Un calibrage performant par vousméme dépend de votre compétence personnelle.

Caractéristiques particuliéres et fonctions du produit

Le laser rotatif s‘oriente automatiquement. Il est poser dans la position de base nécessaire -

avromaric  dans |I‘angle de fonctionnement de + 6°. Le systeme automatique se charge immédiatement
du réglage de précision : trois capteurs de mesure électroniques saisissent les données des
axes X, Y et Z.

ﬁ“l ) Transport LOCK: L‘instrument est protégé par un frein moteur spécial pendant le transport.
( oc

Protection contre les poussieres et I‘eau — Les appareils de mesure sont particulierement
bien protégés contre la poussiére et la pluie.
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Tilt Le systéme anti-dérive (ADS) prévient les erreurs de mesure. Le principe de fonctionnement :
I’ajustement correct du laser est contrdlé en permanence 30 secondes aprés I'activation du systeme
ADS. Si I'appareil est soumis @ un mouvement lié a des interactions extérieures ou si le laser perd sa
référence de hauteur, le laser ne bouge pas et clignote. En plus, TILT clignote en permanence, un
triangle d‘avertissement apparait sur I‘écran a cristaux liquides et un signal sonore d‘avertissement
retentit. |l faut soit réappuyer sur la touche tilt, soit éteindre puis rallumer I‘appareil pour pouvoir
continuer de travailler. Cela permet d‘éviter simplement et en toute sécurité les erreurs de mesure.

I’ADS n’est pas activé aprés I’enclenchement. Afin de protéger I'appareil ajusté des changements
de position liés a des interactions extérieures, I’ADS doit étre activé en appuyant sur la touche tilt. Le
clignotement de ,,TILT* & I‘écran a cristaux liquides signale |‘activation de la fonction ADS, voir la
représentation graphique ci-dessous.

ADS, le systéeme anti-dérive, assure le contrdle de netteté (phase de réglage) 30 secondes
I apres le nivellement complet du laser. ,,TILT* clignote toutes les secondes pendant la phase
de réglage et lentement lorsque la fonction ADS est activée.

Mode de fonctionnement de I'ADS
La fonction ADS est
opérationnelle au bout de

Mise en Début de 30 secondes, ,,TILT* clignote
marche rotation lentement. Interaction extérieure
I::/—/\\;\\;\\: 7L
Phase de réglage Activation du systeme
Sensor Automatic ADS : Appuyer sur Le laser
la touche Tilt, ,,TILT ne bouge )
clignote toutes les pas pour des raisons de
secondes sécurité, le laser clignote
et ,,TILT* est allumée en
permanence.

Les grilles spatiales : Celles-ci montrent les plans du laser et les fonctions.
auto: alignement automatique / man: alignement manuel

auto auto

.
e
4
i

{

Nivellement horizontal Nivellement vertical Inclinaison de I'axe X Inclinaison de I'axe Y
man II
Inclinaisons Angle de 90° Fonction d‘aplomb

& a7
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Quadrum DigiPlus Green : la technologie du laser vert
Quadrum Green : la technologie du laser vert

La couleur, c’est-a-dire la longueur d’onde, d’un laser détermine & quelle distance I’oil voit le rayon
laser. Cela est dd a la physiologie de I'oil humain — nous avons I'impression que le vert est plus clair que
le rouge. C’est pourquoi les lasers verts sont d’une visibilité nettement supérieure a celle des faisceaux
rouges en fonction de la lumiere ambiante et jusqu‘a 12 fois plus clairs a I'intérieur. Ceci permet des
applications sur des surfaces foncées, des distances plus grandes ainsi que des opérations dans une
lumiére ambiante trés claire. Un laser rouge a longueur d’onde de 635 nm sert de référence de détermi-
nation de la différence de clarté.

A la différence du laser rouge, le laser & lumiére verte peut seulement étre produit de maniére indirecte.
Des fluctuations peuvent se produire en raison du systéeme :

— La température optimale de fonctionnement est de 20°C. En dehors de la température de
fonctionnement comprise entre O et 40 °C, le laser rotatif vert devient plus foncé. IMPORTANT :
Avant de faire fonctionner I’appareil, attendre qu’il ait atteint la température ambiante.

— Clarté inégale du laser d’un appareil & un autre. Ces fluctuations ne peuvent pas faire I‘objet de
réclamations.

— Les lasers verts fonctionnent uniquement avec certains récepteurs laser et la portée maximale de
réception du laser est plus faible. Consulter les caractéristiques techniques sur cette question.

Chargement de I‘accu
— Avant utilisation, recharger complétement I‘accu de I‘appareil.

— Brancher le chargeur sur le secteur et sur la prise de charge (J) du
compartiment a accu (L). Utiliser uniqguement le chargeur joint a
I’appareil. Le droit a la garantie expire en cas d’utilisation d’un
chargeur non adapté. Il est également possible de charger I‘accu
en dehors de I‘appareil.

— Pendant la recharge de I‘accu, la DEL du chargeur (N) s‘allume en
rouge. Le processus de charge est terminé lorsque la DEL s‘allume
en vert. La DEL du chargeur clignote si I’appareil n’est pas connecté
au chargeur.

— Il est également possible d‘utiliser des piles alcalines (4 du type C).
Les placer dans le compartiment a piles (K). Respecter alors les sym-
boles de pose.

— Introduire I‘accu (L) ou le compartiment a piles (K) dans le compar-
timent enfichable (G) et le serrer a fond au moyen de la vis de fixa-
tion (I). Les contacts électriques (H) doivent alors étre établis.

— L‘appareil est prét a fonctionnement pendant la recharge si I‘accu
est enfoncé.

— Quand le symbole des piles (14) clignote constamment sur I'écran
a cristaux liquides, les piles doivent étre changées ou les accus
rechargés.

Mise en place des piles dans la télécommande H
— Respecter la polarité. G
1 s



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

e

J
H
N

=
AR

G \

A Sortie du laser de référence/d‘aplomb H Contacts électriques

Fonctionnement

H
L
a la verticale
M

B Téte a prismes / Sortie du rayon laser | Ecrou de fixation du compartiment

C Diodes de réception de la a piles ou de I'accu

télécommande (4 diodes) J Prise de charge

D Champ de commande K Compartiment a piles

E Ecran d‘affichage a cristaux liquides L Compartiment & accu

F Filetage de 5/8* / Sortie du laser M Alimentation électrique / Chargeur
de référence/d‘aplomb N DEL de fonctionnement

G Compartiment pour I‘accu ou rouge : recharge en cours de I‘accu
compartiment a piles vert : recharge terminée

& 49



Laserliner®

Innovation in Tools

Champ de commande Quadrum DigiPlus

— Quadrum [)igiF’lus’ —

Ecran d‘affichage a cristaux liquides
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15— ca. A——11

16— C BOO<T 112

17— Y _—13

18— TILT | Eam 14
19

Télécommande

45 5 B

10

11

12
13
14

15
16
17
18

19
20

21

Fonction auto/slope
Commutation entre I‘axe X et I‘axe Y

Sélectionner la vitesse de rotation
(600 /300 /120 /60 /0 tr/min)

Touche MARCHE/ARRET

Touche Plus de réglage de
Iinclinaison pour la fonction
d‘inclinaison manuelle et numérique

Touche Moins de réglage de
I‘inclinaison pour la fonction
d‘inclinaison manuelle et numérique

Mode Scanner
Fonction tilt

Affichage du réglage de
I‘inclinaison de I‘axe X

Affichage du réglage de
I‘inclinaison de l‘axe Y

Symbole d‘avertissement de
la fonction Tilt

Affichage du mode de balayage
Affichage de la fonction DualGrade

Affichage de I‘état de charge
de la pile

Affichage du mode calibrage
Affichage de la vitesse
Affichage du nivellement

Affichage de la fonction
d‘inclinaison (Tilt)

Affichage du mode manuel

Touche de positionnement
(rotation vers la gauche)

Touche de positionnement
(rotation vers la droite)
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Nivellements horizontal et vertical
auto auto

— Utilisation a I’'horizontale : Poser I'appareil sur une surface aussi plane " ‘b

que possible ou le fixer sur un trépied

— Utilisation a la verticale : Mettre I'appareil sur les pieds latéraux. Le
champ d'utilisation est orienté vers le haut. La fixation murale fournie ‘ 0
en option (réf. 080.70) permet de monter |‘appareil sur un trépied en @ @)

mode d‘utilisation a la verticale.
— Appuyer sur la touche MARCHE/ARRET.

| Le laser rotatif s‘aligne automatiquement apres la mise sous tension.

— L'appareil se met a niveau automatiquement dans une plage de + 6°. Dans la phase de réglage, le
laser clignote et la téte a prisme ne bouge pas. Une fois que le nivellement a eu lieu le laser est allu-
mé en permanence et tourne a la vitesse de rotation maximale. Voir a ce sujet la section sur ,,Sensor

Automatic* et ,,ADS-Tilt*.

Si l'instrument a été posé trop incliné (& un angle supérieur a 6°), la téte a prisme ne bouge pas,
I le laser clignote et un signal sonore d‘avertissement retentit. Il faut alors poser I'instrument sur
® une surface plus plane.

Positionnement du plan vertical du laser

Il est possible de positionner de maniére précise le plan du laser en mode de fonctionnement vertical. La
fonction ,,Sensor Automatic* reste active et nivelle le plan du laser vertical. Voir lillustration suivante.

2. 4 .
<

S
g

A

@0

I Une fois la plage d‘inclinaison maximale de 6° atteinte, le laser ne bouge pas, clignote
et un signal sonore retentit. Réduire ensuite I‘angle d‘inclinaison.
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Fonction d‘inclinaison numérique (fonction DualGrade)

Il est possible d’incliner le plan horizontal de maniére numérique sur les axes X et Y. ‘a
b <]

L'inclinaison maximale d’un plan est de £10 % au maximum sur un plan et la valeur
de saisie maximale par axe diminue pour la somme des deux axes. Les valeurs
figurent sur le grand écran a cristaux liquides et peuvent étre saisies séparément

les unes des autres.

Réglage des axes : Appuyer a cet effet sur la touche auto/slope (1). L‘affichage de
I‘axe X clignote a I‘écran a cristaux liquides. Les touches Plus/Moins (5/6) permettent ‘
le paramétrage des valeurs numériques. Il suffit d‘appuyer sur la touche X/Y (2) pour b
passer a I‘axe Y. Il est ensuite possible de régler la valeur Y avec les touches Plus/

Moins (5/6). Une nouvelle activation de la touche X/Y (2) permet de confirmer la
saisie. L'appareil se positionne ensuite sur la valeur souhaitée. Voir les illustrations

Sur 1 plan

suivantes. Sur 2 plans
L auto 2. s 4. 5.
3:5322 ; ~ ~ ~
- = = el e
P < | < | <F| =

© ®0 ©® 00 o

Important : aucune autre saisie ne peut étre effectuée pendant le processus de nivellement. Le symbole
de nivellement (17) apparait a I’écran a cristaux liquides. Le nivellement est terminé des que le symbole
du nivellement s‘éteint. De nouvelles valeurs peuvent étre paramétrées.

' Le systeme Sensor-Automatic est activé en cas de fonction d’inclinaison numérique

' Les axes X et Y sont marqués sur l‘instrument.

Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu‘a 6° — a I'horizontale

L‘activation de la fonction d‘inclinaison permet de désactiver le systeme Sensor-Automatic. Maintenir la
touche MARCHE/ARRET longuement enfoncée jusqu‘a ce que le symbole de la main (19) apparaisse a
I‘écran a cristaux liquides afin de commuter le laser en mode manuel. Appuyer sur la touche X/Y pour
régler le plan horizontal. Les touches plus/moins vous donnent la possibilité de changer les pentes a
I’aide du moteur. Les axes x et y peuvent se changer séparément. Voir les images suivantes.

1. 2. 3.
auto

T | iy <>
= @ ‘@e
© OD ®0O @@@
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Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu‘a 6° — a la verticale

1. 2. 3. 4. />~& 5. M

e e
N O gk b
© 00 © 00 ©00

' Une fois la plage d‘inclinaison maximale de 6° atteinte, le laser ne bouge pas, clignote
= et un signal sonore retentit. Réduire ensuite I‘angle d‘inclinaison.

Fonction d‘inclinaison manuelle > 6°

Il est possible de projeter de plus grandes inclinaisons en
utilisant la plague angulaire, réf. 080.75.

CONSEIL : laisser tout d‘abord I‘appareil s‘orienter auto-
matiquement et régler la plaque angulaire sur zéro.
Désactiver ensuite le systétme Sensor Automatic - voir a
cet effet : Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu‘a 6°.
Incliner ensuite I'appareil a I’angle souhaité.

' Si le symbole représentant une main apparait a I‘écran a cristaux liquides, le systéme Sensor
= Automatic n‘est pas activé et un nivellement a I‘horizontale et a la verticale est impossible.

Mode laser

Mode Rotation

Les vitesses de rotation sont réglées en appuyant sur la touche Rotation :
0, 60, 120, 300, 600 tours/min.

Mode Point

Appuyer autant de fois que nécessaire sur la touche Rotation jusqu‘a ce
que le laser ne tourne plus pour accéder au mode Point. Il est possible de
positionner de maniére précise le laser par rapport au plan de mesure en
utilisant les touches de direction.

Mode Scanner

La touche Scanner permet d‘activer et de régler un segment de luminosité
intense en quatre largeurs différentes. Positionner le segmet avec les
touches de direction.

Mode récepteur manuel

Pour travailler en mode récepteur manuel disponible en option : Régler le
laser rotatif a la vitesse de rotation maximale et mettre le récepteur laser
en marche. Voir & ce sujet les instructions d‘utilisation d‘un récepteur laser
correspondant.
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Utilisation du laser référence ou d’aplomb Lotlaser

'appareil est doté de deux lasers de référence. Ces lasers permettent de
projeter une ligne d’aplomb en mode d’utilisation a I’horizontale. Ces
lasers de référence servent a aligner I'appareil en mode d’utilisation a la
verticale. Ajuster, pour cela, les lasers de référence parallélement au mur.
Le plan vertical du laser est ensuite ajusté a angle droit par rapport au

mur, voir l‘illustration.

Données techniques (sous réserve de modifications techniques)

Plage de mise a niveau automatique

+6°

Précision

+0,75mm /10 m

Nivellement horizontal / vertical

Automatique avec les nivelles
électroniques et les servomoteurs.

Durée du réglage de I"auto-nivellement

env. 30 secondes sur I'angle de travail complet

Faisceaux de référence verticaux

90° par rapport au plan de rotation

Vitesse de rotation

0, 60, 120, 300, 600 tr/min

Télécommande

a infrarouge

Longueur d’onde du laser vert / rouge

635 nm / 532 nm

Classe de laser vert / rouge

3R (EN60825-1:2007-10)

Puissance de sortie du laser vert / rouge

<5mwW

Alimentation électrique

Accu haute performance /
Piles (4 du type C)

Durée de fonctionnement accu rouge / vert

env.35h/env. 14 h

Durée de fonctionnement pile rouge / vert

env. 50 h/env. 8 h

Durée de charge de I'accu ca.6h

Température de fonctionnement vert / rouge -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Température de stockage -10°C ... + 70°C

Catégorie de protection IP 66

Dimensions (I x h x p) / Poids (incl. accu)
Télécommande
Alimentation électrique

215 x 205 x 165 mm / 2,6 kg

2 piles type AAA

Portée de la télécommande

jusqu'a 40 m (infrarouge)

Dimensions (I x h x p) / Poids (incl. accu)

63 x 130 x 24 mm / 0,15 kg

Réglementation UE et élimination des déchets

L‘appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la libre
circulation des marchandises dans I‘Union européenne.

q

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire I‘'objet d‘une collecte

et d‘une mise au rebut sélectives conformément a la directive européenne

sur les anciens appareils électriques et électroniques (directive DEEE).

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité sur —

www.laserliner.com/info
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Préliminaires au contréle du calibrage
Vous pouvez contrdler le calibrage du laser rotatif. Posez I‘appareil au centre entre deux murs
écartés I'un de I'autre d’au moins 5 m. Allumez I‘appareil. Utilisez un trépied pour un controle
optimal. IMPORTANT : la fonction ,,Sensor Automatic* doit étre activée.
1. Repérez sur le mur un point Al. Utilisez le mode point.
2. Tournez |‘appareil de 180° et repérez un point A2. Vous disposez donc entre les points

Al et A2 d‘une ligne de référence horizontale.

ﬂ 1.
o= B
H 2. > 180° ﬂ
Al % A2 u
Contrdler le calibrage
3. Rapprochez I‘appareil aussi prés que possible du mur a hauteur du repere Al,

alignez I'appareil sur I'axe des X.

4. Tournez |‘appareil de 180° et repérez un point A3.
La différence entre les points A2 et A3 est la tolérance de I'axe des X.

5. Répétez les instructions des points 3. et 4. pour le controle de I'axe des Y et de I'axe des Z.

3.
A2

\
>
=
= 0K

>

N

0,75mm /10 m

-
©
o
i
<
z

Un ajustage est nécessaire pour les axes X ou Y si A2 et A3 sont écartés I‘un de I‘autre de plus
' de 0,75 mm / 10 m. Prenez contact avec votre revendeur ou appelez le service apres-vente de
"  UMAREX-LASERLINER.
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Mode de réglage

1. Pour le réglage, s’assurer de |‘orientation du laser rotatif. Régler systématiquement
tous les axes.

2. Mettre I‘appareil en marche en mode de réglage :

Mettre le laser rotatif hors tension et le remettre sous tension en maintenant la touche
auto/slope enfoncée. Pendant cela, maintenir la touche auto/slope enfoncée jusqu‘a ce que
Iaffichage de I‘axe X clignote a I‘écran d‘affichage a cristaux liquides. Il est ensuite possible
de relacher la touche auto/slope.

L‘affichage de I‘axe X clignote tout d‘abord pendant le fonctionnement a I‘horizontale
(axe X et axe Y). Il est possible de commuter entre I‘axe X et I‘axe Y en utilisant la
touche X/Y du laser rotatif.

En mode de fonctionnement vertical (axe Z), uniquement I‘axe Y s‘affiche.
3. Correction du réglage :

Les touches Plus/Moins du laser rotatif permettent de faire passer le laser de sa position
actuelle a la hauteur du point de référence A2. Le laser modifie sa position uniquement
avoir un nouvel actionnement des touches.

4. Terminer le réglage :

Annuler : En éteignant (en appuyant sur la touche MARCHE/ARRET) le laser rotatif,
tout le réglage est ignoré et |‘état précédent est de nouveau activé.

Mémoriser : La touche de auto/slope permet de mémoriser le nouveau réglage.

Positionnement : Les touches de positionnement de la télécommande permettent
de faire tourner le laser.

®0

O®

®
o ®6e

Z X-1Y-1/
Z-Axes
Vérifier régulierement |‘ajustage avant utilisation, a
' la suite d’un transport ou d’une longue période de
= stockage. Vous devez alors toujours controler les Y
3 axes.
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Lea atentamente el manual de instrucciones y los pliegos adjuntos en su totalidad ,,Garantia
e informacién complementaria® e ,,Indicaciones de seguridad para la clase de laser 3R*.
Siga las instrucciones indicadas en ellas. Guarde bien esta documentacion.

Laser de inclinaciéon de dos ejes, con tecnologia laser rojo o verde.

— Con laser de plomada rojo adicional.

— Modos laser: de puntos, de exploracion, de rotacion y receptor portatil

— Con el mando a distancia se puede configurar los modos laser.

— Sensolite 310 opcional: receptor laser hasta un radio de 300 m

— Sensolite 410 opcional: receptor laser hasta un radio de 400 m

- SensoMaster 400 opcional (s6lo Quadrum DigiPlus rojo): alcance del receptor laser hasta 300 m de

radio. Con unidad receptora laser mas larga e indicador de distancia al plano del laser una precision
milimétrica.

Indicaciones generales de seguridad

iRayo laser!
Evite la radiacion directa
a los ojos.
Clase de laser 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Atencion: Por favor, antes de poner en funcionamiento el aparato laser, lea detenidamente las
instrucciones de seguridad para la clase de laser 3R. jNo retirar las placas de aviso del equipo de
medicion por laser! jNo mire directamente al rayo! jMantenga el laser fuera del alcance de los
nifios! No oriente el aparato hacia las personas. El aparato es un instrumento de medicién por

laser de calidad y esta ajustado en fabrica al 100% de la tolerancia indicada. Por motivos inherentes
a la responsabilidad civil del producto, debemos sefialarle lo siguiente: compruebe regularmente

la calibracion antes del uso, después de los transportes y después de almacenajes prolongados.
Ademas, deseamos sefialarle que la calibracion absoluta sélo es posible en un taller especializado.
La calibracion realizada por el usuario so6lo es una aproximacion y la precision de la misma
dependera del cuidado con se realice.

Caracteristicas y funciones especiales

El laser de rotacion se alinea automéaticamente. El usuario sélo tiene que colocarlo en la

AsTemMATIC  nposicion base, dentro de los d&ngulos de trabajo de + 6°. Y el automatico se hace cargo
inmediatamente del ajuste de precision: tres sensores electronicos de medicion registran
para ello los ejes X, Yy Z.

ﬁ“ BLOQUEO de transporte: el aparato cuenta con un freno especial del motor como
@f%ock  proteccion para el transporte.

Proteccion contra el polvo y el agua — Este aparato se caracteriza por una especial
proteccion contra el polvo y la lluvia.
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Tilt El Sistema Anti-Desplazamiento (ADS) impide mediciones erréneas. Principio funcional: tras
la activacion del ADS tiene lugar un control permanente cada 30 segundos de la alineacion del laser. Si
se mueve el aparato por algin efecto externo o el laser pierde su referencia de altura, el laser se para.
Ademas TILT se enciende con luz continua, en la pantalla LC se visualiza un tridngulo de advertencia y
suena una sefial acUstica. Para poder continuar trabajando pulse de nuevo la tecla de inclinacién o
apague y encienda el aparato. De este modo tan sencillo se impiden las mediciones erréneas.

El ADS no estda activo cuando se enciende el aparato. A fin de proteger el aparato ajustado, contra
cambios de posicion debidos a influjos externos, debe activarse el ADS pulsando la tecla de inclinacién.
La activacion de la funcién ADS se indica mediante el parpadeo de ,,TILT* en la pantalla, véase la figura
mas abajo.

El sistema ADS activa el control 30 seg. después de una nivelacion completa del laser (fase de
' ajuste). ,,TILT* parpadea a ritmo de segundo durante la fase de ajuste y mas lento cuando el ADS
esté activo.

Operacion de la ADS

ADS activo a los

Comienzo de 30 segundos, parpadeo
CON la rotacion de ,,TILT* lento Influjo externo
I:ﬁx\f—\\% 71
Fase de ajuste Activacion de ADS: )
Sensor Automatic pulsar la tecla Tilt, El laser
L TILT* parpadea a se detiene ‘
ritmo de segundo para mayor seguridad,

el laser parpadea y ,,TILT*
se enciende con luz
permanente.

Reticulas espaciales: muestran los planos laser y las funciones.
auto: alineacion automaética / man: alineacién manual

auto I auto x auto y !.

auto

"
Lol
2

Nivelar en horizontal Nivelar en vertical Inclinacion del eje X Inclinacion del eje Y
man l!
Inclinaciones Angulo de 90° Funcién de plomada

58
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Quadrum DigiPlus Green: tecnologia laser verde

A qué distancia es visible un laser para la vista, lo determina su color o longitud de onda. Esto esta
fundado en la fisiologia del ojo humano - el verde nos parece ser mas claro que el rojo. Dependiendo
de la luz ambiente, los laser verdes son por ello mucho mejor visibles que los rojos, en interiores hasta
12 veces mas claros. Esto permite usarlos en superficies oscuras, largas distancias y trabajos con una luz
ambiente muy clara. Como magnitud de referencia para la diferencia de luminosidad rige un laser rojo
con 635 nm de longitud de onda.

A diferencia de los laser rojos, la luz laser verde sélo puede generarse indirectamente. Por ello pueden
aparecer oscilaciones condicionadas por el sistema:

— La temperatura de servicio Optima es 20°C. El laser de rotacion verde es méas oscuro fuera de la
temperatura de trabajo de 0 — 40°C. IMPORTANTE: Antes de conectar el aparato, espere hasta
que se haya adaptado a la temperatura ambiente.

— Diferente luminosidad del rayo laser de un aparato al otro. Estas oscilaciones no son motivo
de reclamacion.

— Léaser verdes funcionan sélo con determinados receptores laser y el alcance méaximo del receptor laser
es menor. Véanse al respecto los datos técnicos.

Carga de la bateria
— Cargar completamente la bateria antes de usar el aparato.

— Para ello enchufe el cargador a la red de corriente y a la entrada
de carga (J) de la caja de la bateria (L). Por favor, utilice solamente
el cargador adjunto. Si se usa uno erréneo se pierde la garantia.
También se puede cargar la pila fuera del aparato.

— Mientras se carga la pila el LED del cargador (N) esta encendido
con luz roja. El proceso de carga finaliza cuando el LED cambia a
luz verde. Si el aparato no esté conectado al cargador, el LED del
cargador de alimentacion parpadea.

— Alternativamente se puede utilizar también pilas alcalinas
(4 del tipo C). Coloque las pilas en el compartimento (K).
Preste atencion a los simbolos de colocacion.

— Coloque la bateria (L) o el compartimento de pilas (K) en la caja
insertable (G) y fijelo con el tornillo de sujecion (1). Los contactos
eléctricos (H) tienen que estar enchufados.

— Con la pila colocada el aparato esta operativo durante el proceso
de carga.

— Es necesario cambiar las pilas o recargar las baterias cuando el
simbolo de pila (14) parpadea constantemente en la pantalla LC.

Colocacion de las pilas en el mando a distancia
— Preste atencion a la polaridad.

T
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e

R

=

Modo vertical

H
J
H
L
M
N
F

G \

A Salida laser de referencia / de plomada

B Cabezal de prisma/salida rayo laser

Diodos receptores para mando a
distancia (4 diodos)

D Mandos

Pantalla LC

F Rosca de 5/8“ /

60

Salida laser de referencia / de plomada

Caja insertable para la bateria o
para el compartimento de pilas

H Contactos eléctricos

| Fijacion del compartimento
para pilas o la bateria

J Entrada de carga

K Compartimento de pilas

L Compartimento para pilas

M Cargador/fuente de alimentacion

N Indicacion de servicio
rojo: bateria cargandose
verde: proceso de carga terminado
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Mando de Quadrum DigiPlus 1 Funcion auto/slope
2 Cambio entre los ejes X e Y

3 Seleccionar velocidad de rotacién
600 /300/120/60/0 rpm

5 4 Tecla de encendido y apagado
(ON/OFF)
6 .
5 Tecla de mas para ajustar la
inclinacion en las funciones de
7 inclinacién digital y manual

6 Tecla de menos para ajustar la
8 inclinacion en las funciones de
inclinacion digital y manual

— Quadrum DigiPlus = 7 Modo Scan (exploracion)
Funcién Tilt
Indicacién de la inclinacion
Pantalla LC ajustada para el eje X
Quadrum DigiPlus 10 Indicacion de la inclinacion

ajustada para el eje Y

11 Simbolo de advertencia de

X 000%— o la funcion Tilt
Y 0009% 10 12 Indicacién del modo Scan
15—Ieal & 11 13 Indicacion de la funcién DualGrade
16 O 6 nno__L 12 14 Indicacion del estado de la pila
17— ] W 13 15 Indicacion del modo de calibracion
18 TiLr | m= 14 16 Indicacion de la velocidad
17 Indicacion de la nivelacion
19 18 Indicacion de la funcion Tilt
19 Indicacion del modo manual
Telemando

20 Tecla de posicionamiento
(giro hacia la izquierda)
| L L‘ 21 Tecla de posicionamiento

- (giro hacia la derecha)




Laserliner®

Innovation in Tools

Nivelacion horizontal y vertical

— Horizontal: Coloque el aparato sobre una superficie lo mas nivelada
posible o fijelo sobre un tripode.

— Vertical: Coloque el aparato sobre las patas laterales. El campo de
manipulacion mira hacia arriba. Con el soporte opcional para pared
(N° Art. 080.70) se puede montar el aparato en vertical sobre un tripode.

— Pulsar ON/OFF.

auto auto

W
e
o

I El laser de rotacion se ajusta automaticamente al encenderlo.

— El aparato se nivela automaticamente en una gama de + 6°. En la fase de ajuste el laser parpadea
y el cabezal de prisma no se mueve. Una vez realizada la nivelacion la luz del laser esta encendida
continuamente y el laser gira con las maximas revoluciones. Consulte también los capitulos
,,automatica de sensor* y ,,ADS-Tilt*.

I Si la inclinacion del aparato es excesiva (fuera de los 6°), el cabezal de prisma esta parado,

el laser parpadea y suena una sefial de acustica. En ese caso es necesario colocar el aparato
en una superficie nivelada.

Posicionamiento del plano vertical del laser

En el modo vertical se puede posicionar el plano del laser con exactitud. La ,,automatica de sensor
permanece activa y nivela el plano vertical del laser. Observe la figura siguiente.

.

1.,

§
. |
®0

Cuando se alcanza la inclinacion maxima de 6°, el laser se para, parpadea y suena una sefial.
= En ese caso reduzca el angulo de inclinacién.
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Funcion de inclinacion digital (funcion DualGrade)

El plano horizontal puede ser inclinado de forma digital en los ejes X e Y. La ‘>
inclinacion méxima es en un solo plano de hasta +10%, sumados los dos ejes se

reduce el valor de entrada maximo por eje. Los valores se visualizan en la pantalla LC 5
de gran tamafio, donde se puede realizar la entradas de los mismos por separado. v

Configuracion de los ejes: pulsar la tecla auto/slope (1). En la pantalla LC parpadea En un plano
la indicacion del eje X. El ajuste de los valores numéricos se efectlia con las teclas

de més y menos (5/6). Pulsando la tecla X/Y (2) se puede cambiar al eje Y. A ‘
continuacion se puede ajustar el valor de Y con las teclas de méas y menos (5/6). b

Pulsando de nuevo la tecla X/Y (2) se confirma el valor introducido. A continuaciéon
el aparato se ajusta al valor deseado. Observe las figuras siguientes.

En dos planos

o - [ 4» ' T |
5 I

© @XG) ® 00 o

Importante: durante el proceso de nivelacion no se puede realizar ninguna otra entrada, en la pantalla
LC parpadea el simbolo de nivelacién (17). La nivelacion termina cuando se apaga el simbolo de
nivelacion y se puede ajustar otros datos.

' En la funcion digital de inclinacion la automatica de sensor esta activa.

' Los ejes X e Y estan marcados en el aparato.

Funcién de inclinacion manual hasta 6° — horizontal

Cuando se activa la funcién de inclinacién se desactiva la automatica de sensor. Para cambiar el laser al
modo manual, mantenga pulsada la tecla ON/OFF hasta que se visualice el simbolo de la mano (19) en
la pantalla LC. Para configurar el plano horizontal pulse la tecla X/Y. Las teclas Mas/Menos permiten
regular la inclinacion por motor. El ajuste de los ejes X e Y puede realizarse por separado. Observe las

figuras siguientes.
‘$+6° a8 S

®0O @@@

3.
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Funcién de inclinacion manual hasta 6° — vertical
1. 2. 3.

»

B | e | e | (BRY | B
AR EE @
©@ 00  ©® @0 ©60

Cuando se alcanza la inclinacion maxima de 6°, el laser se para, parpadea y suena una sefial.
En ese caso reduzca el &ngulo de inclinacion.

Funcion de inclinaciéon manual > 6°
Mayores inclinaciones pueden realizarse con la plantilla
opcional, n° de art. 080.75. \ man
CONSEJO: primero dejar al aparato que se ajuste automatica- gﬁ
mente y poner a cero la plantilla. A continuacion, apague 0
la automatica de sensor - véase al respecto: funcién de

inclinacion manual hasta 6°. A continuacion incline el ol @ @
aparato al angulo deseado.

%

' Cuando se visualiza el simbolo de la mano en la pantalla LC, la automatica de sensor no esta
= activay no se puede nivelar ni en horizontal ni en vertical.

Modos laser

Modo de rotacion
Con tecla de rotacion pueden ajustarse las diferentes velocidades:
0, 60, 120, 300, 600 rpm

Modo de puntos

Para llegar al modo de puntos, pulsar tecla de rotacion tantas veces hasta
que el laser no gire mas. El laser puede posicionarse exactamente con las
teclas de direccion al plano de medicion.

Modo Scan (exploracion)

Con la tecla Scan puede activarse y ajustarse un segmento de luz
intensa en 4 anchuras diferentes. El segmento se posiciona con las
teclas de direccion.

Modo de receptor manual

Trabajar con el receptor opcional laser: ajusar el laser de rotacion a la @
velocidad maxima y encender el receptor laser. Véase al respecto
las instrucciones de uso del receptor laser respectivo.

64 (B
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Trabajar con el laser de referencia o de plomada

El aparato dispone de dos laser de referencia. En el modo horizontal, se
puede aplomar con él. En el modo vertical el laser de referencia sirve para
alinear el aparato. Para ello ajuste el laser de referencia paralelamente a la
pared. Entonces el nivel laser vertical esta alineado perpendicularmente a

la pared, véase figura.

Datos técnicos (Sujeto a modificaciones técnicas)

Margen de auto-nivelado

+ 6°

Precision

+0,75mm /10 m

Nivelacién horizontal / vertical

Automatico con niveles electrénicos
y servomotores

Velocidad de ajuste

aprox. 30 seg. para todo el
angulo de trabajo

Rayo de referencia vertical

90° al plano de rotaciéon

Velocidad de rotacion

0, 60, 120, 300, 600 r.p.m.

Telemando

Infrarrojos IR

Longitud de onda del laser rojo/verde

635 nm / 532 nm

Clase laser rojo / verde

3R (EN60825-1:2007-10)

Potencia de salida Laser rojo/verde

<5mwW

Alimentacion

Bateria de alto rendimiento / pilas (4 tipo C)

Duracion acumuladores rojo/verde

aprox. 35 h / aprox. 14 h

Duracion Pilas rojo / verde

aprox. 50 h / aprox. 8 h

Duracién de carga acumulador

aprox. 6 h

Temperatura de trabajo rojo / verde

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Temperatura de almacenaje

-10°C ... + 70°C

Telemando
Alimentacion

Clase de proteccién IP 66
Dimensiones (An x Al x F) / 215 x 205 x 165 mm /
Peso (incl. bateria) 2,6 kg

dos pilas de 1,5 V tipo AAA

Alcance Telemando Control IR

max. 40 m (Control IR)

Dimensiones (An x Al x F) /
Peso (incl. bateria)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Disposiciones europeas y eliminacion

El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico de

mercancias en la UE.

Cé€

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser recogido y eliminado

por separado conforme a la directiva europea relativa a los aparatos

eléctricos y electrénicos usados.

Maés informacion detallada y de seguridad en: www.laserliner.com/info —
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Preparativos para la comprobacion de la calibracion
Usted mismo puede comprobar la calibracion del laser. Coloque el aparato en el medio entre 2 paredes,
separadas como minimo 5 m. Encienda el aparato. Para una comprobacion éptima, por favor utilice un
tripode / soporte. IMPORTANTE: la automatica de sensor tiene que estar activada.
1. Marque el punto Al en la pared.
2. Gire el aparato 180° y marque el punto A2.

Ahora tiene una referencia horizontal entre A1y A2.

ﬂ L
U Al % H
2. 180°~ ﬂ
Al % A2 u
Comprobar la calibracion

3. Ponga el aparato lo mas cerca posible de la pared, a la altura del punto A1 marcado,
alinee el aparato con el eje X.

4. Gire el aparato 180° y marque el punto A3. La diferencia entre A2 y A3 es la tolerancia para el eje X.
. Repita los puntos 3y 4 para la comprobacion del eje Yy Z.

(4]

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

<

4.
> 180° M
A2 L
R -

[ |-

Cuando en los ejes X, Y 0 Z los puntos A2 y A3 estén separados mas de 0,75 mm / 10 m, sera
' necesario un nuevo ajuste. Pongase en contacto con su distribuidor especializado o dirijase al
Servicio Técnico de UMAREX-LASERLINER.
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Modo de ajuste

1. Al ajustar preste atencion a la alineacion del laser de rotacion.
Ajuste siempre todos los ejes.

2. Cambiar el aparato al modo de ajuste:

Apagar el laser de rotacion y encender de nuevo manteniendo pulsada la tecla auto/slope.
Mantener pulsada la tecla auto/slope hasta que parpadee la indicacién del eje X en la
pantalla LC. A continuacién se puede soltar también la tecla auto/slope.

En el modo horizontal (eje X , Y ) parpadea primero la indicacién del eje X. Con la tecla X/Y
del laser de rotacion se puede cambiar del eje X al Y y viceversa.

En el modo vertical (eje Z) se visualiza Gnicamente el eje .
3. Corregir el ajuste:

Mover el laser desde su posicion actual hasta la altura del punto de referencia A2 con las
teclas de més y menos del laser de rotacion. El laser solo cambia su posicion si se pulsa
varias veces.

4. Finalizar el ajuste:

Cancelar: Desactivando el laser de rotacion (tecla ON/OFF) se cancela el ajuste
completo y se restablece de nuevo el estado anterior.

Guardar: La nueva configuracién se guarda pulsando la tecla auto/slope.

Posicionamiento: Con las teclas de posicionamiento se puede girar el laser.

Compruebe regularmente la calibracion antes
' del uso, después de transportes y de almacenajes
® prolongados. Controle siempre todos los ajes.

O®

©
©O®

z X-1Y-1
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Leggere attentamente le istruzioni per I‘uso e gli opuscoli allegati ,,Indicazioni aggiuntive e
' di garanzia“ e ,,Norme di sicurezza laser class 3R*. Attenersi alle indicazioni ivi riportate.
® Conservare con cura questa documentazione.

Laser per inclinazione su 2 assi con tecnologia a laser rossi e verdi.
— Con laser a piombo rosso supplementare

— Modalita laser: punto, scansione, rotazione e ricevitore manuale

— Le modalita laser possono essere impostate con il telecomando.

— Sensolite 310 opzionale: Portata del ricevitore laser fino a 300 m di raggio

— Sensolite 410 opzionale: Portata del ricevitore laser fino a 400 m di raggio

— SensoMaster 400 opzionale (solo Quadrum DigiPlus rosso): Portata ricevitore laser superiore a 300 m
di raggio. Con lungo ricevitore laser e indicazione al millimetro della distanza dal piano laser.

Norme generali di sicurezza

Radiazione laser!
Evitare di guardare
direttamente nel raggio.
Classe laser 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Attenzione: Prima di mettere in funzione il laser leggere accuratamente le norme di sicurezza per

laser di classe 3R. Non rimuovere i segnali di pericolo che si trovano sul misuratore laser! Non guardare
direttamente il raggio! Tenere il laser fuori dalla portata dei bambini! Non indirizzare I‘apparecchio
inutilmente verso le persone. L‘apparecchio € uno strumento di misurazione laser di qualita e viene
impostato in fabbrica al 100% alla tolleranza indicata. Per motivi di responsabilitd prodotti desideriamo
richiamare la vostra attenzione su quanto segue: controllare periodicamente la calibratura prima dell‘uso,
dopo il trasporto e dopo lunghi periodi di inattivita. Inoltre desideriamo informarvi che una calibratura
assoluta é possibile solo in un‘officina specializzata. La calibratura effettuata dall‘utente pud essere solo
approssimativa; precisione della calibratura dipende dall‘accuratezza con cui viene effettuata.

Caratteristiche particolari del prodotto e funzioni

EIEnERIY || laser rotante si orienta da solo. Viene portato nella posizione di base necessaria, all‘interno
avromaric  dj un angolo di lavoro di + 6°. La regolazione di precisione viene svolta subito dal sistema
automatico: tre sensori di misura elettronici rilevano gli assi X, Y e Z.

ﬁ“ BLOCCO di trasporto: durante il trasporto I‘apparecchio & protetto da uno speciale freno
@&ock  motore.

Protezione da polvere ed acqua — gli strumenti di misura sono caratterizzati da una particolare
protezione dalla polvere e dalla pioggia.
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Tilt L‘Anti-Drift-System (ADS) previene misure scorrette. Il principio di funzionamento:
30 secondi dopo I‘attivazione dell'‘ADS, il laser viene sottoposto a costante controllo del suo corretto
orientamento. Se I‘apparecchio si sposta sotto I‘azione di influenze esterne o se il laser si allontana
dal suo punto di riferimento in altezza, il laser resta fermo e lampeggia. TILT rimane acceso, viene
visualizzato un triangolo di segnalazione sul display LC ed emesso un segnale acustico. Per poter
continuare a lavorare, premere di nuovo il tasto Tilt o spegnere e riaccendere |‘apparecchio. In
questo modo si evitano misure scorrette in maniera semplice e sicura.

All‘accensione, I°ADS non ¢ attivo. Per proteggere |‘apparecchio configurato da spostamenti per
influenze esterne, & necessario attivare I'ADS premendo il tasto Tilt. La funzione ADS viene segnalata
dal lampeggio di ,,TILT* sul display LC, si veda la figura in basso.

' I‘ADS si attiva il sistema di controllo solo dopo 30 secondi dal livellamento completo del laser

(fase di configurazione). ,,TILT lampeggia una volta al secondo durante la fase di configurazione,
lampeggio piu lento con ADS attivo.

Modo di funzionamento dell’ADS
ADS attivo dopo

Inizio 30 secondi, ,,TILT*
ON rotazione lampeggia lentamente Influenza esterna
I::/—/\\f—\\% 71
Fase di configurazione (tilt) Attivazione dell'ADS:
Sensor Automatic premere il tasto TILT, P_er
L, TILT* lampeggia una sicurezza,
volta al secondo il laser rimane fermo,

lampeggia e ,,TILT*
rimane acceso.

Reticoli spaziali: per la visualizzazione dei piani laser e delle funzioni.
auto: puntamento automatico / man: puntamento manuale

auto auto

"
Lo

Livellamento Livellamento Inclinazione dell‘asse X Inclinazione dell‘asse Y
orizzontale verticale
man l!
i! 5
Inclinazione Angolo di 90° Funzione di linea a

piombo
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Quadrum DigiPlus Green: tecnologia a laser verde

La distanza con cui poter riconoscere ad occhio nudo un fascio laser viene determinata dal suo colore
ossia dalla lunghezza d‘onda. Cio e dovuto alla

fisiologia dell‘occhio umano - il verde ci appare piu chiaro del rosso. Dipendentemente della luce
ambientale, i laser verdi sono molto piu facilmente visibili rispetto a quelli rossi, basti pensare che in
interni sono 12 volte piu chiari. Cio consente applicazioni su superfici scure, su distanze maggiori e
lavori anche in ambienti molto luminosi. Come grandezza di riferimento per la differenza di luminosita
si considera un laser rosso con una lunghezza d‘onda di 635 nm.

A differenza dei laser a luce rossa, la luce laser verde puod essere generata solo indirettamente, per cui
si possono verificare oscillazioni dovute al sistema:

— La temperatura d‘esercizio ottimale corrisponde a 20 °C. Al di fuori dalla temperatura d‘esercizio
di 0 - 40 °C le linee verdi del laser rotante diventano piu scure. IMPORTANTE: prima di accendere
|‘apparecchio attendere che si sia acclimatato adattandosi alla temperatura ambiente.

- Luminosita diversa dei fasci laser proiettati da un apparecchio all‘altro. Queste oscillazioni non
possono essere oggetto di contestazioni.

— | laser verdi funzionano solo in determinati ricevitori laser e la massima portata di ricezione del
fascio laser ¢ inferiore. Si veda a tal fine ai dati tecnici.Laserempfangs ist geringer. Siehe hierzu
die technischen Daten.

Caricare lI‘accumulatore

— Prima di utilizzare I‘apparecchio caricare completamente
|‘accumulatore.

— Collegare I‘unita di ricarica alla rete elettrica e al connettore di
ricarica (J) del vano accumulatore (L). Utilizzare solo I‘apparecchio
di ricarica in dotazione. Impiegandone uno errato, la garanzia
diventa nulla. L‘accumulatore pud essere ricaricato anche
all‘esterno dell‘apparecchio.

— Mentre I‘accumulatore si ricarica, il LED dell‘apparecchio di ricarica
(N) & acceso in rosso. La ricarica & completa quando il LED si
accende in verde. Se I‘apparecchio non e collegato all‘unita di
ricarica, il LED dell‘apparecchio di ricarica lampeggia.

— In alternativa si possono utilizzare anche pile alcaline (4 di tipo C).
Collocarle nel vano delle pile (K). facendo attenzione ai simboli di
installazione.

— Inserire I‘accumulatore (L) ovvero il vano batterie (K) nell‘apposito
vano (G) e fissarli con la vite di fissaggio (I). Instaurare nel frattem-
po i contatti elettrici (H).

— Con accumulatore inserito, I‘apparecchio puo essere utilizzato
anche durante la fase di ricarica.

— Se sul display LC il simbolo della batteria (14) lampeggia
costantemente, significa che si devono sostituire o ricaricare
le batterie.

Inserimento delle batterie nel telecomando G
— Fare attenzione alle corretta polarita.
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H
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A Uscita laser di riferimento / a piombo H Contatti elettrici

H
L
L‘utilizzo verticale
M

B Testa prismatica / uscita raggio laser | Dado di fissaggio vano batterie

o 0 accumulatore
C Diodi di ricezione per

telecomando (4 x) J Connettore di ricarica

D Pannello di controllo K Vano delle pile

E Display LC L Vano accumulatore

F Filettatura da 5/8* / M Apparecchio di ricarica /
Uscita laser di riferimento / a piombo N alimentatore

G Vano di inserimento per Indicatore di funzionamento
accumulatore e vano batterie rosso: accumulatore in carica

verde: carica terminata
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Pannello di controllo Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

Display LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15— ca. A——11

16— C BOO<T 112

17— Y _—13

18— TILT | Eam 14
19

Telecomando

45 5 B

10

11
12

13
14

15

16
17
18
19
20

21

Funzione auto/slope
Commutazione assi X e Y

Selezione velocita di rotazione
600 /300 /120 /60 /0 giri/min

Tasto ON/OFF

Tasto Piu per la regolazione
dell‘inclinazione nella modalita
digitale e manuale

Tasto Meno per regolazione
dell‘inclinazione nella modalita
digitale e manuale

Modalita di scansione
Funzione Tilt

Indicazione della regolazione
d‘inclinazione sull‘asse X

Indicazione della regolazione
d‘inclinazione sull‘asse Y

Simbolo di pericolo della funzione Tilt

Indicazione della modalita
di scansione

Indicazione della funzione DualGrade

Indicazione dello stato di carica
batterie

Indicazione della modalita di
calibrazione

Indicazione della velocita
Indicazione del livellamento
Indicazione della funzione Tilt
Indicazione della modalitd manuale

Tasto di posizionamento
(rotazione antioraria)

Tasto di posizionamento
(rotazione oraria)
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Livellamento orizzontale e verticale
auto auto

— Orizzontale: piazzare |‘apparecchio su una superficie possibilmente
livellata o fissarlo su un treppiede. " «b
— Verticale: collocare I‘apparecchio sui piedini laterali. Il pannello di ‘ 0

controllo é rivolto verso I‘alto. L‘apparecchio puo essere montato
per il modo operativo verticale su un treppiede servendosi di
un supporto a parete opzionale (n. art. 080.70).

— Premere il tasto ON/OFF.

| Il laser rotante si orienta automaticamente alla sua accensione.

— L‘apparecchio si livella automaticamente entro un campo di + 6°. Durante la fase di configurazione
il laser lampeggia e la testa prismatica & ferma. Al termine del livellamento il laser € costantemente
acceso ruota al numero di giri massimo. Vedi anche il capitolo ,,Sensore automatico* e ,,ADS Tilt*“.

Se ,apparecchio e troppo inclinato (oltre 6°), la testa prismatica resta ferma, il laser lampeggia
| e viene emesso un segnale acustico. In questo caso |‘apparecchio deve essere collocato su una
® superficie meno inclinata.

Posizionamento del piano verticale del laser

Nel modo operativo verticale il piano laser puo essere posizionato esattamente. Il sensore automatico
rimane attivo e livella il piano laser verticale. Vedi la figura seguente.

2. Zfa .
iy

1.,

§
8|
®0

I Al raggiungimento del campo massimo di inclinazione di 6°, il laser rimane fermo, lampeggia
e viene emesso un segnale acustico. Ridurre quindi I‘angolo di inclinazione.
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Funzione digitale di inclinazione (funzione DualGrade)

Il piano orizzontale pud essere inclinato digitalmente sugli assi X e Y. L‘inclinazione !

massima su un piano puo raggiungere il £10%, il valore massimo inserito per

=

ogni asse si riduce quando questi vengono sommati. | valori vengono visualizzati 5
sull‘ampio display LC e possono essere immessi singolarmente. v
Impostazione degli assi: premere il tasto auto/slope (1). Sul display LC lampeggia Su un piano

I‘indicatore dell‘asse X. Con i tasti Pit e Meno (5/6) si possono regolare i valori

numerici. Premendo il tasto X/Y (2) si commuta sull‘asse Y, il cui valore pud ora ‘
essere regolato con i tasti Piu e Meno (5/6). Premendo di nuovo il tasto X/Y (2) si b
conferma il valore inserito. L‘apparecchio si regola quindi sul valore desiderato.

Vedi le seguenti figure.

Su 2 piani
TR 4» ' |
] = = e e

+10

© ®0 ©® 00 o

] -

Importante: Durante il livellamento non si possono immettere altri valori; sul display LC lampeggia il
simbolo di livellamento (17). Quando si spegne il simbolo del livellamento significa che il livellamento &
terminato e si possono impostare nuovi valori.

' Con la funzione digitale di inclinazione, il sensore automatico e attivo.
-

' Gli assi X e Y sono contrassegnati sull‘apparecchio.

Funzione di inclinazione manuale fino a 6° — in orizzontale

Quando si attiva la funzione di inclinazione, si disattiva il sensore automatico. Per attivare la modalita
manuale del laser, tenere premuto il tasto ON/OFF fino a quando non viene visualizzato il simbolo di
,,manuale* (19) sul display LC. Per impostare il piano orizzontale premere il tasto X/Y. | tasti Piu e
Meno permettono di regolare l'inclinazione tramite motorino. Gli assi X e Y possono essere regolati
singolarmente. Vedi le seguenti figure.

3.

®0O @@@

‘$+6° £ oa;
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Funzione di inclinazione manuale fino a 6° — in verticale

1. 2. 3. 4. />~& 5. M

e e
N O gk b
© 00 © 00 ©00

Al raggiungimento del campo massimo di inclinazione di 6°, il laser rimane fermo, lampeggia e
viene emesso un segnale acustico. Ridurre I‘angolo di inclinazione.

Funzione di inclinazione manuale > 6°
Inclinazioni notevoli possono essere ottenute mediante la
piastra goniometrica opzionale (cod. art. 080.75).
SUGGERIMENTO: prima far posizionare |‘apparecchio da solo
e regolare la piastra goniometrica su zero. Disattivare quindi il
sensore automatico; si veda: funzione di inclinazione manuale
fino a 6°. Infine inclinare I‘apparecchio dell‘angolo desiderato.

oil|

' Quando viene visualizzato il simbolo di ,,manuale sul display LC, il sensore automatico non
= € attivo e non puo quindi aver luogo il livellamento orizzontale e verticale.

Modi laser

Modalita di rotazione

Attraverso il tasto di rotazione si possono regolare diverse velocita:
0, 60, 120, 300, 600 g/min

Modalita puntuale

Per accedere al modo puntuale, premere ripetutamente il tasto di
rotazione finché il laser cessa di ruotare. Il laser puo essere esattamente
posizionato per mezzo dei tasti direzionali rispetto al livello di
misurazione.

Modo scan

Attraverso il tasto Scan € possibile attivare e quindi regolare un segmento
a luce intensa in 4 diverse ampiezze. Il segmento viene posizionato per
mezzo dei tasti direzionali.

Modo di ricezione manuale

Lavoro con il ricevitore laser opzionale: Impostare il laser rotante sulla
velocita massima e attivare il ricevitore laser. Vedi le istruzioni per I‘'uso
di un corrispondente ricevitore laser.
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Operazioni con il laser di riferimento o a piombo

L‘apparecchio ha due laser di riferimento. Nel modo operativo orizzontale,
con esso si pud individuare il piede della perpendicolare. Nel modo
operativo verticale il laser di riferimento serve ad orientare |‘apparecchio.
A tal fine regolare il laser di riferimento parallelamente alla parete. Ora il
piano verticale del laser & ortogonale alla parete, vedi immagine.

Dati tecnici (Con riserva di modifiche tecniche)

orizzontale / verticale

Range di autolivellamento + 6°
Precisione +0,75mm /10 m
Livellamento Automatico con livelle elettroniche

e servomotori.

Velocita di regolazione

circa 30 sec. su tutto I'angolo di lavoro

Fascio di riferimento perpendicolare

90° rispetto al livello di rotazione

Velocita di rotazione

0, 60, 120, 300, 600 g/min

Telecomando

ad infrarossi IR

Lunghezza delle onde laser rosse / verdi

635 nm / 532 nm

Classe laser rosso / verde

3R (EN60825-1:2007-10)

Potenza d'uscita laser rosso / verde

<5mwW

Alimentazione

Accumulatore ad alta capacita /
batterie (4 del tipo C)

Durata di funzionamento ad accumulatore

rosso ca. 35 h / verde ca. 14 h

Durata di funzionamento a batterie

rosso ca. 50 h / verde ca. 8 h

Durata di carica dell’accumulatore

ca. 6 ore

Temperatura d'esercizio rosso / verde

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Temperatura di stoccaggio

-10°C ... + 70°C

Telecomando
Alimentazione

Classe di sicurezza IP 66
Dimensioni (L x Ax P) / 215 x 205 x 165 mm /
Peso (compr. accumulatore) 2,6 kg

2 da 1,5V tipo AAA

Portata del telecomando IR-Control

fino a 40 m (infrarossi IR)

Dimensioni (L x A x P) /

63 x 130 x 24 mm /

Peso (compr. accumulatore) 0,15 kg
Norme UE e smaltimento
L‘apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione ( €
di merci all‘interno dell*UE.
Questo prodotto & un apparecchio elettrico e deve pertanto essere raccolto
e smaltito separatamente in conformita con la direttiva europea sulle
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate.

Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza: www.laserliner.com/info _—
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Verifica della calibratura
La calibratura del laser puo essere controllata. Collocate lo strumento al centro di due pareti distanti
tra loro almeno 5 m e accendetelo. Accendere I‘apparecchio. Per una verifica ottimale, usate un
treppiede. IMPORTANTE! Il sensore automatico deve essere attivo.

1. Marcate il punto Al sulla parete.

2. Ruotate |‘apparecchio di 180° e marcate il punto A2.
A questo punto avrete un riferimento orizzontale tra Al e A2.

UA;I. %

2. o
:180 S

- )

Esecuzione

3. Avvicinate quanto piu possibile I‘apparecchio alla parete, all‘altezza del punto Al,
e allineate I‘apparecchio all‘asse X.

4. Ruotate |‘apparecchio di 180° e marcate il punto A3. La differenza tra A2 e A3
rappresenta la tolleranza per I‘asse X.

5. Per verificare gli assi Y e Z ripetere le fasi 3 e 4.

>
=
= 0K

A2

A3

0,75mm /10 m

-
0
o
°

<

£

A2

Se sugli assi X, y 0 Z la distanza tra i punti A2 e A3 é superiore a 0,75 mm / 10 m, si rende

A3

1

necessaria una regolazione. Contattate il vostro rivenditore specializzato o rivolgetevi al Servizio

Assistenza di UMAREX-LASERLINER.
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Modalita di regolazione

1. Durante la regolazione prestare attenzione al posizionamento del laser rotante.
Regolare sempre tutti gli assi.

2. Portare I'apparecchio nella modalita di regolazione:

Disattivare il laser rotante e riaccenderlo premendo il tasto auto/slope. Tenere premuto il
tasto auto/slope fino a quando non viene visualizzato a display il simbolo dell‘asse X. @
Smettere quindi di far pressione sul tasto.

Nell‘esercizio orizzontale (asse X, Y) il primo simbolo a lampeggiare & quello dell‘asse X. @
Il tasto X/Y del laser rotante permette di commutare tra i due assi.

Nell‘esercizio verticale (asse Z) viene indicato solo I‘asse Y.
3. Correzione della regolazione:

Con i tasti Piu e Meno del laser rotante spostare il laser dalla sua posizione attuale all‘altezza
del punto di riferimento A2. Il laser cambia la sua posizione solo dopo che si sono premuti @ @
piu volte i tasti.

4. Fine della regolazione:

Annullamento:  Spegnendo il laser rotante (tasto ON/OFF), I‘intera regolazione viene annullata @
e viene ripristinato lo stato precedente.
Salvataggio: Salvataggio: con il tasto auto/slope si salva la nuova regolazione.
Posizionamento: Il laser puo essere girato con i tasti di posizionamento del telecomando. @
Z X-1Y-1/
Z-Assi

. X

Controllare regolarmente la regolazione prima Y
dell‘'uso e dopo il trasporto o un lungo periodo di
immagazzinamento, controllando sempre tutti gli

assi.
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Prosze przeczytac cata instrukcje obstugi oraz zataczone zeszyty ,,Informacje gwarancyjne
i dodatkowe” oraz ,,Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa — klasa lasera 3R”. Postepowac
zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Starannie przechowywac te materiaty.

2-osiowy laser nachylany z czerwong lub zielong technologia laserowa.
— Z dodatkowym czerwonym pionownikiem laserowym

— Tryby pracy lasera: punktowy, skanowania, obrotowy oraz z recznym odbiornikiem.

— Za pomoca zdalnego sterowania mozna ustawiac tryb lasera.

— opcjonalnie SensolLite 310: Zasieg odbiornika lasera w promieniu do 300 m

— opcjonalnie SensoLite 410: Zasieg odbiornika lasera w promieniu do 400 m

— opcjonalnie SensoMaster 400 (tylko Quadrum DigiPlus czerwone): Zasieg odbiornika lasera ponad
300 m. Odbiornik lasera o doktadnym do milimetra odczycie dtuzszych odlegtosci dla niwelacji laserowe;j.

Ogolne Wskazowki Bezpieczenstwa

Promieniowanie laserowe!
Unika¢ bezposredniego
kierowania promieni do oczu.
Klasa lasera 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Uwaga: Przed uruchomieniem prosze starannie przeczyta¢ wskazowki odnosnie bezpieczenstwa dla
laseréw klasy 3R. Nie usuwac tabliczek ostrzegawczych z laserowego urzadzenia pomiarowego! Nie
kierowac lasera w oczy! Laser nie moze by¢ zasiegu rak dzieci. Nie kierowac niepotrzebnie lasera w
kierunku ludzi. Urzadzenie zawiera wysokiej jakosci laser, ktory jest skalibrowany w fabryce, jednak
nalezy kazdorazowo sprawdzac przed waznym pomiarem, po transporcie, dtugim sktadowaniu
doktadnos$c¢ kalibracji. Doktadna kalibracja jest mozliwa jedynie w serwisie. Kalibracja wykonana
samodzielnie zalezy od starannosci jej wykonania.

Cechy szczego6lne produktu i funkcje

Laser rotacyjny ustawia si¢ samoczynnie. Ustawia sie go w wymaganej pozycji podstawowej
avTomaric v zakresie kata roboczego + 6°. Regulacje precyzyjna przejmuje natychmiast automatyka:
Trzy elektroniczne czujniki pomiarowe rejestruja przy tym osie X, Y i Z.

ﬁ“ Transport LOCK: Urzadzenie podczas transportu chronione jest specjalnym hamulcem
@& lock gjlnikowym.

Pytoszczelnos¢ i wodoszczelnos¢- urzadzenia pomiarowe charakteryzuja sie szczegéinag
odpornoscia na pyt i deszcz.

¢D 79
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TiltS Anti Drift System (ADS) zapobiega btedom pomiaru. Zasada dziatania: 30 s po aktywacji
ADS kontrolowane jest stale prawidtowe ustawienie lasera. W przypadku poruszenia urzadzenia lub
utraty wysokosci odniesienia lasera zatrzymuije sie on i pulsuje. Poza tym TILT $wieci sie stale, na
wyswietlaczu LCD pojawia sie tréjkat ostrzegawczy i rozlega sie sygnat ostrzegawczy. Aby
kontynuowac prace, jeszcze raz wcisnac przycisk tilt albo wytaczy¢ i wiaczy¢ urzadzenie.

Zapobiega to tatwo i skutecznie btedom pomiaru.

Po wiaczeniu system ADS nie jest aktywny. W celu zabezpieczenia ustawionego urzadzenia przed
zmiana potozenia na skutek czynnikdw zewnetrznych nalezy wiaczy¢ system ADS, naciskajac przycisk Tilt.
Funkcje ADS sygnalizuje pulsowanie Tilt na wyswietlaczu LCD, patrz ilustracja ponizej.

System ADS wiacza kontrole dopiero 30 sekund po catkowitej niwelacji lasera (faza ustawiania).
Dioda Tilt pulsuje w takcie sekundowym podczas fazy regulacji, powolne pulsowanie przy
aktywnym systemie ADS.

Zasada dziatania systemu ADS
System ADS aktywny jest

Pocz tek po 30 sekundach, powolne Dziatanie czynnikow
Wit rotacji pulsowanie diody Tilt zewnetrznych
I:-_%% 7 [
Uruchamianie @ Aktywowanie systemu
Automatyka sensorowa ADS: Nacisna¢ przycisk Laser

Tilt, dioda Tilt pulsuje zatrzymuje NV

w takcie sekundowym sie dla bezpieczenstwa,

laser pulsuje, a dioda TILT
Swieci sie stale.

Siec przestrzenna: pokazuje poziomy lasera oraz funkcje.
auto: ustawienie automatyczne / man: ustawienie manualne

auto auto auto x

-1 <

"
Lol
&
"

Niwelacja pozioma Niwelacja pionowa Nachylenie osi X Nachylenie osi Y
man II l. %
Pochytosci Kat 90° Funkcja pionu

80
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Quadrum DigiPlus Green: Technologia zielonego lasera

To, z jakiej odlegtosci laser widoczny jest dla oka, zalezy od jego koloru, a wiec od dtugosci fali. Jest to
uwarunkowane fizjologia ludzkiego oka — zielony wydaje sie nam jasniejszy niz czerwony. Dlatego w
zaleznosci od warunkow swietlnych laser zielony charakteryzuje sie kilkukrotnie wyzsza widocznoscia
niz czerwony — w pomieszczeniach zamknietych nawet do 12 razy wyzsza. Pozwala to na zastosowanie
go na ciemnych powierzchniach, dtuzszych odlegtosciach i w jasnym otoczeniu. Wielkoscia odniesienia
dla réznicy jasnosci jest czerwony laser o dtugosci fali do 635 nm.

W odréznieniu od czerwonego lasera zielone swiatto laserowe wytwarzane jest tylko w sposéb posredni.
Dlatego moze wystepowac tu pewna niestabilnosc:

— Optymalna temperatura pracy wynosi_20°C. Poza zakresem temperatury roboczej od 0 do 40°C
zielony laser staje sie ciemniejszy. WAZNE: Przed witaczeniem urzadzenia odczekac, az urzadzenie
dostosuje sie do temperatury otoczenia.

— Zréznicowana jasnos¢ lasera w r6znych urzadzeniach. Tego rodzaju réznice nie podlegaja reklamacji.

— Zielone lasery dziataja tylko z okreslonymi odbiornikami laseréw,
a maksymalny zasieg odbioru lasera jest mniejszy. Patrz dane techniczne.

tadowanie akumulatora
— Przed uzyciem urzadzenia catkowicie natadowac akumulator.

— Podfaczy¢ tadowarke do sieci i gniazda tadowania (J) komory
akumulatora (L). Stosowac tylko zataczona tadowarke. Stosowanie
nieprawidtowych urzadzer powoduje utrate gwarancji. Baterii
akumulatorowej nie mozna tadowac poza urzadzeniem.

— Podczas tadowania baterii akumulatorowej dioda tadowarki (N)
Swieci na czerwono. tadowanie jest zakonczone, gdy dioda swieci
na zielono. Gdy urzadzenie nie jest podtaczone do tadowarki,
pulsuje dioda LED tadowarki.

— Alternatywnie mozna stosowac tez baterie alkaliczne (4 x typ C).
Wiozy¢ je do komory baterii (K). Zwrdci¢ przy tym uwage na
symbole instalacyjne.

— Akumulator (L) lub komore (K) wsunac w kieszen (G) i przykreci¢
Sruba mocujaca (I). Musza by¢ przy tym potaczone styki
elektryczne (H).

— Przy wtozonej baterii akumulatorowej mozna uzywac urzadzenia
podczas tadowania.

— Jezeli na wskazniku LC stale pulsuje symbol baterii (14), to
nalezy wymieni¢ baterie lub natadowac akumulator.

Whkiadanie baterii do zdalnego sterowania
— Zwréci¢ uwage na prawidtowa biegunowos¢.

T
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Praca pionowa

H
J
H
L
M
N
F

G \

A Wylot lasera referencyjnego/pionujacego

Gtowica pryzmatyczna /
wylot promienia lasera

Diody odbioru pilota zdalnego
sterowania (4x)

D Pole obstugi

Wskaznik LC

F Gwint 5/8" /

82

Wylot lasera referencyjnego/pionujacego

Kieszer akumulatora lub
komora baterii

H Styki elektryczne

I Nakretka mocujaca komory
baterii lub akumulatora

J Gniazdo tadowania
K Komora baterii

L Komora akumulatora
M tadowarka/ zasilacz

N Wskaznik dziatania
Czerwony: trwa tadowanie akumulatora
Zielony: tadowanie zakoriczone
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Pole obstugi Quadrum DigiPlus 1 Funkcja auto/slope
Przetaczanie osi X, Y
3 Wybieranie predkosci rotacji
600 /300 /120 /60 / 0 obr/min
5 4 Przycisk WE/WYE
6 5 Przycisk plus do regulacji nachylenia
przy cyfrowej lub manualnej funkcji
. nachylenia
6 Przycisk minus do ustawiania
nachylenia w cyfrowej i recznej
8 funkcji nachylania
. Tryb skanowania
— Quadrum DigiPlus —
—— Funkcja Tilt
Wskaznik ustawienia nachylenia
) osi X
WSkame L.C 10 Wskaznik ustawienia nachylenia
Quadrum DigiPlus osi Y
11 Symbol ostrzegawczy funkcji Tilt
12 Wskaznik trybu skanowania
X 080%— o o
Y 8 88 0/ 10 13 Wskaznik funkcji DualGrade
* 0 14 Wskaznik poziomu natadowania
15— CAL. &—11 baterii
16— C BOO<T 112 15 Wskaznik trybu kalibracji
17— 1Y 13 16 Wskaznik predkosci
18— TILT | =um; 14 17 Wskaznik niwelacji
19 18 Wskaznik funkcji Tilt
19 Wskaznik trybu manualnego
Pilot 20 Przycisk pozycjonowania
(obracanie w lewo)
uu 21 Przycisk pozycjonowania
(obracanie w prawo)
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Niwelowanie poziome i pionowe

— Tryb poziomy: Ustawi¢ urzadzenie na mozliwie réwnej powierzchni
lub zamontowac je na statywie.

— Tryb pionowy: Ustawi¢ urzadzenie na bocznych nézkach. Panel
obstugi skierowany jest ku gorze. Za pomoca opcjonalnego uchwytu
sciennego (nr art.: 080.70) mozna zamontowac urzadzenie na
statywie do stosowania pionowego.

— Nacisna¢ przycisk wt./ wyt.

auto auto

W
e
o

| Laser rotacyjny po wtaczeniu automatycznie sie reguluje.

— Urzadzenie niweluje sie automatycznie w zakresie + 6°. Podczas fazy ustawiania laser i gtowica
pryzmatyczna sa nieruchome. Po zakonczeniu niwelacji laser Swieci stale i obraca sie z predkoscia
maksymalna. Patrz tez rozdziaty ,,Sensor Automatic** i ,,ADS-Tilt.

Jezeli urzadzenie ustawione jest zbyt ukosnie (ponad 6°), rozlega sie sygnat ostrzegawczy, gtowica
| pryzmatyczna zatrzymuije sie, a laser pulsuje. Nalezy wtedy ustawic urzadzenie na réwniejszej
®  powierzchni.

Pozycjonowanie pionowej ptaszczyzny lasera

W trybie pionowym ptaszczyzna laserowa moze by¢ precyzyjnie pozycjonowana. Funkcja ,,Sensor
Automatic* pozostaje aktywna i niweluje pionowa ptaszczyzne lasera. Patrz ponizszy rysunek.

I Po osiagnieciu maksymalnego zakresu nachylenia wynoszacego 6° laser zatrzymuje sie, pulsuje i
= rozlega sie sygnat dzwiekowy. Nalezy wéwczas zredukowac kat nachylenia.
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Cyfrowa funkcja nachylenia (funkcja DualGrade)

Pfaszczyzne poziomu mozna nachyla¢ cyfrowo w osi X i Y. Maksymalne nachylenie ‘>
wynosi w jednej ptaszczyznie do £10%, w sumie obu osi redukuje sie maksymalna

wartos¢ wprowadzona na os. Na duzym wskazniku LC pokazywane sa wartosci i P
moga by¢ one wprowadzane niezaleznie od siebie. W

Ustawienie osi: Nacisna¢ przycisk auto/slope (1). Na wskazniku LC pulsuje wskaznik p{aszczyz'nie
osi X. Przyciskami plus/minus (5/6) mozna ustawi¢ wartosci liczbowe. Naciskajac

przycisk X-/Y (2) dokonuje sie zmiany na os Y. Nastepnie mozna nastawi¢ wartosc

Y za pomoca przyciskéw plus i minus (5/6). Naciskajac ponownie przycisk X-/Y (2) b
potwierdza sie wprowadzone wartosci. Nastepnie urzadzenie ustawia sie przyjmujac

wybrane wartosci. Patrz ponizsze rysunki.

W2
ptaszczyznach
1. Ao 2. 3. 4. 5.
250% 8 > > >
5 IEJE A
g +10

© ®0 ©® 60 o

Wazne: Podczas niwelacji nie mozna wprowadzac kolejnych wartosci, na wskazniku LC pulsuje symbol
niwelacji (17). Gdy symbol niwelacji gasnie, jest ona zakoriczona i mozna wprowadza¢ nowe wartosci.

' Przy cyfrowej funkcji nachylania aktywne jest Sensor-Automatic.

' Osie X i Y sa zaznaczone na urzadzeniu.
-

Manualna funkcja nachylenia do 6° — w poziomie

Aktywuijac funkcje nachylenia wytacza sie funkcje Sensor-Automatic. Aby wiaczy¢ tryb manualny
lasera nalezy przytrzymac przycisk wiacz./ wyt. weisniety przez dtuzszy czas, az pojawi sie symbol

reki (19) na wskazniku LC. W celu ustawienia ptaszczyzny poziomej nacisnac¢ przycisk X/Y. Przyciski
plus/minus umozliwiaja mechaniczna regulacje nachylenia. Osie X i Y moga by¢ przy tym regulowane
osobno. Patrz ponizsze rysunki.

3.
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Manualna funkcja nachylenia do 6° — w pionie

L auto z man 3 man 4 ﬂ > M
<> | B | (B | <BR e
O Ol b
©) OD @ ®0O @ ®0O

Po osiggnieciu maksymalnego zakresu nachylenia wynoszacego 6° laser zatrzymuije sie, pulsuje i
rozlega sie sygnat dzwiekowy. Nalezy woweczas zredukowac kat nachylenia.

Manualna funkcja nachylenia > 6°

Wiegksze nachylenia mozna uzyskac, stosujac optymalna

plytke przechylna, nr art. 080.75. \ man
Wskazowka: Najpierw pozwoli¢ urzadzeniu ustawic sie

samoczynnie i ustawi¢ ptytke przechylna na zero. Nastepnie % 0

wytaczy¢ Sensor-Automatic — patrz na ten temat: Manualna

funkcja nachylenia do 6°. Nastepnie nachyli¢ urzadzenie oll @ @
pod zadanym katem. 1

"A
Y/

' Gdy pojawia sie symbol reki na wskazniku LC, funkcja Sensor Automatic nie jest aktywna,
= hiemozliwa jest niwelacja pozioma i pionowa.

Tryby lasera

Tryb rotacyjny
Przycisk rotacji mozna ustawiac r6zne predkosci:
0, 60, 120, 300, 600 obr./min

Tryb punktowy

Aby przejs¢ do trybu punktowego, nalezy naciskac przycisk rotacji az do
momentu zatrzymania sie lasera. Za pomoca przyciskw kierunkowych
mozna precyzyjnie ustawi¢ laser w stosunku do ptaszczyzny pomiarowe;.

Tryb skanowania

Przycisk Scan pozwala na aktywacje i ustawienie segmentu swietinego
w 4 roznych szerokosciach. Segment pozycjonuije sie przyciskami
kierunkowymi.

Tryb odbiornika recznego

Praca z opcjonalnym odbiornikiem laserowym: Ustawi¢ laser rotacyjny
na maksymalna predkos¢ obrotowa i wtaczy¢ odbiornik laserowy. W tym
celu zapoznac sie nalezy z instrukcja obstugi odpowiedniego odbiornika
laserowego.

5 @
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Praca z laserem referencyjnym i pionujgcym

Urzadzenie jest wyposazone w dwa lasery referencyjne. W trybie
poziomym mozna ze jego pomoca wyznaczy¢ pion. W trybie pionowym
laser referencyjny stuzy do ustawiania urzadzenia. W tym celu laser
referencyjny ustawi¢ réwnolegle do sciany. Wtedy pionowa ptaszczyzna
lasera ustawiona jest pod katem prostym do sciany, patrz rysunek.

Dane Techniczne (Zmiany zastrzezone)

Automatyczne poziomowanie (zakres)

+6°

Doktadnos¢

+0,75mm /10 m

Niwelacja pozioma / pionowa

automatyczna za pomoca elektronicznych
libelek i serwomotorow.

Szybkosc¢ regulaciji

ok. 30 sek. w catym kacie roboczym

Pionowy promien referencyjny rotacji

90° w stosunku do ptaszczyzny

Predkos¢ rotaciji

0, 60, 120, 300, 600 obr/min.

Pilot

Podczerwien IR

Dtugos¢ fali lasera czerwony / zielony

635 nm / 532 nm

Klasa lasera czerwony / zielony

3R (EN60825-1:2007-10)

Wydajnos¢ wyjsciowa lasera czerwonego / zielonego

<5mwW

Pobér mocy

Akumulator wysokiej pojemnosci/baterie
(4 szt. typu C)

Czas pracy akumulatora czerwonego / zielonego

ok.35h/ok. 14 h

Czas pracy baterii czerwonego / zielonego

ok. 50 h/ok.8h

Czas trwania tadowania akumulatora

ok.6h

Temperatura pracy czerwony / zielony

-10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C

Temperatura skfadowania

-10°C ... + 70°C

Klasa ochrony IP 66

Wymiary (szer. x wys. x gt.) / 215 x 205 x 165 mm /
Masa (facznie z akumulatorem) 2,6 kg

Pilot

Pob6r mocy 2x15Vtyp AAA

Zasieg zdalnego sterowania

do 40 m (Podczerwien IR)

Wymiary (szer. x wys. x gt.) /
Masa (facznie z akumulatorem)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca ztomu elektrycznego i elektronicznego nalezy je zbierac i usuwac

oddzielnie.

Dalsze wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa i informacje dodatkowe patrz:

www.laserliner.com/info

C€
hid
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Kontrola Kalibracji - przygotowanie

Mozna w kazdej chwili sprawdzi¢ kalibracje. Stawiamy niwelator w srodku pomiedzy dwiema tatami
(scianami), ktoére sa oddalone o co najm_niej 5 m. Prosze wiaczy¢ urzadzenie. Dla najlepszego
skontrolowania uzywamy statywu. WAZNE: funkcja Sensor Automatic musi by¢ aktywna.

1. Zaznaczamy punkt Al na scianie.

2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.

ﬂ L
U= B
H 2. o7 180° ﬂ
AL % A2 u
Kontrola Kalibracji
3. Ustaw najblizej jak to mozliwe sciany na wysokosci punktu zaznaczonego Al,

ustaw instrument na osi X.
4. Obré¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3. Réznica pomiedzy A2 i A3 jest tolerancja dla osi X..

5. Powt6érzy¢ punkty 3 i 4 dla sprawdzenia osi Y i Z.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm/10m

-
o
o
°

<

-
1 R
[ |-
Jezeli w osi X, Y lub Z odlegtos¢ miedzy punktami A2 i A3 przekracza 0,75 mm / 10 m,

' konieczne jest powtodrzenie justowania. Skontaktuj sie z lokalnym handlowcem lub serwisem
® Umarex Laserliner.
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Tryb justowania

1. Podczas justowania zwrdci¢ uwage na ustawienie lasera rotacyjnego.
Justowac zawsze wszystkie osie.

2. Wiaczy¢ urzadzenie w trybie justowania:

Whytaczy¢ laser rotacyjny i wtaczy¢ go ponownie z weisnietym przyciskiem auto/slope.
Przytrzymac przy tym przycisk auto/slope wecisniety tak dtugo, az pulsowac bedzie @
wskaznik osi X na wyswietlaczu LCD. Wtedy mozna zwolni¢ takze przycisk auto/slope.

W trybie pracy poziomej (0$ X, Y) pulsuje najpierw wskaznik osi X. Za pomoca przycisku @
X/Y lasera rotacyjnego mozna przetaczac osie X i V.

W trybie pracy pionowej (0$ Z) wyswietlana jest wytacznie o3 Y.
3. Korekta justowania:

Przyciskami plus/minus lasera rotacyjnego przesunac laser z aktualnej pozycji na wysokos¢

punktu referencyjnego A2. Laser zmienia swoja pozyce tylko w wyniku wielokrotnego @@

nacisniecia.

4. Zakonczenie justowania:

Przerwanie: Whytaczenie (przycisk WE/WY+t) urzadzenia lasera rotacyjnego
anuluje cafe justowanie i przywraca poprzedni stan.

Zapis: Nowe justowanie zapisuje sie przyciskiem auto/slope.

Pozycjonowanie: Laser obraca¢ mozna za pomoca przyciskdw pozycjonowania
zdalnego sterowania.

®
A

Z Osie

Nalezy regularnie sprawdzac justowanie przed Y
uzyciem, po zakonczeniu transportu i po dtuzszym
przechowywaniu. Sprawdzac przy tym zawsze

wszystkie osie.
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' Lue kokonaan seké kayttoohje ettd oheiset ,,Takuu- ja lisdohjeet* ja ,,Laserluokkaa 3R koskevat
= turvallisuusohjeet“. Noudata annettuja ohjeita. Sailyté hyvin namé ohjeet.

Kahden akselin kallistus -laserlaite, punainen tai vihrea laser.
— Lis&n& punainen luotilaser

— Lasertoiminnot: Piste, skannaus, pyorinté ja kasivastaanotto

- Voit saataa laser-toimintatiloja kauko-ohjaimella.

— lisdvarusteena Sensolite 310: Laservastaanottimen toimintasdade jopa 300 m

— lisdvarusteena Sensolite 410: Laservastaanottimen toimintasdde jopa 400 m

— lisdvarusteena SensoMaster 400 (Quadrum DigiPlus red): Laservastaanottimen toimintaséde yli 300 m
Varusteena pitempi laserin vastaanottoyksikko ja millimetrin tarkka lasertason etéisyyden naytto

Yleisia turvaohjeita

Laserséateilya!

Al4 katso suoraan
lasersateeseen.
Laserluokka 3R

<5mW - 530 - 670 nm
EN 60825-1:2007-10

Varoitus: Laitteen laserluokka on 3R. Lue turvaohjeet huolellisesti ennen laserlaitteen kéyttdonottoa.
Varoituskylttejd ei saa poistaa laserlaitteesta. Ala katso suoraan sateeseen! Laserlaite ei saa joutua lasten
kasiin. Ala koskaan tahtaa lasersiadetta ihmista kohti. Kéytdssasi on korkealaatuinen lasermittalaite, jonka
tehdasasetus on 100 % ilmoitetun toleranssin rajoissa. Tuotevastuun nimissé pyydadmme kiinnittamaan
huomiota seuraaviin seikkoihin: Kuljetuksen ja pitkan varastointiajan jélkeen laitteen kalibrointi on
tarkistettava ennen kayttoa. Vain alan erikoisliike pystyy suorittamaan absoluuttisen tarkan kalibroinnin.
Kéyttéjan suorittama kalibrointi antaa likimaaréisen tuloksen ja absoluuttinen kalibrointitarkkuus vaatii
erityisté huolellisuutta.

Tuotteen erityisominaisuuksia

EERERI Pyorivé laser tasaa itse itsensé. Laite asetetaan perusasentoon — tydskentelykulman + 6°
auTomaTic  sisélld. Automatiikka suorittaa heti tarkkuussdéddon: Kolme elektronista mittaustunnistinta
saataa X-, Y- ja Z-akselit.

ﬁ“ Kuljetuslukitus (Transport LOCK): Laite suojataan kuljetuksen aikana erityisella
@8 lock moottorijarrulla.

Poly- ja vesisuojaus - laitteessa on erittéin tehokas poly- ja vesisuojaus
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Tilt Anti-Drift-jarjestelma (ADS) estaa virheelliset mittaukset. Toimintaperiaate: Laserlaite
tarkistaa tasauksen ADS:n aktivoinnin jalkeen 30 sekunnin vélein. Jos laite on siirtynyt pois paikaltaan
tai laserviivan vertailukorkeutta ei ole, laserviiva pyséhtyy ja jaa vilkkumaan. Liséksi TILT-merkkivalo
palaa jatkuvasti, LC-nayttdon tulee varoituskolmio seka kuuluu varoitusaani. Voit jatkaa kayttoa
painamalla Tilt-painiketta tai sammuttamalla ja kdynnistamalla laite. Tamé& on helppo ja varma tapa
estda mittausvirheet.

Virran kytkemisen jalkeen ADS ei ole aktiivisena. ADS on aktivoitava Tilt-nappéinta painamalla,
jotta valmiiksi kohdistettu laite on turvattu liikahtamisen, esim. tondisyn varalta. LC-ndyttssé vilkkuva
TILT-merkkivalo osoittaa, ettd ADS on toiminnassa, ks. kuva alla.

ADS kytkeytyy vasta 30 sekunnin kuluttua laserin itsetasauksen paattymisesta (tasausvaihe).
Tasausvaiheen aikana TILT-merkkivalo vilkkuu kerran sekunnissa. ADS:n aktiivisena ollessa
se vilkkuu hitaasti.

ADS-toiminto
ADS tarkentuu

PyOrinnan 30 sekunnissa, TILT- Laitteen
Kéaynnistys aloitus vilkkuu hitaasti likahtaminen
I:NN\\Q 7L
Asetusvaihe @ ADS:n aktivointi:
Sensor Automatic Paina Tilt-nappéainta;
TILT-merkkivalo Laserviiva
vilkkuu kerran on turvallisuussyista
sekunnissa pysahtyneena, laserviiva
vilkkuu ja TILT-merkkivalo
palaa jatkuvasti.

Avaruushilat: Nayttavat lasertasot ja toiminnot.
auto: automaattitasaus / man: manuaalitasaus

auto auto

>
>

Vaakatasaus Pystytasaus X-akselin kallistus Y-akselin kallistus

"
Lol
"4

man

L
o

Kallistustoiminto 90° kulma Luotisuora-toiminto



Laserliner®

Innovation in Tools

Quadrum DigiPlus Green: vihrean laserin teknologiaa

Ihmissilmén kyky erottaa lasersade eri etéisyyksilta vaihtelee laserin vérin tai aallonpituuden mukaan.
Tama johtuu ihmisen silmén rakenteesta — vihred nakyy silmissamme kirkkaampana kuin punainen.
Vihreat lasersateet voivat nakya tietyissa valo-oloissa moninkertaisesti selvemmin kuin punaiset, sisatiloissa
jopa 12 kertaa kirkkaampina. Siksi laite sopii hyvin kéaytettavaksi tummilla pinnoilla, pitkilla etaisyyksilla ja
erittain kirkkaassa valossa. Vertailusuureena kirkkauserolle kdytetdan punaista laserséadetta, aallonpituus
635 nm.

Toisin kuin punaista laservaloa, vihreda laservaloa voidaan tuottaa vain valillisesti Tamé saattaa aiheuttaa

laitekohtaisia vaihteluita:

— Optimaalinen kayttolampétila on 20 °C. Muussa kuin tydskentelylampdtilassa 0 — 40 °C kaytettavan
pydrivan laserin vihred laserviiva on tummempi. TARKEAA: Odota ennen kdynnistamista, etté laite on
sopeutunut ympariston lampdtilaan.

— Laserséteiden kirkkauksissa on laitekohtaisia eroja. N&ité eroja ei voi kdyttéa reklamaation perusteena.

— Vihread laser toimii vain tiettyjen laservastaanottimien kanssa. Laservastaanoton maksimikantama on
pienempi. Ks. Tekniset tiedot.

Akun lataaminen
— Lataa akku téyteen ennen laitteen kayttoa.

— Liita laturi verkkoon ja akkulokeron (L) akun (J) liittimeen. Kayta
vain laitteen mukana toimitettavaa laturia. Jos kaytat muita
laitteita, takuu raukeaa. Akun voi ladata myds laitteen ulkopuolella.

— Laturin punainen merkkiledi (N) palaa akun latautumisen aikana
ja vihrea ledi iimoittaa, etta akku on ladattu tayteen. Laturin
merkkiledi vilkkuu, kun laite ei ole kytkettyna laturiin.

- Voit kayttaa vaihtoehtoisesti myos alkaliparistoja (4 x tyyppi C).
Aseta ne paristolokeroon (K). Huomaa asennusmerkinnat!

— Tyénna akku (L) tai paristolokero (K) lokeroon (G) ja kiinnita
ruuvilla (l). Kontaktikérkien (H) taytyy olla kytkettyna.

— Laite on kéayttévalmis myos laitteessa olevan akun latauksen aikana.

—Jos LC-néytdn paristosymboli (14) vilkkuu jatkuvasti, paristot on
vaihdettava tai akut ladattava.

Aseta paristot kauko-ohjaimeen
— Tarkista oikea napaisuus!
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e

H
J
:h"’c :
' H
K
L
Pystykaytto
M
N
F
G \
A Vertailu- / luotilaserin lahto | Paristolokeron tai akun
B Prismapéaa / lasersiteen lahto kiinnitysmutteri
C Kauko-ohjaimen vastaanottodiodit (4 x) J Laturin liitin
D Ohjaustaulu K Paristolokero
E LC-nayttd L Akun lokero
F 5/8" kierre / M Verkkolaite/laturi

@

Vertailu- / luotilaserin 1&hto
Ladattavan akun/paristojen lokero
Séhkokoskettimet

N Toiminnan merkkivalot
punainen: akku latautuu
vihrea: lataus valmis
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Quadrum DigiPlus-ohjaustaulu 1 auto/slope-toiminto
X- ja Y-akselien vaihto

3 Pydrintdnopeuden valinta
600 /300/120/60/0 1/min

4 ON/OFF-painike

6 5 Plus-nappaéin digitaalisen ja
manuaalisen kallistustoiminnon
kallistusasetuksia varten

6 Miinus-nappéin digitaalisen ja
manuaalisen kallistustoiminnon
8 kallistusasetuksia varten

i Skannaus
— Quadrum DigiPlus —

Toiminnan naytto

X-akselin kallistusasetuksen nayttd

LC-néyttb 10 Y-akselin kallistusasetuksen naytto

Quadrum DigiPlus 11 Tilt-toiminnon varoitusmerkki
12 Scan-toimintatilan naytto

13 DualGrade-toimintatilan nayttd
X 88 8 o/0 — 9 14 Pariston varaustilan naytto
Y 0.00% —10 15 Kalibrointi-toimintatilan naytté
15— CAL. A—ll 16 Nopeuden nayttd
16— O B & ‘-‘o_—L 12 17 Kallistuksen nayttd

17— [ {W 13 18 Tilt-toiminnon naytto
18— TILT | mmm; 14 19 Manuaalisen kayttotilan naytto

19 20 Kohdistuspainike (kierto vasemmalle)

21 Kohdistuspainike (kierto oikealle)

Kauko-ohjain

45 5 B
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Vaakasuuntaus ja pystysuuntaus auto At

- Vaakg: Aseta laite mahdollisimman tasaiselle alustalle tai kiinnité se " ‘b
kolmijalkaan.

— Kayttd pystysuunnassa: Aseta laite sivulla olevien jalkojen varaan,
ohjauspaneeli ylasivulla. Seinateline (lisdvaruste, tuotenro 080.70) @

mahdollistaa laitteen asennuksen pystykayttda varten kolmijalkaan.
— Paina ON/OFF-painiketta.

I Pyorivé laser tasaa itsensa automaattisesti, kun virta on kytketty paalle.

— Laite tasaa itsensé automaattisesti + 6° alueella. Tasausvaiheen aikana laser vilkkuu ja prismapéa
on paikallaan. Kun tasaus on valmis, laser palaa jatkuvasti ja pyorii maksiminopeudella. Ks. myos
kappaleet ,,Sensoriautomatiikka** ja ,,ADS Tilt*

I Jos asetat laitteen liian vinoon (kallistus yli 6°), prismapéé ei liiku, laser vilkkuu ja kuuluu
= varoitusdani. Aseta laite tasaisemmalle alustalle.

Pystylasertason kohdistus

Pystykéyton lasertaso on tarkasti kohdistettavissa.*Sensoriautomatiikka“ pysyy aktiivisena ja suuntaa
pystylasertason oikein. Ks. oheinen kuva

Kun laite saavuttaa maksimikallistuksen 6°, laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkki&éni.
= Pienennad silloin kallistusta.
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Digitaalinen kallistustoiminto (DualGrade-toiminto)

Vaakatason voi kallistaa digitaalisesti X- ja Y-akseleilla. Maksimikallistus yhdella ‘a
b <]

akselilla on £10 %, kaiken kaikkiaan molempien akseleiden syottbarvo pienenee

akselia kohti. Arvot ndytetadn suuressa LC-naytdssa. Voit syottaa ne toisistaan

riippumatta.

Akseleiden asetus: Paina auto/slope -nappainta (1). LC-naytossa vilkkuu X-akseli. 1 tasolla
Anna lukuarvot plus- ja miinusnappaimillé (5/6). Vaihda Y-akselille painamalla

X-/Y-nappainta (2). Anna sitten Y-akselin lukuarvot plus- ja miinusnappaimilla (5/6). ‘
Vahvista syottamasi arvot painamalla X-/Y-nappéinta (2) uudelleen. Sen jalkeen b
laite saataa itsensa antamiesi arvojen mukaisesti. Ks. seuraavat kuvat.

2 tasolla
TR 4» ' |
] = = e e

© @XG) ® 00 ©

Tarkeaa: Tasausvaiheen aikana ei voi syottéé uusia arvoja, LC-néytdssé vilkkuu tasauksen symboli (17).
Kun tasauksen symboli sammuu, tasaaminen on paattynyt ja voit syottaa uusia arvoja.

' Digitaalisen tasaustoiminnon yhteydessa sensor-automatiikka on aktiivisena.

' X- ja Y-akselit on merkitty laitteeseen.

Manuaalinen tasaus 6° saakka — vaakasuuntaan

Kun aktivoit tasaustoiminnon, sensor-automatiikka kytkeytyy pois toiminnasta. Kytke laser manuaaliseen
toimintatilaan pitamalla ON-/OFF-ndppéin painettuna niin pitkaan, etta LC-naytossa nakyy kasisymboli
(19). saadéa vaakataso X/Y -ndppdinta painamalla. Nyt voit tehd& moottorikayttoista kallistusta plus/
miinus-painikkeilla. X- ja Y-akseli on saédettévissa erikseen. Ks. oheiset kuvat.

‘$+6° £ oa;

®0O @@@
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Manuaalinen tasaus 6° saakka — pystysuuntaan

1. 2. 3. 4. />~& 5. M

e e
N O gk b
© 00 © 00 ©00

Kun saavutetaan maksimikallistus 6°, laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkkiaani.
Pienenna silloin kallistusta.

Manuaalinen tasaus > 6°

Suurissa kallistuksissa voit kayttaa lisdvarusteena saatavaa
kulmalevy4, tuotenro 080.75. ‘ man

VIHJE: Anna laitteen ensin tasata itsensé ja aseta kulmalevy gﬁ

"\

nollaan. Kytke silloin sensor-automatiikka pois toiminnasta,

katso sitd varten: Manuaaliset tasaukset 6° saakka. Kallista 0
sen jalkeen laite haluamaasi kulmaan. ol (©) @

' Jos LC-nayttoon tulee kasisymboli, sensor-automatiikka ei ole aktivoituna eiké vaaka-
= Ja pystytasausta voi suorittaa.

Laserin kayttotavat

Pyorinta

Pydrinnan painikkeella valitaan seuraavat nopeudet:
0, 60, 120, 300, 60 1/min

Pistetoiminto

Siirry pistetoimintoon painelemalla pyorinnan painiketta, kunnes laser
ei en&da pyori. Laser voidaan nyt siirtdd kohdistuspainikkeilla haluttuun
asentoon mittaustasolle.

Skannaus

Skannauspainikkeella voit aktivoida ja saataa voimakkaan valosegmentin.
Kaytossasi on 4 segmentin leveyttd. Segmentti suunnataan
kohdistuspainikkeilla.

Késivastaanotto

Laservastaanottimen (lisdvaruste) kayttd: Saada pyorivaan laseriin
maksiminopeus ja kdynnisté laserin vastaanotin. Ks. laservastaanottimen
kayttoohje.
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Vertailu- tai luotilaserin kaytto

Laitteessa on kaksi vertailulaseria. Vaakakadytssé néité voidaan kayttaa
luotilasereina. Pystykédyttssé vertailusddettéd kaytetédén laitteen tasaukseen,
jolloin vertailuséde asetellaan seinén suuntaisesti. Pystysuora lasertaso on

nyt oikeassa kulmassa seindan, ks. kuva.

Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia)

Itsetasausalue

+6°

Tarkkuus

+0,75mm/10m

Vaakatasaus / pystytasaus

Automaattinen, elektroniset libellit ja servot

Itse-tasauksen kesto

n. 30 s koko tydkulman alueelle

Pysty vertailusade

90° pyorintatasoon

Pydrimisnopeus

0, 60, 120, 300, 600 1/min

Kauko-ohjain

infrapuna

Laserin aallonpituus; punainen / vihre&

635 nm / 532 nm

Laserluokka; punainen / vihrea

3R (EN60825-1:2007-10)

Laserin lahtéteho; punainen / vihrea

<5mwW

Virtalahde

Tehoakku / paristot (4 x tyyppi C)

Akun kayttdaika; punainen / vihre&

n.35h/n. 14 h

Kauko-ohjain
Virtalahde

Paristojen kayttoaika; punainen / vihrea n.50h/n.8h

Akun latausaika n.6h

Kayttolampatila; punainen / vihred -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Varaston l&mpdtila -10°C ... + 70°C
Kotelointiluokka IP 66

Mitat (Lx K x S) / 215 x 205 x 165 mm /

paino (sis. akun) 2,6 kg

2x 1,5V tyyppi AAA

Kauko-ohjaimen toimintasade

max. 40 m (IR-ohjaus)

Mitat (Lx Kx S) /
paino (sis. akun)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

EY-maaraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisalla tapahtuvaa vapaata tavaravaihtoa koskevat c €

standardit.

ja elektroniikkalaitteita koskevan EY-direktiivin mukaan.

Tama tuote on séhkolaite. Se on kierratettava tai havitettdva vanhoja sahko- E\/

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: www.laserliner.com/info
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet

Laserin Kkalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintdan 5 metrin etéisyydelld olevan seindn
v'@_liin kg_slfikohdalle. Kéynnisté laite. Optimaalinen tarkistustulos edellyttdd kolmijalan kayttoa.
TARKEAA: Sensoriautomatiikan taytyy olla toiminnassa.

1. Merkitse piste Al seinaan. (Pistetoiminolla)

2. Kaanna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden Al ja A2 vélille
muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

ﬂ 1.
o= B
2. o
H > 180° ﬂ
Al % A2 u
Kalibroinnin tarkistus
3. Aseta laite merkityn pisteen Al korkeudella mahdollisimman lahelle seindd, suuntaa laite X-akselille.

4. Kaanna laitetta 180° ja merkitse piste A3. Pisteiden A2 ja A3 vélinen erotus on X-akselin toleranssi.
5. Toista Y- ja Z-akselin tarkistuksessa kohdat 3. ja 4.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm/10m

-
o
o
°

<

o
- A2 L
R
[ |-
Uusi séatd on tarpeen, jos X-, Y- tai Z-akselien pisteiden A2 ja A3 valinen etdisyys on enemman

' kuin 0,75 mm / 10 m. Ota yhteys paikalliseen laitetoimittajaan tai UMAREX-LASERLINER
® huolto-osastoon.
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Saatotoiminto
1. Muista tasata pyoriva laser saatamisen yhteydessa. Saada aina kaikki akselit.
2. Kytke laite sdatdtoimintoon:

Kytke pyoriva laser pois padlta. Kytke virta uudestaan péélle painamalla auto/slope
-ndppainté. Pida samalla auto/slope -nappéin painettuna, kunnes LC-naytdssé vilkkuu @
X-akseli. Voit silloin vapauttaa myos auto/slope -néppaimen.

Vaakasuuntatilassa (X- ja Y-akselit) vilkkuu ensin X-akselin ndytt®. Py6rivan laserin @
X/Y -nappaimella voit vaihtaa X- ja Y-akselin valilla.

Pystysuuntatilassa (Z-akseli) ndytetéén vain Y-akseli.
3. Sédadon korjaaminen:

Aja laserviiva pyorivan laserin plus- ja miinusndppéimelld senhetkisesta kohdasta @ @
vertailupisteen A2 korkeudelle. Laserviiva siirtyy vasta usean painalluksen jalkeen.

4. S4&don lopettaminen:

Keskeytys: Saato keskeytyy kokonaan, kun painat pydrivan laserin

ON/OFF-nappainta. Laite palaa edelliseen tilaan. @
Tallennus: Vahvista uusi sdatd auto/slope -nappaimella.
Kohdistaminen: K&&nné laseria kauko-ohjaimen kohdistusnappaimell&. @

Z X-/1Y-/
Z-akselit

. X

Tarkista sdato saannéllisesti ennen kayttoa seka
' kuljetuksen ja pitkan sailytyksen jalkeen. Tarkista
aina samalla kertaa kaikki akselit.
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Leia integralmente as instrucdes de uso e 0s cadernos em anexo ,,Indicacdes adicionais e sobre
' a garantia“ e ,,Classe 3R de laser, indica¢Ges de seguranca“. Siga as indica¢Oes ai contidas.
" Conserve esta documentagao.

Laser de inclinacao de 2 eixos com tecnologia laser vermelha e verde.
— Com laser de prumo vermelho adicional

— Modos laser: modo de ponto, scan, rotacao e receptor manual

— Com o controlo remoto podem ser ajustados os modos laser.

— Sensolite 310 opcional: receptor laser com raio até 300 m

— Sensolite 410 opcional: receptor laser com raio até 400 m

- SensoMaster 400 opcional (s6 Quadrum DigiPlus vermelho): alcance do receptor laser acima de
300 m de raio. Com unidade de receptor laser longa e indica¢do de distancia com precisdo
milimétrica em relagdo ao nivel de laser.

Indica¢bes gerais de seguranca

Radiacao de laser!
Evite a radiacao directa
nos olhos.

Classe de laser 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Atencao: Antes da colocagdo em funcionamento do laser, leia atentamente as instrugdes de seguranca
para a classe 3R. N&o retire as placas de aviso do aparelho medidor de laser! Nao olhar directamente
para o raio! Manter o laser fora do alcance das criancas! N&o orientar o aparelho para as pessoas. O
aparelho é um instrumento de medicao por laser e esta ajustado pela fabrica para 100% da tolerancia
indicada. Por motivos inerentes a responsabilidade civil do produto devemos assinalar o seguinte:
comprovar regularmente a calibragem antes do uso, depois do transporte e armazenagem prolongados.
Além disso, informamos que a calibragem absoluta s6 é possivel numa oficina especializada. A
calibragem realizada pelo utilizador é s6 uma aproximagéo e a precisdo da mesma dependera do rigor
com que se realize.

Caracteristicas particulares do produto e funcdes

EIERERN O laser rotativo alinha-se automaticamente. Ele é colocado na posicéo basica necessaria —
asTomaric  dentro do angulo de trabalho de + 6°. O ajuste de precisdo é imediatamente assumido pelo
sistema automatico: trés sensores electronicos de medicdo determinam os eixos X, Y e Z.

ﬁ“ Bloqueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com uma travagem do motor
@8 lock especial para o transporte.

Protecgéo contra po e 4gua — o aparelho distingue-se por uma proteccdo especial contra
po e chuva.
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Tilt O Anti-Drift-System (ADS) evita medicdes erradas. Principio de funcionamento: 30 segundos
apos a activagdo do ADS, o alinhamento correcto do laser € permanentemente controlado. Se o aparelho
for movimentado devido a influéncias externas ou o laser perder a sua referéncia de altitude, o laser fica
parado e pisca. Adicionalmente, TILT acende permanentemente, um tridngulo de sinalizacéo aparece no
visor LC e um sinal de aviso soa. Para poder continuar a trabalhar, volte a carregar no botéo Tilt ou
desligue e ligue o aparelho. Assim as medi¢des erradas sdo evitadas com facilidade e seguranca.

O ADS néo esté activo depois de ligar o aparelho. Para proteger o aparelho ajustado de alteracdes
de posicao devido a influéncia externa, o ADS precisa de ser activado ao pressionar o botéo Tilt. A
fungdo ADS é indicada pela intermiténcia de ,,TILT* no visor LC, ver imagem em baixo.

O ADS s6 acciona a monitorizacdo 30 seg. ap6s a nivelacdo completa do laser (fase de ajuste).
,.TILT* pisca em periodos de um segundo durante a fase de ajuste, se 0 ADS estiver activo pisca

devagar.
Funcdo ADS
ADS activado ap6s
Inicio da 30 segundos, ,,TILT*
Ligado rotacéo pisca devagar Influéncia externa
I:-_%% 7 [
Fase de Ajuste @ Activar o ADS: premir
Sensor automatico ‘ o botao Tilt, ,,TILT* Por

motivos de
seguranga, o laser
fica parado, pisca
e ,,TILT* acende
permanentemente.

pisca em periodos
de um segundo

Grelhas espaciais: indicam os niveis de laser e as funcdes.
auto: nivelagdo automatica / man: nivelagdo manual
auto

auto auto x

-1 <

"
Lol
&
"

Nivelacdo horizontal Nivelagdo vertical Inclinacdo do eixo X Inclinacdo do eixo Y
man II l. %
Inclina¢des Angulo de 90° Funcédo de prumo
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Quadrum DigiPlus Green: tecnologia de laser verde

A distancia a qual um laser € visivel para o olho humano depende da sua cor e do comprimento de
onda. Isso deve-se a fisiologia do olho humano — verde parece-nos mais claro do que vermelho. Por
isso, consoante a iluminagdo ambiente os lasers verdes sdo muito mais visiveis do que os vermelhos,

em interiores até 12 x mais brilho. Isso permite aplicagbes em superficies escuras, distancias mais longas
e trabalhos com uma iluminagdo ambiente muito forte. Como grandeza de referéncia para a diferenca
de brilho é aplicado um laser vermelho com 635 nm de comprimento de onda.

Em comparagdo com os lasers vermelhos, a luz laser verde s6 pode ser gerada indirectamente. Por esse

motivo podem surgir oscilacBes que estdo relacionadas com o sistema:

— A temperatura operacional ideal equivale a 20°C. Fora da temperatura de trabalho de 0 a 40°C, o laser
de rotacéo verde fica mais escuro. IMPORTANTE: antes de ligar o aparelho, esperar até que se tenha
adaptado a temperatura ambiente.

— Luminosidade diferente do laser de um aparelho para o outro. Estas oscila — ¢des ndo sdo aceites nos
casos de reclamagoes.

— Lasers verdes funcionam apenas com determinados receptores de laser e 0 méximo alcance do receptor
de laser € reduzido. A este respeito, veja os dados técnicos.

Carregar o acumulador
— Carregar completamente o acumulador antes de usar o aparelho.

— Ligue o carregador a rede eléctrica e a tomada para carregador (J)
do compartimento do acumulador (L). Use apenas o carregador
fornecido. Se for usado um aparelho errado, a garantia caduca.
O acumulador também pode ser carregado fora do aparelho.

— Enquanto o acumulador é carregado, o LED do carregador (N)
acende com cor vermelha. O processo de carga esté concluido
quando o LED acende com cor verde. Se o aparelho ndo estiver
ligado ao carregador, o LED do carregador pisca.

— Alternativamente também podem ser usadas pilhas alcalinas
(4 x tipo C). Coloque-as no compartimento de pilhas (K).
Observe para isso 0s simbolos para instalagéo.

— Insira 0 acumulador (L) ou o compartimento de pilhas (K) no
compartimento de insercéo (G) e aparafuse firmemente com
o parafuso de fixagéo (I). Os contactos eléctricos (H) tém que
ser conectados neste passo.

— Com o acumulador inserido, o aparelho pode ser usado durante
0 processo de carga.

— Se no visor LC estiver sempre a piscar o simbolo de pilha (14), é
preciso substituir as pilhas ou voltar a carregar os acumuladores.

Insercédo das pilhas no controlo remoto
— Observe a polaridade correcta.
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e

R

=

Operagéo vertical

H
J
H
L
M
N
F

G \

A Saida de laser de referéncia / de prumo

B Cabega prismatica /
Saida do feixe de laser

C Diodos de recepgao do
telecomando (4 x)

D Painel de comando
E Visor LC

F Rosca de 5/8" /
Saida de laser de referéncia / de prumo

G Compartimento de inser¢do para
acumulador ou compartimento de pilhas

104

H Contactos eléctricos

| Porca de fixagdo compartimento
de pilhas ou acumulador

J Tomada para carregador
K Compartimento de pilhas
L Compartimento do acumulador

M Carregador /
Unidade de alimentacédo

N Indicagdo de funcionamento
vermelho: o acumulador esta
a ser carregado
verde: processo de carga concluido
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Painel de comando Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

Visor LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— o
Y 8.80% 10
15—ca. A——11
16-—C 600712
17— ) _l—13

18— TILT | Eam; 14

19

Controlo remoto

45 5 B

10

11
12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Funcéo auto/slope
Comutar o eixo X, Y

Seleccionar a velocidade de rotacédo
600 /300/120/60/0 r/min

Botdo para ligar/desligar

Botdo mais para o ajuste da
inclinacao na funcéo de inclinagdo
digital e manual

Bot@o menos para o ajuste da
inclinacdo na funcéo de inclinagdo
digital e manual

Modo scan
Funcéo Tilt

Indicagdo do ajuste de inclinacdo
do eixo X

Indicagdo do ajuste de inclinacdo
do eixo Y

Simbolo de aviso da fungéo Tilt
Indicacdo do modo scan
Indica¢do da funcao DualGrade

Indicacdo do estado de carga das
pilhas

Indicacdo do modo de calibragem
Indicacdo da velocidade

Indica¢do da nivelacédo

Indicagdo da funcéo Tilt
Indicacdo do modo manual

Tecla de posicionamento
(rodar para a esquerda)

Tecla de posicionamento
(rodar para a direita)
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Nivelacdo horizontal e vertical

— Horizontal: Coloque o aparelho numa superficie 0 mais plana possivel
ou fixe-o num tripé.

— Vertical: coloque o aparelho sobre os pés laterais. O painel de comando
fica virado para cima. Com a fixagéo para parede opcional (n.° de art.
080.70) é possivel montar o aparelho na aplicagéo vertical sobre um tripé.

— Pressionar o botao para LIGAR/DESLIGAR.

auto auto

W
e
o

I O laser rotativo alinha-se automaticamente apds a activagéo.
-

— O aparelho nivela-se automaticamente numa margem de + 6°. Na fase de ajuste, o laser pisca e a
cabeca prismatica fica parada. Quando a nivelagéo tiver sido concluida, o laser fica permanentemente
aceso e roda com o numero de rotagdes max. Consulte também a seccéo sobre ,,Sensor Automatic* e
L, ADS-Tilt*.

Se o aparelho tiver sido colocado demasiado inclinado (fora de 6°), a cabega prismatica para, o
| laser pisca e soa um sinal de aviso. A seguir € preciso colocar o aparelho numa superficie mais
plana.

Posicionamento do nivel de laser vertical

Na operagdo vertical, o nivel de laser pode ser posicionado com exactiddo. O ,,Sensor Automatic*
(sistema automatico sensor) fica activado e nivela o nivel de laser vertical. Consulte a ilustracdo seguinte.

.

1.,

§
. |
®0

I Se a margem de inclinagdo maxima de 6° for alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
= acustico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinagao.
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Funcao de inclinacdo digital (funcdo DualGrade)

O nivel horizontal pode ser inclinado digitalmente nos eixos X e Y. A inclinacéo ‘a

maxima num nivel é de £10%, na soma dos dois eixos é reduzido o valor de

introducdo méaximo por eixo. No visor LC grande séo apresentados os valores P
que podem ser introduzidos separadamente. v
Ajuste dos eixos: pressione o botdo auto/slope (1). No visor LC pisca a indica¢do Em 1 nivel

do eixo X. Com os botdes mais e menos (5/6) podem ser ajustados os valores

numéricos. Ao pressionar o botdo X/Y (2) muda-se para o eixo Y. A seguir, o valor Y ‘
pode ser ajustado com os botdes mais e menos (5/6). Ao voltar a pressionar o botdo b
X/Y (2) € confirmada a introdugé@o. O aparelho ajusta-se a seguir ao valor desejado.

Consulte as ilustragdes seguintes.

Em 2 niveis
- [ 4» | |
] = = e e

© @XG) ® 00 o

Importante: durante o processo de nivelagdo nao podem ser efectuadas mais introdugdes, no visor
LC pisca o simbolo de nivelagdo (17). Quando o simbolo de nivelagao desaparecer, a nivelacdo esta
concluida e podem ser ajustados valores novos.

' Na funcao de inclinagdo digital, o sistema automatico sensor esta activo.
-

' Os eixos X/Y estdo marcados no aparelho.

Funcdo de inclinacdo manual até 6° — horizontal

Com a activagdo da fungéo de inclinagéo é desligado o sistema automatico sensor. Para activar o laser
no modo manual, mantenha pressionado o botdo para ligar/desligar até o simbolo de méo (19) aparecer
no visor LC. Pressione o botdo X/Y para ajustar o nivel horizontal. Os botdes mais/menos possibilitam

0 ajuste motorizado da inclinacéo. Os eixos X e Y podem ser ajustados separadamente. Consulte as

ilustracdes seguintes.
‘$+6° a8 S

®0O @@@

3.
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Funcdo de inclinacdo manual até 6° — vertical

1. 2. 3. 4. />~& 5. M

B | e | e | CBRY | e
N s b
© |00 @ |0 @0

' Se a margem de inclinacdo maxima de 6° for alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
= acustico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinagao.

Funcéo de inclinacdo manual > 6°
InclinacGes maiores podem ser tragcadas com a placa angular
opcional, n.° de art. 080.75. ‘ man

DICA: deixe primeiro o aparelho realizar o alinhamento automatico gq gq
e coloque a placa angular em zero. Desligue a seguir o sistema 0 0
automatico sensor — consulte para isso: Fun¢do de inclinagao

manual até 6°. Incline por fim o aparelho no angulo desejado. | @ @

' Se o simbolo de méo aparecer no visor LC, o sistema automatico sensor ndo esta activo e nao se
= pode nivelar horizontal e verticalmente.

Modos do laser

Modo de rotagao
Com a tecla de rotacdo podem ser ajustadas velocidades diferentes:
0, 60, 120, 300, 600 r/min

Modo de ponto

Para chegar ao modo de ponto, carregue na tecla de rotacao até que
o laser deixe de rodar. O laser pode ser posicionado com precisao
relativamente ao nivel de medicdo com as teclas de sentido.

Modo scan

Com a tecla scan pode ser activado e ajustado um segmento de luz
intensa em 2 larguras diferentes. O segmento é posicionado com as
teclas de sentido.

Modo de receptor manual

Trabalhar com o receptor laser opcional: Ajuste o laser de rotacao no
namero de rotagdes maximo e ligue o receptor laser. Consulte para
isso as instrucdes de uso de um receptor laser correspondente.
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Trabalhar com o laser de referéncia e de prumo

O aparelho dispde de dois lasers de referéncia. Na operagao horizontal
pode ser baixada uma perpendicular com eles. Na operagao vertical, o
laser de referencia serve para alinhar o aparelho. Para isso, ajuste 0s
lasers de referencia paralelamente f parede. A seguir o nivel de laser
vertical fica alinhado perpendicularmente a parede, consulte a ilustragéo.

Dados Técnicos (Sujeito a alteragdes técnicas)

Margem de autonivelacédo + 6°

Exactiddo +0,75mm /10 m

Automatico com niveis de bolha
e servomotores electronicos.
aprox. 30 seg. ao longo de
todo o angulo de trabalho

Nivelamento horizontal / vertical

Velocidade de ajuste

Feixe de referéncia vertical 90° em relacdo ao nivel de rotacédo
Velocidade de rotagédo 0, 60, 120, 300, 600 r/min.
Controlo remoto Infravermelho IR

Comprimento de onda laser vermelho / verde 635 nm / 532 nm

Classe de laser vermelho / verde 3R (EN60825-1:2007-10)
Poténcia de saida laser vermelho / verde <5mw

Alimentacéo eléctrica Acumulador de alto desempenho / Pilhas (4 x tipo C)
Vida util do acumulador vermelho / verde aprox. 35 h / aprox. 14 h

Vida Gtil da pilha vermelho / verde aprox. 50 h / aprox. 8 h

Duracdo da carga do acumulador aprox. 6 h

Temperatura de trabalho vermelho / verde -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Temperatura de armazenamento -10°C ... + 70°C

Classe de protec¢do IP 66

Dimensdes (L x A x P) /
Peso (incl. acumulador)

Controlo remoto

215 x 205 x 165 mm / 2,6 kg

Alimentacéo eléctrica 2 x 1,5V tipo AAA
Alcance do telecomando até 40 m (Infravermelho IR)
Dimensoes (L x A x P) / 63 x 130 x 24 mm /
Peso (incl. acumulador) 0,15 kg
Disposicdes da UE e eliminacéo
O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre circulacao de c €
mercadorias dentro da UE.
Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido e eliminado
separadamente, conforme a Directiva europeia sobre aparelhos eléctricos
e electronicos usados.

Mais instrucBes de seguranca e indicacdes adicionais em: —
www.laserliner.com/info
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Coloque o aparelho entre 2 paredes separadas

num minimo de 5 metros. Ligue o aparelho. Par uma perfeita verificacdo, utilizar um tripé / suporte:
IMPORTANTE: o0 sistema automatico sensor tem que estar activado.

1. Marque o ponto Al na parede.

2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2. Assim, temos uma referéncia horizontal entre Al e A2.

ﬂ L
U= B
2. o
H o7 180° ﬂ
AL % A2 u
Verificar a calibragem
3. Colocar o aparelho o mais préximo da parede possivel a altura do ponto Al,

alinhando o aparelho com o eixo X.
4. Girar o aparelho 180° e marcar o ponto A3. A diferenca entre A2 e A3 é a tolerancia para o eixo X.

5. Repetir os pontos 3 e 4 para verificar os eixos Y e Z.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm/10m

-
o
o
°

<

[
AZL
B

" B :

' Se no eixo X, Y ou Z os pontos A2 e A3 se encontrarem a uma distancia superior a
0,75 mm / 10 m, é necessario proceder a um ajuste. Contacte o seu distribuidor.
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Modo de ajuste

1. Durante o ajuste, observe o alinhamento do laser rotativo.
Ajuste sempre todos os eixos.

2. Coloque o aparelho no modo de ajuste:

Desligue o laser rotativo e volte a liga-lo com o bot&o auto/slope pressionado. Mantenha
pressionado o bot&o auto/slope até a indicacdo do eixo X piscar no visor LC. A seguir @
também se pode soltar o botdo auto/slope.

Na operacéo horizontal (eixo X, Y) pisca primeiro a indicagéo do eixo X. Com o bot&o @
X/Y do laser rotativo € possivel comutar entre os eixos X e Y.

Na operagéo vertical (eixo Z) é indicado exclusivamente o eixo Y.
3. Correcgéo do ajuste:

Com os botdes mais/menos do laser rotativo, leve o laser da sua posi¢do actual para a
altura do ponto de referéncia A2. O laser s6 muda a sua posi¢éo ao pressionar @ @
varias vezes.

4. Terminar o ajuste:

Cancelar: se desligar (botao para ligar/desligar) o laser rotativo, todo o ajuste é anulado
e 0 estado anterior é restabelecido.

Memorizar: 0 novo ajuste € memorizado com o botao auto/slope.

Posicionar: com os botdes de posicionamento no controlo remoto
€ possivel rodar o laser.

©
©®

z X-1Y-1

Verificar regularmente a calibragem antes do
' uso, depois de transporte e armazenamento
® prolongados. Controlar sempre todos 0s eixos.
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Las igenom hela bruksanvisningen och de medféljande haftena “Garanti och extra anvisningar
och “Laserklass 3R sékerhetsanvisningar*. Folj de anvisningar som finns i dem. Forvara
underlagen val.

2-axlad lutningslaser med rod respektive grén laserteknologi.
— Med réd lodlinje

— 4 laserlagen: punktlage, linjelage, rotationslage och mottagarlage

— Det gar att stalla in laserlagena med hjalp av fiarrkontrollen.

— tillbehdr Sensolite 310: Rackvidd upp till 300 m med lasermottagare

— tillbehdr Sensolite 410: Rackvidd upp till 400 m med lasermottagare

— tillbehdr SensoMaster 400 (endast Quadrum DigiPlus réd): Rackvidd mer &n 300 m med
lasermottagare. Med langdistansmottagare och millimeterexakt avstandsmatning.

Allmanna sakerhetsinstruktioner

Laserstralning!
Undvik direkt stralning
mot 6gonen.
Laserklass 3R
<5mW - 530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Se upp: Las infor idrifttagandet av laseranordningen noga igenom séakerhetsanvisningarna for laserklass
3R. Ta inte bort varningsskyltarna fran lasermatinstrumentet! Titta aldrig direkt in i laserstralen! Laser
apparater ar absout ingenting for barn. Férvara darfor laserapparaten odtkomligt for barn! Rikta inte
laserapparaten i onddan pa personer. Denna produkt &r ett kvalitets-laser-matinstrument, pa vilket den
angivna toleransen stalls in till 100% pa fabriken. P& grund av lagen om produkt-ansvar ber vi att fa
héanvisa till foljande: Kontrollera kalibreringen regelbundet, dvs innan du borjar anvanda métinstrument,
efter att du har transporterat det och om du inte har anvant det pa lange. Dessutom vill vi hanvisa till,
att en absolut kalibrering endast &r mojlig p& en fackverkstad. Om du sjélv kalibererar méatinstrumentet
far du inget absolut kalibrerings-varde. Hur exakt kalibreringen ar beror pa hur noga du ar.

Speciella produktegenskaper och funktioner

EERERY  Rotationslasern riktar upp sig sjalv. Den satts i en 1amplig grundinstélining — inom
auTemaTic  arpetsvinklar pa + 6°. Fininstallningen tar 6ver fran automatiken: Tre elektroniska
matsensorer registrerar darvid X-, Y- och Z-axlarna.

ﬁ“ ) Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av en sarskild motorbroms.
il loc

Skydd mot damm och vatten — Matinstrumenten utmaérker sig genom att de &r
skyddade mot damm och regn.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

TiltS Anti-Drift-systemet (ADS) forhindrar felméatningar. Funktionsprincip: 30 sekunder efter
aktivering av ADS kontrolleras korrekt instéllning av lasern kontinuerligt. Om rotationslasern flyttas
genom yttre paverkan, eller om den férlorar sin hojdreferens, stannar den och blinkar. Dessutom lyser
”VIPP” permanent, en varningstriangel visas pa LC-displayen och en varningssignal ljuder. For att kunna
arbeta vidare maste man trycka pa vippknappen igen eller stanga av och sl& p& apparaten igen. S& enkelt
och sékert forhindras felméatningar.

ADS é&r inte aktivt efter paslagning. For att skydda den instéllda apparaten mot lagesforandringar
genom yttre paverkan maste ADS aktiveras genom att trycka pa vippknappen. ADS-funktionen visas
genom att VIPP” blinkar p& LC-displayen, se bilden nedan.

ADS-systemet slar p& dvervakningen forst 30 sekunder efter slutférd nivellering av lasern
' (inriktningsfas). ”’VIPP” blinkar en gang per sekund under inriktningsfasen och blinkar
langsamt nar ADS:en &r aktiv.

Funktionsatt ADS
ADS:en é&r aktiv efter
Start 30 sekunder, da "VIPP”
P& rotation blinkar langsamt Yttre paverkan
I:-_%% 7 [
Injusteringsfas Aktivering av ADS:en:
sensorautomatik Tryck pd vippknap- Lasern
pen, sa blinkar "VIPP” stannar av

sakerhetsskal, lasern
blinkar och VIPP”* lyser
permanent.

en gang per sekund

Rumsgaller: De visar laserplanen och funktionerna.
auto: automatisk injustering/man: manuell injustering

auto auto

i3
»
4
, AV
6
N/

Horisontell nivellering Vertikal nivellering X-axelns lutning Y-axelns lutning

man

L
o

Fallfunktion 90° vinkel Lodfunktion
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Quadrum DigiPlus Green: Gron laserteknik

Pa vilket avstdnd man kan se en laserstrale med blotta 6gat bestams av dess farg respekltive vaglangd.
Detta bygger pa det manskliga 6gats fysiologi — gront verkar ljusare for oss an rott. Beroende pa de
omgivande ljusférhallandena har den gréna lasern betydligt hogre synbarhet an den réda; inomhus kan
den uppfattas som upp till 12 ganger ljusare. Detta gor att den kan anvandas pa mérka ytor, pa langre
avstand och vid betydligt starkare ljusforhallanden. Som referensstorhet for skillnaden i ljusstyrka har en
rod laser med vaglangden 635 nm anvants.

| motsats till roda laserstralar kan det gréna laserljuset bara alstras indirekt. Darfér kan systemberoende
awvikelser upptrada:

— Den optimala drifttemperaturen &r 20 °C. Utanfor arbetstemperaturen 0-40 °C blir den grona
rotationslasern maérkare. VIKTIGT: Innan apparaten slas pa behéver den anpassa sig till den
omgivande temperaturen.

— Ljusstyrkan kan skilja sig fran en apparat till en annan. Dessa avvikelser &r undantagna fran
reklamationsratten.

— Gron laser fungerar bara med vissa lasermottagare och den maximala rackvidden for
lasermottagning ar mindre. Se tekniska data.

Laddning av batteri
— Ladda batteriet helt innan det satts in i apparaten.

— Anslut laddaren till natuttaget och batterifackets (L) laddningsuttag
(9). Anvand bara det medféljande laddningsaggregatet. Garantin
géller inte om annat aggregat anvands. Batteriet kan aven laddas
utan att sitta i apparaten.

— Nér batteriet laddas lyser en LED pa laddningsaggregatet (N) rott.
Laddningen é&r klar och avstdngd nar denna LED lyser gront. Nar
enheten inte &r ansluten till laddaren, blinkar kontrollampan pa
nataggregatet.

— Alternativt kan &ven alkaliska batterier (4 st Typ C) anvandas.
De laggs i batterifacket (K). Ldgg dem som symbolerna visar.

— Skjut in batteriet (L) respektive batterifacket (K) i facket (G) och
dra &t fastskruven (I). De elektriska kontakterna (H) maste anslutas.

— Med batteri isatt kan apparaten anvéndas under laddningen.

— Blinkar batterisymbolen (14) kontinuerligt pa LC-displayen,
maste batterierna bytas alternativt laddas upp.

Isattning av batterier i fjarrkontrollen
— Se till att vanda polerna rétt.

114 GO



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

e

e

Vertikaldrift

H
J
H
L
M
N

AR

mTm g o W >

Utgang for referens-/lodlaser
Prismahuvud/utgéng for laserstrale
Mottagardioder for fjarrkontroll (4 st)
Kontrollpanel

LC-display

5/8'"-génga /
Utgang for referens-/lodlaser

Fack for laddningsbart batteri
respektive batterifack

Elektriska kontakter

| Fastmutter for batterifack
respektive laddningsbart batteri

J Laddningsaggregat
K Batterifack

L Batterifack

M Laddare/nataggregat

N Driftsindikator
réd: Batteriet laddas
gron: Laddningen &r klar
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Kontrollpanel Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15—ea. A1
16— C BOO<T 112
17— 13
18— TILT| EEE; 14
19
Fjarrkontroll

45 5 B

116 GD

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope-funktion
Koppla om X-/Y-axel

Vélj rotationshastighet:
600 /300 /120 /60 /0 varv/min

Strombrytare PA/AV

Plus/Minus-knappar for lutnings-
instélining vid den digitala och den
manuella lutningsfunktionen

Minus-knapp for lutningsinstélining
vid den digitala och den manuella
lutningsfunktionen

Skanningslage

Vipp-funktion

Indikator X-axelns lutningsinstéllning
Indikator Y-axelns lutningsinstalining
Varningssymbol vippfunktion
Indikator Skan-lage

Indikator DualGrade-funktion
Indikator Batteriladdningsstatus
Indikator Kalibreringslage

Indikator Hastighet

Indikator Nivellering

Indikering av vippfunktion

Indikator Manuellt lage
Positioneringsratt (vrid at vanster)

Positioneringsratt (vrid at hoger)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horisontell och vertikal nivellering auto At

uppat. Med hjalp av tillvalet vaggfaste (artikelnr 080.70) kan

— Horisontell: Stall apparaten pa en yta som &r sa jamn som mojligt > >
eller fast den pa ett stativ. ‘ «
— Vertikal: Stall enheten pa fotterna pa sidan. Kontrollpanelen pekar ‘ 0

apparaten monteras pa ett stativ for vertikal anvandning.
— Tryck pa strombrytaren.

I Rotationslasern riktas in automatiskt efter paslagningen.

— Apparaten riktas automatiskt upp inom ett intervall av £ 6°. Under inriktningsfasen blinkar lasern

och prismahuvudet star stilla. Nar nivelleringen ar klar lyser lasern med fast sken och vrider sig med

maxvarvtalet. Se dven avsnittet om ,,Sensorautomatik* och ,,ADS-vipp*“.

Om rotationslasern stéllts upp med for stor lutning (mer &n 6 °), star prismahuvudet stilla,
I samtidigt som lasern blinkar och en varningssignal ljuder. D& maste apparaten stéllas upp

" paen jamnare yta.

Positionering av de vertikala laserplanen

| vertikaldrift kan laserplanen positioneras exakt. ,,Sensorautomatiken* forblir aktiv och nivellerar
de vertikala laserplanen. Se nedanstaende bild.

2. % .
Ay

<k
g
cle

I Nar det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar
och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.
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Digital lutningsfunktion (DualGrade-funktion)

Det horisontella planet kan lutas digitalt i X- och Y-xeln. Den maximala lutningen !

ar upp till £10 % i ett plan. Det maximala inmatningsvardet per axel reduceras vid

summan av bada axlarna. Pa den stora LC-displayen visas vardena som ocksa kan 5
anges separerade fran varandra. v
Injustering av axlarna: Tryck pa knappen auto/slope (1). Indikatorn fér X-axeln I'1 plan
blinkar pa LC-displayen. Siffervardena kan stéllas in med hjalp av Plus- och
Minus-knapparna (5/6). Vid ett tryck pa X-/Y-knappen (2) sker ett byte till Y-axeln. ‘}
Da kan Y-vardet stallas in med hjélp av Plus- och Minus-knapparna (5/6). Vid ett b‘
nytt tryck p& X-/Y-knappen (2) bekraftas inmatningen. Darefter stalls rotationslasern ™
in pa det 6nskade vérdet. Se bilderna nedan. v
| 2 plan
1. 2. 3. 4. 5.
000% - auto
000% ‘a ‘a i i h'
600 e
::A - ‘ 0 +10 v

© ®0 ©® 00 o

Viktigt: Det gér inte att gora nagra fler inmatningar under nivelleringen, medan nivelleringssymbolen
(17) pé& LC-displayen blinkar. Nar nivelleringssymbolen slacks, ar nivelleringen klar. Darefter gar det att
stélla in nya varden.

' Vid den digitala lutningsfuktionen &r sensorautomatiken aktiv.

' X-/Y-axlarna ar markerade pa rotationslasern.
-

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° — horisontellt

Vid aktivering av lutningsfuktionen stangs sensorautomatiken av. Tryck pé strombrytaren och hall den
intryckt, tills att handsymbolen (19) pa LC-displayen lyser for att koppla om lasern till manuellt lage.
Tryck pa X-/Y-knappen for att stalla in det horisontella planet. Med plus/minus-knapparna kan man
justera lutningen med hjalp av motorn. D& kan X- och Y-axlarna justeras var for sig. Se nedanstaende
bild.

3.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° — vertikalt
l'auto z man 3 man 4 ﬂ 5 M
> | e | W PR | BhN
A8 BE @
@ 00 @ |®0 ©60

Nar det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar
och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.

Manuell lutningsfunktion > 6 °

Storre lutningar kan skapas med tillbehoret Vinkelplatta,
artikelnr. 080.75.

TIPS: Lat forst apparaten stélla in sig sjalv och sétt vinkelplattan §> §>
i nollage. Stang da av sensorautomatiken, se Manuell lutnings- o o
funktion upp till 6 °. Luta sedan apparaten i 6nskad vinkel. @ @

' Nar handsymbolen visas p& LC-displayen, &r sensorautomatiken inte aktiv, varfor det inte gar att
= nivellera vare sig horisontellt eller vertikalt.

Laserlagen

Rotationslage

Med hjélp av rotationsknappen stélls varvtalen in:
0, 60, 120, 300, 600 varv/min

Punktlage

For att aktivera punktlaget trycker man pa rotationsknappen flera ganger,
anda tills att lasern har slutat att rotera. Lasern kan vridas till matplanet i
den 6nskade positionen med hjélp av positioneringsknapparna.

Skanningslage

Med hjélp av skanningsknappen kan ett ljusstarkt segment aktiveras och
stéllas in i fyra olika bredder. Segmentet vrids till den 6nskade positionen
med hjalp av positioneringsknapparna.

Handmottagarlage

Anvandning av tillvalet lasermottagare: Stéll in rotationslasern pé det
maximala varvtalet och sl& pa lasermottagaren. Se bruksanvisningen
till en sddan lasermottagare.

G 119



Laserliner®

Innovation in Tools

Arbete med referens- respektive lodlaser

Apparaten har tva referenslasrar. | horisontallige kan dessa anvandas som
lod. | vertikallage anvénds referenslasrarna for injustering av enheten.
Referenslasrarna justeras da in parallellt med vaggen. D& ar de vertikala
laserplanen rétvinkligt injusterade mot vaggen, se bild.

Tekniska data (Tekniska &ndringar férbehalls)

Sjalvnivelleringsomrade + 6°
Noggrannhet +0,75mm/10 m
Nivellering, horisontellivertikal Automatisk med elektroniska libeller och servo-
motorer.
Instéliningshastighet Cirka 30 s dver hela arbetsvinkeln
Vertikal referensstrale 90° mot rotationsplanet
Rotationshastighet 0, 60, 120, 300, 600 varv/min
Fjarrkontroll Infraréd IR
Laservaglangd rod/gron 635 nm / 532 nm
Laserklass rod/gron 3R (EN60825-1:2007-10)
Utgangseffekt laser rod/gron <5mw
Stréomforsorjning / anvandningstid Hogeffektsbatteri/batterier (4 x typ C)
Drifttid laddningsbart batteri réd/gron Cirka 35 tim/cirka 14 tim
Drifttid batterier r6d/grén Cirka 50 tim/cirka 8 tim
Laddningstid batteri Cirka 6 s
Arbetstemperatur réd/gron -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Forvaringstemperatur -10°C ... + 70°C
Skyddsklass IP 66
{\//ils:t(iﬁki(uls—:vxe Ii))aéteri) 215x205x 165 mm /2,6 kg
Stromforsorjning / anvandningstid 2x 1,5V, typ AAA
Rackvidd fjarrkontroll Maximalt 40 m (IR-Control)
Métt (B x Hx D) / 63 x 130 x 24 mm /
Vikt (inklusive batteri) 0,15 kg
EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nddvandiga normer for fri handel av varor inom EU. c €
Den har produkten &r en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt
det europeiska direktivet for uttjénta el- och elektronikapparater.
Ytterligare sékerhets- och extra anvisningar pa: www.laserliner.com/info E
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Forbereda kalibreringskontroll
Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan tva vaggar som ar
minst fem meter fran varandra. Sla pa& apparaten. Anvand ett stativ for optimal kontroll. VIKTIGT:
Sensorautomatiken maste vara aktiv.
1. Markera punkten Al pa vaggen.
2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.

Mellan A1 och A2 har du nu en horisontell referens.

ﬂ 1.
o= B
H 2. > 180° ﬂ
Al % A2 u
Kalibreringskontroll
3. Stéll enheten sa nara vaggen som majligt i h6jd med den markerade punkten A1,
och rikta upp apparaten pa X-axeln.

4. Vrid apparaten 180°, rikta upp den pa X-axeln och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 &r avvikelsen pa X-axeln.

5. Upprepa steg 3 och 4 for kontroll av Y- respektive Z-axeln.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

-
0
o
°

<

A2

1

Om punkterna A2 och A3 ligger mer an 0,75 mm / 10 m frén varandra pa X-, Y- eller Z-axeln,
' behovs en ny justering. Kontakta er aterforsaljare eller vand er till serviceavdelningen pa
"  UMAREX-LASERLINER.
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Justeringslage

1. Var noga med att rikta upp rotationslasern rétt vid justeringen.
Justera alltid alla axlar.

2. Stall apparaten i justeringslage:

Stang av rotationslasern. Sl& sedan pa den igen, medan auto/slope-knappen halls intryckt.
Hall auto/slope-knappen intryckt, tills att indikatorn for X-axeln pa LC-displayen blinkar.
Slapp sedan upp auto/slope-knappen.

| horisontaldrift (X-, Y-axel) blinkar forst indikatorn for X-axeln. Med hjalp av rotationslaserns
X-/Y-knapp gar det att véxla mellan X- och Y-axeln.

| vertikaldrift (Z-axel) visas endast Y-axeln.
3. Korrigering av justeringen:

Kor lasern fran dess aktuella position till samma hajd som referenspunkten A2 med hjalp
av rotationslaserns Plus/Minus-knappar. Lasern éndrar position forst efter flera knapptryck.

4. Avslutande av justeringen:

Avbryta: Nar rotationslasern stangs av (med strombrytaren), férkastas hela justeringen
och det sker en atergang till den tidigare installningen.

Spara: Sékra den nya justeringen med hjélp av auto/slope-knappen.

Positionera:  Det gar att vrida lasern genom att trycka pa positioneringsknapparna
pa fiarrkontrollen.

®
A

z X-1Y-1Z-

—
Justeringen bor kontrolleras regelbundet, sdsom

fore anvandning samt efter transport och langre
forvaring. Kontrollera dérvid alltid alla axlar.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og de vedlagte heftene ,,Garanti- og
tilleggsinformasjon* og ,,Laser class 3R sikkerhetsinstrukser. Fglg anvisningene
som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

2-aksers fallaser med rad eller grgnn laserteknologi.

— Med rgd lodde laser

— Funksjoner: Punkt-, scan-, rotasjons- og handmottakermodus

— Lasermodiene kan stilles inn med fjernkontrollen.

— Sensolite 310 (ekstrautstyr): Rekkevidde med mottaker opp til 300 m radius
— Sensolite 410 (ekstrautstyr): Rekkevidde med mottaker opp til 400 m radius

— SensoMaster 400 (ekstrautstyr, kun Quadrum DigiPlus rad): Rekkevidde med mottaker over 300 m
radius. Med mottaker fo lengre avstander og eksakt millimeter avlesning for lasernivaet.

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling!
unnga 4 rette strélen
mot gynene.
Laserklasse 3R
<5mW - 530-670 nm
EN60825-1:2007-10

OBS: Les ngye gjennom sikkerhetsinstruksene for laserklasse 3R for laseren tas i bruk. Varselskiltene

pé laserméleren ma ikke fiernes! Ikke se direkte inn i stralen! Laserinstrumentet ma oppbevares
utilgjengelig for barn! Ikke rett instrumentet mot personer nar det ikke er ngdvendig. Apparatet er

et kvalitets-laser-maleapparat og innstilles pa fabrikken med 100% i den angitte toleransen. P4 grunn
av produkt - ansvaret vil vi henvise til det falgende: Kontroller regelmessig kalibreringen far bruk, etter
transporter og lengre lagring. Vi henviser dessuten til at en absolutt kalibrering kun er mulig i et
fagverksted. En kalibrering fra din side er bare en tilnzerming og kalibreringens ngyaktighet er avhengig
av hvor omhyggelig den utfores.

Spesielle produktegenskaper og funksjoner

EIBERIY  Rotasjonslaseren posisjonerer seg av seg selv. Den stilles opp i den ngdvendige grunn-
avTomaric  stjllingen - innenfor arbeidsvinkelen pa + 6°. Fininnstillingen overtar automatikken
gyeblikkelig: Tre elektroniske méalesensorer registrerer her X-, Y- og Z-aksen.

“ﬁ“lock Transport LOCK: Apparatet beskyttes med en spesiell motorbrems under transporten.

Beskyttelse mot stgv og vann, males i IP. Laserliner sine maleinstrumenter er klassifiserte
i henhold til normen. Dess hgyere IP dess mer beskyttet er maleinstrumentet.
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Tilt Anti-Drift systemet (ADS) forhindrer feilmalinger. Funksjonsprinsippet: Laseren kontrolleres
med hensyn til en korrekt posisjonering 30 sekunder etter at ADS har blitt aktivert. Hvis apparatet blir
beveget pga. ytre péavirkninger eller hvis laseren taper sin hgydereferanse, blir laseren stdende og blinke.
| tillegg lyser TILT konstant, det vises en varseltrekant i LC-displayet og det hgres et varselsignal. For &
kunne arbeidere videre, trykkes tilt-knappen, eller apparatet slds av og pa. P& denne maten forhindres
feilmalinger bade enkelt og palitelig.

ADS er ikke aktivt etter innkoplingen. For & beskytte det posisjonerte apparatet mot posisjons-
forandringer som falge av innvirkninger utenfra, ma ADS aktiveres ved & trykke pa tilteknappen.
ADS-funksjonen indikeres av at ,,TILT* blinker i LC-displayet, se bildet under.

ADS-funksjonen setter overvakningen pa skarpt farst 30 sekunder etter fullstendig nivellering av
laseren (innretningsfase). ,, TILT* blinker i sekundtakt under posisjoneringsfasen, langsom blinking
nar ADS er aktiv.

Funksjonsmate ADS

ADS skarpt etter
Begynnelse 30 sekunder, ,,TILT* Innvirkning
P& rotasjon blinker langsomt utenfra
I:NN\\Q 7L
Posisjoneringsfase Aktivering av ADS:
Sensor Automatic Trykk pa tilt-tasten, Laseren
L TILT* blinker i blir for .
sekundtakt sikkerhets skyld staende,

laseren blinker og ,,TILT*
lyser konstant.

Romgitter: Disse viser lasernivaer og funksjoner.
auto: automatisk innstilling / man: manuell innstilling

auto auto

£3
»
4
, AV
6
N/

Horisontalt plan Vertikalt plan Helling av x-aksen Helling av y-aksen

man

L
o

Fall funksjon 90° vinkel Loddfunksjon
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Quadrum DigiPlus Green: Grgnn laserteknologi

P& hvilken avstand en laser er synlig for gyet, bestemmer dens farge eller baglgelengde. Dette har sin
bakgrunn i fysiologien til det menneskelige gyet — grant synes oss lysere enn rgdt. Avhengig av lyset i
omgivelsene er derfor granne lasere mange ganger bedre synlige enn rgde, innendgrs inntil 12 ganger
lysere. Dette gjer det mulig & anvende dem pa marke flater, over lengre avstander og til arbeider ved
sveert sterkt lys i omgivelsene. Som referanseverdi for forskjellen i lysstyrken gjelder en rad laser med
635 nm balgelengde.

| motsetning til rade lasere, kan et grent laserlys kun genereres indirekte. Derfor kan det systembetinget
oppsta svingninger:

— Optimal driftstemperatur er pa 20 °C. Utenfor arbeidstemperaturen p& 0 — 40°C, blir den grenne
rotasjonslaseren markere. VIKTIG: Vent med & sl& pa apparatet til det har tilpasset seg til
omgivelsestemperaturen.

- Forskijellige lysstyrker pa laseren fra det ene apparatet til det andre. Disse forskjellene er ingen
grunn til reklamasjon.

— Grgnne lasere fungerer bare med visse lasermottakere, og den maksimale rekkevidden er kortere.
Se de tekniske dataene nar det gjelder dette.

Opplading av det oppladbare batteriet

— Lad det oppladbare batteriet fullstendig opp fer apparatet
tas i bruk.

— Kople ladeapparatet til stramnettet og ladekontakten (J) til
batterikammeret (L). Vennligst benytt kun medlevert ladeapparat.
Garantien taper sin gyldighet dersom det brukes et feil ladeapparat.
Det oppladbare batteriet kan ogsé lades utenfor apparatet.

— LEDen til ladeapparatet (N) lyser mens det oppladbare batteriet

lades opp. Oppladingen er avsluttet nar LEDen lyser grent. Nar
instrumentet ikke er koblet til ladeapparatet, blinker LEDen.

- Alternativt kand et ogsa benyttes alkalibatterier (4 x type C). Legg
disse i batterikammeret (K). Hold gye med installasjonssymbolene.

— Skyv det oppladbare batteriet (L) eller batterikammeret (K) inn
i innskyvningsbrettet (G) og skru fast med festeskruen (I). De
elektriske kontaktene (H) ma da veere tilkoplet.

— Nar det oppladbare batteriet er skjgvet inn, er apparatet klart
til bruk under oppladningen.

— Dersom batterisymbolet (14) blinker kontinuerlig i LC-displayet,
ma batteriene skiftes ut, eller det oppladbare batteriet ma lades
pa nytt igjen.

Innlegging av batteriene pa fjernbetjeningen

— Sgrg for at polene blir lagt riktig. H
s —— G
= O
‘—ﬁ ol
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e

R

=

Vertikal modus

H
J
H
L
M
N
F

G \

mTm g o W >

Utgang referanse- / rgdlaser
Prismehode / utgang laserstale
Mottaksdioder for fiernbetjening (4x)
Betjeningsfelt

LC-display

5/8* gjenger /
Utgang referanse- / rgdlaser

Innskyvningsbrett for oppladbart
batteri eller Batterirom

Elektriske kontakter
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| Festemutter batterirom
eller oppladbart batteri

J Ladebgssing

K Batterirom

L Rom til oppladbart batteri
M Ladeapparat / nettdel

N Driftsindikator
Red: Det oppladbare batteriet lades opp
Grgnn: Oppladingen er avsluttet
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Betjeningsfelt Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

LC-display
Quadrum DigiPlus

X 000%— o
Y 8.80% 10
15—ca. A——11
16-—C 600712
17— ) _l—13

18— TILT | Eam; 14

19

Fjernbetjening

45 5 B

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

auto/slope funksjon
Veksle mellom X- og Y-akse

Velge rotasjonshastighet
600 /300 /120 /60 /0 o/min

PA / AV knapp

Plusstast for innstilling av helling ved
digital og manuell hellingsfunksjon

Minustast for innstilling av helling ved
digital og manuell hellingsfunksjon

Scannemodus
Tiltefunksjon

Visning av hellingsinnstilling for
X-aksen

Visning av hellingsinnstilling for
Y-aksen

Varselsymbol tilt-funksjon
Visning av scan-modus

Visning av DualGrade-funksjon
Visning av batteriets ladetilstand
Visning av kalibreringsmodus
Visning av hastighet

Visning av nivellering

Visning av tiltfunksjon

Visning av manuell modus

Posisjoneringsknapp
(drei mot venstre)

Posisjoneringsknapp
(drei mot hgyre)
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Horisontal og vertikal nivellering

- Horisontal: Still apparatet pa en flate som er sa jevn som mulig,
eller fest det pa et stativ. ‘

— Vertikal: Still apparatet pa sidefattene. Betjeningsfeltet er rettet b
oppover. Med veggholdere (Art-nr. 080.70), som er tilgjengelig
som tilleggsutstyr, kan apparatet monteres pa et stativ for vertikal @
innsats.

— Trykk p& AV/PA-knappen.

auto auto

"
"o

| Rotasjonslaseren posisjoneres automatisk etter at den slds pa.

— Apparatet nivellerer seg automatisk innenfor et omréde pé& +6°. | posisjoneringsfasen blinker laseren og
prismehodet star stille. Nar nivelleringen er avsluttet, lyser laseren kontinuerlig og roterer med maks.
turtall. Se ogsé avsnitt om ,,Sensor Automatic* og ,,ADS-Tilt* i denne sammenheng.

I Dersom apparatet stilles opp i for skrd posisjon (mer enn 6°), star prismehodet stille, laseren
= blinker og det hgres et varselsignal. Da ma apparatet stilles pa en flate som er jevnere.

Posisjonering av det vertikale lasernivaet

I vertikaldrift kan lasernivaet posisjoneres ngyaktig. ,,Sensor Automatic“ holder seg aktiv og nivellerer
det vertikale lasernivaet. Se illustrasjonen nedenfor.

I Nar maks. helling pa& 6° er nadd, blir laseren stdende, laseren blinker og det hares et lydsignal.
= Da ma hellingsvinkelen reduseres.

128



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Digital hellingsfunksjon (DualGrade-funksjon)

Det horisontale nivaet kan vinkles digitalt i X- og Y-aksen. Maks. helning i et omrade !

er £10%. | summen av begge akser reduseres den maksimale innstillingsverdien per ‘
akse. Verdiene vises pa det store LC-displayet. De kan stilles inn atskilt fra hverandre. 0

Innstilling av aksene: Trykk pa auto/slope-tasten (1). Visning av X-aksen blinker i ” .
LC-displayet. Du kan innstille tallverdiene med pluss- og minustastene (5/6). Trykk p& Pal
X-/Y-tasten (2) for & veksle til Y-aksen. Du kan da stille inn Y-verdien med pluss- og

iva
minustastene (5/6). Trykk en gang til pa X-/Y-tasten (2) for & bekrefte innstillingen. ! a

Deretter stilles apparatet inne pa gnsket verdi. Se bildene under.

Pa2n|vaer
] = = e e

© @XG) ® 00 o

Viktig: Under nivellering kan det ikke foretas flere innstillinger. Nivelleringsymbolet (17) blinker i
LC-displayet. Nar nivelleringsymbolet slukker, er nivelleringen avsluttet og det kan stilles inn nye verdier.

' Sensorautomatikken er aktiv i forbindelse med den digitale hellingsfunksjonen

' X-/Y-aksene er markert pa apparatet.

Manuell hellingsfunksjon inntil 6° — horisontal

Nar hellingsfunksjonen aktiveres, slds sensorautomatikken av. For & aktivere laserens manuelle modus,
holder du PA/AV-tasten inne inntil h&ndsymbolet (19) vises i LC-displayet. Trykk p& X-/Y-tasten for &
stille inn det horisontale omradet. Pluss- / minus-knappene gjgr det mulig & justere hellingen med
motorkraft. Her er det mulig & justere X- og Y-aksen atskilt. Se illustrasjonene nedenfor.

‘i"ﬁ : o>.

®0O @@@

3.
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Manuell hellingsfunksjon inntil 6° — vertikal

l'auto 2'man 3-man 4 ﬂ 5 M
> | e | W PR | BhN
A8 BE @
@ 00 @ |®0 ©60

Nar maks. helling pa 6° er nadd, blir laseren staende, laseren blinker og det hgres et lydsignal.
Da ma hellingsvinkelen reduseres.

Manuell hellingsfunksjon > 6°
Starre hellinger kan man anlegge med vinkelplaten
art. nr. 080.75, som er tilgjengelig som tilleggsutstyr. ‘ man

TIPS: La forst apparatet fa posisjonere seg selvstendig, ‘» ‘»
og still vinkelplaten pa null. Sla da av sensorautomatikken,
se: Manuell hellingsfunksjon inntil 6°. Still apparatet pa 0 0

skrétt i gnsket vinkel. ofll @ @

' Nar handsymbolet vises i LC-displayet, er sensorautomatikken ikke aktiv og det kan ikke nivelleres
= horisontalt og vertikalt.

Lasermodi

Rotasjonsmodus
Med rotasjonsknappen stiller man inn turtallene:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Punktmodus

For & na frem til punktmodus, trykkes det gjentatte ganger pa rotasjons-
knappen helt til laseren ikke roterer mer. Laseren kan dreies til gnsket
posisjon i malenivaet med posisjoneringsknappene.

Scannemodus

Med scanneknappen kan man aktivere og innstille et lysintensivt
segment i 4 forskjellige bredder. Segmentet dreies til gnsket posisjon
med posisjoneringsknappene.

Handmottakermodus

Arbeid med den ekstra lasermottakeren: Still rotasjonslaseren inn pa
maksimum turtall og sl& pa lasermottakeren. Se bruksanvisningen for
en tilsvarende lasermottaker i denne sammenheng.
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Arbeid med referanse- eller loddlaser

Apparatet er utstyrt med to referanselasere. | horisontal drift kan man
felle et lodd med denne laseren. | vertikal drift tjener referanselaserne til
posisjonering av apparatet. For & gjgre dette, justeres referanselaserne
parallelt mot veggen. Deretter er det vertikale lasernivaet posisjonert i
rett vinkel mot veggen, se illustrasjonen.

Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer)

Selvnivelleringsomrade

+ 6°

Ngyaktighet

+0,75mm /10 m

Nivellering horisontal / vertikal

Automatisk med elektronisk
vaterpass og servomotorer.

Innstillingshastighet

ca. 30 Sek. over hele arbeidsvinkelen

Loddrett referansestréle

90° mot rotasjonsnivaet

Rotasjonshastighet

0, 60, 120, 300, 600 o/min

Fjernbetjening

Infrargd IR

Laserbglgelengde rgd / grgnn

635 nm / 532 nm

Laserklasse rgd / grgnn

3R (EN60825-1:2007-10)

Utgangseffekt laser rad / grenn

<5mwW

Strgmforsyning

Hoyeffekts oppladbart batteri / batterier (4 x type C)

Driftstid akkumulator red / grenn

ca. 35 timer. / ca. 14 timer

Driftstid batterier rad / grenn

ca. 50 timer. / ca. 8 timer

Fjernbetjening
Strgmforsyning

Oppladingstid akkumulator ca. 6 timer

Arbeidstemperatur rgd / grgnn -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Lagertemperatur -10°C ... + 70°C
Beskyttelsesklasse IP 66

Mal Bx H x D)/ 215 x 205 x 165 mm /

Vekt (inkl. oppladbart batteri) 2,6 kg

2x 1,5V type AAA

Rekkevidde fijernbetjening

maks. 40 m (IR-control)

Mal Bx H x D)/

63 x 130 x 24 mm /

Vekt (inkl. oppladbart batteri) 0,15 kg
EU-krav og kassering
Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri samhandel innenfor EU. c €
Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og avfallsbehandles
tilsvarende ifglge det europeiske direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk
utstyr. Ej
Yitterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa: www.laserliner.com/info
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp i midten mellom to vegger som star
minst 5 m fra hverandre. SIa pa& apparatet. Det er best & bruke et stativ for & oppna en optimal kontroll.
VIKTIG: Sensorautomatikken ma vaere aktiv.

1. Marker punkt Al pa veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2. Du har na en horisontal differanse mellom Al og A2.

ﬂ L
U AL % H
2. o7 180° ﬂ
H Al "% A2 u
Kontroll av kalibreringen

3. Still instrumentet s naer veggen som mulig, pa samme hgyde som det markerte punktet AL,
og finposisjoner instrumentet pa X-aksen.

4. Drei instrumentet 180°, rett det inn p& X-aksen og marker punktet A3.
Differansen mellom A2 og A3 er X-aksens awvik.

5. Gjenta 3. og 4. for & kontrollere Y- og Z- aksen.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

<

4. o
:180 S
L A2
ﬁ "

Hvis X-, Y- eller Z-aksen til punktene A2 og A3 ligger mer enn 0,75 mm / 10 m fra hverandre,
' er det ngdvendig & foreta en ny justering. Ta kontakt med din fagforhandler eller henvend deg
® til kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.

Il |
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Justeringsmodus

1. Pass pa posisjoneringen av rotasjonslaseren under justeringen.
Juser alltid alle aksene.

2. Sett apparatet over i justeringsmodus:

Sla av rotasjonslaseren og sla pa igjen mens auto/slope-tasten holdes inne. Hold
auto/slope-tasten inne inntil indikatoren for X-aksen blinker i LC-displayet. Du kan
da slippe auto/slope-tasten.

| horisontal modus (X-, Y-aksen) blinker fgrst visningen av X-aksen. Du kan veksle
mellom X- og Y-aksen med X-/Y-tasten for rotasjonslaseren.

| vertikal modus (Z-aksen) vises utelukkende Y-aksen.
3. Korrigering av justeringen:

Med pluss-/minustastene for rotasjonslaseren kjgres na laseren fra sin aktuelle posisjon og til
referansepunktets hgyde A2. Du ma trykke flere ganger for & endre laserens posisjon.

4. Avslutning av kalibreringen:

Avbryte: Ved & sl& av (PA / AV knappen) til rotasjonslaseren, vrakes hele justeringen,
og den tidligere tilstanden blir gjenopprettet.

Lagre: Den nye justeringen lagres med auto/slope-tasten.

Posisjonere:  Laseren dreies med posisjonseringstasten pa fiernkontrollen.

O®

©®

z X-1Y-1

Kontroller regelmessig justeringen far bruk, etter
' transporter og lengre lagring. Kontroller da alltid
= alle aksene.

133



Laserliner®

Innovation in Tools

Kullanim kilavuzunu ve ekindeki ,,Garanti Bilgileri ve Diger Aciklamalar* ile ,,Laser class 3R
Guvenlik Bilgileri** brosirlerini itinayla okuyunuz. iginde yer alan talimatlari dikkate aliniz.
Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Kirmizi veya yesil lazer teknolojili 2 eksenli oynatilabilen lazer.
— Ek olarak kirmizi sakul lazeri ile

— Lazer Modlari: Nokta, tarama, rotasyon ve el alicisi modu

— Uzaktan kumanda ile lazer modlari ayarlanabilir.

— opsiyonal Sensolite 310: Lazer alicisi erisim alani maks. 300 m yaricapinda

— opsiyonal Sensolite 410: Lazer alicisi erisim alani maks. 400 m yaricapinda

— opsiyonal SensoMaster 400 (sadece Quadrum DigiPlus kirmizi): Lazer alicisi erimi 300 m yaricapinin
Uzerinde. Uzun lazer alim birimli ve lazer diizlemine goére milimetre kesinlikli mesafe gdsterimli

Genel guvenlik bilgileri

Lazer isini!

Isinlarin direkt olarak gozlere
vurmasindan kagininiz.
Lazer sinifi 3R
<5mW - 530 -670 nm
EN60825-1:2007-10

Dikkat: Lazeri kullanima almadan ¢énce lazer sinifi 3R ile ilgili emniyet uyarilarini itinayla okuyunuz.
Lazer 6lcum cihazi Uzerindeki uyari levhalarini ¢ikartmayiniz! Dogrudan isina bakmayiniz! Lazer cihazi,
¢ocuklarin eline ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere insanlarin tsttine dogrultmayiniz. Bu cihaz yiksek
kaliteli lazer 1sinli bir 6lctim cihazi olup, belirtilen toleranslar dahilinde %100 olarak fabrikada ayarlanir.
Uriin sorumlulugu sebebiyle su hususlarda dikkatinizi gekmek isteriz: Uriiniin kalibrasyonunu her
kullanimdan 6nce, nakil ve uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz. Ayrica kesin bir kalibrasyonun tam

olarak sadece uzman bir atdlyede yapilabildigini dikkat ¢ekeriz. Tarafinizdan yapilacak olan bir kalibrasyon

sadece bir yaklasim olabilir ve kalibrasyonunuzun kesinligi dogrudan gosterdiginiz 6zene baghdir.

Ozel Uruin Nitelikleri ve Fonksiyonlari
Rotasyon lazeri kendi kendini diizegler. Cihaz + 6°*lik calisma agi araligi dahilinde gerekli

avromaric  temel konuma getirilir. Ardindan otomatik sistem hemen hassas ayar tamamlar. Bu islemde

Uc¢ adet elektronik dlciim sensoru X, Y, ve Z eksenlerini saptar.

ﬁ“l ) Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda 6zel bir motor freni ile korunur.
[\ oC

Toz ve sudan koruma — Olgiim cihazlar tozdan ve yagmurdan korunma ozellikleri ile 6ne
¢ikmaktadirlar.
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Tilt Anti-Drift sistemi (ADS) hatali 6lgtimleri engeller. islev prensibi: Lazer isini ADS’nin
etkinlestirilmesinden 30 sonra surekli olarak diizgiin bir diizegleme yonunden kontrol edilir. Cihaz dis
etkenlerden dolay! hareket ettirilirse veya lazer yukseklik referans noktasini kaybederse, lazer durur ve
yanip sonmeye baslar. Ayrica TILT ibaresi sirekli yanar, LCD gostergede bir uyari tiggeni belirir ve bir
uyari sinyali duyulur. Calismaya devam edebilmek i¢in, Tilt tusuna yeniden basin veya cihazi kapatip
acin. Boylece hatali dlgimler kolayca ve guvenli olarak engellenir.

ADS cihazin calistirlmasindan sonra etkin olmaz. Kurulmus olan cihazi dis etken sebepli konum
degisimlerinden korumak i¢in, ADS sistemi Tilt tusuna basilarak etkinlestiriimelidir. ADS fonksiyonunun
etkin olusu, LCD gostergede ,,TILT* ibaresi ile bildirilir. Bkz. asagidaki sema.

ADS sistemi ancak lazerin diizeclenmesi tamamlandiktan 30 saniye sonra denetleme sistemini
' aktif hale getirir (kurulum safhasi). Kurulum esnasinda ,, TILT* ibaresi saniyelik araliklarla yanip
soner; ADS aktif oldugunda ise, daha uzun araliklarla yanip soner.

ADS Fonksiyon sekli
ADS 30 saniyeden sonra

Rotasyon aktif olur, ,,TILT* ibaresi
Acik baslar yavasca yanip séner Dis etken
I:ﬁb/% 7L
Sensor Automatic @ ADS’nin
kurulum safhasi ‘ etkinlestirilmesi: Tilt Lazer
tusuna basiniz; ,, TILT* gtivenlik

nedenlerinden dolay
durur, ayrica lazer séner
ve ,,TILT* ibaresi strekli
yanar.

ibaresi saniyelik
araliklarla yanip séner

Alan Kafesi: Bunlar lazer diizlemlerini ve fonksiyonlarini gosterir.
auto: Otomatik hizalama / man: Manuel (elle) hizalama

auto auto

i3
»
4
, AV
6
N/

Yatay tesviye Dikey tesviye X Ekseninin eyilimi Y Ekseninin eyilimi

man

L
o

Egilimler 90° aclilar Cekul fonksiyonu
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Quadrum DigiPlus Green: Yesil lazer teknolojisi

Bir lazerin hangi mesafede goz ile goérilmesinin mimkun oldugunu rengi ve dalga boyu belirler. Bunun
sebepleri insan gozinin fizyolojisinden kaynaklanmaktadir - yesil bize kirmizidan daha parlak goértndr.
Cevre 1sigina bagli olarak, yesil lazerler kirmizi lazerlerden kat kat daha fazla gortunurluktedirler, ic
alanlarda 12 kat daha parlak olarak. Bu da koyu yizeylerde, uzak mesafelerde ve cok aydinlik gevre
isiginda kullanimlarr mumkin kilar. Parlaklik farklarinda referans 6lgisu olarak 635 nm dalga boylu bir
kirmizi lazer baz alinmaktadir.

Kirmizi lazer i1sinlarindan farkli olarak, yesil lazer 151g1 sadece dolayli olarak meydana getirilebilir. Bu

sebeple sistemden kaynaklanan oynamalar meydana gelebilir:

— En iyi ortam sicakligi 20°C’dir. 0 — 40°C olan calisma sicakligr araliginin disinda, yesil rotasyon lazeri
daha koyu goériintr. ONEMLI: Cihazi agmadan énce gevre isisina uyum saglamasini bekleyiniz.

— Lazer 1s1ginin parlakhd cihazdan cihaza degisebilir. Bu farkliliklardan dolayr reklamasyon kabul
edilmemektedir.

— Yesil lazerler sadece belirli lazer alicilari ile calismaktadirlar ve lazer alimimin maksimun erimi
daha azdir. Bununla ilgili teknik bilgilere bakiniz.

Bataryanin Sarj Edilmesi
— Cihazi kullanmadan 6nce bataryayr tamamen sarj edin.

— Sarj cihazini elektrik prizi ve batarya yuvasinin (L) sarj soketine (J)
baglayin. Lutfen sadece birlikte verilen sarj cihazini kullaniniz. Yanlis
sarj cihazlan kullanildig takdirde garanti gegerliligini yitirir. Batarya
cihazin disinda da sarj edilebilir.

— Batarya sarj edildigi surece, sarj cihazinin LED (N) 1511 kirmizi renkte
yanar. LED 15131 yesil renkte yandiginda, sarj islemi tamamlanmis
olur. Cihaz sarj cihazina bagl olmadigi zaman, gig kaynag kontrol
15191 yanip soner.

— Alternatif olarak (4 ad. C tipi) alkali piller de kullanilabilir. Bunlari
batarya yuvasina (K) yerlestirin. Bu arada yerlestirme simgelerini
dikkate aliniz.

— Bataryay! (L) veya batarya yuvasini (K) girintiye (G) sokup tespit
civatasi (I) ile sikiniz. Bu islem esnasinda elektrik kontaklar (H)
baglanmalidir.

— Batarya takili olursa, cihaz sarj islemi suresinde kullanima hazirdir.

— LCD gostergesinde pil isareti (14) surekli yandiginda, pillerin
degistirilmesi ya da bataryalarin sarj edilmesi gerekir.

Pillerinin Kumandaya Takilmasi
— Kutuplarin dogru olmasina dikkat ediniz.
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e

e

Dikey Calisma

H
J
H
L
M
N

AR

mTm g o W >

Referans isini / Sakul lazer isini gikisi
Prizma bashgi / Lazer isini ¢ikisi

Uzaktan kumanda algilayici diyotlari (4x)
Kumanda paneli

LCD ekran

5/8" dis / Referans isini /
Sakul lazer 1sini ¢ikisi

G Batarya veya pil yuvasi

Elektrik kontaklar

| Pil veya batarya yuvasi tespit vidasi
J Sarj soketi

K Pil yuvasi

L Batarya yuvasl

M Sarj aleti / Sebeke adaptoru

N Sarj gostergesi
kirmizi: Batarya sarj ediliyor
yesil: Sarj islemi tamamlandi
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Quadrum DigiPlus kumanda alani

— Quadrum DigiPlus —

LCD ekran
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15— ca. A——11

16— C BOO<T 112

17— Y _—13

18— TILT | Eam 14
19

Uzaktan Kumanda

45 5 B
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

auto/slope fonksiyonu
X'1'Y ekseni arasinda degisim

Rotasyon hizi segimi -
600 / 300/ 120/ 60/ O dev./dak.

ACMA/KAPAMA tusu

Meyil ayari icin ,arti* digmesi - dijital
ve manuel meyil fonksiyonu icin

Meyil ayari igin ,eksi* digmesi - dijital
ve manuel meyil fonksiyonu igin

Tarama modu

Tilt fonksiyonu

X ekseninin meyil ayari gostergesi
Y ekseninin meyil ayar gostergesi
Tilt fonksiyonu uyari semboli
Tarama modu gostergesi
DualGrade fonksiyonu gostergesi
Batarya doluluk durumu gostergesi
Kalibrasyon modu gostergesi

Hiz gbstergesi

Dizecleme gostergesi

Tilt fonksiyonu gostergesi

Manuel mod gostergesi
Konumlandirma tusu (sola geviriniz)

Konumlandirma tusu (saga ceviriniz)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Yatay ve dusey duzecleme At

auto
— Yatay: Cihaz mumkin oldugunca diiz bir zemin Ustiine konulmali veya
bir statif (U¢ ayak) Uzerine sabitlenmelidir. " «b
— Dusey: Cihazi yan ayaklar tizerine yerlestiriniz. Kumanda alani yukariya ‘ 0

dogru bakiyor. Opsiyonel duvar sabitleyicisi (iriin no: 080.70) ile cihaz
dusey kullanimlarda bir statif Gizerine monte edilebilir.

— ACIK/KAPALI tusunu bas.

I Rotasyon lazeri cihaz calistirildiktan sonra otomatik olarak kendi kendini diizegler.

— Cihaz kendini otomatik olarak +6° araliginda duizecler. Kurulum suresinde lazer yanip séner ve prizma
bashgr durur. Nivelman tamamlandiginda, lazer sirekli yanar ve maksimum devir sayisi ile doner. Bu
konuyla ilgili ,,Sensor Automatic* ve ,,ADS-Tilt* bolimlerini de okuyunuz.

I Cihaz fazla meyilli (6° araligi disinda) sekilde kuruldugunda, prizma kafasi durur, lazer yanip séner
= Ve bir uyar sinyali verilir. Bu durumda cihazin daha diiz bir zemin Ustiine konmasi gerekir.

Dusey Lazer Dizeyinin Konumlandiriimasi

Dusey kullanim modunda, lazer diizeyi ylizde yuz tam olarak konumlandirilabilir. ,,Sensor Automatic*
etkin kalir ve disey lazer duzeyini duzecler. Sonraki sekle bakiniz.

2. % .
Ay

<k
g
cle

Maksimum 6°‘lik meyil sinirina ulasildiginda, lazer durur, yanip sdner ve bir sinyal duyulur.
= Bu durumda meyil agisini azaltiniz.
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Dijital meyil fonksiyonu (DualGrade fonksiyonu)

Yatay diizlem dijital olarak X ve Y eksenlerinde dondurilebilir. Maksimum meyil ‘a
b

bir dizlemde %=+10% ile sinirli olup, iki eksenin toplamina gore eksen basina

maksimum girilebilen deger duser. Biyiik LCD gostergesinde degerler <J
goruntulenir ve birbirlerinden bagimsiz girilebilir. v
Eksenlerin ayarlanmasi: auto/slope tusuna (1) basiniz. LCD géstergesinde 1 diizlemde

X ekseninin degeri yanip soner. Arti ve eksi tuslari (5/6) ile sayisal degerler

ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) basilarak Y eksenine gegilir. Bundan sonra arti ‘
ve eksi tuglari (5/6) ile Y ekseni deg@eri ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) tekrar b
basilarak yapilan girisler onaylanir. Sonrasinda cihaz istenen degere kendini

ayarlayacaktir. Sonraki sekillere bakiniz.

2 dizlemde
TR 4» ' |
] = = e e

] -

+10

© ®0 ©® 00 o

Onemli: Diizegleme islemi esnasinda yeni degerler girilemez, LCD gostergesinde diizegleme sembolii (17)
gorilur. Dizecleme semboli sondiginde, diizecleme tamamlanmis olur ve yeni degerler girilebilir.

' Dijital meyil fonksiyonunda sensor otomatigi etkin olur.

' X/Y eksenleri cihaz Uzerinde isaretlidir.

6°‘ye kadar manuel meyil fonksiyonu - yatay

Meyil fonksiyonu etkinlestirildiginde sensor otomatigi kapatilir. Lazeri manuiel moda getirmek icin, LCD
gostergede el semboli (19) gorilene kadar ACMA/KAPAMA tusuna uzunca basiniz. Yatay dizleme
gecmek icin X/Y tusuna basiniz. Arti/Eksi tuslari ile meylin tahrikli olarak degismesi mumkundur. Bu
durumda X ve Y ekseni birbirlerinden bagimsiz olarak ayarlanabilir. Sonraki sekillere bakiniz.

. 2. » 3.
+ ® ® e e

© 0D ®0O @@@
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6°‘ye kadar manuel meyil fonksiyonu - dikey
1.auto 2. o 3. o 4, />~& 5. M
> | e | W PR | BhN
A mE®
@ 00 @ |®0 ©60

Maksimum 6°‘lik meyil sinirina ulasildiginda, lazer durur, yanip soner ve bir sinyal duyulur.
Bu durumda meyil agisini azaltiniz.

Manuel meyil fonksiyonu > 6°
Daha buyuik meyiller istege bagl temin edilebilen agi plakasi,
Uriin No. 080.75 araciliglyla ayarlanabilir. ‘ man

TAVSIYE: Once cihazin kendini diizeglemesini bekleyip ag gﬁ

"\

plakasini sifirlayiniz. Sonrasinda Sensor-Automatic fonksiyonunu

kapatiniz — bununla ilgili bkz.: 6°‘ye kadar mantel meyil 0

fonksiyonu. Ardindan cihazi istediginiz aglya geviriniz. ol @ @

' LCD gostergede el sembolu gorulirse, Sensor-Automatic fonksiyonu artik aktif degildir
= Ve yatay ve dikey dizlemde diizeglenmesi mimkin olmaz.

Lazer Modlarn

Rotasyon Modu

Rotasyon tusu ile devir sayilari ayarlanir:
0, 60, 120, 300, 600 D/dak

Nokta Modu

Nokta moduna ge¢mek igin lazer rotasyonu (donmesi) duruna kadar
rotasyon tusuna basmaya devam ediniz. Lazer, konumlandirma tuslari
ile 6lcim konumuna istenen pozisyona déndurlebilir.

Scan Modu

Scan tusu ile yogun isikli bir katman 4 degisik genislikte akftiflestirilebilir
ve ayarlanabilir. Katman, konumlandirma tuglari ile istenen pozisyona
donddiraldr.

El Alicist Modu

istege bagl temin edilebilen lazer alicisi ile galisma: Rotasyon lazerini
maksimum devir sayisina ayarlayin ve lazer alicisini acin. Bununla ilgili
s0z konusu lazer alicisinin kullanim kilavuzuna bakiniz.
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Referans lazeri veya Dikme lazeri ile calisma

Cihazin iki adet referans lazeri bulunur. Yatay ¢alisma modunda bunun ile
bir dik dogru inilebilir. Disey calisma modunda referans lazerleri cihazin
hizalanmasina yaramaktadirlar. Bunun i¢in referans lazerlerini duvara
paralel sekilde ayarlayin. Bu durumda dusey lazer duzeyi duvara dik

aclyla dizeglenmis olur, sekle bakiniz.

Teknik Ozellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir)

Otomatik diizecleme araligi

+ 6°

Hassasiyet

+0,75mm /10 m

Yatay ve disey dizegleme

Elektronik tesviye ruhu ve
servo motorlar ile otomatik olarak.

Ayarlama Hizi

tim calisma agisi icin yakl. 30 sn

Dikey referans isini

Rotasyon dizeyine 90°

Rotasyon Hizi

0, 60, 120, 300, 600 D/dak

Uzaktan Kumanda

Enfraruj IR

Lazer dalga boyu kirmizi / yesil

635 nm / 532 nm

Lazer sinifi kirmizi / yesil

3R (EN60825-1:2007-10)

Lazer cikis guict kirmizi / yesil

<5mwW

Gug beslemesi

Yuksek performans bataryasi / piller (4 x C tipi)

Bataryanin calisma siresi kirmizi / yesil lazer

yak. 35 saat / yak. 14 saat

Pillerin calisma stresi kirmizi / yesil

yak. 50 saat / yak. 8 saat

Uzaktan Kumanda
Gg beslemesi

Batarya dolum suresi yak. 6 saat

Calisma sicakhigi kirmizi / yesil -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Depolama isisi -10°C ... + 70°C

Koruma sinifi IP 66

Ebatlar (Gx Y x D) / 215 x 205 x 165 mm /

Agirligr (batarya dahil) 2,6 kg

2x 1,5V Tip AAA

Uzaktan kumanda menzili

maks. 40 m (IR-Control)

Ebatlar (Gx Y x D) /
Agirhig (batarya dahil)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

AB Duizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan tim gerekli

standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.
Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler igin: www.laserliner.com/info

Bu uriin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin Atik Elektrik ve Elektronik E
|
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Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5m mesafede bulunan iki duvarin
ortasina kL_J.runuz. _Ciha2| calistiriniz. En iyi kontrol sonuglarini alabilmek igin, Ittfen bir statif (sehpa)
kullaniniz. ONEMLI: Sensor Automatic etkin olmali.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece geviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz.
Simdi Al ve A2 noktalari arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.

ﬂ L
o= B
H 2. > 180° ﬂ
Al % A2 U
Kalibrasyon kontrolu
3. Cihazi olabildigince duvara yaklastinp A1l noktasinin hizasina kurunuz,

cihazi X-ekseninde hizalandiriniz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz.
A2 ve A3 noktalari arasindaki mesafe, X-ekseninin sapmasidir.

Y veya Z eksenlerinin kontrolii icin 3 ve 4 nolu islemleri tekrarlayin.

3.
A2

A2

a

\
>
=
= 0K

A3

0,75mm /10 m

-
0
o
°

<

A2

1

X, Y veya Z eksenlerinde A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,75 mm / 10 m’den daha blyuk
' bir uzaklikta bulunuyorlarsa, yeniden ayarlama yapiimasi gerekmektedir. Bu durumda yetkili
® saticinizla ya da UMAREX LASERLINER’in miisteri servisi departmaniyla irtibata geciniz.
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Ayarlama Modu

1. Rotasyon lazerinin diizglin olarak ayarlanmis olmasina dikkat ediniz.
Daima tiim eksenleri ayarlayin.

2. Cihazi ayarlama moduna getiriniz:

Rotasyon lazerini kapatip auto/slope tusunu basili tutarak yeniden calistiriniz. Bunu yaparken
LCD gostergede X ekseni semboll yanip sonene kadar auto/slope tusunu basili tutunuz.
Daha sonra auto/slope tusu birakilabilir.

Yatay isletimde (X, Y ekseni) 6nce X ekseninin gostergesi yanip soner. Rotasyon lazerinin
XIY tusu ile X ve Y eksenleri arasinda degisilir.

Dikey isletimde (Z ekseni), sadece Y ekseninin gdsterilir.
3. Ayarin dizeltilmesi:

Rotasyon lazerinin Arti/Eksi tuslar ile lazeri bulundugu pozisyonundan A2 referans
noktasinin ytksekligine getirin.

4. Ayarlamanin tamamlanmasi:

iptal etme: Rotasyon lazerinin kapatiimasiyla (AGCMA/KAPAMA tusu ile),
yapilan tiim ayarlar iptal edilir ve 6nceki duruma geri dénuldr.

Hafizaya kaydetme: auto/slope tusuyla yeni ayarlar hafizaya kaydedilir.

Konumlandirma: ~ Uzaktan kumandanin tzerinde bulunan konumlandirma tusu
ile lazer dondurulebilir.

O®

©
©O®

z X/Y/lZ

_—

Urtintin ayarini her kullanimdan énce, nakil ve
' uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz. Bu
islemde daima tiim eksenleri kontrol ediniz.
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Heobxoarmo 0bs3aTenbHO 1 B MOMHOM 06beMe NPoYeCcTb MHCTPYKLMIO MO KCMyaTaLmm 1
npunaraemble 6poLuiops! ,IHpOpMaLLMA O rapaHTUX 1 LOMOMHUTENbHbIe CBeaeHUa” 1, IHCTpyKLMM
o TexHvike Ge3onacHocTK Npu paboTe ¢ nasepoM knacca 3R”. CobniofaTb cogepKallmecs B 3TUX
[OKYMeHTax yKasaHus. Bce LOKYMeHTbI XpaHUTb B HaAeXHOM MecTe.

2-oceBon nasep gna naMmepeHus ny4dya HakjioHa ¢ npuMeHeHueM KpacHoro nnaum
3eJiIeHOoro na3sepa.

— JJONOnNHUTENbHbIN OTBECHbIN Na3epHbIv Ny

— PeXX1Mbl paboTbl: TOYEYHbIN, CKAHMPOBAHME, BPALLEHME 1 PYYHOW NpremM

— DyHKUMS ANCTAHLUMOHHOIO YNpaBneH s No3BoiseT 3a4aBaTh PEXMMbI paboThl nasepa.

— onumoHanbHo Sensolite 310: Paguyc npréma nasepHbix Nyver npuémHmMkom 300 M

— onumoHanbHo Sensolite 410: Paguyc npréma nasepHbix Nyvern npuémHmkom 400 m

— onumoHanbHo SensoMaster 400 (Tonbko DigiPlus rot): JanbHOCTb Npriema Na3epHoro NprveMHmnKa — Cabllle
300 M. bonbLuon, nasep NPUEMHbIN SN1IEMEHT MO3BOMAET ONPefenvTb PasHULY BbICOT B MUMIMMETPAX.

O6Las TexHUKa be3onacHOCTU

J1azepHoe n3ny4verue!
M36eratb nonagaHus
NpAMbIX Ny4en B rnasa.
Knacc nasepa 3R
<5MBT+530-670 HM
EN60825-1:2007-10

BHuMaHue: lNepes BBOAOM Nlasepa B 3KCryaTaLmio HEOOXOAMMO BHIMMATENIbHO 03HAKOMMWTBCSA C MpaBuniaMm
TexHWku Ge3onacHoCTH AN1s knacca nasepa 3R. He cHuMaTh NpeaynpeanTenbHble TabANYKL Ha Na3epHOM
n3mepuTenbHOM Nprbope! He cMOTpUTE NPAMO Ha Nasep. XpaHuTe nasep nofanblue ot feTent. Hukorna He
HamnpaensnTe NasepHbIi NyY Ha JIOAEN. DTO Ka4eCTBEHHbIN N3MepUTENbHbIN NasepHbiv Npnbop co 100%
3aBOACKOM HACTPOMKOWN B pamMKax AOMyCTUMbIX MorpellHocTer. Mbl Takxe LOMKHbl 06paTUTb Balle BHUMaHMe
Ha cneflytoLLee: perynspHo NposepsnTe KannmbpoBKy Nprbopa nepep NCroNib3oBaHMeM, Moc/e NepeBo3ku 1
LUTENBHOrO XpaHeHus. Takke HeOOXOAMMO OTMETUTb, HTO abCOMIOTHas KaNMbPOBKa BO3MOXHA TONbKO B
crneuManv3MpoBaHHoON MacTepckon. CaMocTosTenbHas kanmbposka NnLb NpUbAM3nTeNbHa, 1 ee TOYHOCTb
OyheT 3aBM1CeTb OT Balle BHUMATENbHOCTU.

Oco6ble XapaKTepPUCTUKU U3aenus u yHKLUN
sSensar POTaLI,I/IOHHbIl;I JNlasep HacTpavBaeTCcsa CaMOCTOATENTbHO. OH yCTaHaBNMBaeTCA B Tpe6yeMoe
AuTOmMATIC MCXoaHoe nonoXxeHwe - B npedenax yrna CaMoCToATeNIbHOro HMBENMPOBaHMA + 6°.

A TOYHYIO PEryNMPOBKY Cpa3y Xe BbINOHAET aBTOMaTHKa: [1p1 3TOM TP 31eKTPOHHbIX
V3MepUTeNbHbIX AaT4rka Pukcmpytor ocn X, Y 1 Z.

ﬁ“ B/TOKMPOBKA ans TpaHCMopTMpOoBKM: N5 3alwmTsl nprbopa BO BpeMst TPaHCMOPTUPOBKM
(@8 lock OH (hMKCMPYETCH C MOMOLLbIO CMeLanbHOro MOTOPHOTO TOPMO3a.

CreneHb 3aLLKMTbl TPUOOPOB OT Mbin 1 BRarn IP 54, IP66 n IP 67.
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ADS

Tilt MpoTneoapeidoBas cuctema (ADS) npefoTepaliaeT olwmbouHble 3aMepsbl. MpUHLMN AeNCTBIS:
Jlazep B TeveHve 30 cekyHp, nocsie akTnBMPOBaHWA ADS NOCTOAHHO NPOBEPAET NPaBUIbHOCTb BblPaBHUBAHWS.
Ecnun nprbop nog, BHELHVM BO3LeNCTBMEM NPUXOANT B ABVKEHVE, UK Nla3ep TepSeT CBOIO OMOPHYIO BbICOTY,
TO Na3ep OCTaHaB/MBAETCA U Ha4YMHAeT MuraTb. KpomMe TOoro, MOCTOAHHO ropUT CBETOAMOL, HakfloHa TILT, Ha
KK gucnnee nossnsetca npenynpexaaloLiim TPeyronbHIK, 1 3BYHUT Npeaynpexaalowmni curHan. ans
NPOLOMKEHWS PabOTbl MOBTOPHO HaXaTb KIaBWLLY HaKMOHa WK BbIKIIIOYMTb 1 CHOBA BKIIOYUTL Mprbop.
Tak1M NPOCTbIM 1 HaAEXHbIM CNocOOOM NpefoTBPaLLaloTCH OWNMOoYHbIe 3aMepbl.

MpoTneoapeidoBas cuctema (ADS) He akTVBHa Nocse BKOYEHUS YCTPOMCTBA. YToObI 3aLUmTUTL Nprbop
OT M3MeHEeHMA NMONIOXKEHWS NPY NOCTOPOHHEM BO3AEMCTBMM, HYXXHO aKTMBMPOoBaTb ADS HaxaTuem KHOMKM
HaknoHa. Ha dyHkumio ADS ykasbiBaeT muratowas Hagnvce , TILT” Ha XKK gucnnee, cM. pUCyHOK BHU3Y.

ADS BKnto4aeT hyHKLUMIO KOHTpoNs Nuiwb Yepe3 30 cekyHA nocne NofHOro HUBENMPOBaHMA nasepa
' (3Tan HacTponku). Ha 3Tane HacTponki Hagnuch , TILT” Myuraet oamH pas B CekyH/y, a KOraa akTMBHa
dyHkuma ADS, - 3aMeTHO MefieHHee.

MNpwvHunn pencrensa ADS
ADS BKIOYUTCA Yepe3
Hadano 30¢, ,TILT" muraer TMocTopoHHee
Bkn. BpaLleHus Me[eHHo. BO30eCTBME

Hactpoiika Bknioyerune ADS: Haxatb
Sensor Automatic KHOMKy HaknoHa Tilt,
LTILT" Muraet oavH pas B %]
cekyHay coobpaxeHwin GesonacHocT

nasep oCTaHaBNMBaeTCs,
muraet, a Hagnuco |, TILT”
roOpUT NOCTOAHHO.

MpocTpaHcTBeHHble peleTku: MoKa3biBaloT NI0CKOCTM Na3epa U hyHKUMN.
auto: aBTOMaTHYeCKOe HUBENIMPOBAHME / Man: HABEIMPOBaHWE BPYYHYIO

auto <> auto auto » auto >
‘ ’

[opusoHTansHoe BepTukansHoe HaknoH ocu x HaknoH ocn y
HUBENMPOBaHVe HUBENMpOBaHWe

¢
o
¢

man

%
o

Haknon 90° yron @OyHkuWa oTBeCa
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: TexHonorus nasepa, Ussny4atoLlero B 3esieHon obnactu
cnekTpa

PaccTosiHWe, Ha KOTOPOM na3ep CTaHOBUTCS BUAMMbIM [N151 [a3a, 0OyCNOBMEHO ero LBETOM UMK AIVIHON
BOJIHbI. DTO 0OBACHAETCS CNeUnbIKON YeNoBEYeCKOro Ma3a — 3eMeHbli LBET KaXeTcst bonee CBETbIM,

4YeM KPacHbIN. N03ToMY, B 3aBMCMMOCTM OT OKPY>KaIOLLLEro CBeTa, 3eMeHble Nla3epbl ropasfo 3aMeTHee no
CPaBHEHMIO C KPAaCHbIMM, @ BHYTPY MOMELLEeHMI MOTyT ObITb fipye faxe B 12 pa3. 3To NO3BONAET NPUMeHs T
1X Ha TeMHbIX MOBEPXHOCTAX, Ha OOMbLLNX PACCTOAHMAX 1 NP PaboTe B YCIOBMAX O4YeHb APKOro CBETa.
MlcxogHbIM NapameTpoM AN ornpefeneHms pa3HOCTL Mo SPKOCTU CHUTAETCS KPACHbIV na3ep C ANMHOWN BOMHbI
635 HM.

B oTnm4ve oT KpacHbIX Na3epoB 3eNeHbl LBET MOXET reHeprpoBaThCs TONbKO KOCBEHHO. [103ToMy B
3aBMICMIMOCTY OT CUCTEMbI BO3MOXHbI OTKJTOHEHWIS:

— OnTumansHas paboyas Temnepatypa coctaenseT 20°C. 3a npefenamMmm paboyert TeMnepaTypbl B MHTEpBase
ot 0 0o 40°C 3eneHbl POTaLMOHHbBIV Nasep ctaHoBUTCA TemHee. BHUMAHWE: Mpexae Yem BKIoHaTh
npnbop, NOAOXAaTh, MOKa OH He MPMMET TemrnepaTypy OKpy>KaloLLen cpefp.

— Pa3Has fApKoCTb flazepa B 3aBUCUMOCTY OT Nprbopa. Takue OTKIIOHEHWS He MOTYT CIY>XTb MPUYMHON
peknamMaummn.

— 3eneHble Nasepbl pa60Ta+0T TONbKO C onpefeneHHbIMW fa3epHbIMK NPpUEMHUNKaMK, a MakCrMarbHada
AanbHOCTb NMpreMa Na3depa MeHblLLe. Cm. COOTBETCTBYOULNE TeXHNYeCKe XapaKTepUCTUKA.

3apspka akkymynsatopa

— MNepen ncnonb3oBaHvieM Nprbopa HeOOXOANMO MOAHOCTLIO
3apAaNTL akkyMynsaTop.

— CoeauHUTL 3apsaHOE YCTPOWCTBO C 3M1EKTPOCETBIO 1 3apsiiHbIM
rHesgoM (J) otoenenus ans akkymynstopa (L). Mcnonb3osaTb
TONBKO 3apsiiHOe YCTPOMCTBO, BXOAsALLEE B KOMMEKT. [pun
MNCMONb30BaHMM He OPUMMHANbBHBIX AeTaNen rapaHTs aHHYMpyeTcs.
AKKYMYNSTOP MOXHO Tak>Xe 3apsixkaTb OTAeNbHO oT nprbopa.

— Bo Bpems 3apsaaku akkymynsatopa (N) ropuT KpacHbI CBETOAMOL,
3apsAHOro YCTpoWcTBa. MNpoLiecc 3apsaakv aBepLueH, Koraa CBETOAMOL,
ropuT 3eneHbiM CBETOM. ECv Nprbop He NOLKIIoHEH K 3apsinHOMY
YCTPOWCTBY, KOHTPOSbHas namnoyka broka nuTaHus MIUraer.

— B kayecTBe BapmaHTa MOXHO Tak>Ke UCMOoNb30BaTh LLEoYHble
Gatapeiku (4 x Tun C). Vix HeobxoamMMO BCTaBUTb B OaTapenHbii
otcek (K). Mpwu 3ToM 0OpaLLaTh BHUMaHME Ha CUMBOJIbI Pa3MeLLeHus.

— 3a[1BUHYTb akkymynsTop (L) unu GatapeiiHbin otcek (K) B
npriemMHbIn 6nok (G) 1 3athrKCUpOoBaTh ero KpeneéxHbsIM BUHTOM (1).
SnekTpudeckme KoHTakTbl (H) Npu 3ToM AOMKHbI ObiTh COeAUHEHDI.

— Ecnm Ha XK amncnnee noctosiHHo MuraeT cumBon Gatapen (14),
Heobxoanmo NMbo NoMeHsTb Gatapen, NMMOO 3apsanTb akKyMymSTOp.

YcraHoBKa GaTtapei Npy AUCTaHLNOHHOM yrpasieHnu
— CobntopaTb NONSPHOCTb.
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Pabota B
BEPTMKANbHOM
NONOXEHNM

H
J
H
L
M
N
E

G \

A Bbixop, onopHoro /
BEPTUKaNbHOrO la3epHOro Ny4a

B [pu3meHHas ronoska /
BbIXO[, Ny4a nasepa

C lpuemHble AMofbl AUCTaHUMOHHOMO
ynpasneHus (4 x)

D MMaHenb ynpaBneHus
E XK gucnnen

Pe3bba 5/8" /
BbIxof onopHoro /
BEPTUKAINbHOrO fla3epHOro Ny4a

G [pviemHbIN BNOK AN akkyMynsaTopa
nnv 6atapenHoro otceka

148

H SnekTpuyeckme KOHTaKTbl

KpenéxHas raika ans 6ataperHoro otceka
VNN akkyMynsTopa

J 3apsagHoe rHesno

K BaTtapelHbIi oTcek

L Ortcek ona akkymynaropa

M 3apsgHbivi 6rok / 6nok nuTaHus

N WHankatop pabotbl
KpacHbIN: MAET 3apsaKa akkymynsatopa
3eNEHbI: NPOoLLecC 3apsaKM 3aBeplieH



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MNaHenb ynpaBneHus Quadrum DigiPlus 1 ®yHkuma auto/slope
MepekntoveHune ocen X, Y

BbiBpaTh CKOPOCTH BpaLLeHNs
600 /300 /120 /60 /0 06/MuH.

5 4  Knonka BKJ1./BbIKJI.

5 Kxonka ,Mnoc” onsa perynvposkm
6 HaK/I0Ha NPV UCMOMNb30BaHUN
LUMGPOBON U PYHHOM PYyHKLMN
HaK/1oHa

6 KHonka ,MuHyc” onsa perynmposku
HaKnoHa Npu UCNonb30BaHUN

8 LMPOBOM 1N PYHHOW DyHKLMM

HaknoHa

uadrum DigiPlus — 7  PexXum cKaHMpoBaHMA

(DyHKLI,I/IFI HakKJ1OHa

9  VHAOvKaums perynvpoBKM HakioHa

. no ocnt X
XK pucnnen
. 10 VHAnKaums perynmpoBKy HakNoHa
Quadrum DigiPlus o ocu Y

11 TMpenynpeXaalowmi 3Ha4oK -
DyHKLNA HaKNOHa

X 88 8 °/° — 9 12 VIHomkaums pexrmMa ckaHMpoBaHWs
Y 8 8 8 0/0 10 13 WHankaums dyHkummn DualGrade
. 14 VHankaums 3apsga 6aTtapen
15— & 1 15 VHanKaums pexmnma Kanvbposkm
16 ane "1 192
& vu < 16 MHOmkaumsa ckopocTu
17— =] W - —13 17 MHOMKauMs HUBENMPOBAHMS
18— TILT| ==m) 14 18 VIHamkaums GyHKLUMN HaKNoHa
19 19 VIHaomMKaums py4Horo pexuvma

20 KHoMKa No3vUMOHMPOBaHNS

(Bpaluatb BNeBo)
AucTtaHunoHHOe ynpasneHne

45 5 B

21 KHOMKa No3unumMoHMpoBaHus
(BpaLyatb BNpaso)
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ropmsoHTaanoe 1N BepTukKasibHoe HuBennpoBaHue

— B ropr3oHTansHoM nosnoxeHnu: Mo BO3MOXHOCTH yCTaHOBUTL Npubop Ha
POBHOW MOBEPXHOCTW UM 3aKPENUTb Ha LUTaTMBe.

— B BepT1KanbHOM MNOMOXeHWN: YCTaHOBUTL NPUOOP Ha OOKOBbIX HOXKaX.
yneT ynpasneHus cMotpuT BBepx. C MOMOLLbIO KPOHLLTEMHa AN
Kpennenns Ha ctere (onuus, Ne aptikyna 080.70) nprubop MOXHO
3aKpenuTb Ha LTaT1Be 418 PaboTbl B BEPTVKANbHOM MOMOXEHNUM.

— Haxatb knaswuwy BKJ1. /BbIKJT.

auto auto

W
e
o

I Mocne BkOYeHNA pOTaLl,VIOHHbII;I Jla3ep HacTpanBaeTcs aBToMaTn4ecku.

— Mprbop BbINOMHSAET aBTOMATU4ECKOe HUBENMPOBaHVe B MHTepBane + 6°. Ha 3Tane HacTpoOMKM Nasep Muraer,
a NPV3MeHHas rofloBKa OCTaeTCs HeMOABMXKHOW. [10 OKOHYaHWV HUBENMPOBAHWS Na3ep ropuT MOCTOSHHbLIM
CBEYEHWEM 1 BPALLAETCS C MaKC. Y1CroM 00opoToB. CM. Takxke pasfien no CEHCOPHOM aBToMaTuke ,Sensor
Automatic” 1 06 yrne HaknoHa ADS.

Korga nprbop yctaHoBMeH nog cimwkomM bosbwm yriom (6onee 6°), npru3meHHas ronoska
I OCTaHaBNMBAETCS, Jla3ep MUraeT, U 3BYHUT NpedynpeamnTenbHbli curHan. MNprbop Heobxonmmo
™  yCTaHOBWTb Ha Bonee POBHOW NOBEPXHOCTY.

Mo3uuroHMpoBaHVe BepTUKanbHOWM MIOCKOCTY la3epa

B BepTMKanbHOM pexxrimMe BO3MOXHO TOHHOE MO3ULIMOHNPOBaHME MNOCKOCTH flasepa. DYHKLMSA CeHCOPHOM
aBTOMaTVKM ,Sensor Automatic” octaeTcsi akTUBHOW 1 HUBENMPYET BEPTMKANbHYIO MNOCKOCTb Nasepa. CM.
cnepyioLn PUCYHOK.

I |_|pl/l HAOCTVKEHNN MaKC/MaJlbHOroO MHTEepPBasia HakjlOHa B 6° Nlasep oCtaHaB/INBaeTCA, MUTaET,
- v nogaetca 3ByKOBO§I curHan. Mocne atoro aenyet YMEHbLNTD Yyroy HakoHa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

UndpoBas pyHKLMs HakoHa (pyHkuusa DualGrade) !l

HakKnoH B ropy30HTaIbHOM MAOCKOCTM MOXET MPONCXOANTL B LMMPOBOM hopmMaTe no

ocn X 1 Y. MakcManbHbIV HakiloH B OHOW NIOCKOCTK coctasnseT o =10%, a B cymme ‘
nst obenx ocert MakCMManbHoe BBOAMMOE 3Ha4eHve s KaXkaoM 0C/ CoKpalLlaeTcs. ey
3HaYeHns BbIBOAATCA Ha bonbluor XK aucnnen, U nx MoXHO BBOAUTL MO OTAENbHOCTU v
Lpyr oT gpyra.

. _ B 1 nnockoctun
Hactporika ocei: HaxaTb KHomnky aBTo/HakioH (1). Ha XK gucnnee muraet nHamkatop

ocn X. YncnoBble 3Ha4eHMA MOXHO BBOAMTL C MOMOLLBIO KHOMOK ,[noc” n , MuHyc”

(5/6). ins nepexofa k ocn Y HaxaTtb KHomky X/Y (2). Mocne 3Toro MoxHO 3afiaBatb ‘
3Ha4veHre Y ¢ noMoLLblo kHonok ,IMnoc” n , MuHyc” (5/6). BBopa noareBepxpaetcs b
NOBTOPHbIM HaxaTnem Ha kHornky X/Y (2). Mocne atoro npnbop HacTpavBaetcs Ha

HY>HOe 3Ha4eHne. CM. CneaytoLLe pUCYHKN.

B 2 nmnockoctsax

1. 2. 3. 4. 5.
auto

> | > >
= & e e

© @XG) ® 00 o

BaxxHo: B npouecce HNBENMPOBaHNA BBOAUTb APYrMe 3Ha4eHMA HeNMb3A, Ha KK gmcnnee muraet 3Ha4ok
HMBENMPOBaHMA (17). Korzia 3Ha40K HMBEIMPOBaHNA NCHE3HET, HNBETIMPOBAHME 3aBePLUEHO, I MOXHO
nporpaMmMmnpoBaTb HOBbIE 3Ha4YeHNA.

' Mpw Mcnonb3oBaHMM LdpoBOI yHKLIMM HaKNOHa CEHCOpHas aBTOMaTyKa BKITlO4EeHa.

' Ocv X/Y Ha nprbope cHab>eHbl COOTBETCTBYIOLLMMY 0003HAYEHNMU.
H

Py4Hasi pyHKLUS HAKOHA A0 6° — Mo ropusoHTanu

IMpw BKIIOYEHNM PYHKLMN HakflOHa OTK/I0YaeTCs CeHCopHas aBToMaTyKa. YTobbl nepeknioynTs Nasep Ha
PY4HOW pexuM, HeobXOAMMO yaepXKMBaTb HaxaTol kHornky BKJ1. /BbIKJ1. no Tex nop, noka Ha XK ancnnee
He NOSBMUTCS 3HAYOK py4HOro pexnma (19). [1ns HaCTPONKIN rOPU3OHTANIbHOM MIOCKOCTM HaxaTb KHOMKY X/Y.
Knonku ,Mnoc” / ,MrHyC” NO3BONAIOT M3MEHATb HaKMNOH C MOMOLLbIO ABuraTens. [1pu 3ToM I0CTUPOBKY Ocen

XnyY MO>XHO BbIMOJIHATL MO OTAENTbHOCTU. CM. cne,u,y»omme pl/lcyHKM.
. d
‘$+ 6 < ’ ‘

®0O @@@

3.
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PyuHas (pyHKLUMS HaKIIOHa A0 6° — No BepTUKanu

1. 2. 3. 4
auto man man
4 >

o e B P R
PR Raw
®© 00 @ 00 ©0

)
A,

-

\VAa

|_|pl/l LOOCTVXEeHUN MaKCMMallbHOIro MHTepPBasla HakoHa B 6° Jlazep OCTaHaBIIMBAETCA, MUIaeT, 1
nofaeTcsd 3ByKOBOl7I curHan. Mocne satoro cenyet yMeHbLUWTb Yyrosl HaknoHa. Mocne storo cnenyet
YMEHbLUNTb YroNl HakfloHa.

PyuHas ¢pyHKUMSA HaKMoOHa > 6°

HaknoHbl ©onbLIero 3Ha4eH s MOryT CO3A4aBaThCs C MOMOLLbIO ‘ man
[OMONHUTENBHOW yrnoBour nauTbl, apT. N2 080.75. ‘» ‘»
COBET: CHa4ana AaTtb Nprbopy CamoCTOATeNbHO BbIPOBHATHCS U bd bq
YCTaHOBWTb YIIOBYIO NANTY Ha HOMb. 3aTeM OTKMIOYNTL CEHCOPHYIO 0 0
aBTOMATKMKY — [N15 3TOr0O CM.: Py4Has dyHKUMA HaknoHa Ao 6°.

[Nocne 3Toro HakMoOHUTL I'Ipl/I60p noAa HY>XHbIM YTrNOM. .‘ | @ @

' Ecnn Ha XK aurcnnee nosiBNseTcs 3Ha4oK py4HOro pexuma, CEHCopHas aBToMaTKa OTKIIiodeHa, 1
=  BbIMOMHATL FOPU30HTaNbHOE NAW BEPTUKaNbHOE HUBENVPOBaHVIE HEBO3MOXKHO.

Pexxumbi nasepa

Pexxum BpalleHuns
KnaBuiwen BpalleHns ycTaHaBAMBAETCS YMCI0 06OPOTOB:
0, 60, 120, 300, 600 06/MVH

PeXx1M no3uuoHNpoBaHus

YTOBbI BOWTI B PEXXMM MO3ULMOHUPOBAHNS, CNefyeT HaXUMATb KasuLLy
BpaLLeHWs 40 Tex nop, noka fasep He nepecraHeT BpaLLatbcst. C MOMOLLbIO
KHOMOK MO3MLMOHMPOBaHWSA Nla3ep MOXHO NMOBEepPHYTL B Tpebyemoe
NOMoXeHe OTHOCKTENBHO MIOCKOCTY M3MepPeHUs.

PeXXuM ckaHupoBaHusI

KHomKa ckaHVpOoBaHWs NMO3BOMSET akTUBMPOBATb 1 OTPEryNIMPOBATL OTPE30K
WNHTEHCMBHOTO CBETa, MMEIOLLI 4 pa3HbIX 3Ha4eHWs LWPKUHbL. C MOMOLLbIO
KHOMOK MO3MLMOHMPOBAHWS CErMEHT MOXHO MOBEPHYTL B Tpebyemoe
nosioxeHe.

Pexxum py4yHoro npuéma

Pabota ¢ 4ONONHUTENBHBIM Na3ePHbIM MPUEMHMKOM: YCTaHOBUTb
POTaLMOHHbIV Na3ep Ha MaKCMMarbHYIO HacToTy BPaLLeHWs U BKITIOYUTb
NasepHbI NpUeMHMK. CM. MHCTPYKLMIO NO 3KCMIyaTaLmy COOTBETCTBYIOLLEro
Na3epHoro NpuemHuKa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

PaGora ¢ OMOPHbLIM NN BePTUKAJIbHbIM Jla3epoM

B npnbope ectb fiBa onopHbIx nasepa. C X NOMOLLbIO B FOPU30HTaIbHOM
pexX1Me MOXHO ornyckaTb nepneHavkynsp. MNpu pabote B BepTMKaNbHOM
MOMOXEeHM ONMOpPHbIe Nasepbl CyXaT AN HUBeNMpoBaHus npnbopa.
[lns 3TOroO CreflyeT oTperynMpoBaTh ONOPHbIV Nasep Tak, YTOObl OH Obin
napanneneH creHe. Tenepb BepTvKabHas NIOCKOCTb lasepa BbiCTaBneHa

nepreHanKynspHO CTeHe, CM. PUCYHOK.

TexHn4yeckue XapakTepucTtukun

(V]SI’OTOBI/ITeJ'Ib COXpaHseT 3a cobon NpaBa Ha BHeCeHne TeXHN4ecKnx I/I3MEHeHI/Il7I)

CaMOHMBenMpoBaHue

+6°

To4HOCTb

+0,75Mm /10 M

HMBEeNMPOBaHWe NO NOPU3OHTaNN / BepTrKanm

ABTOMATUHYECKOE, C MOMOLLbIO
3N1EKTPOHHBIX YPOBHEN 1 CEPBOMOTOPOB

CKOpOCTb HaCTPOWKM

ok. 30 c no Bcemy yrny
CaMOCTOSITENIbHOTO PerynvpoBaHus

BepTukanbHbIA ONOPHBIN NyYy

90° K NI0CKOCTW BpaLleHms

CKOpPOCTb BpaLLeHuns

0, 60, 120, 300, 600 06/MVH

[lncraHuMoHHoe ynpasneHue

MHppakpacHoe NK

J1nviHa BOMHbI Nazepa KpacHoro / 3e/ieHoro

635 HM / 532 HM

Knacc nasepoB: KpacHbIN / 3eneHbin

3R (EN60825-1:2007-10)

BbIx0oiHas MOLLHOCTb fla3epa KpacHbI / 3eeHbli

<5 MBT

N CTOYHMK nuTaHns

MolwHbIn akkymynstop / 6atapeu (4 x Tvn C)

CpoK ciy>KObl akKKyMynsTopa KpacHbIN / 3eneHbIn

oK. 35 4acos / oK. 14 4acoB

Cpok cny>0bl 6aTapel KpacHbli / 3eneHbin

ok. 50 YacoB / oK. 8 4acoB

MPOAOMKMTENBHOCTD 3aPAAKMN akKyMynsTopa OK. 6 4

Paboyas Temnepatypa KpacHbll / 3eneHbin -10°C... +50°C / 0°C... + 40°C
TemnepaTtypa xpaHeHns -10°C... +70°C

Knacc 3awmtbl IP 66

Pasmepsl (LU x B x ') / Bec (Bkn. akkymynstop)
JAnctaHUNOHHOE ynpaBneHne
VcToqHMK NiuTaHust

215x 205 x 165 mm /2,6 kr

2 wr., 1,5 Btmn AAA

JanbHocTb fencteua 1Y

makc. 30 M (VIK-ynpasneHne)

Pa3mepbi (LU x B x ') / Bec (BKn. akkymynsitop)

63x130x24mm /0,15kr

MpaBuna v Hopmbl EC 1 yTunnsauns

MprGop BLIMOMHSET BCE HEODXOAMMbIE HOPMbI, PErfaMeHTUpYioLLne CBOBOAHDIN

TOBapooOopoT Ha TeppuTopum EC.

[laHHoe n3fienvie NpeAcTaBnseT coboM 3NeKTPUYeCKU Nprdop, Noanexalunii chade
B LIEHTPbI COOpa OTXOA0B 1 yTUAM3aLMM B pa3obpaHHOM BMAE B COOTBETCTBUN C
€BPOMenCcKoV AMPEKTUBOM O ObIBLUMX B yNOTPeONeHIN 3neKTPUYECKMNX 1 3EKTPOHHbIX

npnbopax.

[pyrue npasuna TexHnKn 6€e30MacHOCT U [ONONHUTENbHbIE MHCTPYKLMKM CM. NO agpecy:

www.laserliner.com/info

C€
hid
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MoaroToBka K NpoBepke KanubpoBku

Kannbposky nasepa MOXHO KOHTPONMPOBATb. YCTaHOBUTL Mprbop nocepeamnHe mMexay 2 cTeHamu,
paccTosiHVe MeXay KOTOPbIMW COCTaBISET He MeHee 5 M. BkmiounTb nprnbop. [ns ontvmansHom
npoBepKu ncnonb3osath Wratve. BHUMAHMUE: CeHcopHasi aBTOMaTVKa AOMXKHA ObITb akTUBHA.

1. HaHecuTe Ha cTeHe Touky Al.

2. MNosepHuTe Nprnbdop Ha 180° 1 HaHecHTe TouKy A2.
Tenepb y BaC eCTb ropU3oOHTaNbHaf NNHUA MexXay Todkammn Al n A2.

UAll %

2. o
:180 S

. F)

MpoBepka KanVIGpOBKI/I

3. YCTaHOBUTbL NPUBOP Kak MOXHO OfivXKe K CTeHe Ha BbICOTe OTMeYeHHOM Toukn A1,
HanpaBuTb Nprbop Ha ocb X.

4. MNoBepHyTb NpMbop Ha 180°, HampaBWTL NPUBOP Ha OCb X 1 OTMETUTL TOUKY A3.

Pa3zHuua Mexay Toukamu A2 1 A3 ABNAeTca OTKIOHeHVeM ocn X.

MosTOpPUTL Waru 3 1 4 ona NpoBepku ocn Y nnn Z.

w

\
>
=
= 0K

A2

A3

0,75 mm /10 m

-
0
o
°

<

A2

A2

A3

1

HoBas iocTrpoBka Tpebyetcs, ecnn Ha ocn X, Y 1unn Z Toukm A2 1 A3 pacnonoxeHbl Ha PacCcTofHUN

' Oonee 0,75 MM Ha kaxable 10 M gpyr oT Apyra. B 3ToM criy4ae Bam He0OX0AMMO CBA3aTHCS C
"  aBTOPW30BaHHbLIM Annepom mnu cepsrcHbiM oTaenom UMAREX-LASERLINER.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

PeXxnm 1ocTUpoBKu

1. Bo Bpems 10CTMPOBKI 0bpallianTe BHYMaHWe Ha BbipaBHMBaHME POTALMOHHOIO Na3epa.
Bcerpa toctmpoBath BCe OCu.

2. MNepeknoynTb NPUGOP B peXXUM IOCTUPOBKU:

BbIK/IIOUYMTb POTALMOHHBIN N1a3ep 1 CHOBA BKIIIOYMTL €0 MPW HaXaTow KHOMKE aBTo /HaKIIOH
(auto/slope). Mpwu 3ToM AepskaTb HaxaTon KHOMKy aBTo /HakmoH (auto/slope) fo Tex nop,
noka Ha XK gucnnee He Ha4yHeT MuraTb cBeToAMoL ock X. Nocse 3TOro KHOMKY aBTo,/HaKMoH
(auto/slope) MoxHO OTNYCTUT.

B ropm3oHTansHoM pexkime (ock X, Y) cHavana Muraet nHamkatop ocu X. KHonka X/Y
POTaLMOHHOTO Na3epa No3BoMfeT nepeksiio4aTbCca Mexay ocamm X n Y.

B BepTvKanbHOM pexkmme (0Cb Z) 0TobpaxkaeTcs Tonbko ocb Y.
3. KoppeKTupoBaHue I0CTUPOBKU:

C nomoLblo kKHonok ,Mntoc” / ,MnHyc" Ha poTaLMOHHOM na3epe nepeBecTy Nasep 13 ero
TeKyLLLEro NonoXeHWs Ha BbICOTY KOHTPOMbHOM TOYKM A2.

4. 3aBepLueHne I0OCTUPOBKU:

MpepBaTb: Mocne oTKoHeHNS (DYHKUMI POTALMOHHOTO flasepa (KHorka
BKJ1./BbIKJ1.) BCS I0CTMPOBKa OTMEHSETCS, Y BOCCTaHABNMBAETCS
npeaplayLiee COCTosHMe.

CoxpaHuTb: HoBas I0CTUPOBKA COXPAHSETCS C MOMOLLBIO KHOMKM aBTO /HAKIIOH
(auto/slope).

Mo3nuroHnposaHue: oBopa4MBaTh 1a3ep MOXHO C MOMOLLbIO KHOMOK MO3MLMOHNPOBaHMA
Ha nynsre AUCTaHUMOHHOIO ynpasneHns.

©

©®

X/Y/Z

PerynsipHo npoBepsiiTe OCTUPOBKY Mepes, Y
1CMOMb30BaHVEM, NOC/e TPaHCMOPTUPOBKM U

LJINTENBHOrO XpaHeHws. Mpy 3ToM npoBepsnTe

BCE OCU.
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MoBHiCTIO Npo4MTaNTE Lo IHCTPYKLito 3 ekcryaTaLlii Ta Gpoluypu «lapaHTis 11 A0AaTKOBI BKa3iBKM» Ta
' «3anobixXHi 3aX0a4M NPW BUKOPUCTaHHI Nasepa knacy 3R», ski AoaatoTbes. JoTpyMyNTeCh HacTaHOB,
LU0 B HWUX MICTATbCA. 30epiranTe Li LOKYMEeHTW akypaTHO.

JlazepHui HiBenip i3 MOXAUBICTIO NOOYA0BM NOXUANX MIIOLWMH 3a ABOMA OCSIMU
YyepBOHUM abo 3eneHnm npomMmeHeM.

— 3 1OAATKOBUM NPAMOBUCHUM YEPBOHNM NPOMEHEM

— Pexxnmu nasepa: TO4KOBUW, BiNOBMIA, 0OEPTOBUI Ta BUKOPWUCTaHHS PYYHOro npunMaya

— Pexxmu nasepa MoXHa 3afaBati MyfbTOM ANCTaHLIHOMO KepyBaHHS.

— [olaTKOBO MOXe KOMMEKTYBaTUCS NPUAMAYeEM Na3epHOro BUNpoMiHioBaHHs Sensolite 310
i3 pagiycom aii fo 300 m

— [ofaTkoBO MOXe KOMMEeKTYBaTUCS NPUMaYeM NazepHoro BUNpoMiHioBaHHA Sensolite 410
i3 pagiycom aii no 400 m

— [lopaTkoBO MOXe KOMMNEeKTYBaTUCS NMpUIAMaYem fla3epHoro BUNpPoMiHioBaHHs SensoMaster 400 (nuwe
Mogens Quadrum DigiPlus 3 4epBoHMM NpomeHeM) i3 pagiycom fii noHas 300 M. 3 nofoBxeHM 610KOM
npuMaYa nasepHoro BUNPOMIHIOBAHHS Ta MifliIMETPOBOIO TOHHICTIO iHAMKALT BIACTaHI 40 Na3epHoi
NAOLLUMHN.

3aranbHi BKa3iBKu no 6esnedi

JlazepHe BUNPOMiHIOBaHHS!
YHUKaTV NpsaMoro
OMPOMIHEHHS 0Yel.

Knac nasepa 3R
<5MBT+530 - 670 H™m
EN60825-1:2007-10

YBara: nepef, yBefleHHsAM fa3epa B eKCrilyaTaLliio FpyHTOBHO BMBYMTL BKa3iBKM 3 Oe3MneYHOro noBoAXXeHHs

3 nasepamu knacy 3R. He Buaansinte nonepeaxysasbHi TabNUYKK, HasiBHI Ha LibOMY BUMIpPIOBaIbHOMY
nasepHoMy npunagi! He ouBITECA NPAMO Ha Na3epHU NPOoMiHb! J1a3ep He NOBMHEH NOTPaNNATY B pyKn Aiten!
He HanpaBnsaTV npunag, Ha niofen 6e3 HeobxigHoCTI. Mpunag, € SKICHMM BUMIPIOBabHVIM 1a3epHMM NpUagom
i Ha 100% HanalwToBYETLCA Ha 3aBOfi Ha BKa3aHy TOYHICTb. LLLO CTOCY€eTbCsa rapaHTii Ha NPOAYKT, XO4emMo
BKa3aTu Ha HacTynHe: Cnif perynspHo nepesipsTi kanibpyBaHHs Npunany neper noro BUKOPUCTaHHAM, Nicns
TPaHCNOPTyBaHHA Ta TprBanoro 36epiraHHs. KpiM TOro, My BKasyeMo Ha Te, Lo abconioTHe KanidpyBaHHs
MOXJIMBE N1LLE B CreLiani3oBaHi MancTepHi. Balle kanibpyBaHHs Moxe OyTi nuie NnpubnusHMM, i TOYHICTb
KanibpyBaHHs 3anexuTb Bif, CTapaHHOCTI.

Oco6nuBocTi BUPOOY Ta Moro yHKLioHaNbHi MOXXJIMBOCTI

EEREINN  Llew potauinHmi nasep caMoBMPIBHIOETbCA. Mloro BCTaHOBNIOIOTh y HEOOXiaHe BUXiaHe
AUTOMATIC  OfIOXKEHHS — Yy MeXax pobo4oro kyTa £ 6°. 3a TOYHe HaNalUTyBaHHA BiApasy NpUIAMaETbCs
aBTOMATKKa: TPW eNeKTPOHHI BUMIpIOBabHi AaT4VKK BU3HaYatoTb oci X, Y i Z.

ﬁ“ TpaHcnoptHe CTOMOPIHHA: nif Yac TpaHCNOPTYBaHHS Npunag 3axmLLae cneliansbHe ranbmo
@l lock OBUTYHA.

3ax1CT Big MWy Ta BOAW — NPUaA, BiApi3HAETbCA 0COONMBIM 3aXMCTOM Bif, MUY Ta AOLLY.
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Tilt X1OHUM BUMipeHHsM 3anobirae cuctema komnercauii gpendy (ADS). MpuHumn aii: 30 cekyH
nicns BBIMKHeHHs cuctemu ADS nasep Ge3nepepBHO nepeBsipsie NpaBuibHe BUPIBHIOBaHHSA. Konv npunag
MOCYBA€ETHCA Mif, Ai€l0 30BHILUHIX Y/HHMKIB @00 BTpa4ae BUCOTHYIO NMPMB'A3KY, la3ep He pyxaeTbcs Ta OnnmMac.
[loaTKoBO 3acBivyeTbCA, He bnnmatodm, «TILT» (Haxun), Ha PK-gucnnei 3'aBnseTbca nonepeaykyBanbHNUim
TPUKYTHUK, i NIYHAE 3BYKOBUI curHan. LLIo6 ymoxnmemTY nodansluy poboTy, e pa3 HaTUCHITb KHomKy «Tilt»
(Haxun), abo BUMKHITb 11 3HOBY YBIMKHITb Mprnag,. Takvm YYHOM MOXHA NPOCTO 1M HALIMHO YHUKHYTU XNOHNX
BUMIipeHb.

DyHkuis ADS nicns BBIMKHEHHS npunafy He gie. LLob 3axmuctnuty cnpsimMoBaHuin npunag Big 3MiH
MOMOXEHHSA Yepe3 CTOPOHHI BMBM, dyHKuUiio ADS cnif yBiMKHYTI KHonkoto «Tilt» (Haxwun). Ha giio
yHKUii ADS Bkasye bnuManHs ingmkauii «TILT» (Haxwn) Ha PK-gucnnei (amB. cxemy Huxue).

YBara: cuctema ADS BMUKAETbCA ANsi KOHTPONSA nuLle Yepes 30 cek. Micis NOBHOMO HiBeOBaHHS
' nasepa (etan cnpsiMoByBaHHs). «TILT» BGa1MMaE i3 CeKyHOAHUM iHTEPBANOM Mif, Hac BUPIBHIOBAHHS i
®  MOBINbHO, KONW 3agisiHa cuctema ADS.

Po6oTta cucremu ADS

ADS BUMKOHYE KOMMNEHcaLito

MoyaTok 3a 30 cek.; y Len Yac
YBIMKHEHHS obepranHs noBinbHO Grumac «TILT. CTOPOHHI1 BNNVB
/L
Etan cnpsmoByBaHHsA YBiMKHEHHs ADS:
3a [LOMOMOroi0 (hyHKLi HaTUCHYTN KHOMKY «Tilt»
Sensor Automatic (Haxwn), i3 cCeKyHAHUM
\HTT‘eL?BaHOM 3abnvimae AKLLO NpUnag CTosTUMe
« »

Hepyxomo, 3abnrmac nasep,
a «TILT» 3acBiTUTb, He
6nrmaioym.

O6'eMHI CiTKM: BKA3ylOTb 1a3epHi MOWMHM Ta PyHKL.
auto: aBTOMaTWYHa LIEHTPOBKA / man: pyYHa LEeHTPOBKa

¥ e &

auto

"

fopv3oHTanbHe BeptukanbHe Haxun oci X Haxun oci Y
HiBemnoBaHHs HiBenioBaHHA

man

. 4
(s

Haxunnwu Kyt 90° DyHKLis NPAMOBUCHOT
iHiT
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Quadrum DigiPlus Green: 3eneHui NpoMiHb

Ha sikomy BuaneHHi nasepHui NpoMiHb € BUAVMWUM AJ1 OKa — BU3HAYa€ 1Moro Konip abo AOBXMHA XBUIII.

Lle rpyHTy€eTbCA Ha (isionorii 30py NOANHM — 3eNeHN 303ETbCA HaM ACKPaBILLMM 3a HepBOHWUK. Tomy, B
3aNeXHOCTI Bifl HABKOMIMLIHBOTO OCBITNIEHHS, 3€NEHNI Na3ePHNA MPOMIHb B AeKiNbKa pasiB BUAHILE, HIX
YepBOHMM, a B NPUMILLEeHHI — 10 12 pa3iB sickpaBille. Lle yMOXMBIOE BUKOPUCTAHHSA Ha TEMHNX NOBEPXHSX i
OiNbLUNMX BIACTaHAX, @ TAaKOX POOOTY NMPK AyXe ACKPaBOMY HaBKONMLLHLOMY OCBITIEHHI. Pi3HMLIO B ICKPABOCTI
B3HaYaloTb BiAHOCHO YePBOHOTO Nasepa 3 OBXMHOI XBUi 635 HM.

Ha BigMiHy BifL YepBOHMX Na3epiB, 3eneHe NasepHe CBITNO MOXHa CTBOPUTK NNLLE OMOCepPeiKOBaHO. ToMy
MOXXYTb 3'ABAATUCS 0BYMOBEHI 0COBINBOCTAMYN CUCTEMM KONMBAHHS:

— OnTVMarnbHa TeMnepaTtypa ekcniyartauii craHoBuTb 20°C. 3a Mexamu poboyoi Temnepatypu 0 — 40°C
NPOMIHb 3eMeHOro PoTaLiHOro nasepa TemHiwae. BAXJIMBO: nepef yBIMKHEHHAM Npunafy foYekanTecs,
MOKW BiH MPUCTOCYETbCS [LO HAaBKOMMLLIHBOI TeMMepaTypu.

— Pi3Ha sickpaBicTb Nasepa Bif npunagy Lo npunady. Lli konneaHHs He MoxyTb ByTv NprBoLOM ANs
peknamaviv.

— 3eneHi nazepu hyHKLUIOHYIOTb NKLE 3 NEBHUMM NPUIAMa4aMm Na3epHOro BUMPOMIHIOBAHHS, | MakCKMarbHa
LaNbHICTb NPUOMY N1a3ePHOro BUMPOMIHIOBaHHS MeHLUe. [MBKCh B TEXHIHHUX XapaKTepmcTukax.

3apspyxaHHs akymMmynstopa
— MNepen BUKOPWCTaHHAM NpUnaay NoBHICTIO 3apsAiTb akyMynsTop.

— 3'eAHaliTe 3apALHUIA NPUCTPIN 3 eNeKTPOMEPEXEIO Ta 3apSAHNM
rHizgom (J) akymynsTopHoro Bigciky (L). Kopucryirtecs nuiie
3apAAHMM NPUCTPOEM, LU0 AOAAETHCA [0 Npuiady. BUKopUCTaHHs
IHLIOro Npu3BeAe L0 aHYNOBaHHA rapaHTil. AKyMynaTop MOXHa
TaKOX 3apALXKaTV, BUMHABLLM i3 Npunagy.

— Konu akymynstop 3apsaaxaetscs, CA-iHankatop (N) 3apsgHoro
NPUCTPOIO FOPUTH HEPBOHKM CBITNIOM. TpoLec 3apaaXaHHs
NPUNUHAETBCS, Konu Lert CL-iHAMKATOP 3aropseTbCs 3e1eHNM
cBiTnoM. Konwv npunag He nigkaiodeHnin 4o 3apsgHoro npuctpoio,
6nnmae CLA-iHAMKATOP OCTaHHBOTO.

— B IKOCTi anbTepHaTMBK MOXHA TakoX BUKOPWUCTOBYBATU NYXKHi
6atapeku (4 wr. Tuny C). BcransanTe ix y 6ataperHuin siacik (K).
3BaxaWTe Npu LbOMY Ha NMO3HaYKM NONAPHOCTI.

— Bknagite akymynstopHuia (L) abo 6atapenHni siacik (K) y BucyBHy
wyxnaaky (G) i NpUrBMHTITE KPinuabHUM reuHToM (1). Mpu uboMy
MaloTb 3'€AHATUCS enekTpUYHI KoHTakTK (H).

— SKLLO aKyMynsTop BKNaZeHo, Mif Yac NpoLecy 3apsaxkaHHs npunag, €
OTOBMM [10 BUKOPUCTaHHSI.

— Akwo Ha PK-gucnnel noyHe noctiHo Gnvmaru 3Haqok Gatapei (14),
HeobXxiaHo 3aMiH1TV BaTapenku abo Mia3apAaNTA akyMySTOPU.

YcraHOBREeHHs 6aTapeiiok y NynbT AUCTaHLLINHOIO KepyBaHHS
— [oTprmMymTeCs NpaBuIbHOI NOASAPHOCTI.
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e

J
H
N

=
AR

K
G \
A Buxig BusipHoro / H EnekTpumyHi KOHTaKTU
NPSAMOBUWCHOrO Na3epHOro NpoMeHs

BepTukanbHuit
pexunm

H
L
M

KpwvninbHa ranka 6atapenHoro
B [lpw3moBsa ronoska / abo akyMynsTOpHOro BiACiKy

BUXi[, Na3epHOro npomMeHs .
A P P J 3apsgHe rHisgo

C |_|pI/II/IMa_J'|'bHI aioaw nysnsra K Batapeiinii sinci
LNCTaHUiINHOTO KepyBaHHs (4 wT.)
D MaHens kepysakHs L AxymynatopHui BiAcik
E PK-gucnnei M 3apagHun NPUCTPIn 3 MepexeBUM
afanTepom
Pi3ab 5/8 pronma /
Buixig, BU3ipHoro /
NPAMOBKNCHOTO N1a3ePHOrO NPOMEHS

N IHavkaTop pexumis
YEPBOHUIA: aKyMYNIATOP 3aPSAKAETLCS
3eMeHUI: NPOLLEC 3apsaXKaHHs 3aKiHIMBCS
G BucyBHa Wwyxnsaka ans akyMysiTopHOro
abo GaTaperHoro BiAciky
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MNaHenb kepyBaHHsA Mopeni Quadrum DigiPlus | 1  astomar./Haxvin
MepemukaHHs ocen X, Y

Bubip LBMAKOCTI 0bepTaHHs:
600 /300 /120 /60 / 0 06/x8

5 4  KHonka BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS
5 KHonka «+» Ang 3agaBaHHs Haxuny

6 Yy pa3i BUKOPUCTaHHS LMPOBOI Ta
pYy4HOI PyHKLT Haxmny

7 6 KHonka «—» gns 3afaBaHHA Haxuny
Yy pa3i BUKOPUCTaHHS LMPOBOI Ta
pYy4HOI PyHKLT Haxmny

7  Bianosum pexum

8  OyHKuUif Haxuny

uadrum DigiPlus — '
——— 9 |HAMKauMA 3a4aHoro Haxmny oci X

10 IHAMKaLMA 3aAaHOro Haxuny oci Y

- 11 Monepen>xyBanbHUN 3HaYOK QYHKLT
PK-pgucnnen Haxuy

Quadrum DigiPlus 12 IHaMKaLis BiSNIOBOMO PeXmMy

13 IHavkauia dyHkuii DualGrade

14 |HaviKauis cTaHy 3apsgy OaTapen

X A AA 0/ L i) U.A Yy 3ap: ﬂY p
u.uu /0 15 IHaMKauis pexumMy kanibpysaHHs

Y 88 8 0/0 —10 16 IHAVKALIS WBUOKOCTI

15— CcAL &—11 17 IHAMKaLis HiBEMOBaHHS

16 O 8 8°<?L 12 18 IHOvKaUis dyHKUIT Haxmny

17— w d 13 19 IHAVKaLif pyYHOrO pexunmMy

14 20 KHorKa no3uLioHyBaHHA
18— TILT === (nosopor Bnigo)

19 21 KHomMka no3uuioHyBaHHS
(nosopor Brpaso)

MynbT AUCTaHLINHOIO KepyBaHHS

45 5 B
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lopusoHTanbHe HiBentoBaHHSA N BepTUKaNbHe

HiBenoBaHHSA

— [OpU30HTasbHe: YCTaHOBITL NPUNAZ, Ha IKOMOra PiBHilLy NOBepXHIO abo
3aKpiniTb Ha LWTaTUBI.

— BepTuKanbHe: noctaBTe npunag, Ha OidHi HiXXKW. MaHenb kepyBaHHA
CNpsAMOBaHa Bropy. 3a JOMNOMOroto 4oOaTKoOBOro HACTIHHOIO TPpMada
(apt. N2 080.70)

ANnga BEPTUKaSIbHOIO 3aCTOCYyBaHHA Npuia MOXHa 3MOHTYBaTU Ha LTaTUBI.

~ HaTUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS.

I Micns BMVKaHHA POTaLLHWI Na3ep aBTOMATUYHO BUPIBHIOETHCA.

auto auto

© ©)

— Mpwvnag aBTOMaTU4HO BUKOHAE CaMOHIBENIOBaHHs y Mexax * 6°. Ha etani cnpsMoByBaHHs nasep 6numae, a
NpM13MOBa rofliBka 3anmLLIAETbCs HepyxoMoto. Konu HiBenioBaHHs BUKOHAHO, Nla3ep MOYMHAE CBITUTI CTaNnM
CBITNOM | 00epTaETbCs 3 MaKCMMalbHO YacToTolo 00epTiB. [IMB. Takox po3ain «Cuctema Sensor Automatic»

i «3afaBaHHA Haxu1ny 3 BUKOPUCTaHHAM ADS».

Ao npunag Oyno BCTaHOBMEHO i3 3aBEIMKUM MepekocoM (roHaf, 6°), MprM3MOBa rofioBka He
I pYXa€TbCsl, nasep GnvMaE, | yHae nonepenKyBanbHUM CUrHan. Y TakoMy BUNaaKy npunag, cig

"  NOMICTUTM Ha PIBHILLY MOBEPXHIO.

3apaBaHHeA BepTUKAlNbHOT 1a3epHOT NIOLWUHU

Y BEPTUKanbHOMY PeXUMI NlazepHy MIOLLMHY MOXHa DyyBaTh 3 BMCOKOIO TOYHICTIO. DyHKLis Sensor
Automatic 3annWwaeTbcs Ailoyelo Ta HiBEMIOE BepTVKaNbHYy NAOLWMHY. [IVB. HABELEHMI HUXKYE PUCYHOK.

I AKLLO [OCATHYTO MaKCMMasbHOMO fiana3oHy Haxwiy B 6°, Nasep 3anvLaeTbCsi HEPYXOMUM, MOYUHAE

OnvMaTH, Ta NiyHa€e 3ByKOBUI CUrHan. Tofi 3MeHLUTe KyT Haxumy.
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Undposa dpyHkuia Haxuny (dyHkuis DualGrade) !l

[OPU30HTaNbHY MIOWMHY MOXHA HaXUIIATU B LMPOBOMY pexmnMi 3a ocamu X Ta Y.

MaKcMmanbHNA Haxnn B OAHIN NAOLLMHI CTaHOBUTL 10 £10%, Tofli AIK 3@ CyMoto 060X ‘
0Cel BXifHe 3Ha4YeHHs A1 KOXKHOI OCi 3MIHLLYETbCS. 3HaYeHHs BiLOOpaXyloTbCs Ha > <«
Benukomy PK-amcnnei Ta MoXyTb 33/1aBaTUC OKPEMO OfHE Bif, OHOrO. v

3afaBaHHs ocen: HaTUCHYTK KHonKy «auto/slope» (1). Ha PK-gucnnei 3abnnmae
iHAMKauis oci X. KHomkamu «+» i «=» (5/6) MOXHa 3a[jaBaTv UMPOBI 3HaYEeHHS.
Mepexif, Ha Bicb Y 3INCHAETbCH HaTUCKaHHS KHOMKK «X/Y» (2). Micns usoro
MOXHa 3a4aTV 3Ha4eHHa s oci Y KHOMKaMM «+» | «—» (5/6). BBegeHe 3Ha4YeHHs !

Y nnouwmHi 1

NiATBEPAXYIOTb HACTYMHUM HATUCKaHH:A KHOMKM «X/Y» (2). HapewTi npunag
HanallToBaHO Ha baxkaHe 3HadeHHs. [IMB. HaBefeHi HXKYEe PUCYHKMN.

= 4» ' e
s % 9 1S

© @XG) ® 00 ©

Baxxnueo: [i1 4ac HiBeMoBaHHSA XOOHE iHLIE BBEAEHHS € HEMOXIMBUM; Ha PK-aucnnei 6nvMmae 3Ha4ok
HiBentoBaHHs (17). Konv 3Ha4ok HiBenioBaHHs 3racHe, HiBeloBaHHA Oyae 3aBepLlieHe, i MOXHa BBOAUTU
HOBI 3HAYEHHS.

' Konn BrKopUCTOBYETLCS LMDPOBa PyHKLiS Haxumy, i€ cnctema Sensor-Automatic.

' Oci X Ta Y nomi4eHi Ha npunag,i.
-

DyHKLUiA Haxuny Ao 6° y py4HOMY PeXUMi — FOpU3OHTasNIbHa MIOLWMHA

13 yBIMKHEHHSAM hyHKLIT Haxmny dyHKLis Sensor-Automatic BuMmKaeTses. LLLOO nepemkHy TV nasep y pyqHuni
PEXMM, TUCHYTU Ha KHOMKY BBIMKHEHHSI /BUMKHEHHsI 40 NOsBK Ha PK-awncnnei 3Hauka pyqHoro pexumy (19).
L1106 334aTV rOpY30HTaNbHY NOLLMHY, HATUCHYTU KHOMKY «X/Y». KHOMKM «+» i «<=» 0,03BONSAIOTH 334aBaTH
HaXun 3a LONOMOIOK CePBOMPMBOAIB. Mpu LbOMy OCi X i Y MOXHa peryioBaT OKpeMo ofHa Bifg o4Hoi. [1B.
HaBeAEHMIN HUXYe PUCYHOK.

1. 2. 3.
auto man m

% @
© OD
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

DyHKLUiA Haxuny Ao 6° y py4yHOMY peXuMi — BepTUKanbHas MioLwmHa
L auto z man 3 man 4 ﬂ > M
B | | e | BRY | DR
SOl G g g
®© 00 ® 80 ©80

AKLIO AOCATHYTO MAaKCUMarbHOrO AjianasoHy Haxumy B 6°, flasep 3aMLLIAETbCs HEPYXOMUM, MOYMHAE
GnMMaTK, Ta NyHa€e 3BYKOBUM cUrHas. Tofi 3MeHLUTe KyT Haxumiy.

DyHKUiA HaxUNy B py4HOMY peXxumi > 6°

BinbLUi HaXWUIM MOXHa 3a4aBaTu 3a 4ONOMOrol AO4ATKOBO!

kyToBoi onopu (apt. N2 080.75). ‘ man
MOPALLA: cnoyaTky favite Npunagy CamocTiMHO BUPIBHATACS

Ta BCTAHOBITb KyTOBY OMoOpy Ha HyNb. Tofi dyHKLis Sensor- bd

"\

Automatic BUMMKaETbCs — AMB.: DyHKLIA Haxuny 4o 6°y H

PY4HOMY pexkuMi. Ticns Lboro HaxmniTe Npuag Ha
NOTPIOHWA KyT. ol @ @

' Konn Ha PK-gucnnei 3'ABNSETbCA 3HA4OK PyYHOro pexuMy, yHKLis Sensor-Automatic He fie, i
= [OPU3OHTaNbHe Ta BePTUKasibHe HIBEMIOBAHHSA YHEMOXITMBIOOTLCS.

Pexxumn nasepa

06epToBUI peXXUM
KHomkolo obepTaHHs 3a4a€TbCa HYacToTa 00epTiB:
0, 60, 120, 300, 600 06/xB

ToukoBUI pexnm

LLo6 yBiTK B TOYKOBUIA PEXIM, HATUCKaTE KHOMKY 0OepTaHHs, MoKM nasep
He nepectaHe obepTaTncs. KHOMKaMM NO3ULIOHYBaHHS Na3epHUIA NMPOMiHb
MOXHa 00epHYTV B BaxkaHe MONOXEHHS [0 BYMIPIOBANIbHOT MIOLLMHW.

BissnoBun pexxum

BisinoBOIO KHOMKOIO Na3epHUI MPOMIHb MOXHa PO3rOPHYTU B ACKPaBUiA
CeKTOp Ta 3aAaT MOMY 4 pi3Hi 3Ha4YeHHs LWNPUHK. CeKTop MOXHa 00epHYTV B
HaxkaHe MonoXeHHs KHOMKaMK MO3ULOHYBaHHS.

PeXX1M BUKOPUCTaHHS Py4YHOro npuiiMmaya

PoboTa 3 L0AaTKOBUM NpUiMaYem NasepHOro BUNPOMIHIOBaHHS: BCTAHOBITL
pOTaLiNHMI Na3ep Ha MakCcMMarnbHi 06epTn Ta yBIMKHITb NPUMaYy Na3epHoro
BUMNPOMIHIOBaHHS. JMB. IHCTPYKLlO 3 eKCnnyaTyBaHHS BiANOBigHOMo
NpUMMaYa NasepHOro BUNPOMIHIOBaHHSA.
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Po6oTa 3 Bi3MpHMM a6o NPSIMOBUCHUM Jla3epHUM

npomeHem

Mpwnag yTBOPIOE [Ba Bi3MPHI Na3epHi MPOMEHI. Y ropM30HTaNIbHOMY PeXMMI
3a iX JONOMOrolo MoXHa OyayBaTV NPSMOBUCHY NiHil0. Y BEPTUKaNbHOMY
PeXuMI Bi3VPHI NPOMEHI CTyryioTb 415 BUPIBHIOBAHHS Npunady. [ns uboro
BI3VPHI Nla3epHi NPOMeHI I0CTUpYIoTb NapanensHo CTiHi. Tofi byayoTs
BepTMKasbHy Na3epHy MAOLMHY Mif NPSMUM KYTOM A0 CTiHW (AMB. PUCYHOK).

TexHi4Hi AaHi (Mpaso Ha TexHiuHi 3MiHM 36epexeHe)

[liana3oH aBTOMATUYHOTO HIBENOBaHHS

+6°

To4HICTb

+0,75mMm /10 M

[OpU30HTabHe 11 BepTMKanbHe
HiBeMOBaHHS

ABTOMaTU4He, 3a AOMOMOro0
eneKTPOHHWX PiBHEN Ta CePBOLABUIYHIB.

LLIBMAKICTb HanawwTyBaHHs

6n13bko 30 cek Ha yBeCb poboUMIA KyT

BepTuKanbHU Bi3WPHUIA NPOMIHb

90° L0 NAOWMHN 0OepTaHHA

LBMAKICTb 0BepTaHHs

0, 60, 120, 300, 600 06/xB

TynbT ANCTAHLIMHOIO KepyBaHHS

IHbpadepsoHU (I14)

J10BX1Ha XBWIb Nla3epa YepBOHOIO / 3e/1eHoro

650 HM / 532 UM

Knac nasepa 4epBOHOro / 3efeHoro

3R (EN60825-1:2007-10)

BuxigHa NoTy>XHiCTb Nasepa, YepPBOHOTO / 3eNeHOro

<5 mMBT

KneneHHs

TOTy>XHWIA akymynsTop / Gatapeiiku (4 wr. Tuny C)

Pecypc akymynsaTopa, 4epBOHWI / 3eneHnn nasep

6nm3bko 35 roanH / 6nmsbko 14 rogmH

Pecypc BaTapeliok, 4epBOHWI / 3eneHnI nasep

6nm3bko 50 roanH / 6nm3bko 8 roanH

Tp1BanicTb 3apsLKaHHsA akyMynsTopa

6nM3bKko 6 roamH

Po6o4a Temnepatypa YepBOHOIO / 3e/1eHOT0

-10°C... +50°C/ 0°C... + 40°C

KneneHHs

Temnepatypa 30epiraHHs -10°C... + 70°C

Knac 3axucry IP 66

labapwtHi po3mipu (LU x B xT) / 215x205x 165 MM /
Maca (i3 akymMynsTopom) 2,6 kr

MynbT AUCTaHUINHOrO KepyBaHHS

2 wr.no 1,5 B, uny AAA

[lanbHicTb Aji nynsra AUCTaHLIMHOMO KepyBaHHS

makc. 30 M (I4-nyneb)

labapwHi po3mipu (LU x B x T) /
Maca (i3 akymynsTopom)

63 x 130x 24 Mm /
0,15 «kr

HopmaTueHi BuMmoru €C 1 yTunisauis

Llen NpucTpii 3a0BOJbHSE BCIM HEOOXiIAHMM HOPMaM LLOAO BiflbHOro 0biry

ToBapiB B Mexax €C.

3rigHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTMBOIO LLIOAO eNeKTPUYHNX | eNeKTPOHHUX NPUnagis,
LU0 BIACY>XWUNM CBI TEPMIH, Liel BMPIO ik enekTponpunag, nignsrae 36opy 1

yTURi3aLii OKPeMo Bif, iHLUMX BiAXOAIB.

[leTanbHi BKa3iBkM LWofo 6e3neku 1 4oAaTKOBa iHDOPMaLLis Ha CanTi:

www.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MiarotoBka nepesipku kaniopyBaHHS

KanibpyBaHHs nasepa MoxHa nepeBipaTA. YCTaHOBITb NpUNag, y LeHTpi MixX 2 cTiHamu, WO BifaaneHi ogHa

Bif, OAHOI LLOHAMMEHLU Ha 5 M. YBIMKHITb Npunag. [ns onTrmanbHol NepeBipky BUKOPUCTOBYNTE LUTATUB.

BAXKIIMBO: Mae OyTu 3afisHoIO dyHKUis Sensor Automatik.

1. MomiTbTe Kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MNosepHiTb Npunag Ha 180° i nomitbTe kpanky A2. Tenep Mix kpankamu A1 i A2 BcTaHOBRIEHE
rOpU30HTasNbHE BiHOLEHHS.

U All %
2. 180 ﬂ
a 7 !

MepeBipka kani6pyBaHHs

3. BCtaHOBUTU Npunag skHanbamxye Ao CTiHW Ha BMCOTI Bif3Ha4YeHoi Toukn A1,
HanpaBUTV NpWUnag Ha Bicb X.

4. MNoBepHyTN Npunaf Ha 180°, HanpaBUTK NpUag Ha Bicb X i MOMITUTK TouKy A3,
Pi3HMLA MiX Toukamm A2 i A3 € BigxuneHHam oci X.

5. MNoBTopITb KPokK 3 Ta 4 Ans nepesipku Bici Y abo Bici Z.

A2

\
>
=
=0K

A2

A3

0,75mm /10 m

-
3
o
o
<

A2

[

HoBe kanibpyBaHHs NOTPIOHO, fKLLO Ha oci X, Y abo Z Toukn A2 i A3 po3TalloBaHi Ha BiCTaHi
' Oinblw Hixx 0,75 MM Ha 10 M ofiHa Bif, OAHOI. 3BePHITLCA 4O KPAaMHULL YY1 B CEPBICHN Bigain
" UMAREX-LASERLINER.
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Pexxnm roctnpyBaHHA

1. Mpw toCTUPyBaHHI CRifKyWTe 3a BUPIBHIOBAHHAM POTaLLiMHOro nasepa.
3aBXAN I0CTUPYITe BCi OCI.

2. YBIMKHIiTb Npunapg, y pexumi locTupyBaHHS:

BUMKHYTV pOTaLLIMHWIA Na3ep Ta 3HOBY BBIMKHYTW, HAaTUCHYBLUW BOAHOYAC KHOMKY «auto/
slope». Mpu LbOMY KHOMKY «auto/slope» cnig TMCHYTW, AokK Ha PK-gucnnei He 3abnnmae @
iHOMKaLis oci X. JTvLe ToAi MOXHa BIANyCTUT KHOMKY «auto/slope».

Y ropusoHTansHoMy peximi (oci X, Y) 6nrmae cnodatky iHamkauis oci X. Mepemwmkatn oci X Ta @
Y MO>Ha KHomMKolo «X/Y» poTaLiiHoro nasepa.

Y BepTuMKanbHoMy pexumMi (Bick Z) nepenbadeHa nuile iHavkadis oci Y.
3. KopuryBaHHS 10CTUpYBaHHS:

KHomkamu «=+» i «=» poTaLiiHOro fla3epa BUBECTW J1a3ep i3 MONOXEHHSA, B AKOMY TOM @ @
nepedyBag, Ha BMUCOTY OMOPHOI TOYKN A2.

4. 3aKiHYeHHS I0CTUPYBaHHS:

MpUNHEHHS: BMMKHEHHS (KHOMKOIO BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS) POTaLLIHOrO nasepa @)
BIAMIHNTb BCe BUKOHAHE I0CTUPYBaHHS 1 BIHOBUTb NONEpPeHi CTaH.

36epeskeHHs: HoBe toCTVpyBaHHS yoe3neyyeTbcs KHoMKot «auto/slope».

Mo3uuioHyBaHHsA: KHOMKaMK NO3MLOHYBaHHS Ha NyNbTi AUCTaHLIMHOMO KepyBaHHS @ @
MO>XHa obepTaTi nasep.

z OciX, Y, Z

X

PerynsipHo nepesipsiiTe I0CTMPYBaHHS nepes Y
BUKOPWUCTaHHAM, MICNs TPaHCMOPTYBaHHS Ta

TpuBasoro 36epiraHHs. Mpu LbOMY 3aBXAu

nepeBipsnTe BCi OCi.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozené sesity ,,Pokyny pro zaruku a dodatecné
pokyny““ a ,,Bezpecnostni pokyny trida laseru 3R*“. Postupujte podle zde uvedenych instrukci.
Tyto podklady dobre uschovejte.

Dvojosy sklonovy laser s ¢ervenou resp. zelenou laserovou technologii.
— S pfidavnou Cervenou laserovou olovnici

— Rezimy laseru: bodové, skenovaci, rotacni a rezim rucniho pfijimace

— Rezimy laseru Ize nastavit dalkovym ovladanim.

— Doplnkové vybaveni SensolLite 310: Laserovy pfijimac s akénim radiem az 300 m

— Doplrkové vybaveni SensolLite 410: Laserovy prijimac s ak¢nim radiem az 400 m

— Doplrkové vybaveni SensoMaster 400 (jen Quadrum DigiPlus cerveny) : Dosah laserového prijimace o
poloméru vice nez 300 m. S dlouhou laserovou prijimaci jednotkou a ukazatelem na milimetr presného
zméreni vzdalenosti k Grovni laseru.

VSeobecné bezpecnostni pokyny

Laserovy paprsek!
Nesvitte pfimo do odi.
Tfida laseru 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Pozor: Pfed uvedenim laseru do provozu si dikladné prectéte bezpecnostni pokyny pro tfidu laseru 3R.
Neodstranujte vystrazné Stitky z laserového méficiho pfistroje! Nedivejte se pfimo do paprsku! Laser se
nesmi dostat do rukou détem! Nesmérujte zafizeni zbytecné na osoby. Pristroj je kvalitni laserové méfici
zafizeni a v zavodé vyrobce je 100% sefizen s uvedenou toleranci. Z divod( zaruky na vyrobek bychom
Vas chtéli upozornit na nasledujici: Pfed pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné
kontrolujte kalibraci. Kromé toho upozorfiujeme, ze absolutni kalibrace je mozné pouze ve specializované
dilné. Vami provedena kalibrace je pouze pfiblizna a presnost kalibrace zavisi na peclivosti.

Zvlastni vlastnosti produktu a jeho funkce

EERERI  Rotacni laser se vyrovna automaticky. Postavi se do potrebné zékladni polohy — v ramci
avromaTic  pracovnich Uhll £ 6°. Automatika ihned prevezme jemné nastaveni: Tri elektronické
meéici senzory pfitom detekuji osu X, Y a Z.

“ﬁ“lock Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranény specialni brzdou motoru.

Ochrana pred prachem a vodou - Pfistroj je vybaven zvlastni ochranou proti prachu a desti.
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Tilt Anti-Drift systém (ADS) zabrariuje chybnym mérenim. Princip funkce: 30 sekund po
aktivovani ADS se u laseru permanentné kontroluje spravné vyrovnani. Pokud se pfistroj pdsobenim
vnéjsich vlivi pohybuje nebo ztrati svoji referencni vysku, laser se zastavi a blika. Navic nepretrzité sviti
TILT, na LC displeji se zobrazi vystrazny trojuhelnik a zazni vystrazny signal. Pro dalSi praci stisknéte
znovu tlac¢itko Tilt nebo pfistroj vypnéte a zapnéte. Snadno a bezpecné se tak zabrani chybnym mérenim.

Po zapnuti neni ADS aktivovany. Pro ochranu sefizeného pfistroje pfed zménami polohy, zplsobenymi
cizim vlivem, se musi ADS aktivovat stisknutim tlacitka Tilt. Funkce ADS je signalizovana blikanim ,, TILT*
na LC displeji, viz zndzornéni nize.

I ADS spusti ostré monitorovani teprve 30 vterin po Uplné nivelaci laseru (faze sefizeni). BEhem
= féze sefizovani blika ,,TILT* v sekundové taktu, a jakmile je ADS aktivované, blika pomalu.

Zpusob funkce ADS
Ostré ADS po

Zacatek 30 sekundach,
Zap rotace L TILT** blikd pomalu. Cizi vliv
I:ﬁx\f—\\% 7L
Faze sefizeni @ Aktivace ADS:
Sensor Automatic ‘ Stisknéte tlacitko Laser
Tilt, ,, TILT* blika v zUstane z N
sekundovém taktu. bezpecnostnich

ddvodU stat, laser blika
a nepretrzité sviti ,, TILT*.

Prostorové mfizky: Zobrazuji laserové roviny a funkce.
auto: automatické vyrovnani / man: manudlni vyrovnani

& &>

auto

W
e
0

Horizontalni nivelace Vertikalni nivelace Sklon osy X Sklon osy Y
man II
Sklony Uhel 90° Funkce olovnice
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: zelena laserova technologie

Barva laseru resp. vinova délka urcuje, na jakou vzdalenost je laser okem viditelny. Je to zaloZzeno na
fyziologii lidského oka - zelena se nam jevi svétlejsi nez Cervena. V zavislosti na okolnim svétle jsou tedy
zelené laseryvmnohonéasobné viditeln&jsi nez cervené, ve vnitfnim prostoru jsou az 12 x svétlejsi. Diky
tomu je mozné pouziti na tmavych plochéch, na delsi vzdalenosti a prace pfi velmi jasném okolnim
svétle. Jako referen¢ni hodnota pro rozdil jasu se pouziva cerveny laser s vinovou délkou 635 mm.

Na rozdil od cervenych laser(l se zelené laserové svétlo mlze vytvaret jen nepfimo. Proto se mohou
vyskytovat systémové odchylky hodnot:

— Optimalni provozni teplota je 20°C. Mimo rozsah pracovni teploty 0 — 40°C se zeleny rotacni laser
ztmavi. DULEZITE: Pfed zapnutim pfistroje pockejte, az se pfizpUsobi okolni teploté.
— Kazdy pristroj mGze mit r(izny jas laseru. Na tyto odchylky se nevztahuji reklamace.

— Zelené lasery funguiji jen s urcitymi laserovymi prijimaci a maximalni dosah laserového prijimace je
nizsi. K tomu viz technické Gdaje.

Nabiti akumulatoru

— Pred pouzitim pfistroje akumulator pIné nabijte.

— Nabijecku pripojte do sité a do nabijeci zdirky (J) v pfihradce
na akumulator (L). PouZivejte prosim jen pfiloZzenou nabijecku.
Pokud pouzijete nespravnou, zanik& narok na zaruku.
Akumulator se mdze nabijet mimo pfistroj.

— Pfi nabijeni akumulatoru sviti dioda nabijecky (N) cervené.
Proces nabijeni je ukonceny, jakmile se dioda rozsviti zelené.
Pokud pristroj neni pripojeny k nabijecce, dioda nabijecky blika.

— Alternativné Ize pouzit i alkalické baterie (4 x typ C). Baterie
vloZte do pfihradky na baterie (K). Dbejte na symboly instalace.

— Akumulator (L) resp. pfihradku na baterie (K) vsurite do zasuvné
prihradky (G) a pevné dotdhnéte pomoci upevriovaciho Sroubu (1).
Pritom museji byt propojeny elektrické kontakty (H).

— Pri zasunutém akumulatoru je pristroj pfi procesu nabijeni
pfipraveny k provozu.

— Pokud na LC displeji stale blika symbol baterie (14), musi se
vymeénit baterie resp. se musi znovu nabit akumulatory.

Vlozeni baterii do dalkového ovladani
— Dbejte na spravnou polaritu.
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e

R

=

H
J
H
L
Vertikalni provoz
M
N
F

G \

A Vystup referencniho laseru / H Elektrické kontakty

vystup laserové olovnice | Upevriovaci matice prihradky

B Hlava hranolu / na baterie resp. akumulatoru
vystup laserového paprsku 3 Nabijeci zditka

C Prijimaci diody pro dalkové ovladani (4 x) K Piihradka na baterie

D Ovladaci panel L Pfihrddka na akumulator

E LC displej M Nabijecka / napajeci adaptér
F 5/8" zavit /

N Provozni ukazatele
Cervena: akumulator se nabiji
zelena: nabijeni ukonc¢eno

Vystup referencniho laseru /
vystup laserové olovnice

G Zasuvna prihradka pro akumulator
resp. prihradka na baterie
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Ovladaci panel Quadrum DigiPlus 1 Funkce auto/slope
2 Prepinani osy X, Y

3 Volba rotacni rychlosti
600 / 300/ 120/ 60 / 0 ot./min

4 Tlacitko ZAP/VYP

6 5 Tlacitko plus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu

7 6 Tlacitko minus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu
8 7  Skenovaci rezim
Funkce Tilt
— Quadrum DigiPlus — 9 Indikace nastaveni sklonu osy X

10 Indikace nastaveni sklonu osy Y

11 Vystrazny symbol - funkce Tilt
LC displej 12
Quadrum DigiPlus

Indikace skenovaciho rezimu
13 Indikace funkce DualGrade

14 Indikace stavu nabiti baterie

X 8 88 0/0__ 9 15 Indikace rezimu kalibrace
Y 8 8 8 0p-—10 16 Indikace rychlosti
\ 17 Indikace nivelace
15— CAL & 11 18 Indikace funkce Tilt
16—C B00<1—112
LB 19 Indikace manualniho rezimu
17—@%%4—13 . .
20 Polohovaci tlacitko (otoceni vlevo)
18— TILT | mam; 14
21 Polohovaci tlacitko (otoceni vpravo)
19

Dalkové ovladani
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Horizontélni nivelace a vertikalni nivelace

— Horizontalni: Pristroj umistéte na co nejrovnéjsi plochu nebo pripevnéte
do stativu.

— Vertikalni: Postavte pristroj na postranni nohy. Ovladaci pole ukazuje
smérem nahoru. S dopliikovym drzakem na sténu (¢. artiklu 080.70)
Ize pfistroj pfi vertikalnim pouziti namontovat na stativ.

— Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.

auto auto

W
e
o

I Rotacni laser se po zapnuti vyrovna automaticky.

— Pristroj se automaticky niveluje v rozsahu + 6°. Ve fazi sefizovani laser blik& a hlava hranolu je v klidu.
Jakmile je nivelace provedenad, laser permanentné sviti a otaci se s max. otackami. K tomu viz oddil o
,.Sensor Automatic* a ,,ADS-Tilt*.

I Pokud se pristroj postavi prilis Sikmo (se sklonem vice nez 6°), hlava hranolu zlstane v klidu,
= laser blika a zazni vystrazny signal. Pristroj se potom musi umistit na rovnéjsi plochu.

Nastaveni polohy vertikalni laseroveé roviny

Ve vertikalnim reZimu Ize presné nastavit polohu laserové roviny. ,,Sensor Automatic* zUstava aktivni a
niveluje polohu vertikalni laserové roviny. Viz nasledujici obrazek.

I Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a zazni signal. Potom zmen3ete Ghel
= sklonu.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Digitalni funkce sklonu (funkce DualGrade)

Horizontdlni rovinu Ize digitalné naklanét v ose X a v ose Y. Maximalni sklon ¢ini v ‘a

jedné roviné az £10%, v souctu obou os se maximalni hodnota zadani na osu snizi.

Hodnoty se zobrazuji na velkém LC displeji a Ize je zadavat nezavisle na sobé. 0
Nastaveni os: Stisknéte tlacitko auto/slope (1). Na LC displeji blika ukazatel osy X.

Tlacitky plus a minus (5/6) se nastavuiji ¢iselné hodnoty. Stisknutim tlacitka X/Y (2) V 1 roving
se prejde na osu Y. Potom lIze tlacitky plus a minus (5/6) nastavit hodnotu osy Y.

Opakovanym stisknutim tlacitka X/Y (2) se zadani potvrdi. Potom se pfistroj nastavi ‘

na pozadovanou hodnotu. Viz nasledujici obréazky. b

Ve 2 rovinach

o - [ 4» ' T |
5 I

© @XG) ® 00 o

Dulezité: Béhem nivelace nelze provadét zadna dalsi zadani, na LC displeji blika symbol nivelace (17).
Jakmile symbol nivelace zhasne, je nivelace ukoncena a Ize nastavovat nové hodnoty.

' Pri digitalni funkci sklonu je funkce Sensor-Automatic aktivovana.

' Osy X/Y jsou na pristroji oznaceny.

Manuélni funkce sklonu do 6° — horizontalné

S aktivaci funkce sklonu se vypne Sensor-Automatic. Pro prepnuti laseru do manudlniho rezimu pridrzte
tlacitko ZAP/VYP delsi dobu stisknuté, az se na LC displeji zobrazi symbol ruky (19). Pro nastaveni
horizontalni roviny stisknéte tlacitko X/Y. Tlacitka plus/minus umoznuji motorické prestaveni sklonu.
Pritom Ize osy X a Y prestavit nezavisle na sobé. Viz nasledujici obrazky.

. 2. » 3.
+ ® ® e e

© 0D ®0O @@@
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Manualni funkce sklonu do 6° - vertikalné

1 2. 3. 4. K. |5 M

auto an man H

3

B | | B B |
gl A b
© ©0 @ 00 060

' Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a zazni signal. Potom zmensete Uhel
= sklonu.

Manualni funkce sklonu > 6°

Vétsi sklony Ize nastavit za pouZiti dopliikové Ghlové desky,
¢. artiklu 080.75. ‘ man

TIP: Nejprve nechte pfistroj vyrovnat automaticky a thlovou gﬁ gﬁ
desku nastavte na nulu. Potom vypnéte funkci Sensor-
Automatic - viz: Manualni funkce sklonu do 6°. Nakonec 0 0

pristroj naklorite do pozadovaného Ghlu. ol (©) OD

' Jakmile se na LD displeji zobrazi symbol ruky, neni aktivovana funkce Sensor-Automatic a nelze
= provadét horizontalni resp. vertikalni nivelaci.

Rezimy laseru

Rotacni rezim
Tlacitkem rotace se nastavuji otacky:
0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Bodovy rezim

Pro prechod do bodového rezimu stisknéte tlacitko rotace tolikrat, aZ laser
prestane rotovat. Laser Ize do pozadované polohy méfené roviny presné
otocit polohovacimi tlacitky.

Skenovaci rezim

Tlacitkem Scan Ize aktivovat a nastavit svételné intenzivni segment do
4 rlznych Sitek. Segment se do poZadované polohy otoci polohovacimi
tlacitky.

Rezim rucniho pfijimace

Prace s volitelnym laserovym pfijimacem: Prace s volitelnym laserovym
prijimacem: Nastavte rotacni laser na maximalni otacky a zapnéte laserovy
prijimac. K tomu viz navod k obsluze prislusného laserového prijimace.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Prace s referencnim laserem resp. laserovou olovnici

Pristroj méa dva referencni lasery. V horizontalnim provozu Ize pomoci nich
spustit kolmici. Ve vertikalnim provozu slouzi referen¢ni lasery k vyrovnani
pristroje. Za tim Ucelem nastavte referencni lasery paralelné se sténou.
Potom je vertikaIni laserova rovina vyrovnana vici sténé pravouhle, viz

obrézek.

Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny)

Rozsah samocinné nivelace

+ 6°

Presnost

+0,75mm/10m

Nivelace horizontalni / vertikalni

Automaticky elektronickymi
libelami a servomotory.

Rychlost nastaveni

cca 30 s pres cely pracovni thel

Vertikalni referen¢ni paprsek

90° k rotacni rovingé

Rychlost rotace

0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Délkové ovladani

Infracervené IR

VInova délka laserového paprsku cerveny / zeleny

650 nm / 532 nm

Trida laseru cerveny / zeleny

3R (EN60825-1:2007-10)

Vykon na vystupu laseru cerveny / zeleny

<5mwW

Napéjeni

Vysoce vykonny akumulator / baterie (4 x typ C)

Provozni doba akumulatoru cerveny / zeleny

cca 35 hod. / cca 14 hod.

Provozni doba baterii ¢erveny / zeleny

cca 50 hod. / cca 8 hod.

Dalkové ovladani
Napéjenf

Doba nabijeni akumulatoru cca 6 hod.

Pracovni teplota Cerveny / zeleny -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Skladovaci teplota -10°C ... + 70°C

Trida ochrany IP 66

Rozméry (Sx V x H) / 215 x 205 x 165 mm /
Hmotnost (v¢etné akumulatoru) 2,6 kg

2x1,5Vtyp AAA

Dosah dalkového ovladani

max. 40 m (ovladani IR)

Rozmery (Sx V x H) /
Hmotnost (v¢etné akumulatoru)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Ustanoveni EU a likvidace

Pristroj splfuje vSechny potiebné normy pro volna pohyb zbozi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: www.laserliner.com/info

q:
B
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci laseru si mazete zkontrolovat. Umistéte pristroj doprostied mezi 2 stény, které josouvod ’sebe
vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pristroj. Pro optimalni ovéreni pouZijte prosim stativ. DULEZITE:
Automatika senzoru musi byt aktivni.

1. Oznacte si na sténé bod Al.

2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2. Mezi body Al a A2 mate nyni horizontalni referenci.

ﬂ L
0= R
2, o
H o 180° ﬂ
AL % A2 u
Kontrola kalibrace
3. Postavte pfistroj co mozna nejblize ke sténé na vysku vyznaceného bodu Al,

vycentrujte pfistroj v ose X.

4. Otocte pristroj o 180°, vycentrujte pfistroj v ose X a vyznacte bod A3.
Rozdil mezi body A2 a A3 je odchylkou osy X.

5. Pro kontrolu osy Y resp. Z opakujte krok 3 a 4.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

<

4. o
:180 S
L A2
ﬁ "

Kdyz jsou u osy X, Y nebo Z body A2 a A3 vice nez 0,75 mm / 10 m od sebe, je nutné nové
' sefizeni. Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem nebo vyuZzijte servisniho oddéleni spolecnosti
®  UMAREX-LASERLINER.

Il |
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Sefizovaci rezim

1. Pri sefizeni dbejte na vyrovnani rota¢niho laseru.
Sefizujte vzdy vSechny osy.

2. Pfepnéte pfristroj do reZimu sefizovani:

Vypnéte rotacni laser a znovu jej zapnéte se stisknutym tlacitkem auto/slope. Pfitom
drzte tlacitko auto/slope tak dlouho stisknuté, az na LC displeji za¢ne blikat ukazatel @
osy X. Potom mizete tlac¢itko auto/slope opét uvolnit.

V horizontélnim provozu (osa X, Y) blik& nejprve ukazatel osy X. Pomaci tlacitka X/Y @
na rotacnim laseru lze prepinat mezi osami X a Y.

Ve vertikalnim provozu (osa Z) je zobrazena vyhradné osa V.
3. Oprava sefizeni:

Pomoci tlacitek plus/minus na rota¢nim laseru najedte s laserem z aktualni polohy do @ @
vysky referencniho bodu A2. Laser zméni svoji polohu jen po nékolikandsobném stisknuti.

4. Ukonceni sefizeni:

Storno: Vypnutim (tlacitko ZAP/VYP) laseru Revolution se odmitne @
celé sefizeni a obnovi predchozi stav.
UloZeni do paméti: Pomoci tlacitka auto/slope se nové sefizeni ulozi do paméti.
Polohovani: Laserem Ize otacet pomoci polohovacich tlacitek na dalkovém @ @
ovladani.
z Osy

Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém
' skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci.
® Kontrolujte pfitom vzdy viechny osy.
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' Lugege kasutusjuhendit ja kaasasolevaid vihikuid ,,Garantii- ja lisajuhised* ning ,,Laser class 3R
= Ohutusjuhised*. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente hasti.

2-teljeline kaldelaser punase v8i rohelise lasertehnoloogiaga.
— Taiendava punase loodimislaseriga

— Laserimoodused: punkti-, skaneerimis-, rotatsiooni- ja kasivastuvétumoodus

— Laseri téoreziimi saab seadistada kaugjuhtimispuldilt.

— Lisavarustus Sensolite 310: laservastuvdtja kuni 300 m raadiusega

— Lisavarustus Sensolite 410: laservastuvdtja kuni 400 m raadiusega

— Lisavarustus SensoMaster 400 (ainult punane Quadrum DigiPlus): Laservastuv6tja tegevusulatus Ule
300 m raadiusega. Pika laservastuvdtjamooduli ja millimeetri tdpsusega kaugusendidikuga laseritasandi
suhtes.

Uldised ohutusjuhtnoorid

Laserkiirgus!
Hoiduda kiirte otsesest
suunamisest silmadesse.
Laseriklass 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Tahelepanu: Lugege enne laseri kaikuvotmist laseriklassi 3R ohutusjuhised pohjalikult l4bi. Arge
eemaldage lasermdoteseadmelt hoiatussilte! Arge vaadake kiirt! Laserit hoida lastele kéattesaamatus
kohas! Seadet ei tohi sihtida inimeste suunas. Seade on kvaliteetne lasermddteseade ning on tehases
sajaprotsendiliselt seadistatud siin nimetatud tolerantsile. Tootevastutusega seotud pdhjustel juhime
tahelepanu jargmistele asjaoludele: kontrollige kalibreerimist korrapéraselt enne kasutamist, parast
transportimist ja pikka aega kasutamata seismist. Lisaks juhime téhelepanu sellele, et taielikku
kalibreerimist on vGimalik |&bi viia Uksnes tookojas. Kui viite kalibreerimise ise labi, on see vaid
ligikaudne ning kalibreerimise tapsus oleneb Teie hoolikusest.

Toote eriomadused ja funktsioonid

EI:RER]Y  Rotatsioonlaser joondub iseseisvalt vélja. Ta pannakse ndutavas pohiasendis ules — + 6°
avromaric  tgdnurga piires. Automaatika votab kohe peenseadistamise Ule: Kolm elektroonilist
maodtesensorit tuvastavad seejuures X-, Y- ja Z-telje.

ﬁ“ ) Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel spetsiaalse mootoripiduriga.
il loc

Kaitse tolmu ja vee eest — seadet iseloomustab eriline kaitstus tolmu ning vihma eest.
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Tilt Anti Drift System (ADS) takistab vaarmodtmisi. Talitluspdhimote: Laserit kontrollitakse 30
sekundit parast ADSi aktiveerimist pisivalt korrektse valjagjoonduse suhtes. Kui seade liigub valismdju
tottu paigast voi kaotab laser oma k&rgusereferentsi, siis jadb laser seisma ja hakkab vilkuma. Seejarel
jaab indikaator TILT pidevalt pdlema, LC-ekraanil kuvatakse ohukolmnurk ja kostub hoiatussignaal.
Edasitodtamise vBimaldamiseks vajutage uuesti Tilt-klahvi vdi lUlitage seade valja ja sisse. Nii vélditakse
lihtsalt ja kindlalt vaarm&dtmisi.

ADS pole pérast sisselllitamist aktiivne. Kaitsmaks etteseadistatud seadet v66rmdjudest tingitud
asendimuutuste eest, tuleb ADS Tilt-klahvi vajutamisega aktiveerida. ADS-i talitlust naidatakse ,,TILT*
vilkumisega LC-ekraanil, vt alltoodud néitlikku joonist.

ADS lulitab jarelevalve sisse alles 30 sek parast laseri taielikku nivelleerumist (etteseadistusfaas).
=, TILT* vilgub etteseadistusfaasis sekunditaktis, kui ADS on aktiivne, on vilkumine aeglane.

ADSi talitlusviis
ADS on t66s 30 sekundi

Poorlemise parast, ,,TILT* vilgub
Sisse algus aeglaselt. VB6rmoju
I:/—/\\;\\Q: 7L
Sensor Automatic @ ADS-i aktiveerimine:
etteseadistusfaas Vajutage Tilt-nuppu, Laser
L TILT* vilgub jaab _
sekunditaktis. ohutuse tagamiseks

seisma, laser vilgub ja
L, TILT* pBleb pidevalt.

Ruumivdre: Naitab laseritasandeid ja funktsioone.
auto: Automaatne valjajoondus / man: Manuaalne véljajoondus

> o

Horisontaalne Vertikaalne X-telje kalle Y-telje kalle
nivelleerimine nivelleerimine

auto auto

.2
Lol

man

L
o

Kalded 90° nurk Loodimisfunktsioon
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Quadrum DigiPlus Green: Roheline lasertehnoloogia

Millisel kaugusel on laser silmale nahtav, selle maarab kindlaks tema varvus ehk lainepikkus. Seejuures
peitub pdhjendus inimsiima fiisioloogias — roheline tundub meile heledam kui punane. Umbrusvalgusest
olenevalt on rohelised laserid mitu korda paremini nédhtavad kui punased, sisetingimustes on nad kuni
12 x heledamad. See v6imaldab t6dtamist tumedatel pindadel, pikemate vahekauguste ja vaga heleda
Umbrusvalgusega. Heleduserinevuse lahtesuurusena kehtib 635 nm lainepikkusega punane laser.

Erinevalt punastest laseritest on vdimalik rohelist laservalgust genereerida

Uiksnes kaudselt. Seetdttu vdib esineda susteemist tingitud k&ikumisi:

— Optimaalne todtemperatuur on 20°C. Kui t6dtemperatuur ei ole vahemikus 0-40 °C, muutub roheline
laser tumedamaks. TAHTIS: Oodake enne seadme sisselilitamist, kuni see on Umbrustemperatuuriga
kohanenud.

— Laseri heleduse erinevus olenevalt seadmest. Nende kdikumiste puhul on reklamatsioonid vélistatud.

— Rohelised laserid talitlevad Uksnes teatud laservastuvdtjatega ning laseri vastuvétu maksimaalne
tegevuskaugus on vaiksem. Vt selle kohta ka tehnilisi andmeid.

Aku laadimine
— Laadige aku enne seadme kasutamist taiesti tais.

— Uhendage laadija vooluvérku ja akulaeka (L) laadimispesa (J) kiilge.
Palun kasutage ainult kaasasolevat laadijat. Vale laadija kasutamisel
kaotab garantii kehtivuse. Akut saab laadida ka valjaspool seadet.

— Aku laadimise ajal pdleb laadija (N) LED punaselt
Laadimisprotseduur on I16ppenud, kui LED p6leb roheliselt.
Kui seade pole laadijaga Uihendatud, siis laadija LED vilgub.

— Alternatiivselt vdib kasutada ka leelispatareisid (4 x tuup C).

Pange need patareilaekasse (K). Jalgige seejuures
installatsioonistimboleid.

— Lukake aku (L) vdi patareilaegas (K) sahtlisse (G) ja keerake
kinnituskruviga (1) kinni. Elektrikontaktid (H) tuleb seejuures
kokku tihendada.

— Sissepandud aku korral on seade laadimisprotseduuri ajal
kasutusvalmis olekus.

— Kui LC-naidikul vilgub pidevalt aku simbol (14), siis tuleb
patareid vahetada v&i akud uuesti laadida.

Patareide sisestamine kaugjuhtimispulti
— Jalgige diget polaarsust.

_
Lag c
I I LA
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e

e

Vertikaalreziim

H
J
H
L
M
N

AR

A referents- / loodimislaseri valjund
B prismapea / laserkiire valjund

C kaugjuhtimispuldi
vastuvotudioodid (4 x)

D juhtpaneel
E LC-naidik

F 5/8“ keere /
referents- / loodimislaseri valjund

G aku voi patareilaeka sahtel
H elektrikontaktid

| patareilaeka voi aku
kinnitusmutter

J laadimispesa
K patareilaegas
L akulaegas
M laadija / vdrgualaldi
N toonaidik
punane: akut laetakse
roheline: laadimisprotseduur I16petatud
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Quadrum DigiPlus juhtpaneel

— Quadrum DigiPlus —

LC-naidik
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15— ca. A——11

16— C BOO<T 112

17— Y _—13

18— TILT | Eam 14
19

Kaugjuhtimispult

45 5 B

182 (E©)

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

auto/slope-funktsioon
X-, Y-telje imberlulitus

P&6rlemiskiiruse valimine
600 /300 /120/60/0 p/min

SISSE/VALIA-klahv

Pluss-nupp kalde seadistamiseks
kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni
korral

Miinus-nupp kalde seadistamiseks
kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni
korral

skaneerimismoodus
Tilt-funktsioon

Nait X-telje kalde seadistamiseks
Nait Y-telje kalde seadistamiseks
Ohustimbol Tilt-funktsioon
Skaneerimisreziimi néait
DualGrade-funktsiooni néit
Patarei laetusseisundi nait
KaliibrimisreZiimi nait

Kiiruse nait

Nivelleerimise néit
Tilt-funktsiooni naidik
Késitsireziimi nait
positsioneerimisklahv

(keerake vasakule)

positsioneerimisklahv
(keerake paremale)
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Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne
auto auto

nivelleerimine " ‘»
— Horisontaalne: Pange seade vdimalikult tasasele pinnale tles voi bq »‘
kinnitage statiivile. ‘ 0

- Vertikaalne: Asetage seade kiiljejalgadele. Juhtpaneel on ilespoole
suunatud. Lisavarustusse kuuluva seinahoidikuga (toote nr 080.70)
saab seadme vertikaalkasutuseks statiivile monteerida.

- Vajutage SISSE/VALIA-klahvi.

| Rotatsioonlaser joondub pérast sisselllitamist automaatselt.

— Seade nivelleerub + 6° piirkonnas automaatselt vélja. Etteseadistusfaasis laser vilgub ja prismapea seisab
paigal. Kui nivelleerumine on Idppenud, siis pbleb laser pusivalt ja podrleb max podretearvuga. Vt siia
juurde ka I6iku ,,Sensor Automatic* ja ,,ADS Tilt*.

I Kui seade pandi ules liiga kaldu (kalle tletab 6°), seisab prismapea paigal, laser vilgub ja kélab
hoiatussignaal. Siis tuleb seade tasasemale pinnale Ules panna.

Vertikaalse laseritasandi positsioneerimine

Vertikaalpiirkonnas saab laseritasandit t&pselt positsioneerida. ,,Sensor Automatic** ja&b aktiivseks ja
nivelleerib vertikaalse laseritasandi vélja. Vt alljargnevat joonist.

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kélab
helisignaal. Sel juhul vahendage kaldenurka.
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Digitaalne kaldefunktsioon (DualGrade-funktsioon)
Horisontaalset tasandit saab digitaalselt X- ja Y-telje suunas kallutada. Maksimaalne !

=

kalle on Uhe tasapinna suhtes kuni £10%, kaldenurkade summeerimisel mdlema

telje suhtes vaheneb telgede jaoks maksimaalselt sisestatav vaartus. Vaartused 5
kuvatakse suurel LC-naidikul ja neid saab eraldi sisestada. v
Telgede seadistamine Vajutage nuppu auto/slope (1). LC-naidikul vilguib X-telje Uhes tasandis
nait. Pluss- ja miinus-nuppudega (5/6) saab seadistada arvulisi vaartusi. X-/Y-

nupu (2) vajutamisega toimub tmberlulitamine Y-teljele. Niud saab pluss- ja ‘
miinus-nuppudega (5/6) seadistada Y- vaartust. X-/Y-nupu (2) uuesti vajutamisega b

kinnitate sisestuse. Seejarel votab seade soovitud vaartusele vastava asendi.
Vt allolevaid jooniseid.

Kahes tasandis

o - [ 4» ' T |
5 I

© @XG) ® 00 ©

Tahtis: Nivelleerimisprotsessi ajal ei saa midagi sisestada, LC-naidikul vilgub nivelleerimissimbol (17). Kui
nivelleerimissimbol kustub, on nivelleerimine I6ppenud ja saab seadistada uusi vaartusi.

' Digitaalse kaldefunktsiooni korral on anduri automaatika aktiveeritud.

I X-/vtelied on seadmel tahistatud.

Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — horisontaalne

Koos kaldefunktsiooni aktiveerimisega lulitatakse Sensor-Automatic valja. Laseri lilitamiseks késitsireziimi
hoidke SISSE/VALJA-nuppu allavajutatuna, kuni LC-n&idikul kuvatakse kée siimbol (19). Horisontaalse
tasandi seadistamiseks vajutage X-/Y-nuppu. Pluss/miinus-klahvid v6imaldavad kalde motoorset
Umberseadistamist. Seejuures saab X- ja Y-telge teineteisest eraldi Umber seadistada. Vt alljargnevaid
jooniseid.

2. 3.
man

ey
* 1
OD
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Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — vertikaalne

1.auto 2.man 3'man 4. />~& 5. M
B | B | B | B | B
A mE®
@ 00 @ |®0 ©60

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kdlab
helisignaal. Sel juhul véhendage kaldenurka.

Kasitsi kaldefunktsioon > 6°

Suuremaid kaldeid on v8imalik kasutada lisavarustusse
kuuluva nurgaplaadiga, toote nr 080.75.

VIHJE: Laske seadmel esmalt iseseisvalt vélja joonduda
ja seadke nurgaplaat nulli. Sel juhul lulitage Sensor-
Automatic vélja — vt ka: kasitsi kaldefunktsioon kuni 6°.
Seejarel kallutage seadet soovitud suunas.

. b
© 00

' Kui LC-néidikul kuvatakse kée stiimbol, siis ei ole Sensor-Automatic aktiivne ning nivelleerimine
= horisontaal- ja vertikaalsuunas ei ole voimalik.

Laserimoodused

Rotatsioonimoodus

Rotatsiooniklahviga seadistatakse poodretearvu:
0, 60, 120, 300, 600 p/min

Punktimoodus

Punktimoodusesse paasemiseks vajutage niimitu korda rotatsiooniklahvi,
kuni laser enam ei pdorle. Laserit on vbimalik positsioneerimisklahvidega
modtetasandi suhtes soovitud positsiooni pdorata.

Skaneerimismoodus

Skaneerimisklahviga saab valgusintensiivset segmenti 4-s erinevas
laiuses aktiveerida ning seadistada. Segment pddratakse
positsioneerimisklahvidega soovitud positsiooni.

Késivastuvdétumoodus

Lisavarustusse kuuluva laservastuvotjaga td6tamine: Lisavarustusse
kuuluva laservastuvétjaga téotamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaalsele pooretearvule ja lllitage laservastuvotija sisse. Vt selle
kohta vastava laservastuvGtja kasutusjuhendit.
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Referents- vdi loodimislaseriga tdotamine

Laser kuvab ka kaks laserpunkti. Laserpunktid ning horisonaalne laserkiir
moodustavad omavahel 90-kraadise nurga. Tootades laseriga vertikaalselt
aitavad laserpunktid seadet digesti joondada. Vaata joonist.

Tehnilised andmed (Jdtame endale diguse tehnilisteks muudatusteks)

Iseloodimisvahemik + 6°
Tapsus +0,75mm /10 m
Horisontaalne / vertikaalne nivelleerimine Auto_mae_itselt elektroon_iliste
libellide ja servomootoritega.
Seadistuskiirus u 30 sek kogu td6nurga ulatuses
Vertikaalne referentskiir 90° podorlemistasandi suhtes
Po6rlemiskiirus 0, 60, 120, 300, 600 p/min
Kaugjuhtimispult infrapuna IR
Laserkiire lainepikkus punane / roheline 650 nm / 532 nm
Joonlaseri laseriklass punane / roheline 3R (EN60825-1:2007-10)
Laseri valjundvdimsus punane / roheline <5mw
Toitepinge suure vdimsusega aku / patareid (4 x tiup C)
Aku todkestus punane / roheline u 35 tundi / u 14 tundi
Patareide tookestus punane / roheline u 50 tundi / u 8 tundi
Aku laadimiskestus u 6 tundi
ToOtemperatuur punane / roheline -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Hoidmistemperatuur -10°C ... + 70°C
Kaitseklass IP 66
M&6tmed (L x Kx S) / 215 x 205 x 165 mm /
Kaal (koos akuga) 2,6 kg
Toitepinge 2x 1,5V tiup AAA
Kaugjuhtimispuldi tegevusulatus max 40 m (IR-Control)
Mddtmed (Lx Kx S) / 63 x 130 x 24 mm /
Kaal (koos akuga) 0,15 kg
ELi nduded ja utiliseerimine
Seade taidab kdik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires. c €
K&esolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta eraldi koguda ning kdrvaldada.
Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: wwwv.laserliner.com/info E\/
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Te saate laseri kalibreerimist kontrollida. Pange laser 2 seina vahel keskkohta Ules, mis on
teineteisest vahemalt 5 m kaugusel. Lulitage seade sisse. Palun kasutage optimaalseks
kontrollimiseks statiivi. TAHTIS: Sensoriautomaatika peab olema aktiivne.

1. Mérgistage punkt Al seinal.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide Al ja A2 vahel on nuitid horisontaalne l&htevaartus.

ﬂ L
o= B
2, o
H > 180° ﬂ
Al % A2 u
Kalibreerimise kontrollimine
3. Asetage seade seinale voimalikult lahedale punkti A1 mérgistatud kérgusele,
suunake seade X-teljele.

4. Poorake seadet 180°, suunake seade X-teljele ka markeerige punkt A3.
Erinevus A2 ja A3 vahel on X-telje kdrvalekalle.

5. Korrake Y- v6i Z- telje ulekontrollimiseks 3. ja 4.

3.
A2

A2

\
>
=
oK

A3

0,75mm /10 m

-
0
o
°

<

)
- A2 L
i =1

Kui X-, Y- vOi Z-telje puhul paiknevad punktid A2 ja A3 rohkem kui 0,75 mm / 10 m teineteisest
' eemal, siis on tarvis uuesti haalestada. Votke uhendust oma edasimuijaga v6i podrduge ettevotte
" UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.
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Haalestusmoodus

1. Jalgige haalestamisel rotatsioonlaseri joondust.
Haalestage alati koik teljed.

2. Lulitage seade haalestusmoodusesse:

Lulitage rotatsioonlaser vélja ja seejarel uuesti sisse, hoides auto/slope-nuppu allavajutatuna.
Seejuures hoidke auto/slope-nuppu allavajutatuna seni, kuni X-telje ndit hakkab LC-ekraanil
vilkuma. Seejérel vBite auto/slope-nupu lahti lasta.

HorisontaalreZiimis (X-, Y-telg) hakkab algul vilkuma X-telje ndit. Rotatsioonlaseri X-/Y-nupuga
saab Uumber lllituda X-teljelt Y-teljele.

VertikaalreZiimis (Z-telg) vilgub Uksnes Y-telg.
3. Haalestuse korrigeerimine:

Viige laser pluss-/miinus-nuppudega tegelikust positsioonist referentspunkti A2 kérgusele.
Laser muudab positsiooni alles mitmekordsel vajutamisel.

4. Haalestuse I16petamine:

Katkestamine: Rotatsioonlaseri valjalulitamisega (SISSE/VALIA-klahv) tiihistatakse kogu
haalestus ja taastatakse jalle eelnev seisund.

Salvestamine: Auto/slope-nupuga salvestatakse uus haalestus.

Positsioneerimine: Kaugjuhtimispuldil olevate positsioneerimisnuppudega saab
laserit poorata.

z X-1Y-1

Kontrollige haélestus enne kasutamist, parast Y
transportimist ning pikaajalist ladustamist

regulaarselt tle. Kontrollige seejuures alati

koiki telgi.
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' Ludzam rlpigi iepazities ar pievienoto informaciju ,,Garantija un papildu norades* un ,,DroSibas
= noradijumi Lazera klase 3R*“. Levérot tajas ietvertos noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

2 asu slipuma lazers ar sarkanu vai zalu lazertehnologiju.
— ar papildu sarkanu atsvara lazeru

— lazera izvélnes: punktu, skanésanas, rotacijas un rokas uztveres izvélne

— Lazera rezimus iesp&jams iestatit ar attalinato vadibu.

— papildu iespéja SensoLite 310: lazera uztvéréjs lidz 300 m radiusa

— papildu iespéja SensolLite 410: lazera uztvéeréjs lidz 400 m radiusa

— papildu iespéja SensoMaster 400 (vienigi Quadrum DigiPlus sarkans): lazera uztvéréjs uztver virs
300 m radiusa. Gara lazera uztveres vieniba un maksimali precizs raditajs, kas parada attalumu lidz
lazera limenim.

Visparigi droSibas noradijumi

Lazera starojums!
Izvairities no starojuma
tiedi acis.

Lazera klase 3R
<5mW - 530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Uzmanibu: Pirms lazera ierices ekspluatacijas [Gdzam r0pigi iepazities ar drosibas noradém attieciba

uz lazera klasi: 3R. No lazera ierices nenonemt bridinajuma markéjumu! Neskatieties tiesi stara! Lazers
nedrikst nok|at bérnu rokas! Nevérsiet ierici nevajadzigi pret cilvékiem. lerice ir kvalitativa lazera mérierice
un to rdpnica noregulé 100%-igi noraditas pielaides robezas. Lai saglabatu produkta garantiju, vélamies
noradit uz sekojoSo: Regulari pirms lietoSanas, péc transportéSanas un ilgakas uzglabasanas parbaudiet
kalibréjumu. Bez tam més noradam uz to, ka absolUta kalibréSana iespéjama tikai speciala darbnica. Jasu
veikta kalibréSana ir tikai pietuvinaSanas absolUtajai un kalibréSanas precizitate atkariga no ripibas.

Seviskas razojuma ipasibas un funkcijas

EIsE  Rotéjosais lazers noreguléjas pats. Tas tiek nostadits nepiecieSamaja pamatpozicija.
avromaTic . + 6° plata darba lenkl. Preciza iestatiSana uzreiz notiek automatiski: Tris elektroniski
mérsensori uztver X-, Y- un Z-asi.

ﬁ“ Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices droSibu garanté ipaSa motora bremze.
1l lock

Aizsardziba pret putekliem un tdeni — Pret putekliem un Gdeni ierice aprikota ar ipaSiem
aizsargelementiem.
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Tilt PaSplasmes jeb ADS sistéma garanté nek|tdigus mérijumus. Funkcijas princips: Kad péc ADS
sistémas aktivéSanas aizritéjusas 30 sekundes, tiek pastavigi parbaudits pareizs lazera stavoklis. Ja ierici
izkustina aréjs spéks vai lazers pazaudé augstuma referenci, tas vairs negriezas un sak mirgot. Turklat
nepartraukti deg TILT, displeja paradas bridinajuma trijstaris, un atskan bridinajuma signals. Lai varétu
turpinat darbu, no jauna nospie? t.s. Tilt-taustinu vai izslédz un ieslédz padu ierici. Sada, vienkarsa un
drosa veida tiek novérsti kladaini mérjjumi.

leslédzot ierici, ADS rezZims netiek aktivéts. Lai izvairitos no ta, ka aréja ietekme maina ierices poziciju,
vispirms, nospiezot t.s. Tilt taustinu aktivé ADS funkciju. Par ADS funkciju liecina ,,TILT* mirgoSana LCD
displeja, skatit apakséjo attélu.

' ADS funkcija ir pilna darba rezima tikai 30 sek. péc pilnas lazera niveléSanas (iereguléSanas faze).
= lereguléSanas fazé ,,TILT* mirgo ar sekundes intervalu. Kad ADS ir aktiva, mirgoSana notiek leni.

ADS darbibas veids

ADS asums péc

Sakas 30 sekundém,
leslégt rotacija L, TILT* mirgo Iéni. Aréja ietekme
I://\\;% 7L
leregulésanas faze ADS aktivésana: .
Sensora automatika nospiediet Tilt Lazers
taustinu, ,, TILT* drosibas )
mirgo ar sekundes dé| apstajas un mirgo,
intervalu nepartraukti deg ,,TILT*.

Telpas konturas: Tas parada lazeru virsmas un funkcijas.
auto: Automatiska limeno$ana / man: Manuala limenoSana

s

auto auto

W
e
4
i

Horizontala nivelésana Vertikala niveléSana X-ass nozaze Y-ass nozaze
man II l. %
Slipumi 90° lenkis Atsvara funkcija
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Quadrum DigiPlus Green: Zala lazera tehnologija

To, no kada attaluma lazers ir saskatams, nosaka ta krasa vai vijna garums. Ta pamata ir cilvéka acs
fiziologiskas Tpasibas — zala krasa cilvekam $kiet gaiSaka neka sarkana. Tadé|, atkariba no apkartéjas
gaismas, zali lazeri ir daudzkart redzamaki neka sarkani, iekstelpas pat lidz 12 reizém gaisaki. Tas lauj
ekspluatét lazerierici uz tumsam virsmam, lielos attdlumos un spilgtas gaismas apstak|os. Gaisuma
atskiribas reference ir sarkans lazers ar vijna garumu 635 nm.

At3kirba no sarkaniem lazeriem, zalu lazera gaismu var radit vienigi netiesi. Lidz ar to var rasties no
sistémas izrietoSas svarstibas:

— Optimala darba temperatara ir 20°C. Arpus darba temperatiras diapazona 0 — 40°C robezam zalais
rotéjosais lazers k|ast tumsaks. SVARIGI: Pirms ierices ieslégSanas nogaida, lidz ta pielagojusies
vides temperatdrai.

— Dazadu iericu zala lazera gaiSums var bat atskirigs. Razotajs neatbild par sidzibam saistiba ar
sadam atskirtbam.

— Zali lazeri darbojas vienigi ar noteiktiem uztvéréjiem, un maksimalais uztveres attalums ir salidzinosi
mazaks. Sakara ar So skatit tehniskos datus.

Akumulatora uzladéSana
— Pirms ierices izmanto3anas akumulatoru uzlade pilniba.

— BaroSanas ierici pievieno stravai un akumulatora nodalijuma (L)
baroSanas ligzdai (J). Izmantot vienigi komplektacija pievienoto
baro8anas ierici. Ja tiek izmantota cita baroSanas ierice, garantija
vairs nav spéka. Akumulatoru var uzladét ari iznemtu no ierices.

— Kamér notiek uzlade, tikmér LED mirgo uz baroSanas ierices
(N) sarkana krasa. Kad barosana beigusies, iedegas zala LED. Ja
lazerierice nav pieslégta baroSanas iericei, tad mirgo barosanas
ierices LED.

— Var izmantot ari Alkali baterijas (C tipa 4 gab.). Tas ievieto
bateriju nodalijuma (K). levérot noraditos simbolus.

— Akumulatoru (L) vai bateriju bloku (K) ievieto nodalijuma (G) un
pieskravé ar stiprinaSanas skravi (1). Elektriskajiem kontaktiem (H)
jabat savienotiem.

—Ja akumulators ir iestumjams, tad baroSanas laika ierici var
ekspluatét.

- Ja displeja pastavigi mirgo baterijas simbols (14), ir janomaina
baterijas vai jauzlade akumulatori.

Bateriju ievietoSana talvadibas pulti
— levéro pareizu polaritati.

I I L
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e

R

=

Vertikala
ekspluatacija

H
J
H
L
M
N

G \

mTm g o W >

References / atsvara lazera izeja
Galva / lazera stara izeja

Talvadibas uztveres diodes (4 gab.)
Vadibas pults

LC radijumi

5/8* vitne /

references, atsvara lazera izeja
Nodalijums, paredzéts akumulatoram
vai baterijam

Elektriskie kontakti
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| Bateriju nodalijuma vai
akumulatora stiprinaSanas muturs

J Baro3anas ligzda

K Bateriju nodalijums

L Akumulatora nodalijums

M BaroSanas ierice / tikla elements

N Ekspluatacijas raditajs
sarkana: akumulators tiek uzladéts
zal$: uzladésana pabeigta



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus vadibas panelis

— Quadrum DigiPlus —

LC radijumi
Quadrum DigiPlus

X 000%— o
Y 8.80% 10
15—ca. A——11
16-—C 600712
17— ) _l—13

18— TILT | Eam; 14

19

Talvadibas pults

45 5 B

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

auto/slope
(automatiska/slipuma) funkcija

X, Y ass parslégsana

lzvéleties rotacijas atrumu
600 / 300/ 120/ 60 / O apgr./min.

IESLEGT/IZSLEGT

Plus taustin$ slipuma iestatiSanai
digitalaja un manualaja slipuma
funkcija

Minus taustin$ slipuma iestatiSanai
digitalaja un manualaja slipuma
funkcija

Scan izvélne

Tilt funkcija

X ass slipuma iestatijuma indikacija
Y ass slipuma iestatijuma indikacija
Tilt funkcijas bridindjuma simbols
Scan rezima indikacija

DualGrade funkcijas indikacija
Bateriju uzladéjuma indikacija
Kalibrésanas rezima indikacija
Atruma indikacija

Nivelé3anas indikacija

Tilt funkcijas indikacija

Manuala rezima indikacija
Pozicioné3anas poga

(pagriez pa kreisi)

PozicionéSanas poga
(pagriez pa labi)
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Horizontala niveléSana un vertikala niveléSana

— Horizontali: Novieto ierici uz péc iespéjas gludas virsmas vai nostiprina
uz stativa.

— Vertikali: Novieto ierici uz saniskajam kajam.Vadibas panelis pavérsts
uz augsu. Ar papildus pie sienas stiprinasanas dalu (art. nr. 080.70)
vertikalai ekspluatéacijai ierici var montét uz stativa.

— |[ESLEGT/IZSLEGT

auto auto

W
e
o

I Péc ieslégSanas rotéjosais lazers noreguléjas automatiski.

— + 6° zona ierice nivel&jas automatiski. lereguléSanas fazé lazers mirgo, un galva nekustas. Kad
niveléSana beigusies, lazers deg nepartraukti un griezas ar maksimalo apgriezienu atrumu. Skatit
nodalu: ,,Sensora automatika* un ,,ADS-Tilt*.

Ja ierice novietota parak slipi (parsniedzot 6°), galva negriezas, lazers mirgo, un atskan
= bridinajuma signals. Tad ierici noliek uz lidzenakas virsmas.

Vertikalas lazera virsmas pozicionéSana

Stradajot vertikali, 1azera virsmu var pozicionét precizi. ,,Sensora automatikas funkcija* paliek aktiva un
nonivelé vertikalo lazera virsmu. Skatit ziméjumu.

I Kad ir sasniegts maksimalais slipums 6°, lazers negriezas un sak mirgot, atskan signals.
= Tad ir jasamazina slipuma lenkis.
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Digitala slipuma funkcija (DualGrade funkcija)

Horizontalo plakni var digitali sagazt pa X un Y asi. Maksimalais slipums viena ‘a

plakné ir lidz £10%, abu asu summa maksimala ievades vértiba samazinas uz

katru asi. Vértibas ir attélotas lielaja LCD displeja, un tas var ievadit neatkarigi >
vienu no otras. v
Asu iestatiSana: nospiediet auto/slope taustinu (1). LCD displeja mirgo X ass 1 plakné

indikacija. Skaitliskas vértibas var iestatit ar plus un minus taustiniem (5/6).

NospieZot X/Y taustinu (2), notiek pareja uz Y asi. Tad ar plus un minus ‘
taustiniem (5/6) var iestatit Y vértibu. levaditas vértibas tiek apstiprinatas, b
vélreiz nopiezot X/Y taustinu (2). Péc tam ierice iereguléjas uz vélamajam

vértibam. Skatit nakamos attéelus.

2 plaknés
] = = e e

© @XG) ® 00 o

Svarigi: niveléSanas procesa laika nav iespéjama nekada ievade, LCD displeja mirgo niveléSanas simbols
(17). Kad niveléSanas simbols nodziest, niveléSana ir pabeigta un var iestatit jaunas vértibas.

' Digitalaja slipuma funkcija sensoru automatika ir aktiva.

' X/Y asis ir atzimétas uz ierices.
-

Manuala slipuma funkcija lidz 6° — horizontali

Aktivizéjot slipuma funkciju, tiek izslégta sensoru automatikas funkcija. Lai parslégtu lazeru manuala
rezima, turiet nospiestu IZSL./IZSL. taustinu tik ilgi, kamér LCD displeja paradas rokas simbols (19). Lai
iestatitu horizontalu plakni, nospiediet X/Y taustinu. Ar pluss/minuss-taustiniem var regulét slipumu.
Turklat X- un Y-asis var regulét atseviski. Skatit ziméjumus.

3.
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Manuala slipuma funkcija lidz 6° — vertikali

1. 2. 3. 4. K. |5 M

man I

B | e | e | CBRY | e
gl OU di g
© |00 @ |0 @0

Kad ir sasniegts maksimalais slipums 6°, lazers negriezas un sak mirgot, atskan signals.
Tad ir jasamazina slipuma lenkis.

Manuala slipuma funkcija > 6°
Krasakus slipumus iestata ar papildus pievienoto lenku plati,
art. nr. 080.75. ‘ man

PADOMS: Vispirms lauj iericei paSai noreguléties un lenku plati gﬁ gﬁ
iestata uz nulli. Tad izslédziet sensoru automatiku - 3ai noluka
skatit: manuala slipuma funkcija lidz 6°. Tad nostata ierici 0 0

vélamaja lenk. oil| @ @

' Kad LCD displeja paradas rokas simbols, sensoru automatika nav aktiva, un nav iespéjams nivelét
= horizontali vai vertikali.

Lazera izvélnes

Rotacijas izvélne
Ar rotacijas taustinu iestata apgriezienu skaitu:
0, 60, 120, 300, 600 apgr./min.

Punkta izvélne

Lai atvertu punkta izvélni, rotacijas taustinu spiez tik reizu, kamer
lazers vairs neroté. Ar pozicioné3anas taustiniem lazeru var pagriezt
uz méramas zonas vélamaja pozicija.

Scan- izvélne

Ar Scan-taustinu var aktivét un iestatit gaismintensivu segmentu
4 dazados platumos. Segmentu vélamaja pozicija pagriez ar
pozicionéSanas taustiniem.

Manuala uztveréja izvélne

Darbs ar papildus lazera uztvéréju: Darbs ar papildus lazera uztvéerégju:
lestata rotacijas lazeru uz maksimalo apgriezienu skaitu un ieslédz lazera
uztvérgju. Skatit attieciga lazera uztvéeréja lietoSanas instrukciju.
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Darbs ar references vai atsvara lazeru

Lericei ir divi references lazeri. Stradajot horizontali, ar tiem var rast
atsvaru. Stradajot vertikali, ar references lazeriem noregulé ierici. Tada
noluka references lazeru justé paraléli attieciba pret sienu. Tad vertikala
lazera virsma attieciba pret sienu ir noreguléta taisna lenki, skatit

ZImgjumu.

Tehniskie dati (Lesp&jamas tehniskas izmainas)

Automatiskas nolimeno3anas diapazons

+ 6°

Precizitate

+0,75mm /10 m

Horizontala / vertikala nivelésana

notiek automatiski ar elektroniskajam sparém un
servomotoriem.

lestatiSanas atrums

apm. 30 sek. pari visam darba lenkim

Perpendikulars references stars

90° lenkT attiec. pret rotacijas virsmu

Rotacijas atrums

0, 60, 120, 300, 600 apgr./min.

Talvadibas pults

Infrasarkans

Lazera vilnu garums sarkans / zal$

650 nm / 532 nm

Lazera klase sarkans / zal$

3R (EN60825-1:2007-10)

Izejas apjoms lazers sarkans / zal$

<5mwW

Stravas padeve

Maks. jaudas akumulators / baterijas (C tips, 4 gab.)

Ekspluatacijas ilgums: akumulators sarkans / zal$ rad.

apm. 35 h/apm. 14 h

Ekspluatacijas ilgums: baterijas sarkans / zal$ rad.

apm. 50 h/apm. 8 h

Stravas padeve

Akumulatora baro$anas ilgums apm. 6 h

Darba temperatdra sarkans / zal$ -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Uzglabasanas temperatdra -10°C ... + 70°C

Aizsardzibas klase IP 66

Mérijumi (platums x augstums x dzilums) / 215 x 205 x 165 mm /

Svars (iesk. akumulatoru) 2,6 kg

Talvadibas pults

2 gab. 1,5V tips AAA

Pults reakcijas attalums

maks. 40 m (infrasark. kontrole)

Mérijjumi (platums x augstums x dzijums) /
Svars (iesk. akumulatoru)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES.
Konkrétais raZzojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama atbilstigi ES Direktivai

par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit: www.laserliner.com/info

Cé€
hid
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Sagatavos$anas kalibréjuma parbaudei

Varat parbaudit lazera kalibréjumu. lerici novieto pa vidu starp 2 sienam, kas atrodas vismaz 5 m
attaluma viena no otras. leslédz ierici. Lai parbaude butu optimala, ieteicams izmantot stativu.
SVARIGI: Sensora automatikas funkcijai jabat aktivai.

1. Atziméjiet uz sienas punktu Al.

2. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A2.
Tagad starp Al un A2 ir horizontala atsauces linija.

UA;I. %

2. 7 180°
H Al %

Kalibrejuma parbaude
3. lerici novieto maksimali tuvu sienai, atziméta punkta A1l augstuma, ierici noorienté uz X asi.

4. Pagriez ierici pa 180°, noorienté ierici uz X asi un atzimé punktu A3.
Diference starp A2 un A3 ir X ass novirze.
5. 3. un 4. darbibu atkarto, lai parbauditu Y- un/vai Z- asi.

3.

4. o
:180 S

=0K

A2

A3

0,75mm /10 m

<

a2

I

Ja pie X-, Y- vai Z- ass punkti A2 un A3 ir atstatus par vairak neka 0,75 mm / 10 m, tad
' ir nepiecieSama jauna justésana. Sazinieties ar Jusu specializéto tirgotaju vai griezieties
® UMAREX-LASERLINER servisa nodala.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

JustéSanas izvelne

1. Justéjot ierici, raudzities uz rotacijas lazera iestatisanu.
Allaz justét visas asis.

2. lesledz justéSanas izvélni:

Izslédziet rotéjoSo lazeru un ieslédziet vélreiz ar nospiestu auto/slope taustinu. Turklat
turiet nospiestu auto/slope taustinu tik ilgi, kamér LCD displeja sak mirgot X vai Y ass @
indikacija. Tad auto/slope taustinu var atlaist.

Horizontala plakné (X, Y ass) vispirms sak mirgot X ass indikacija. Ar rotéjosa lazera X/Y @
taustinu var pariet no X ass uz Y asi un otradi.

Vertikala plakné (Z ass) tiek paradita tikai Y ass.
3. Justésanas rezultata laboSana:

Ar rotéjosa lazera plus/minus taustiniem parreguléjiet lazeru no pasreizéjas pozicijas
references punkta A2 augstuma. Lazers maina savu poziciju tikai péc vairakkartéjas @@
nospiesanas.

4. Pabeigt justeSanu:

Partraukt: Izsledzot (IESLEGT/IZSLEGT-taustin3) rotéjoso lazeru, tiek dzésts justésanas @
rezultats kopuma. lerice atgriezas sakotnéja stavokli.
Saglabasana: Jauno kalibréjumu saglaba ar auto/slope taustinu.
PozicionéSana: Lazeru var pagriezt ar talvadibas pozicionéSanas taustiniem. @ @
z X-1Y-1/

Parbaudit ierices precizitati pirms katras
' ekspluatacijas, péc transportésanas un ilgas
® neekspluatéSanas. Allaz parbaudit visas asis.
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Perskaitykite visa eksploatacijos instrukcija ir pateikiamus nuorody sasiuvinius ,,Nuorodos dél
garantijos ir papildoma informacija* ir ,,Saugos reikalavimai 3R klasés lazeriams*. Laikykités cia
esanciy instrukcijos nuostaty. RUpestingai saugokite Siuos dokumentus.

2 asiy pasvirimo kampo lazerinis matuoklis, turintis raudono arba Zalio
lazerio spindulio technologija.

— Su papildomu vertikaliu raudonu lazerio spinduliu

— Lazerio rezimai: taskinis, skanavimo, rotacinis ir rankinio priemimo rezimai

— Nuotolinio valdymo pultu galima nustatyti lazerio rezimus.

— papildomai uzsakoma SensoLite 310: lazerio imtuvas veikia iki 300 m spinduliu

— papildomai uzsakoma SensoLite 410: lazerio imtuvas veikia iki 400 m spinduliu

— papildomai uzsakoma Sensomaster 400 (tik Quadrum DigiPlus raudonas): lazerio imtuvas veikia
didesniu nei 300 m spinduliu. Turi dideliu atstumu veikiantj lazerio imtuva ir milimetry tikslumu
veikiantj atstumo iki lazerio lygio rodmen;.

Bendrieji saugos nurodymai

Lazerio spinduliavimas!
Venkite lazeriu tiesiogiai
Sviesti | akis.
3R klasés lazeris
<5mW - 530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Démesio: Prie§ pradédami eksploatuoti lazerj, démesingai perskaitykite 3R klasés lazeriams taikomus
saugos nurodymus. Nuo lazerio matavimo jrangos nepasalinkite jspéjanciujy skydeliy! Neziarékite tiesiai

i lazerio spindulj! Neduokite lazerio vaikams. Be reikalo nenukreipkite prietaiso j asmenis. Prietaisas yra
kokybiskas lazerinis matavimo jrenginys ir todél gamykloje yra pilnai nustatomas nurodytam matavimo
tikslumui. Atsizvelgdami j gamintojo atsakomybe uz gaminius, norime atkreipti Jisy démes;j j Siuos
aspektus: PrieS naudodami prietaisa, reguliariai tikrinkite jo kalibravima, ypac po transportavimo ir

ilgesnio sandéliavimo. Taip pat pabréziame, kad absoliutus kalibravimas gali biti atliktas tik specializuotose
dirbtuvése. Jasy atliekamas kalibravimas yra tik priartéjimas, o pasiekiamas tikslumas priklauso nuo to,
kaip rapestingai atliekamas kalibravimas.

Ypatingos produkto savybés ir funkcijos

EIsREr]d  Rotacinis lazeris pats pasirenka tinkama padet;. Jis pastatomas reikiamoje pagrindineje
asTomaric  nadétyje, darbinio kampo ribos + 6°. Tada i$ karto automatiskai atliekamas tikslus
nustatymas: trys elektroniniai matavimo jutikliai jvertina X, Y ir Z aSis.

ﬁ“ UZrakinimas gabenant: Gabenimo metu, prietaisas yra apsaugomas specialiu variklio
@lTock  stabdziu.

Apsauga nuo dulkiy ir vandens - prietaisas pasizymi ypatingai gera apsauga nuo dulkiy
ir lietaus.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Tilt Plaukiojima eliminuojanti sistema (ADS) apsaugo nuo klaidingy matavimy. Veikimo
Principas: Aktyvavus ADS sistema po 30 sekundZiy yra nuolat patikrinama, ar lazerinis prietaisas yra
tinkamoje padétyje. Jei iSorinems jegoms paveikus prietaisa, jis pajudinamas arba lazeris praranda aukscio
atskaita, jrenginys sustoja ir blyksi. Be to, nepertraukiamai Sviecia ,, TILT** Sviesos diodas, skystuyjy kristaly
ekrane pasirodo jspéjamasis trikampis ir pasigirsta jspejamasis signalas. Norédami dirbti toliau, turite
pakartotinai spusteléti ,,Tilt“ jungiklj arba iSjungti ir vél jjungti prietaisa. Taip paprastai ir kartu patikimai
iSvengiama klaidingy matavimy.

liungus prietaisa, ADS funkcija automatiskai nejsijungia. Siekiant vengti nustatyto prietaiso padéties
pakeitimo nuo pasSalinio poveikio, reikia jjungti ADS funkcija paspaudziant ,,Tilt* klavisa. Apie ADS
funkcija prane$a skystyjy kristaly ekrane blyksintis ,, TILT* Sviesos diodas, Zr. toliau pateikta schema.

Démesio: ADS nuolatinis priezitros rezimas jsijungia tik po 30 sek. baigus lazerio niveliavima
' (derinimo fazé). Derinimo fazéje ,,TILT** Sviesos diodas blyksi sekundés dazniu, o veikiant ADS
" funkcijai, blyksi létai.

ADS veikimo principas
ADS aktyvi po 30

Rotacijos sekundziy, ,,TILT*
Jiungta pradZia Sviesos diodas blyksi letai. Pa3alinis poveikis
Ih_/—/\\;w 7L
Derinimo fazé ADS jjungimas:
Automatikos jutiklis paspauskite ,,Tilt*
mygtuka, ,,Tilt* Uztikrinant
Sviesos diodas blyksi patikimuma, lazerinis
sekundés dazniu. matuoklis nustoja veikti,

lazeris blyksi ir nuolat Sviecia
L, TILT* 8viesos diodas.

Erdveés konturai: jie rodo funkcijas ir lazerio lygj.
autom.: Automatinis pozicionavimas / rank.: Rankinis pozicionavimas

auto I auto x auto y !.

auto

"
Lol
2

Horizontalus Vertikalus X asies pasvirimas Y adies pasvirimas
niveliavimas niveliavimas
man l!
NuolydZiai 90° kampas Vertikalaus

niveliavimo funkcija
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Quadrum DigiPlus Green: Zalio lazerio technologija

Nuo lazerio spindulio spalvos arba nuo banguy ilgio priklauso, kokiu atstumu lazeris bus matomas
paprasta akimi. Zmogaus akies fiziologija lemia, kad Zalia spalva mums atrodo 3viesesné uz raudona.
Todél priklausomai nuo aplinkos Sviesos, zali lazeriai yra daug labiau matomi, nei raudoni, patalpoje jie
yra iki 12 karty Sviesesni. Tai leidzZia juos naudoti ant tamsiy pavirsiy, didesniais atstumais ir dirbant labai
Sviesioje aplinkoje. Atskaita Sviesumo skirtumui nusakyti laikomas 635 nm bangy ilgio raudonas lazeris.

Skirtingai nei raudona lazerio dviesa, Zalia lazerio Sviesa gali buti sukurta tik netiesiogiai. Todel gali
pasireiksti sistemos ypatumy nulemti svyravimai:

— Optimali darbo aplinkos temperatdra yra 20°C. Esant uZ darbinés temperatdros riby — 0-40 °C,
Zalias rotacinis lazeris patamseéja. SVARBU: Palaukite, kol prietaiso temperatara susilygins su aplinkos
temperatura ir tik tada jj jjunkite.

— Kiekvieno prietaiso lazerio Sviesumas skiriasi. Reklamacijos dél iy nukrypimy nepriimamos.

— Zali lazeriai gali veikti tik su tam tikrais lazeriy imtuvais ir jy atveju maksimalus veikimo atstumas yra
mazesnis. Daugiau informacijos rasite prie techniniy duomenu.

Akumuliatoriaus jkrovimas

— Prie$ pradédami eksploatuoti prietaisa, pilnai jkraukite jo
akumuliatoriy.

— |kroviklj jjunkite j tinkla ir sujunkite su akumuliatoriaus détuvéje (L)
esanciu jkrovimo lizdu (J). Naudokite tik kartu tiekiama jkroviklj. Jei
naudosite netinkama jkroviklj, negalios garantija. Galima jkrauti ir
iSimta i$ prietaiso akumuliatoriy.

— Jkraunant akumuliartoriy, raudonai Sviecia Sviesos diodas esantis
prie jkroviklio (N). krovimas baigtas, kai uzsidega Zalias Sviesos
diodas. Jei prietaisas neprijungtas prie jkroviklio, mirksi jkroviklio
Sviesos diodas.

— Taip pat galima naudoti ir (4 x C tipo) alkalines baterijas. Jos yra
dedamos | baterijy détuve (K). Atkreipkite demes;j j instaliavimo
simbolius.

— Akumuliatoriy (L) arba baterijy déetuve (K) jstumkite j jiems skirta
ertme (G) ir pritvirtinkite tvirtinimo varztu (I). Kartu turi bati
sujungti elektriniai kontaktai (H).

- Jei akumuliatorius jdétas j prietaisa, tai jj galima naudoti ir
kraunant.
— Kai skystujuy kristaly ekrane nuolatos blyksi maitinimo elemento

simbolis (14), reikia pakeisti maitinimo elementus arba i$ naujo
jkrauti akumuliatorius.

Baterijy jdéjimas, kai naudojamas nuotolinis valdymas H
— Atkreipkite démesj, kad nesumaiSytumeéte jy poliSkumo. G
?
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

e

H
J
:h"'c :
i H
K
L
Eksploatacija
vertikalioje
padétyje M
N
F
G \
A Atskaitinio / vertikalaus lazerio iSéjimas H Elektriniai kontaktai
B Prizmeés galvuté / | Baterijy detuves arba
lazerio spindulio iSejimas akumuliatoriaus tvirtinimo verzle
C Nuotolinio valdymo priémimo diodai J Jkrovimo lizdas
(4 x)

K Baterijy détuve

D Valdymo pultas L Akumuliatoriaus détuvé

E Skystyjy kristaly ekrano rodinys M Jkroviklis / tinklo jungtis

F 5/8*“ sriegis /

L . o N Darbo rezimo rodmuo
Atskaitinio / vertikalaus lazerio iséjimas

raudona: akumuliatorius kraunamas
G Akumuliatoriaus détuvé arba zalia: jkrovimas baigtas
baterijy détuve
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Quadrum DigiPlus valdymo pultas

— Quadrum DigiPlus —

Skystyjuy kristaly ekrano rodinys
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15— ca. A——11

16— C BOO<T 112

17— Y _—13

18— TILT | Eam 14
19

Nuotolinis valdymas

45 5 B

204 (D

10

11
12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Funkcija ,,auto/slope**
X, Y adies perjungimas

Sukimosi greicio pasirinkimas
600/ 300/ 120/60 /0 aps./min

Jungiklis JJUNGTA / ISJUNGTA

Pliuso mygtukas pasvirimo kampui
nustatyti, kai jjungta skaitmeniné
arba rankiné pasvirimo funkcija

Minuso mygtukas pasvirimo kampui
nustatyti, kai jjungta skaitmenine
arba rankiné pasvirimo funkcija

Skanavimo funkcija
L Tl funkcija

X aSies pasvirimo kampo nustatymo
rodmuo

T adies pasvirimo kampo nustatymo
rodmuo

L. Tilt* funkcijos jspéjamasis simbolis
Skenavimo rezimo rodmuo
Funkcijos ,,DualGrade* rodmuo

Maitinimo elementy jkrovos lygio
rodmuo

Kalibravimo rezimo rodmuo
Greicio rodmuo

Niveliavimo rodmuo
Funkcijos ,,Tilt*“ rodmuo
Rankinio rezimo rodmuo

Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j kaire)

Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j desine)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Horizontalus niveliavimas ir vertikalus niveliavimas auto

— Horizontalus: Pastatykite prietaisa ant kuo lygesnio pavirSiaus arba prit-
virtinkite ant stovo.

— Vertikalus: Pastatykite prietaisa ant Soniniy kojeliy. Valdymo pultas bus
virSuje. Naudojant papildomai uzsakoma tvirtinima prie sienos (art. Nr.

080.70) galima vertikaliam niveliavimui naudojama prietaisa sumontuoti
ant stovo.
— Paspauskite jungiklj JJUNGTA / ISIUNGTA

| Jjungus rotacinj lazerinj matuoklj, jis nusistato automatiskai.

— Prietaisas niveliuojasi automatiskai + 6° srityje. Derinimo fazéje lazeris mirksi, o prizmés galvuté
nesisuka. Pasibaigus niveliavimui, lazeris nuolatos Sviecia ir sukasi maksimaliu sukimosi greiciu.
Siuo klausimu zr. skyrius ,,Automatikos jutiklis* ir ,,ADS-Tilt*.

I Jei prietaisas yra per daug pasvires (daugiau kaip 6°), prizmés galvuté sustoja, lazeris pradeda
blykseéti ir pasigirsta jspéjamasis signalas. Tada prietaisa reikia pastatyti ant lygesnio pavirsiaus.

Vertikalaus lazerio lygio pozicionavimas

Eksploatuojant lazerj vertikalioje padétyje, galima tiksliai pozicionuoti lazerio lygj. ,,Automatikos jutiklis
lieka aktyvus ir niveliuoja vertikaly lazerio lygj. Ziarékite zemiau esantj paveikslél;.

2. Zfa .
iy

1.,

§
8|
®0

I Jei prietaisas pasiekia maksimaly 6° pasvirima, lazeris sustoja, blyksi ir pasigirsta signalas.
= Tada sumazinkite pasvirimo kampa.
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Skaitmeniné pasvirimo funkcija (funkcija ,,DualGrade*)

Horizontalia plokStuma galima skaitmeniniu badu pakreipti X ir Y asimi norimu ‘a

kampu. Maksimalus vienos plokStumos pasvirimo kampas yra iki £10 %, o sudéjus

abi asis, sumazéja kiekvienos asies maksimali jvestoji verté. Dideliame skystuju 5
kristaly ekrane rodomos abi vertés, ir jas galima jvesti atskirai, nepriklausomai viena v
nuo kitos. 1 plokStumoje

ASiy nustatymas: paspauskite mygtuka ,,auto/slope‘“. Skystyjy kristaly ekrane blyksi

X adies rodmuo. Pliuso ir minuso mygtukais (5 / 6 ) galima nustatyti skaitines ‘
vertes. Paspaudus mygtuka ,,X/Y* (2), persijungiama j Y a$j. Tada pliuso ir minuso b
mygtukais (5 / 6) galima nustatyti Y verte. Dar karta paspaudus mygtuka ,,X/Y* (2),

patvirtinama jvestoji verté. Paskui prietaisas nusistato pagal norima verte. Ziarekite

tolesnius paveikslélius. 2 plokStumose

o - [ 4» ' T |
] =+ e e

© @XG) ® 00 ©

Démesio: vykstant niveliavimui, negalima jvesti jokiy kity verciy; skystuju kristaly ekrane blyksi
niveliavimo simbolis (17). Kai niveliavimo simbolis uzgesta, tai reiskia, kad niveliavimas baigtas,
ir tada galima nustatyti naujas vertes.

' Veikiant skaitmeninei pasvirimo funkcijai, automatikos jutiklis irgi veikia.

' X ir Y adys yra nurodytos ant prietaiso.

Rankiné pasvirimo funkcija iki 6° horizontaliai

Pasirinkus pasvirimo funkcija, yra i§jungiamas automatikos jutiklis. Norédami perjungti lazerinj prietaisa
j rankinj rezima, ilgiau palaikykite nuspausta jungiklj JJUNGTA / ISJUNGTA, kol skystyjy kristaly ekrane
pasirodys rankos simbolis (19). Norédami nustatyti horizontalia plokStuma, paspauskite mygtuka ,,X/Y*“.
Plius / minus jungikliais galima atlikti mechaninj pasvirimo reguliavima. Tai atliekant, X ir Y adys yra

nustatomos atskirai. Zitrékite tolesnius paveikslélius.
‘3’ o | S

®0O @@@

3.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Rankiné pasvirimo funkcija iki 6° vertikaliai

l'auto 2'man 3-man 4 ﬂ > M
B | | B
LD Gy i |
@ 00 @ |®0 ©60

Jei prietaisas pasiekia maksimaly 6° pasvirima, lazeris sustoja, blyksi ir pasigirsta signalas.
Tada sumaZinkite pasvirimo kampa.

Rankiné pasvirimo funkcija > 6°

Didesnj pasvirima galima nustatyti naudojant papildomai
uzsakoma pasvirimo plokste, art. Nr. 080.75.

PATARIMAS: IS pradZiy leiskite prietaisui paciam nusistatyti ir po
to nustatykite pasvirimo plokste j nuline pozicija. Tada issijungia
automatikos jutiklis — apie tai zr.: Rankiné pasvirimo funkcija

iki 6°. Baigdami pasukite prietaisa pageidaujamu kampu.

. b
© 00

' Kai skystuju kristaly ekrane pasirodo rankos simbolis, automatikos jutiklis neveikia ir negalima
= atlikti nei horizontalaus, nei vertikalaus niveliavimo.

Lazerio rezimai

Sukimosi funkcija

Sukimosi jungikliu nustatomas apsisukimuy skaicius:
0, 60, 120, 300, 600 aps./min.

Taskiné funkcija

Norint pereiti j taSkine funkcija, reikia daug karty paspausti sukimosi
jungiklj, kol lazeris nebesisuks. Pozicionavimo jungikliais lazerj galima
pasukti | pageidaujama padét;.

Skanavimo funkcija

Skanavimo jungikliu galima aktyvuoti intensyvios Sviesos segmenta
ir nustatyti keturiose skirtingose juostose. Pozicionavimo jungikliais
segmenta galima pasukti j pageidaujama padéet;.

Rankinio imtuvo funkcija

Eksploatavimas, naudojant papildomai uzsakoma lazerio imtuva:
Eksploatacija, naudojant papildomai uzsakoma lazerio imtuva: Nustatykite
rotacinj lazer] maksimaliam apsisukimy skaiciui ir jjunkite lazerio imtuva.
Siuo klausimu vadovaukites atitinkamo lazerio imtuvo eksploatacijos
instrukcija.
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Eksploatacija, naudojant atskaitinj arba vertikaly lazerj

Prietaisas turi du atskaitos lazerius. Dirbant horizontaliai, jais galima
nusistatyti vertikaluma Dirbant vertikaliai, atskaitos lazeriai naudojami
iSlyginti prietaisa. Tam reikia atskaitos lazerius nustatyti lygiagreciai sienai.
Tada lazerio lygis sudarys staty kampa su siena, Zr. paveiksliuka.

Techniniai duomenys (Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus)

Automatinio niveliavimo ribos

+6°

Tikslumas

+0,75mm /10 m

Horizontalus / vertikalus niveliavimas.

Automatiskai naudojant elektro-ninius gulsciukus
ir servovariklius.

Nustatymo greitis

apie 30 s virs bendro darbo kampo

Statmenas atskaitos spindulys

90° kampas su sukimosi lygiu

Sukimosi greitis

0, 60, 120, 300, 600 aps./min.

Nuotolinis valdymas

Infraraudoni spinduliai IR

Lazerio bangy ilgis raudono / Zalio

650 nm / 532 nm

Lazerio klasé raudono / Zalio

3R (EN60825-1:2007-10)

Jeinamoji lazerio galia raudono / zalio

<5mwW

Elektros maitinimas

Didelés galios akumuliatorius / baterijos (4 x C tipo)

Akumuliatoriaus eksploatacijos trukmé
raudonam / Zaliam

apie 35 val. / apie 14 val.

Baterijy eksploatacijos trukmé raudonam / Zaliam

apie 50 val. / apie 8 val.

Nuotolinis valdymas
Elektros maitinimas

Akumuliatoriaus jkrovimo trukme apie 6 val.

Darbiné temperatara: raudono / Zalio -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Sandéliavimo temperatira -10°C ... + 70°C

Apsaugos klasé IP 66

Matmenys (P x A x G) / 215 x 205 x 165 mm /

Masé (su akumuliatoriumi) 2,6 kg

2 x 1,5V, AAA tipas

Nuotolinio valdymo veikimo spindulys

maks. 40 m (IR kontrolé)

Matmenys P x A x G) /
Masé (su akumuliatoriumi)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva

prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva
dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir

utilizuojamas aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: wwuwv.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Pasirengimas kalibravimo patikrinimui
Jas galite kontroliuoti lazerio kalibravima. Pastatykite prietaisa centre tarp dviejy sieny, tarp kuriy yra ne
mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite prietaisa. Siekdami optimalios kontrolés, naudokite lazerio stova.
SVARBU: Privalo bati jjungtas automatikos jutiklis (Sviesos diodas ,,automatika / rankinis* i§jungtas).
1. Pasizymekite ant sienos taska Al.
2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A2.

Dabar tarp Al ir A2 turite horizontalia atskaita.

ﬂ L
U= B
2. o
H 180°~ ﬂ
Al % A2 u
Kalibravimo kontrolé
3. Pastatykite prietaisa pazyméto tasko Al aukstyje kuo arciau sienos,
nukreipkite prietaisa X asies kryptimi.
4. Pasukite prietaisa 180°, nukreipkite prietaisa pagal X a3 ir pasizymékite taska A3.

Skirtumas tarp A2 ir A3 tasky yra X aSies nukrypimas.
5. Norédami patikrinti Y arba Z aSis, pakartokite 3 ir 4 zingsnius.

3.
A2

A2

\
>
=
= 0K

A3

0,75mm /10 m

-
0
o
°

<

A2

1

Jei X, Y arba Z aSiy taSkai A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau kaip 0,75 mm / 10 m,
' prietaisa batina iS naujo suderinti. Susisiekite su Jus aptarnavusiu pardavéju arba kreipkités j
" UMAREX-LASERLINER serviso padalin;.
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Suderinimo funkcija

1. Vykdydami suderinima, atkreipkite démes;j j rotacinio lazerio nustatyma.
Visada reikia suderinti visas asis.

2. Prietaisa jjungti ir su lazerio imtuvu pazyméti markiravimo taskus.
Imtuva labai tiksliai nustatyti:

Rotacinj lazerinj prietaisa iSjunkite ir vél jjunkite mygtuku ,,auto/slope*. Mygtuka ,,auto/
slope* laikykite nuspausta, kol skystujy kristaly ekrane pradés blykséti X arba Y aSies
Sviesos diodai. Tada galima atleisti ir mygtuka ,,auto/slope*.

Horizontaliame rezime (X, Y aSis) pirmiausia blyksi X aSies Sviesos diodas. Rotacinio
lazerinio prietaiso mygtuku ,,X/Y* galima perjungti X ir Y aSis. Vertikaliu rezimu (Z aSis)
rodoma tik Y asis.

3. Suderinimo koregavimas:

Rotacinio lazerinio prietaiso pliuso ir minuso mygtukais pakelkite lazerj i§ esamos padéties
j atskaitos tasko A2 lygj. Lazeris padét] keicia tik daug karty spaudziant mygtukus.

4. Suderinima pabaigti:

Nutraukti: I5jungus (J(IS)jungimo jungikliu) rotacinj lazerj, yra panaikinamas visas
suderinimas ir grjztama j ankstesne bukle.

ISsaugojimas
atmintyje: Naujasis suderinimas iSsaugomas mygtuku ,,auto/slope*.

Pozicionavimas: Nuotolinio valdymo pulto pozicionavimo jungikliu lazerj galima pasukti.

z X, Yirz

asys

.

Prie$ naudodami prietaisa, reguliariai patikrinkite
' jo suderinima, o ypac po gabenimo ir ilgesnio
laikymo. Tai atlikdami, patikrinkite visas asis.

210 D

X



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Cititi complet instructiunile de exploatare si manualele anexate ,,Indicatii privind garantia si
indicatii suplimentare* si ,,Indicatii de siguranta privind laserul clasa 3R*. Urmati indicatiile
din cuprins. Pastrati aceste documente cu strictete.

Laser inclinare 2 axe cu tehnologie laser rosie resp. verde.
— Cu laser rosu suplimentar

— Mod laser: mod receptionare punct, scanare, rotire si manual

— Cu ajutorul telecomenzii se pot seta modurile laser.

— optional SensoLite 310: Receptor laser cu raza de pana la 300 m

— optional SensoLite 410: Receptor laser cu raza de pana la 400 m

— optional SensoMaster 400 (numai Quadrum DigiPlus rosu): Raza de actiune a receptorului laser de
peste 300 m. Cu unitate mai lunga de receptionare laser si indicator de distanta deosebit de exact
fata de suprafata laser.

Indicatii generale de siguranta

Raze laser!
Preveniti expunerea
directa in ochi.
Clasa laser 3R
<5mW - 530 - 670 nm
EN60825-1:2007-10

Atentie: Cititi temeinic si complet inainte de punerea in functiune a laserului indicatiile de siguranta
pentru clasa laser 3R. Nu indepartati placutele de avertizare de pe instrumentul de masurare cu laser!

Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga in mainile copiilor! Nu indreptati aparatul
inutil spre alte persoane. Acest aparat este un aparat de masurare laser de calitate si este reglat 100% in
toleranta indicata din fabricatie. Din motive de garantare a produsului dorim sa va avertizam in cele ce
urmeaza: Verificati periodic calibrarea inainte de utilizate, dupa transportare sau depozitare indelungata.
Suplimentar va informam asupra faptului ca o calibrare absoluta este posibila numai intr-un atelier de
specialitate. O calibrare efectuata de catre Dvs. este numai 0 aproximare si exactitatea calibrarii depinde
numai de grija cu care este efectuata.

Proprietati speciale ale produsului si functii

EIsERd Laserul rotativ se orienteaza automat. Acesta se aseaza in pozitia de baza necesara — in
avromaric  cadrul unghiului de lucru de + 6°. Reglajul fin este preluat imediat de sistemul automat:
Trei senzori electronici de masurare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

ﬁ“ BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat la transport cu o frana speciala
@8 lock de motor.

Protectie impotriva prafului si apei - Aparatul se remarca printr-o protectie deosebita
impotriva prafului si ploii.
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Tilt Sistemul anti alunecare (ADS) previne masurarile eronate. Principiul de functionare: Laserul
este verificat la 30 de secunde dupa activarea ADS permanent in privinta orientarii corecte. Daca aparatul
este deplasat din cauza influentelor externe sau pierde punctul de referinta de inaltime laserul se opreste
si se aprinde intermitent. Suplimentar se aprinde permanent ,,TILT*, apare un triunghi de avertizare in
display-ul LC si se declanseaza un semnal de avertizare. Pentru a putea lucra in continuare se apasa din
nou tasta ,,tilt* sau se opreste si se porneste aparatul. Masurarile eronate sunt prevenite in acest mod
simplu si sigur.

ADS nu este activat dupa pornire. Pentru a proteja aparatul orientat impotriva modificdrilor de pozitie
cauzate de influenta exterioara, ADS trebuie activat apasand tasta ,,tilt*“. Functia ADS este indicata prin
aprinderea intermitenta a cuvantului ,,TILT* pe display-ul LC, vezi poza de mai jos.

ADS cupleaza monitorizarea numai dupa 30 sec. dupa nivelarea completa in plan a laserului (faza
de orientare). ,,TILT* se aprinde intermitent in cadenta de o secunda in timpul fazei de setare, se
aprinde intermitent mai incet cand ADS este activ.

Mod de functionare al ADS-ului
ADS armat dupa 30 secunde,

Tncepere L, TILT** se aprinde intermitent
Pornit rotatie incet. Influenta externa
I::/—/\\;\\;\\: 7L
Faza de setare Activarea ADS: Se
Senzor Automatic apasa tasta Tilt, Laserul ™
cuvantul ,,TILT* se ramane din- )
aprinde intermitent motive de siguranta
n cadents de o oprit, laserul se aprinde
secundé,' intermitent si cuvantul
L, TILT* sta aprins
permanent.

Grilaj spatial:: Acesta indica nivelurile laserului si functiile.
auto: orientare automatd / man: orientare manuala

auto auto

<

Nivelare orizontala Nivelare verticala inclinarea axei x inclinarea axei y

"

Lol
2
4

man

%
(N
o

inclinare Unghi de 90° Functie
de verticalizare

212
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Quadrum DigiPlus Green: Tehnologie laser verde

Distanta de la care un laser este vizibil pentru ochi determina culoarea acestuia resp. lungimea undei sale.

Acest lucru isi are fundamentul in fiziologia ochiului uman - verdele ni se pare mai deschis decat rosul. In

functie de lumina din mediul inconjurator, laserele verzi sunt mult mai vizibile decat cele rosii, in mediul

interior sunt de pana la 12 x mai luminoase. Acest fapt faciliteaza utilizarile pe suprafete inchise la
culoare, la distante mai mari si lucrari la lumina mult mai intensa. Ca o cota de apreciere a diferentei de
luminozitate se aplica un laser rosu cu o lungime de unda de 635 nm.

Spre deosebire de laserele rosii, lumina verde a laserului poate fi obtinuta numai indirect. De aceea pot sa

apara variatii dependente de sistem:

- Temperatura optima de functionare este de 20°C. In afara temperaturii de lucru de 0 — 40°C laserul
rotativ se inchide la culoare. IMPORTANT: Inainte de pornirea aparatului asteptati un timp pana cand
acesta se adapteaza la temperatura mediului.

- Luminozitate diferita a laserului de la un aparat la altul. Acest variatii sunt excluse ca subiect al
reclamatiilor.

— Laserele verzi functioneaza numai cu anumite receptoare laser iar raza maxima de actiune a laserului
este mai redusa. Vezi pentru aceasta datele tehnice.

Incarcarea acumulatorului
— Inaintea utilizarii aparatului incarcati acumulatorul complet.

— Incarcatorul se conecteaza la reteaua de curent si mufa de incarcare
(J) a compartimentului pentru acumulatori (L). Va rugam sa utilizati
numai aparatul de incarcare furnizat. Atunci cand este utilizat un
aparat de incarcare eronat, garantia devine invalida. Acumulatorul
poate fi incarcat de asemenea si in afara aparatului.

— In timpul incarcarii acumulatorului, led-ul aparatului de incarcare
(N) lumineaza rosu. Procesul de incarcare este incheiat atunci cand
ledul lumineaza verde. Daca aparatul nu este conectat la incarcator,
ledul incarcatorului se aprinde intermitent.

— Alternativ pot fi utilizate de asemenea baterii alcaline (4 x tip
C). Acestea se introduc in compartimentul pentru baterii (K). La
aceasta acordati atentie simbolurilor de instalare.

— Acumulatorul (L) resp. compartimentul de baterii (K) se introduce in
compartimentul (G) si se insurubeaza ferm cu surubul de fixare (1).
Contactele electrice (H) trebuie sa se atinga.

— Cu acumulatorul introdus, aparatul poate fi utilizat in timpul
procesului de incarcare.

— Cand pe afisajul LC se aprinde intermitent simbolul bateriei (14)
bateriile trebuie inlocuite resp. trebuie incarcati din nou
acumulatorii.

Introducerea bateriilor in telecomanda

— Se va respecta polaritatea corecta.
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e

=

Functionarea
verticala

H
J
H
L
M
N
F

G \

A Lesire laser de referinta / de verticalizare H Contacte electrice

B Cap prisma / iesire raza laser | Piulita fixare compartiment

C Diode de receptionare pentru baterii resp. acumulatori

telecomanda (4 x) J Bucsa de incarcare
D Camp de deservire K Compartiment baterii
E Afisaj LC L Compartiment acumulatori
F Resorturi de 5/8* / lesire laser de M Aparat de incarcare /
referinta, de verticalizare alimentare cu energie
G Compartimentul pentru N Indicator functionare
acumulatori resp. rosu: Acumulatorii se incarca
Compartiment baterii verde: operatiunea de incarcare finalizata
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Camp de comanda Quadrum DigiPlus

— Quadrum DigiPlus —

Afisaj LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.80% 10

15— ca. A——11

16— C BOO<T 112

17— Y _—13

18— TILT | Eam 14
19

Telecomanda

45 5 B

1

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

Functionare auto/slope
Comutare a axelor X, Y

Se selecteaza viteza de rotatie
600 /300 /120 /60 /0 R/min

Tasta PORNIT/OPRIT

Tasta plus pentru reglarea inclinatiei
la functia de inclinare digitala si
manuala

Tasta minus pentru reglarea inclinatiei
la functia de inclinare digitala si
manuala

Modul scanare

Functie inclinare

Afisare reglare inclinatie axa X
Afisare reglare inclinatie axa Y
Simbol avertizare functie tilt
Afisare mod scanare

Afisare functie DualGrade
Afisare stare de incarcare a bateriilor
Afisare mod calibrare

Afisare viteza

Afisare nivelare

Afisaj functie ,,tilt”

Afisare mod manual

Tasta de pozitionare
(se roteste catre stanga)

Tasta de pozitionare
(se roteste catre dreapta)
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Nivelarea n plan orizontal si vertical

— Orizontal: Aparatul se amplaseaza pe o suprafata cat mai plata sau se
fixeaza pe un stativ.

— Vertical: Aparatul se aseaza pe picioarele laterale. Campul de comanda
indica in sus. Cu suportul optional de perete (Nr. art 080.70) aparatul
poate fi montat pe un stativ la utilizarea verticala.

— Se apasa tasta PORNIT/OPRIT.

auto auto

W
e
o

I Laserul rotativ se ajusteaza automat dupa pornire.

— Aparatul se niveleaza intr-un interval de + 6° in mod automat. in faza de ajustare, laserul se aprinde
intermitent iar capul prismei sta fix. Dupa ce nivelarea a fost efectuata, laserul lumineaza permanent si
se roteste cu numdrul max. de rotatii. Vezi pentru aceasta si paragraful despre ,,Sensor Automatic** si
L, ADS-Tilt*.

Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclinat (in afara marjei de 6°), capul prismei sta fix iar
| laserul se aprinde intermitent si este emis un semnal de avertizare. Atunci aparatul trebuie sa fie
amplasat pe o suprafata mai plana.

Pozitionarea nivelului laser vertical

In modul vertical nivelul laser se poate pozitiona exact. ,,Sensor Automatic** (senzorul automat) ramane
activ si indica nivelul in plan vertical cu laserul. Vezi imaginea urmatoare.

2. Zfa .
iy

1.,

§
8|
®0

Céand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si
= este emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.
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Functie de inclinare digitala (functie DualGrade)

Nivelul orizontal se poate inclina digital la axele X si Y. Inclinatia maxima este per !

nivel de pana la £10%, la suma ambelor axe se reduce valoarea maxima introdusa

=

per axa. Pe afisajul mare LC sunt reprezentate valorile si pot fi introduse separat si P
independent una de cealalta. v
Reglarea axelor: Se apasa tasta auto/slope (1). Pe afisajul LC se aprinde intermitent La 1 nivel
indicatorul axei X. Cu ajutorul tastei plus si minus (5/6) se pot seta valorile in cifre.

La apasarea tastei X/Y (2) se poate realiza schimbarea la axa Y. Apoi se poate seta ‘
valoarea Y cu ajutorul tastelor plus si minus (5/6). La 0 noua apasare a tastei X/Y b

(2) se va confirma introducerea. In final aparatul se seteaza la valoarea dorita. Vezi
imaginile urmatoare.

La 2 niveluri
i - [ 4» | |
] = = el e

+10

© ®0 ©® 60 o

] -

Important: in timpul operatiunii de nivelare nu se poate efectua alt afisare in display-ul LC se aprinde
intermitent simbolul de nivelare (17). La stingerea simbolului de nivelare este incheiata operatiunea de
nivelare si se pot seta nou valori.

' La functia digitala de inclinare sistemul automat al senzorului este activ.

' Axele X/Y sunt marcate pe aparat.

Functia de inclinare manuala de pana la 6° — orizontal

La activarea functiei de inclinare senzorul automat se opreste. Pentru a cupla laserul in modul manual se
mentine tasta AN/AUS (pornit/oprit) pana cand apare simbolul méana (19) pe afisajul LC. Pentru setarea
nivelului orizontal se apasa tasta X/Y. Tastele plus/minus permit ajustarea motorizata a inclinarii. Astfel
axele X si Y se pot ajusta individual una fata de cealalta. Vezi imaginile urmatoare.

. 2. » 3.
* ® ® e

®@ @ 00 ®0 OO
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Functia de inclinare manuala de pana la 6° — vertical

1. 2. 3. 4. />~& 5. M

e e
N O gk b
© 00 © 00 ©00

Cand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si
este emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.

Functie de inclinare manuala > 6°

Inclinarile mai mari pot fi realizate cu placa unghiulara

optionala, nr. articol 080.75. ‘ man
SFAT: Mai intéi lasati aparatul sa se orienteze automat si asezati gﬁ
placa unghiulara in pozitia zero. Apoi se opreste sistemul automat 0
al senzorului vezi pentru aceasta: Functia de inclinare manuala de

pana la 6°. in cele din urma aparatul se inclina in unghiul dorit. o] (©) OD

%

' Céand apare simbolul cu mana in display-ul LC sistemul automat al senzorului nu este activ si
= Nu se poate nivela in plan orizontal si vertical.

Mod laser

Modul de rotire
Cu butonul de rotatie pot fi obtinute urmdtoarele viteze de rotatie:
0, 60, 120, 300, 600 R/min

Modul punctiform

Pentru a accesa modul punctiform, butonul de rotatie se apasa atat de
des pana cand laserul nu se mai roteste. Laser-ul se poate roti la nivelul
de masurare in pozitia dorita cu ajutorul tastelor de pozitionare.

Modul scanare

Cu tasta Scan, un segment cu lumina intensiva poate fi activat si setat
in 4 latimi diferite. Segmentul se roteste in pozitia dorita cu tastele de
pozitionare.

Modul de receptor manual

Lucrarile cu receptoarele optionale de laser: Laserul cu rotatie se seteaza
la numarul maxim de rotatii iar receptorul laser se porneste. Vezi pentru
aceasta instructiunile de utilizare ale unui receptor laser corespunzator.
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Lucrarile cu laserul de referinta resp. de verticalizare

Aparatul este prevazut cu dous lasere de referinta. in functionarea
orizontala, cu acestea se poate marca o perpendiculara. In functionarea
verticala, laserele de referinta servesc la alinierea aparatului. Acest lucru
este realizat prin ajustarea laserelor de referinta in paralel cu peretele.
Apoi planul laser vertical este aliniat Tn unghi drept fata de perete, vezi

ilustratia.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice)

Domeniu de nivelare individuala

+ 6°

Exactitate

+0,75mm /10 m

Nivelare orizontala / verticala

Automata cu senzori si servomotoare electronice.

Viteza de setare

cca. 30 sec. pe intreg unghiul de lucru

Raze de referinta verticale

90° fata de planul de rotatie

Viteza de rotatie

0, 60, 120, 300, 600 R/min

Telecomanda

Infrarosii IR

Lungime unda laser rosu / verde

650 nm / 532 nm

Clasa laser rosu / verde

3R (EN60825-1:2007-10)

Putere de iesire laser rosu / verde

<5mwW

Alimentare tensiune

Acumulator de inalta performanta / baterii (4 x tip C)

Durata de functionare a acumulatorului rosu / verde

cca. 35 ore / cca. 14 ore

Durata de functionare a bateriilor rosu / verde

cca. 50 ore / cca. 8 ore

Telecomanda
Alimentare tensiune

Durata de incarcare a acumulatorului cca. 6 ore

Temperatura de lucru rosu / verde -10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
Temperatura de depozitare -10°C ... + 70°C

Clasa de protectie IP 66

Dimensiuni (L x T x A) / 215 x 205 x 165 mm /

Greutate (incl. acumulator) 2,6 kg

2x 1,5V tip AAA

Raza de actiune telecomanda

max. 40 m (control IR)

Dimensiuni (L x T x A) /
Greutate (incl. acumulator)

63 x 130 x 24 mm /
0,15 kg

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulat ia libera a marfii

pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat in
conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

www.laserliner.com/info

Cé€
hid
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti care se afla la o distanta de
min. 5 m unul de celdlalt. Porniti aparatul. Pentru verificarea optima se va utiliza un stativ. IMPORTANT:
Senzorul automat trebuie sa fie activ.

1. Marcati punctul Al pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2. intre A1 u. A2 aveti acum o referinta orizontala.

ﬂ L
U= R
2. o
H o7 180° ﬂ
AL % A2 u
Verificarea calibrarii
3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la inaltimea punctului marcat A1
aliniati aparatul in functie de axa X.

4. Rotiti aparatul la 180°, aliniati aparatul in functie de axa X si marcati punctul A3.
Diferenta dintre A2 si A3 o reprezinta abaterea de la axa X.

5. Se repeta pasii 3 si 4 pentru verificarea axelor Y resp. Z.

3.
A2

A2

\
>
S
oK

A3

0,75mm /10 m

-
©
o
°

<

a2

Il |

Daca la axele X, Y sau Z distanta dintre punctele A2 si A3 este mai mare de 0,75 mm /10 m,
' este necesara o0 noua ajustare. Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului
® service UMAREX-LASERLINER.
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Modul de ajustare

1. Acordati atentie la ajustare la orientarea laserului rotativ.
Ajustati intotdeauna toate axele.

2. Cuplati aparatul in modul de ajustare:

Laserul rotativ se opreste si se reporneste cu tasta auto/slope apasata. Tasta auto/slope se
mentine apasata pana cand se aprinde intermitent axa X pe display-ul LC. Apoi se poate
elibera tasta auto/slope.

In operarea in plan orizontal (axa X, Y) se aprinde intermitent mai intai afisajul axei X.
Cu ajutorul tastei X/Y a laserului rotativ se poate comuta intre axele X si Y.

In operarea in plan vertical (axa Z) se aprinde intermitent exclusiv afisajul axei Y.
3. Corectarea ajustarii:

Cu ajutorul tastelor plus/minus ale laserului rotativ laserul se aduce de la pozitia actuala
la Tnaltimea punctului de referinta A2. Numai prin apasarea repetata laserul isi modifica
pozitia sa.

4. Finalizarea ajustarii:

Revocare: La decuplarea (tasta PORNIRE/OPRIRE) laserului rotativ ajustarea este
revocata complet si este readusa starea initiala.

Memorarea: Cu ajutorul tastei auto/slope se asigura noua ajustare.

Pozitionare: Cu tastele de pozitionare de pe telecomanda laserul poate fi rotit.

Z Axele

Verificati in mod regulat ajustarea inainte de
' utilizare, dupa transportare sau depozitare
® indelungata. La aceasta, controlati toate axele.

®©0
)

O®

©
©®
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[poyeTeTe M3LAN0 PbKOBOACTBOTO 3a eKCrioatauma U NnpunoxeHnTe ykasanus ,fapaHumoHHa
' 1 JOMbAHUTENHA MHOopMaumMs” v ,IHCTpyKLmM 3a Be3onacHOCT 3a nasep knac 3R". Cnegsante
CbAbPXKALLMTE CE B TAX MHCTPYKLUMN. CbXpaHsBanTe fLoOpe Te31 JOKYMEHTH.

2-0COB Jla3epeH HMBeNUP C YepBeHa CbOTBETHO 3eJlIeHa fla3epHa TeXHOsOorms.
— C gonbiHUTENEH BepTMKaneH nasep

— PexxuMu Ha nasepa: TOHKOB, Ha CKaHMpaHe, Ha POTaLma U pbYeH NpUeMHUK

— PexXnmMbT Ha nasepa MoXe fa Cce HaCTPOWBa HYpe3 AMCTaHLMOHHO ynpasieHue.

- no n3bop Sensolite 310: NlazepeH npremHuK ¢ pagnyc go 300 m

— no n3bop Sensolite 410: JlazepeH npremHUK ¢ pagnyc ao 400 m

- no n3bop SensoMaster 400 (camo vepseH Quadrum DigiPlus rot): Obcer Ha nasepHUs NPUEMHUK B paamyc
Hag 300 M. C No-AbITbr MOAYN Ha Na3epHUsA MPUEMHUK 1 OTYUTAHE Ha Pa3CTOAHMETO A0 fla3epHaTa paBHUHA
C MUIMMETPOBA TOYHOCT.

OO6LKM UHCTPYKLMY 3a Ge3onacHoCT

JTasepHo nbyeHme!
1365rBaliTe AMPEKTHOTO
obnbyBaHe Ha oyuTe.
Knac Ha nasepa 3R
<5mW-530-670nm
EN60825-1:2007-10

Nazep knac: Mpean fa 3ano4yHeTe paboTa ¢ nasepa npoderete NoAPOOHO MHCTPYKLMKTE 33 6e30MacHOCT 3a
JlazepeH knac 3R. He oTcTpaHaBanTte npenynpeanTenHmTe 3HaLM BbPXY lazepHns nameputeneH ypea! He
rnefawvite AMPEKTHO B NasepHus Nyl He fonyckanTe nasepsbT Aa Nonafa B pbleTe Ha dela. He Haco4uBanTe
V3NMLWHO Nasepa KbM xopa. YpenbT e Ka4yecTBeH flasepeH 13mepsaTeneH ypea u ce Hactporea 100% B
3afafienus JOnycK B 3aBoAa. BbB Bpb3Ka C HaAeXOHOCTTa Ha NPoAaykTa, XenaeM Aa By o6bpHeM BHUMaHWe
Ha cnepdHoTo: PefloBHO NpoBepsiBanTe kanvbposkaTa Ha npnbopa nNpedun ynotpeda, ciep TpaHcnopTMpaHe
1 Cnep, NpoAbIIXUTENHO CbxpaHeHne. OCBeH ToBa oOpbLuaMe BHUMaHWe, Ye abcomnioTHO kKanvbpupate e
Bb3MOXHO CaMo B NpodecroHanHa padotunHunua. KannbpupaHe ot Balua cTpaHa e camo npubnuxeHue u
TOYHOCTTa Ha KanmbpupaHeTo 3aBUCK OT BHUMAHWETO, C KOETO € M3MbIIHEHO.

CneumnanHu XapaKTepUcTuKn Ha npoaykTta n (byHKLI,VII/I

=]l PoTauvoHHMST nasep ce NoApaBHsABa CaMOCTOSTENHO. TOM ce yCTaHOBSBa B HEOOXOAMMOTO
AUTOMATIC  H3yaJIHO MOJOXeHVe — B paMK1Te Ha paboTeH brbfl = 6°. ABTOMAaTUYHaTa CMCTeMa M3BbpLUBA
1Ha HacTporika: Tpu enekTPOHHU M3MepUTENHIN AaTdmnKa pernctpupat ocute X, Y 1 Z.

ﬁ“ TpaHcnopTHa BJTOKMPOBKA: Ypenbt ce 3alimTtaBa npy TpaHCNOPT Ype3 creupanHa MOTOpHa
8" lock cnmpadka.

3allMTa OT Mpax v Bofda — YpedsT ce xapakTepuanpa CbC CreLanHa 3almTa oT npax M Abxa,.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

ADS

Tilt CvcteMa 3a KoMneHcaums Ha apeiica (ADS) npefoTBpaTsiBa HETOUHUTE M3MepBaHWs. MpuHLUMN
Ha paborta: 30 cekyHaM cnef akTueMpaHeTo Ha ADS 3anoyBa Aa Ce M3BbpLUBA HEMPEKbCHAT KOHTPON Ha
nofpaBHsSBaHETO Ha nasepa. AKO YCTPOMCTBOTO Ob/ie M3MECTEHO OT BBHLUHW (hakTopw UK flasepsT 3aryowu
CBOSA €TaIOH 3a BMCOYMHA, Nla3epbT cnnpa v mura. OcseH ToBa, , TILT" cBeTW MOCTOAHHO, Ha Te4HOKPUCTANHMA
avcnnen ce NoaBsABa NpeaynpeanTeneH TPUbIbIHWK 1 ce YyBa NpeaynpeanTeneH curHas. 3a aa Moxe aa
npoabIXK paboTata, HaTUCHETe OTHOBO OyTOHa 3a HakJOH UK M3KITIoHeTe 1 BKAoYeTe ypeaa. Mo To3u HauuH
ce 136AreaT NPOCTO U HaAEXAHO HETOYHWTE M3MEePBaHUA.

Cnep, BkilodBaHeTo ADS He e aKkT1BHa. 3a [la Ce NpefoTBpaT! NPOMsHaTa Ha no3uuusTa Ha nprbopa

B CNe[iCTBME Ha BbHLUHM Bb3ENCTBIUSA, Cef KaTo ChLUMAT e HacTpoeH, TpsbBa fa ce akTnBMpa ADS upes
HaTnckaHe Ha OyToHa 3a HakroH. DyHkuMsTa ADS ce MHAMLMPa Ype3 MuraHeTo Ha , TILT" Ha TeYHOKpUCTanHMS
OVCnnen, BUXTe UTloCTpaumaTta no-agony.

BHuMaHwme: ADS ce Bko4Ba hyHKLMATA Ha cnefeHe 30 cek. cief MbIHOTO HUBENIMPaHe Ha flasepa
I (cpaza Ha ycTaHoBsaBaHe). , TILT” Mura € TakT eqHa cekyHaa no Bpeme Ha asata Ha ycTaHoBsiBaHe,
®  (©aBHO MuraHe, korato ADS e akT1BHa.

MpuHUMN Ha gencTBne Ha ADS
ADS To4HO cneq

PotaumsTa 30 cekyHam, ,TILT" BbHLHO
BKNioYBaHe 3ano4Ba Mura 6asHo. Bb3JencTsne
1L
(®a3a Ha HacTpolika Ha @ AxtnBupaHe Ha ADS:
ABTOMaTUYHUS AATHNK HaTnckaHe Ha OyToHa
LTilt”, L TILT mura ¢ TakT Nazepwbt
eflHa cekyHaa 0CTaBa HeMoABVXeH 3apaan

6e3onacHocTTa, Na3epsT MUra
n , TILT" cBETK NOCTOAHHO.

MpocTpaHcTBeHN peleTKu: Te MOKa3BaT PaBHMHWTE Ha nasepa v hyHKUMMTE.
Auto (aBToM): ABTOMaTV4YHO nogpasHsiBaHe / man (pb4): PbuHo nogpasHsBaHe

auto !. auto I! auto x !. auto y !.

0 ' ‘ "

XOpU30HTaNHO BepTtukanHo HuBennpaHe HaknoH Ha x-octa HaknoH Ha y-octa
HuBenmpaHe

¢

man

%
(s

HaknoHu brun 90° DyHKUWSA 33
BOAOMNPOBOAHMLIN
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Quadrum DigiPlus Green: 3eneHa nasepHa TexHosorus

Ha kakBO pa3cTosiHVe e BUAMM C NPOCTO OKO AafleH Na3ep, 3aBMCU OT HEroBUS LBAT, CbOTB. AbIXKWHA Ha
Bb/HaTa. OU3MONOorMsATa Ha HOBELLKOTO OKO e TakaBa, Ye 3e/1eHOTO Cb3[laBa BreyaTfieHne 3a no-rofiama
IPKOCT OT 4ePBEHOTO. B 3aBMCKMOCT OT OKOMIHATa OCBETEHOCT, 3efleHNTe Nla3epy ca MHOMOKPATHO Mo-BUAVMMM
OT YepBeHKTe, Ha 3akpuTo Te ca 12 MbT No-ApKK. ToBa OCUrypsBa Bb3MOXHOCT 3a M3MOM3BaHe BbPXY
TBbMHU MOBBPXHOCTW, Ha MO-TONeMU Pa3CTOSHUS 1 MPU NO-BMCOKa OKOSTHA OCBETEHOCT. KaTo eTasioH 3a
pasrpaHV4aBaHe Ha ApKOCTTa Ce 13Mof3Ba YepBeH asep C Ab/KMHa Ha BbiHaTta 635 nm.

3a pa3nuKa OT Ta3u Ha YepBeHus nasep, 3efleHaTa fasepHa CBETNVHA MOXe [ia Ce Cb3fafle CaMo MHAMPEKTHO.
ToBa e U3TOYHWK Ha MOTEHLMATHN CUCTEMHW (DIYKTyaLMn:

— OnTumanHata paboTHa TemnepaTtypa e 20°C. /13BbH rpaHnumMTe Ha paboTHaTa Temnepatypa 0 — 40°C
3eneHunT poTalMoHeH nasep nsracsa. BAXHO: Mpeaw fa BknoynTe npubopa, n3vakamte Herosata
TemnepaTypa [ia ce U3paBHM C OKOMHaTa TeMneparypa.

- flpkocTTa Ha Nasepute Moxe Aa Obhe pa3nuyHa Npu ABa oTaenHM Nprbopa. Tesu pa3nnkun ce U3KMoYBaT ot
cdepata Ha rapaHLMOHHUTE NPETEHLMNN.

— 3eneHnsT nasep pa60T|/| CaMO C onpefenieHn niasepHn npueMHnUnN 1 MakKCUMalnHnaT obcer Ha npnemMaHe Ha
nasepa e no-mManbk. Buxre cbLio TexHUYecknTe XapakTepncTnkm.

3apexxaaHe Ha akymynaTopHarta 6atepus

- MNpeau fa n3nonseate ypena, 3apeferte M3UANO akymynaTopHata
batepus.

— CBbpXeTe 3apsAHOTO YCTPONCTBO C e1eKTpO3axpaHBaHeTo 1 bykcata
3a 3apexaHe (J) Ha rHe3a0To Ha akymynaTtopHaTa 6atepus (L). Mons
M3Mon3BaiiTe cCamo NMPUIOXKEHOTO 3apsAAHO YCTPOMCTBO. M3non3saHeTo
Ha HeMpaBWIHO YCTPOMCTBO, aHyvpa rapaHumsaTa. AkymynatopHata
DaTepus MOXe [a ce 3apexaa U3BbH Npubopa.

— KOraTo Ce 3apexja akymynatopHata 6atepus CBETW CBETOAMOLLT Ha
3apsgHoTo yctporcto (N) B 4epBeHo. KoraTo CBETOAMOABT CBETHE B
3eMeHo, 3apexaaHeTo e NpUKIoHKNo. Korato ypeasr He e cBbp3aH
KbM 3apsiiHOTO YCTPOWCTBO, CBETOAMOLLT Ha 3apAAHOTO YCTPONCTBO
Mura.

— AnTepHaTMBHO MOraT Aia Ce M3non3Bar ankanHu 6atepun (4 6p. Tun
C). Mocraserte rv 8 BatepuinHoTo oraenerne (K). VimanTe npeasmng
UHCTaNaLVOHHWTE CUMBON.

MocTaseTe akymynaTtopHata 6atepus (L), CbOTBETHO HaTepUINHOTO
otaenerve (K) B rHe3noto (F) 1 3aBUHTETE 3[paBO CbC 3aKpenBallms
BUHT (1). Mpw ToBa enekTpuyeckmnTe KoHTakT (H) Tpsbea aa ca
CBbP3aHW.

- Mpu noctaseHa akymynatopHa 6atepus ¢ nprbopa Moxe aa ce pabotu
1 B NpoLieca Ha 3apexaaHe.

— KoraTo Ha Te4HOKpWCTanHus Ancninen CMMBONLT 3a batepws (14)
MUra NoCTosiHHO, GaTepunTe TPSOBA Aa Ce CMEHST, @ akyMynaTopHuTe
Oatepuu TpsiOBa fia Ce 3apensT.

MocTaBsHe Ha 6aTep|/|v1Te Ha ONCTaHUMOHHOTO ynpasieHne

— Cnepete 3a NpaBuiHa NONAPHOCT. G
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

e

H
J
TP s
j H
K
L
PaboTa BbB
BEpPTUKaIHO
rnonoxeHue M
N
E
G \
A ETanoHeH n3xofd- / BepTuKaneH nasep I ®ukcnpallla raka Ha rHe3foTo Ha
baTepusiTa CbOTBETHO aKyMynaTopHaTa
B [lMpu3meHa rmaea / M3xof 3a NasepHna nby 6aTegm yMy P

C Mpviemalln AVOAM 3a AUCTAHLMOHHO

D T[laHen 3a ynpasneHue

ynpasnenne (4 6p.) J bykca 3a 3apexgaHe

K BatepuiHo otaenexve

- L AkymynatopHo oTaeneHue
TeyHokpuWCTaneH gucnnen yMmy P A
M 3apsgHO yCTPONCTBO / BbHLUEH M3TOYHUK

Pe3ba 5/8 uona/ /3xon etanoHeH-, Ha 3axpansaqe

BEpTUKaneH nasep

N PaboTHa MHAMKALWS YepPBEHO:
AkyMynaTopHaTa batepus ce 3apexaa
3eneHo: MNpoLecsT Ha 3apexaaHe e

EnekTpu4eck KOHTakTH NPUKITIOYeH

He30 3a akyMynaTopHata batepus
CbOTBETHO DaTEPUINHOTO OTAENeHVe
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MNaHen 3a ynpaeneHue Quadrum DigiPlus

uadrum [)igiF’lus’ —=

TeyHoKpUCTaneH aucnnen
Quadrum DigiPlus

X 000%— o
Y 8.80% 10
15—ca. A——11
16-—C 600712
17— ) _l—13

18— TILT | Eam; 14

19

JAVCTaHLUMNOHHO ynpaBneHune

45 5 B
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21

@yHkuws auto/slope
MpeBKnto4BaHe Ha ocn X, Y

11360p Ha CKOPOCTTa Ha poTaums
600 /300 /120 /60 / 0 06/MuH

ByTton BKJ1/W3KIJ1

ByToH ,Mntoc” 3a HacTpownka Ha
HaKJI0Ha Npuv UmndpoBsa hyHKLMA 1
PYHKLMSA Ha pbyeH HaKoH

ByToH ,MUHYC" 3a HacTporika Ha
HaKJI0Ha Npuv UmndpoBsa hyHKLMA 1
(YHKLMA Ha pbYeH HaKJIoH

PexxnM ckaHMpaHe
DyHKUMS 33 HAKNOH

WHAmKaumsa Hactporika Ha HakfloHa
Ha oc X

WHavkaumsa Hactporika Ha Hak/loHa
Ha ocY

MpeaynpeanTeneH CMMBON 3a hyHKUMS
il

MHavkauma 3a pexum ,Scan”
NHankaums 3a dyHkums DualGrade

WHAVKaLWs 3a CbCTOSHMETO Ha 3apsiaa
Ha BaTepuisTa

MNHAanKaums 3a pexxmM Ha kanmbpupaHe
MHavKaums 3a ckopoct

VHavkaums 3a HMBenvpaHe
NHankaums 3a dyHkums ,Tilt”
MHavKauma 3a pbyeH pexum

ByToH fa nosununoHnpaHe
(BbpTEHE HanswBo)

BYTOH [a MO3ULMOHMpaHe
(BbpTEHE HaACHO)



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

XopusoHTanHo N BepTuKanHo HUBenupaHe

— XopwzoHTanHo: lNoctaBeTe nprbopa BbPXy Bb3MOXHO Hal-XOPU30HTaNHa auto auto
MOBBLPXHOCT MAN rO 3aKpeneTe Ha CTaTuB. " «»

— BeptukanHo: MNocTtaseTe ypefa Ha HerosuTe CTpaHWYHM Kpaka. MaHentr 3a bq »‘
ynpaBneHne coum Harope. Ype3 JombiHWTENHa CTeHHa koH3ona (Kat. No ‘ 0
080.70) ypeasT Moxe fa 6be MOHTMPaH BbpXy CTaTWB 3@ BEPTUKANHO @ @

V3non3BaHe.
- HatncHerte GytoHa BKJ1//3KJ1.

I Cnep, BKJIOYBAHETO POTAUMOHHUAT Nlasep ce HMBeIMPa aBTOMaTU4HO.

— MNprbop®LT Ce HMBEeNMPa aBTOMATMYHO B AMana3oH + 6°. B npoLieca Ha NogpaBHABaHe Na3epsT Mura 1
npu3meHaTa rnaBa CToM HenoAsukHO. Crefl 3aBbplUBaHe Ha HUBENVPAHETO, N1a3epbT CBETBA MNOCTOAHHO U
3ano4Ba fa ce BbPTU C MakcMMasiHa CKopocT. BuxTe cblyo pasgenute ,ABToMaTn4eH gat4mnk” n ,Cucrema
3a KOMNeHcaumsa Ha apenda - HaknoH".

KoraTo ypefibT e nocTaBeH nof, no-ronsmM HakyoH (noeede ot 6°), NprU3MeHarTa rnasa e HernoABMXHa,
I Nla3epbT MUra 1 ce YyBa npeaynpeauTenieH curHan. ToraBa ypeabT TpsibBa Aa Obhe NOCTaBeH BbPXyY
®  XOPW30HTaNHa MOBBLPXHOCT.

I'Iosmu,uoumpaue Ha BepTuKaJiHaTa paBHUHa Ha Jla3epa

|_|pl/l pa60Ta BbB BEPTUMKAJIHO MOJNIOXKeHWe Jla3epHaTa paBHMHa MOXXe [a Ce NO3NLMOHMPa TOYHO.
L,ABTOMaTM4eH JaT4MK"” OCTaBa aKTUBEH W HMBeNVPa BepTUKanHaTa fla3epHa paBHMHa. BuxTe cnepBalata

durypa.

I KoraTo ypeAbT LOCTUTHE rpaHMLaTa Ha MakKCUManHMa HakmoH 6°, NasepbT 0CTaBa HENOABWXEH, MUra A
Ce 4YyBa 3BYKOB CUrHasl. ToraBa HamarneTe brbfa Ha HaKJIOoH.
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UndpoBa dpyHkUUs 3a HaknoH (pyHkuusa DualGrade)

XOopu3oHTanHaTa paBHMHa MOXe Aa ce HaknaHa LudpoBo no ocute X 1 'Y.
MaKCUManHUAT HakNoH B efiHa paBHMHa e Ao £10%, KaTo NpW HaknaHsHe No ABete ocux
ce HamansaBa MakCMMasiHaTa CTOMHOCT, KOATO MOXe [1a ce BbBeX/Aa 3a BCska OT ocuTe.
CTonHoCTUTE Ce Noka3saT Ha roneMums TeHHOKPUCTaNeH AUCMEeN 1 MoraT fia ce 3afaBaT
NooTAENHO.

Hactporika Ha ocuTe: HaTucHeTe ByToHa ,auto/slope” (1). Ha TeuHoKpucTanHms gucnnei
3ano4sa fja Mura MHavKaLUmaTa 3a oc X. LindposuTe CTOMHOCTM MoraT fia ce HacTpourBaTt
¢ BytoHuTe ,Mnoc” n ,Munyc” (5/6). Ype3 HaTnckaHe Ha ByToHa X/Y (2) ce npemuHasa
kbM oc Y. Criefj ToBa CTOMHOCTTa Y ce HacTporiBa ¢ BytoHuTe ,Mnioc” n ,MuHyc” (5/6).
BbBeXaHeTo ce NOoTBbPXKAaBa Ype3 NOBTOPHO HaTuckaHe Ha ByToHa X/Y (2). C ToBa
ypenbT e HacTpOeH Ha XXenaHaTa CTOWMHOCT. BuxTe cneggatumte urypu.

1. 2. 3. 4.
auto

+10

<>
<

B 1 paBHuHa

>
&

5.

1> | > <>
= = el le
© ®0 ® ®0 ©

BaxkHo: |_|pl/l npouenyparta Ha HMBenrpaHe He MOraT fa Cce M3BbPLUBAT BbBeXAaHMA, Ha TEHHOKPUCTaNHNA
amcnnen Mura MHAMKaumsTa 3a HMBeNnMpaHe (17). KoraTo cMmBOnbT 3@ HMBeNMpaHe n3racHe, HNBeNMpaHeTo

e MPUKJTIID4eHOo 1 MoraT fa Cce 3aaBat HOBU CTOVMHOCTM.

' |_|pI/I LI,I/ICprBaTa (byHKLLI/IFI 3a HaKJIOH aBTOMATU4YHUAT OaTHUK € aKTUBEH.
=

' Ocwte X/Y ca otbensi3aHn Ha ypesa.

PbyHa ¢yHKLMS 32 HAKIOH A0 6° — XOPU3OHTaNHO

C aKTMBMPAHETO Ha (DYHKLMATA 3a HAKIOH Ce U3K/I04YBa aBTOMATUYHUAT JaT4MK. 3a Aa NPeBKIoYnTe nasepa
B PbYeH PexuM, HaTUCHeTe NponbikuTenHo bytoHa BKJT/MU3KJ1, gokaTo cBETHE CUMBOSTBT 3a PbYeH PEXUM
(19) Ha TeYHOKPUCTaNHWA AMCNIeN. 33 HACTPOVKa Ha XOPM3OHTaNHaTa oc, HaT1cHeTe ByToHa X/Y. ByToHuTe
M0C/MUHYC NO3BONABAT perynnpaHe Ha HakloHa ¢ gsuraten. [pu ToBa ocute X 1 Y Morart fa ce perynupat

NooTAENHO. BuxTe cneasalimte urypu.

2. 3.
man

(O]&) ®0O
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

PbyHa ¢yHKLMS 3a HAKIOH A0 6° — BepTUKanHo
1. 2, 3. 4. RO |5 T
=t ,

B | e | e | CBRY |
Ul Al
®© 00  © 00 ©8e

Korato ypenobT LOCTUIHE rpaHULLaTa Ha MakKCMMalTHUA HakKJToH 6°, Jla3epbT OCTaBa HEMOABVXKEH,
MWra 1 ce 4yBa 3BYKOB CUrHasl. ToraBa HamaneTe brrbfla Ha HaKJIOH.

PbuyHa pyHKLUSA 3a HAKIOH > 6°
[onemu HakloHU MoraT [a Ce KoMneHcnpar 4pe3 AOoNbJIHUTENTHA

brnosa nnaxka, Kat. No 080.75 . ‘ man

YKA3AHWE: OcTaBeTe nprbopa aa ce NoLpaBHN aBTOMATUYHO ‘» ‘»
1 yCTaHoBETe B HyfleBa No3uuUus briosata nnaHka. Cnep ToBa bd bq
M3KJoYeTe aBTOMaTUYHWA AaT4MK — BUXTe ole: DyHKLMA 3a 0 0
HaKJIoH 10 6°. Hakpas HaknoHeTe npubopa Ha XenaHus ot

BaC bIbJl. .‘ | @ @

' Korato Ha TE4YHOKPUCTaNHMA Oucnnen cBeTHe CUMBOSTBT 3a pbYeH pexnm, aBTOMatUYHUAT OaT4MK He e
- aAKTUBEH 1 HE MOXe [la Ce OCbLLEeCTBN XOPU3OHTANTHO 1 BEPTUKANHO H/BENTNpaHe.

Pexxum Ha nasepa

Pexxum - Potauuns
ObopoTuTe ce 3aaBaT 4pe3 OyToHa Potaums:
0, 60, 120, 300, 600 06/MVH

TouyKoB peXxxnum

3a ja oTMAETE B TOYKOB PEXIM, HaTMCKaTe MHOTOKpaTHO ByToHa Potaums,
[0KaTo NasepwbT cnpe Aa ce BbpTW. JlasepbT Moxe [a Ce 3aBbpTYM B XeNaHaTta
no3wvLVs B M3MepBaTefiHaTa paBHWHa Ype3 OyTOHUTE 3a MO3ULMOHMPaHE.

Pexxum ckaHupaHe

Ype3s GyToHa CkaHMpaHe CErMeHT C MPOMEHIINBA MHTEH3MBHOCT MOXe [ja ce

aKTUBMPa 1 HACTPOM Ha 4 PasMyHN MHTEH3UBHOCTU. CEerMeHTLT MOXe [ia ce
3aBbPTU B XefaHaTa no3uuus B M3MepBaTenHaTa paBH1Ha Ype3 DyToHuTe 3a
No3WLMOHMpaHe.

Pexxum pbyeH npueMHuK

PaboTu ¢ nasepeH npviemMHuK no 13bop: PaboTn ¢ nasepeH NpUeMHUK No
1300p: 3afanTe MakCMManH 00OPOTU Ha POTALLMOHHIS 1a3ep W BKIlOHeTe
na3epHVs NpremMHUK. BxkTe ToBa B PbKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha CbOTBETHUSA
nasepeH NpvemHuK.
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Pa6Gota ¢ ETafioHeH, CbOTB. BepTUKalieH nasep

YpensT pasnonara C 4Ba eTanoHHW nasepa. Mpw xopy3oHTanHa pabota ¢ Tx
MOXe [ia Ce nycHe oTBec. [pu BepTVKanHa paboTa, Te3n eTanoHHN nasepw ce
113M0N13BaT 3a NoapasHsiBaHe Ha Nprbopa. Toa ce NpaBw Ype3 HacTporiBaHe
Ha eTasioHHWTe Nasepu Aa ObaaT NapanesHy Ha CTeHaTa. Torasa BepTuKaHaTa
nasepHa paBHMHa e yCTaHOBEHa MOZ NPas brbfl CNPSMO CTeHaTa, BUXTe

duryparta.

TexHNnYeckn XxapaKTepMCTUKMN (3anassa ce NpaBoTo 3a TEXHUHECKM U3M

[nanasoH Ha camo-HMBenMpaHe

+6°

To4HoCT

+0,75mMm /10 M

XopW30oHTanHo / BepTvKanHo HUBENMpaHe

ABTOMaTNYHO eNIeKTPOHHU
HUBeNnMpu 1 ceppogsuratenin.

Bpewme 3a nogpasHsBaHe

oK. 30 cek. no Lenuns paboTeH bruh

BeptukaneH pedepeHTeH by

90° KbM paBHMHaTa Ha poTaLms

CKOpOCT Ha BbpTeHe

0, 60, 120, 300, 600 06/MuH

JncTaHUMOHHO ynpasneHve

MHppayepseHo IR

[bmxrHa Ha Bb/IHaTa Ha nasepa YepBeH / 3eneH

650 nm / 532 nm

Knac Ha nasepa 4epseH / 3eneH

3R (EN60825-1:2007-10)

113x0fHa MOLHOCT Ha nasepa

<5mwW

EnekTposaxpaHBaHe

AkyMyrnatopHa batepwis ¢ ronsm kanaumret /

batepuu (4 6p. Tun C)

MpPOABLIXUTENHOCT Ha paboTa Ha akyMynaTopHarta
Gatepuis YepseH / 3eneH

okono 35 Yaca / okono 14 vaca

MpoOBXMUTENHOCT Ha paboTa Ha bGaTepuu YepseH /
3eneH

okoso 50 Yaca / okono 8 4aca

BpeMe Ha 3apexjaHe Ha akymynatopHaTa Gatepust

0oKono 6 Yaca

PaboTHa TeMnepaTypa YepseH / 3eneH

-10°C... +50°C/ 0°C... + 40°C

TemnepaTypa Ha CbXpaHeHue

-10°C... + 70°C

JAncTtaHUMNOHHO ynpaBneHne
EnekTpo3axpaHeaHe

Knac Ha 3awmTa IP 66
Pazmepu (LU x Bx 1) / 215x 205 x 165 Mm /
Terno (BKkA. akymynatopHata 6atepus) 2,6 kr

2x 1,5V Tun AAA

Obcer Ha ANCTaHUMOHHOTO yrpasreHve

makc. 40 M (ViHdpadepseHo ynpasneHmne)

Pasmepu (LU xBx 1) /
Terno (BKN. akymynatopHata 6atepuis)

63x130x 24 Mm /
0,15 «kr

EC-pa3nopen6u 1 usxebprisgHe

ype,D,'bT M3MbJIHABA BCUYKM HEODXOAUMM CTaHOapTn 3a CcBOOOHO ABMXKEHMe

Ha cToku B pamkuTte Ha EC.

To3m NpoAyKT e enekTpuyecku ypesd v Tpsibea fa ce cbbrpa 1 M3XBbps CbrmacHo
eBponerckaTa IMPEeKTNBA OTHOCHO OTNALbLMTE OT eNeKTPNYEeCKO 1 eNeKTPOHHO

obopynsaxe (OEEO).

Oue MHCTPYKLMK 33 ©e30MacHOCT 1 OMbAHUTENHN YyKa3aHu4 e HaMepuTe Ha agpec:

www.laserliner.com/info
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MoprortoBka 3a npoBepkKka Ha KanI/IGPOBKaTa

MoskeTe fa ynpaBnsiBate KannbprpaHeTo Ha nasepa. M3npasete ypena B Cpepata Mexzy [1Be CTeHU, KOUTO ca
Ha pa3cTosiHMe Har-Manko 5 M eflHa OT Apyra. BknioyeTe ypeaa. 3a onTrmasnHa NpoBepka, Mons, 13non3sante
ctatvB. BAXKHO: ABTOMaTUYHMAT JaT4mMK TpsibBa a Obae akTvBeH.

1. MapkupaunTe 7. A1 Ha CTeHaTta.

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 MapkupamnTe T. A2.
Mexay A1 n A2 nmate cera Xop13oHTaHa pedepeHums.

U All %
2. 180 ﬂ
AL % A2 u

MpoBepka Ha KanMGPOBKaTa
3. MocTaBeTe ypefa Bb3MOXHO Hali-613Kko [0 CTeHaTa Ha BUCOYMHATA Ha MapKupaHaTa Todka A1,
nofpaeHeTe ypefa c ocTa X.

4. 3aBbpTeTe ypeda Ha 180°, nogpaBHeTe ypeaa BbpXy octa X U MapKupamTe To4kata A3.
Paznuvikata mexay A2 n. A3 e OTKIOHeHKMeTo Ha ocTta X.

5. MosTopeTe 3. 1 4. 33 NpoBepkaTta Ha Y- CbOTB. Z- OCTa.
3.
Al 3 A2
o E A2
£
_Ia E A3 -
180° 2
7> s =
ﬁ " ‘
[ -

Korato npu oc X, Y unn Z Todkmnte A2 n A3 ce Hamupat Ha nosede ot 0,75 mm / 10 M egHa oT Apyra,
' e HeobxoaMmo KanubpurpaHe. Bneste BbB Bpb3ka C Balums AMbp Uiv ce 06bpHETe KbM CEPBU3HMS
"= otpen Ha UMAREX-LASERLINER.
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Pe>xnm Ha kanubpupaHe

1. |_|pl/l Kanm6p|/|paHeTo o6preTe BHVMaHWe Ha NoApPaBHABAHETO Ha POTaLlMIOHHWA Na3ep.

Kannbpuipanre BUHArM BCUYKM OCK.
2. BknroyeTe ypepa B peXkxuma Ha perynupaHe:

/13knioyeTe poTaLmMoHHWS Nla3ep 1 OTHOBO o BKJTIOYETe MpuW HaTUCHaT OyToH ,auto/slope”.
3appbXTe HaTcHaT byToHa ,auto/slope” foToraBa, AoKaTo MHAVKALMSATA 3a OC X Ha
TEYHOKPUCTANHWA LMCNAen 3anoyHe fa Mura. ToraBa MoXeTe fia oTnycHeTe ByToHa ,auto/
slope”.

B xopu3oHTaneH pexum (oc X,Y) mbpBo Mura cBeToanoasT Ha octa X. C 6ytoHa X/Y Ha
POTaLMOHHMSA Nla3ep MOXe [a Ce NpeBkIoYBa Mexay oc X 1 oc Y.

Mpw BepTMKaneH pexmm Ha pabora (oc Z) ce nokassa camo oc Y.
3. KopeKkuus Ha perynupaHeTo:

C 6yTtoHuTe ,Mnioc/MuHyC” Ha pOTaLMOHHWS na3ep NPUABKKETe nasepa OT HeroBaTta
TekyLla Mo3MLMA Ha BMCOYMHATa Ha pedepeHTHaTa Todka A2. CamMo Ype3 MHOrokpaTHO
HaTUCKaHe Na3epbT NPOMEHA CBOATa MO3MLMA.

4. MpuknoyBaHe Ha perynupaHeTo:

[MpekbcBaHe: Ypes mnsknioysaHe (6yToH BKJT/V3KJT) Ha poTaLMoHHMS nasep Lsnoto
perynvpane ce oTMeHs 1 ce Bb3CTaHOBSABA NPeAMLLHOTO CbCTOSHME.

3anamersBaHe:  HoBaTta HacTpoika ce 3anamertsiBa c OyToHa ,auto/slope”.

|_|O3I/ILI,VIOHI/IpaHeI J'Ia3epr MOXe ia ce BbPTU C 6yTOHa 3a NO3MUMOHKMPaHe Ha
ANCTaHUWMOHHOTO ynpasrieHne.

O®

©®

Z OmX,Y,Z

PeoBHO NpoBepsiBaviTe KanvbpoBkaTa Ha nprbopa Y
npeau ynotpeba, cieq TpaHCnopT1paHe v cieg

MPOABLIIKUTENHO ChbXpaHeHue. Kannbpupante

BUHAry BCUYKM OCU.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

AlaBdoTe ONeC TIG 0ONYIES XEIPIOUOU KAl TA cLVNUUEVA TEUXN , YTTOSEIEELG EyyUnong Kat TpOoBEeTEG
' unodeielg” kat , Ymodeieig aopaleiag Katnyopia Aéilep 3R". Tnpeite TIg avapepopeveg odnyieg.
®  QuldooeTe Pe TPOOOXH AUTA Ta £yypaga.

Nélep Khiogwv 2 a§ovwv pe KOKKIVN 1) Tpdotvn Texvoloyia Aéilep.

- Mée pdoBEeTO KOKKIVO AéI{EP KATAKOPUPOU VAIATOG OTABUNG

- Aertoupyieg Aéwlep: Asitoupyia orjpavong onpeiou, capwong, TEPIOTPOPIG Kal XELPOKIVNTNG ARYNG

— Mé To TnAEXEIPIOTIPLO UTTOPEITE va pUBPIcETE TIG AetToupyieg Aéwlep.

- TpoalpeTIKA SensoLite 310: Aéktng Aéillep akTiva éwg 300 m

- TpoalpeTIKA SensolLite 410: Aéktng Aéilep akTiva éwg 400 m

- TpoalpeTikA SensoMaster 400 (uovo Quadrum DigiPlus kokkivo): Epéleta déktn Aéwllep mavw amod 300
m aktiva. Me peydAn povada 6éktn Aéilep kat évoel§n amdotaong akpifBeiag péxpt XINOOToU wg TPog To
emimedo Aéilep.

Fevikég ummodei§eic aopaleiag

AkTivof3olia Aéilep!
AmoeUyete TNV ameuBeiag ékOeon
TWV HOTIWV OTNV aKTivoBoAia.
Katnyopia Aéillep 3R
<5mW:530-670 nm
EN60825-1:2007-10

Mpoacoxn: Mpiv tn B¢on oe Aettoupyia Tou Aéllep SaBdote Sie€odika Tig umodeifelg acpaleiag yia tnv
katnyopia Aéilep 3R. MnVv a@alpeite TIG TPOEISOTOINTIKEC TIIVAKIOEG 0TN CUOKELN HETPNONG Aéllep!

Mnv kottdte ameuBeiag otnv aktiva! To Aéilep dev emtpémetal va gival mpooBdactpo anod madid! Mnv
OTPEPETE TN CUOKELH Xwpig Adyo o€ dTopa. H ouokeun gival pia ouokeur pETpnong Aéilep moLOTNTAG Kal
puBpietal 100% otnv avagepdOevn avoxr oto EpyoaTdoto. a Adyoug uBlvng poidvTog, Ba Béhape va
0ag EMOoNPUAVOUNE To NG EAEyXETE TAKTIKA TN BaBpovounon mptv amo T Xpron, LETA amd HETAPOPES

Kalt HeYANo Xpovikd SlaoTtnua amobrkeuonc. EKTOG autou oag QIOTOUNE TNV TTPOCOXN 0TO OTL AmOAUTH
BaBuovounon gival eIkt pdvo oe e€elSikeupévo ouvepyeio. BaBuovounaon améd tnv mhevpd cag pmopei va
TANCIACEL UOVO TNV EPYOCTACIOKH AKPiBEla Kal N akpifela e§aptdtal emiong amd tn AemTouepr Epyacia Tng
Babuovounong.

IS1aiTEPEC 1I810TNTEG MPOTIOVTOC KAl AEITOUPYiEC

ETERERI  To meptotpo@ikd Aéilep eubuypappiletal autovopa. TomoBeteital oTnv avaykaia Bacikn 6éon
asTomAaTic  _ gy1d( TNG Ywviag epyaciag + 6°. To auTopaTto cUOTNUA AvaAABAVEL auéowd TN pUBULIoN
akplBeiac: Tpelg nAektpovikoi aloOnTrpeg pétpnong kataypdgouv tov aova X, Y kat Z.

ﬁ“ Metagopikiy AZOAAEIA: H cUOKeUr TTPOOTATEVETAL KATA TN HETAPOPA PE €va eI8IKO QPEVO
[\ lock uOTép.

MNpootacia amd okdvn Kal vepo - MNa tn cuokeun Tpémel va mpoAénetal Idlaitepn mpooTtacia
amnd okovn Kal Bpoxn.
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Tilt To ovotnua Anti-Drift (ADS) anmotpénel ec@alpéveg LeTPNOELG. H apyn Aettoupyiag: 30
SeutepOAenTa HeTA TNV evepyomoinon Tou ADS To Aéilep eNéyxetal SI0PKWG WG TTPOG TN OWoTH
guBuypdupion Tou. EAv n cuokeur kouvnBei Aoyw e§wTePIKWVY eMEPACEWV 1} €AV TO AéIlEP XAOEL TNV
avagopd UPoug Tou, To Aéilep akivnTomoleital kat avaBooPrivel. EmmAéov avdfel To TILT ouvexwg, otnv
0086vn LC gppaviletal éva mpoeldomoinTiko Tpiywvo Kat nxei éva mposidomoinTikd onya. MNa va givat Suvat
n nepatépw enegepyaoia, méote Eava 1o MARKTPO Tilt 1} ATEVEQYOTIOIOTE KAl EVEPYOTTOIOTE T GUCKEUN).
Ol E0QONUEVEC UETPHOELG ATTOTPEMOVTAL £TOL EVKOAD KAl UE OOPAAELQL.

To ADS 6ev eival evepyo pPeTd TNV evepyoroinon. lNa tnv mpooTacia TnG CUCKEUAG amd petaolég Béong
Aoyw e€wtepikwy emdpdoewy, mpémel va evepyornolnBei to ADS méfovtag to mAikTpo Tilt. H Aeitoupyia ADS
ep@aviCetal pe to avaBoopnua tou ,TILT” otnv 006vn LC, BAéme glkova KATW.

Mpoooxn: To ADS evepyomolei Tnv emtripnon pévo 30 Seut. YeTd TV MAPN XWPEOOTABUION TOU
I Aélep (@daon puBuiong). AvaBoopnua tou ,TILT” og puBuod Seuteporémtwy Katd Tn SIdpKELa TNG
" @donc pubuiong, apyos avaBooPnua v to ADS gival evepyo.

Tpomog Aettoupyiag Tou ADS

ADS 81amEPACTIKO PETA

‘Evapén amnd 30 SeutepdAenTa, apyo
On TIEPIOTPOPAG avafoofnua tou,TILT" E€wtepikn enidpaon
I:/—/\\ﬁw 7L
®daon pubuiong autdpaTou Evepyomoinon tou
ouoTipatog awdntipa ADS: MMigon m\AKTPOU
Sensor Automatic Tilt, avaoopnua To Méilep
Tou,TILT" o€ pubuod aktvnromolgitat yta Adyoug
SeUTEPONETTTWV. aopaleiag, 1o Aéilep

avaBoopfrjvel kat to, TILT”
avdpel Slapkwe.

MAéypa xwpou: Ta mapakdtw Seixvouv ta emimeda Aéilep Kalt TIG AEITOUPYIES.
auto: Autopatn evBuypdappion / man: Xelpokivntn uBuypdppion

i | <

auto

"
Lol
2

Opidvtia Kataképuen Khion tou agova x K\ion Tou &ovay
Xwpootabuion XwpooTtdbuion
man II
i" Ev\”/vj E i j
Khioeig Twvia 90° AetToupyia vApatog

™G otadung
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

Quadrum DigiPlus Green: Mpdcivn texvoloyia Aéwlep

H améotaon ané tnv omnoia Oa givat opatd o Aéilep yla o pdrti, e€apTdTtal amd To XPWHA TOU Kal TO HAKOG

KUpatog. Autd Baoiletat oTn @uotoloyia Tou avBpwvou HaTIoU - TO TPAGIVO PAVETAL TTIO AVOIXTOXPWHO

OTO PATL amd 6,T1 To KOKKIVO. X& Ox£0N Kal e To pwg eptBaAovTog Ta mpdotva Aélep givat oAU mmo

opatd amd 6,1 Ta KOKKIVA, OE EOWTEPIKNA TIEPLOKN HEXPL Kal 12 X TTo avolyToxpwHa. Autd Kablotd Suvatég

TIG EQAPYUOYEG OE OKOTEIVEC ETTIPAVELEC, OE UEYANUTEPEC ATTOOTACEIC KAl OE EPYATIEC UE TTOAD €VTOVO WG

mepBaAovToc. Q¢ péyebog avagopdg yia Tn Sla@opd GWTEIVOTNTAS VOEITAL €va KOKKIVO AEILEP PE UKOG

KOPOTOG 635 nm.

>e avtiBeon pe ta KOKKIva AéLep, N Tapaywyr Tou TPACIVOU GWTOG Aéiep yivetal pévo éupeoa. Q¢ ek

TouTou gival SuvaTo va TAPOUCIAoTOUV KaBopI{OpEVES amd To cUOTNUA SIOKUUAVOELG:

- H BéAtiotn Aettoupyia Beppokpaociag givat 20°C. EkTog tng Beppokpaaiag Aertoupyiag 0 — 40°C yivetal To
TPACIVO TIEPIOTPOPIKO AéLlep o okoVpo. ZHMANTIKO: Mptv Tnv evepyommoinon TNG CUOKEUNG TIEPIUEVETE
Héxpl va TIpocapuooTei 0t Beppokpacia mepiBdAlovToc.

- Ala@opeTIK WTEIVOTNTA TOU Aéllep amd TN pia cuokeur oTnv AAAn. Ot SIaKUPAVOELG AuTEG Sev yivovTal
SeKTéC oav mapdmova.

- Ta mpdctva Aéilep AelToupyoUV POVO UE CUYKEKPIUEVOUG SEIKTEC AELLEP Kal N PEYIOTN UPENELA TOU BEKTN
Méilep eival pikpdTePN. Q¢ TTIPOG AUTO BAETTE TA TEXVIKA OTOIXEID.

Doption emava@opTi{OpEVNG pmatapiag

- Mpwv TN Xprion TNG CUOKEUNG GOPTIOTE TANPWE TNV
emavagopTi{duevn pmatapia.

- Zuvd£oTE TN CUOKEUN POPTIONG HE TO SIKTUO PEVHATOG KAl TNV
urmodoxn eopTiong (J) TG Onkng emavaeapTi{Opevng Umatapiog
(L). Xpnotpomoleite pévo tn cuoKeLr @OPTIONG TTOU ECWKAEIETAL L€
miepimTwon Xpriong AABog GUOKEUNG POPTIONG, N £yyvnon mavel va
loxVeL. H @opTion Tng emavaopTti{dpuevng pmatapiag givat Suvatr Kat
€KTOG TNG OUOKEUNG.

- Katd tn Sidpketa @dpTiong tng emavagopti{dpevng pratapiag,
avapet n LED g ouokeung @optiong (N) kokkivn. H Stadikaacia
POPTIONG €XEl OAOKANPWOE( PO N LED avayel mpdotvn. Eav n
ouokeun Sev gival ouvdedepévn 0TN CUOKELN POPTIONG,
avapoofrivel n LED tng cuokeur¢ oéptiong”

— Eval\akTikd gival emiong Suvatn n xprion aAKaAIK®Y prataplwv (4
x Tumog C). TomoBetote TG 0N Brikn pmatapiwv (K). e auth tv
TIEPIMTWON TIPOOEETE TA CUMPBOAA EYKATACTAONG.

- Q6rjote TV enavagopTi{opevn umatapia (L) ) Tn Oikn pmatapiag
(K) otn Orikn pe umodoxn eloaywyng (G) kat Bidwote Kahd pe tn Bida
otepéwong (I). Mpémet va ouvdeBoUV ot NAEKTPIKECG eMAPEC (H).

- Mée TomoBetnuévn tnv emavagopti{OUevnN Umatapia n CUCKELN ivat
£TOIUN TTPOG XProN Katd Tn Sidpkela ¢ dtadikaoiag edpTionc.

- 'Otav otnv évdelgn LC to ouppolo tng umatapiag (14) avaBooBrivet
OUVEXWG, TIPETTEL VA AVTIKATAOTABOUV Ol UImatapieg 1 va
EMAVAPOPTIOTOUV Ol UIATAPIEG. G

TomoB£TnNon TWV PHIMATAPIWY GTO TNAEXEIPIOTHPIO

- MNpooé€te TN oWOTH TOAKOTNTA.
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Kataképuen
Aertoupyia
M
N
F
G \
A 'E€0b0¢ Méilep avapopdc / H HAektpikég ema@ég

KATAKOPUPOU VI LATOC OTABUNG

Kepahn mpiopatog / €€060¢ aktivag Aéllep
AioSol AqPNG yla TNAEXELPIOTAPLO (4 X)
Kovooha xelpiopol

‘Evéei€n LC

m m Qg N W

5/8" oneipwpa / €§0d0¢ Aéilep avapopdg,
KOTAKOPUPOU VAATOG OTABUNG

G Orkn pe umodoxn Elcaywyng yla
emavagopTI(Opevn umatapia i

OrKn pmatTaplwv
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Ma&ipadt otepéwong OKNG pmataplwv i
enavagopti{dpevng pmatapiog

Ymodoxn eopTIong

OnKn pmataplwv

Onkn emavagopt{dpevng pmatapiog
Yuokeun eopTIoNG / TPOPOSOTIKO

‘Evéel€n Aettoupyiag

KOKKIVO XpWHa: pOpTION
emavagopTi(opevng umatapiag
mpdcivo xpwua: n dladikacia eopTIong
OAOKANpwOnKe



Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

MNedio xeipiopov Quadrum DigiPlus

— Quadrum [)igiF’lus’ —

‘Evéei€n LC
Quadrum DigiPlus

X 000%— 9

Y 0.00% 10
15—ea. A1
16— C BOO<T 112
17— =] {W - 13
18— TILT | Emmy 14

19
TnAexepiotiplo

45 5 B

10
11

12
13
14

15
16
17
18
19
20

21

Nertoupyia auto/slope
Metaywyn d&ova X, Y

EmAoyn Tax0TnTag mEPIOTPOPNG
600/300/120/60/0 U/min

ON/OFF - MAAKTtpO

MAARKTPO CLV yIla TN PUBUION KAioNG
oTNV YNPLOKN KAl 0TN XElpoKivnTn
Aertoupyia kKhiong

MAARKTPO TMANV yia TN pLBUIoN KAioNng
oTNV YNPLOKN KAl 0TN XEIPOKIVNTN
Aertoupyia kKhiong

Aertoupyia cdpwong

Nertoupyia Tilt

‘Evéelén pubuiong khiong tou aova X
‘Evéelén pubuiong khiong tou aova Y

Mpogidomointikd cUUBoAo AetToupyiag
Tilt

‘Evéelén Aertoupyiag odpwong
‘Evéeién Aertoupyiag DualGrade

‘Evdel€n katdotaong eoptiong
umatapiag

‘Evéelén katdotaong Babupovounong
‘Evéeén taxutntag

‘Evéeén xwpootabunong

‘Evdei€n Aertoupyiag Tilt

‘Evdelén xelpokivntng Aettoupyiag

MARKTpO Mpoodiopiopol Béong
(meploTtpo@n aploTtepd)

MA\RkTpo mpoadloplopol Béong
(meplotpopny 5e€14)
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Op1{6vTia XwPooTAdduion Kal Katakopuen

Xwpootdduion

- Op1lovTia: TomoBEeTAOTE TN CUOKELH KATA TO SuvaTto o€ eminmedn em@Aavela
1| OTEPEWOTE TN O€ évav Tpimoda.

- Katakoépu@a: TormoBetroTe Tn CUOKELN 0TA TAEUPIKA MO8 oThPIENG. To
niedio xelplopou Seixvel mpog Ta mavw. Me Tnv mpoalpeTikr Bdon toixou (ap.
avTikelpévou 080.70) ivat Suvatr n cuvappoAdynon os évav tpimoda otnv
KaTaképuen xpron.

- Miéote 10 mAktpo ON/OFF.

auto auto

W
e
o

I To meploTpoPikd Aéllep PETA TNV evepyomoinon eubuypappiletal autéuata.

- MNpaypatomoleital auTopaTa XwPOOTABUION TNG CUCKEVNG OE Mia TIEPLOXN + 6°. XTNn @Aaon puBuiong
10 Aéllep avaPooPrivel kat n KEQAAR TTpiopatog mapapével og npepia. Otav mpayuatomnoindein
XWPOOTABUION, TO AéI{ep avaBel SIOPKWG KAl TIEPICTPEPETAL LE TO PEY. aplOuod oTPIpwy. BAéme w¢ mpog
auToO TO KEPAAaLo ,Sensor Automatic” kat, ADS-Tilt”

Eav n ouokeun éxel tomoBetnOei umepBoAikd Ao&d (EKTOG Tou opiou Twv 6°), akouyetal Eva
I TTPOEISOTOINTIKO CHUA, N KEQAAN TIPICHATOG aKlvnTomoleital Kal To Aéllep avaBoofBrvelL.
® Y& auth TNV MEPIMTTWON N CUOKEU TIPETTEL va ToTToBeTnOe( o pia eminedn emedavela.

Mpocdloplopdg 0éong Tov Katakopu@ou emmédou Aélep

3TNV Katakopuen Aettoupyia gival Suvatog o akpiPrig mpoodioplopdc Béong Tou emmédou Aéwlep. To
auTéUATO CUOTNUA AeBNTARPA ,Sensor Automatic” mMapauével EVEPYO Kal EKTEAE XwPOOTABUION TOU
Katakdpuou emméSou Aéilep. BAEMe oTnV mapakdtw €kOva.

.

1.,

§
Al
®0

I Eav emiteuyOei To péyloto 6plo KAiong 6°, To Aéllep akvnTomoleital, apxioet va avaBoofrvel,
= EVW AKOUYETAL €vVa NXNTIKO Orpa.
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Quadrum DigiPlus / Quadrum DigiPlus Green

ITNV MEPIMTWON AUTH HEIWOTE TN Ywvia KAiong. Ynelakn

Aettovpyia kAiong (Aertoupyia DualGrade) ‘a

To opilovTio emimedo umopei va KAivel Pnetakd otov dfova X kat Y. H péylotn khion

PTAVEL O€ éva emimedo péxpl Kat +10%, oto dBpolopa Twv Vo agdvwv n péylotn Tiun, 0
ToU pmopei va kataxwpnBei avd afova, pelwvetal. XTn pueydin évéeién LC pgavifovrat

Ol TIHEG KAl MTTOPOUV va KataxwpenBouv n Kabe pia EexwploTa. >e 1 enminedo
PUBuIoNn Twv afovwv: Miéote To MARKTPo auto/slope (1). Ztnv évdeién LC avaBoopfrvel

n évéeign tou agova X. Me ta mMA\RKTpa cuv Kat ANV (5/6) umopolv va pubuioTolv ot ‘
TIHEG TWV aplBuwv. Miélovtag To MARKTPOo X/Y (2) yivetal petaywyn otov aova Y. Me b

Ta MARKTPA ouv Kat ANV (5/6) pmopei va puBuiotei katdmy n i Y. Méfovtag mat
To MAAKTPO X/Y (2) yivetal emPBeRaiwon TG KATaxwpiong. Xtn cuvéxela pubpiletal n

OUOKEUN OTNnV emMOUUNTN TIUN. BAéMe OTIC TOPAKATW EIKOVEC. S 2 emineda
1. 2. 3. 4. 5.
T auto
g = = e e
e
Eﬂl;‘ . + 10 N

© ®0 ©® ©0 ©

InMRavTiko: Katda tn Sidpkela g Siadikaciag xwpooTtddunong dev umopei va yivel kapia AN kataxwplon,
otnv évdegn LC avaBoofrivel o oupPolo xwpootddbunong (17). Otav oPrioel To cUUBoAO XwpooTddunong,
N XwPooTdbunon €xel OAOKANPWOEL Kal UTOPOUV va pUBUIOTOUV VEEC TIEG.

' Me v Ynelakn Aertoupyia KAIoNG EVEPYOTIOLEITAL TO AUTOMATO cUOTNUA aledntrpa Sensor-Automatic.

' O a€oveg X/Y gival onpelwPEVOL EMAVW OTN CUOKEUN

Xeipokivntn Aettoupyia KAiong éwg 6° - opi{ovtia

Me v evepyomoinon TN AelToupyiag KAiong amevepyomolEiTal TO AUTOPATO cUOTNUA aloONnThipa Sensor-
Automatic. Na ) petaywyr Tou Aéilep otn XelpokivnTtn Aettoupyia, Kpatiote matnuévo To MARKTpo ON/
OFF péxpt va epgpaviotei To cUpBoAo Tou xeptol (19) atnv évdeién LC. MNa va pubpioete 1o opt{dvtio emimedo
matote 1o MARKTPOo X/Y. Ta mMAfKTpa BeTiKO/apvnTikd KaBloTolv SuvaTtr TNV nAeKTpoKivnTn puBUION

™G KAiONG. Z€ autr TV mepimTwon n puBULIoN Tou agova X Kat Y TpEmel va yivel Eexwplotd. BAéme oTig
TIAPAKATW EIKOVEC.

1. 2. 3.
auto
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Xeipokivntn Aettoupyia KAiong éwg 6° - Katakopua

1. 2. 3. 4. ﬁ—*ﬂ 5. M

B | e | e | CBRY | e
N s A
© |00 @ |0 @0

Edv emiteuyBei 1o péyloto Oplo khiong 6°, o Aéilep akivntoToleital, apyioel va avafoofrivel, vw
OKOUYETAL éva NXNTIKO OAUa. TNV MEPIMTWON AUTH PEIWOTE TN Ywvia KAionG.

Xepokivntn Aettoupyia KAiong > 6°

H puBuion peyaAUTtepwv KAioewv givat duvatn pe Tnv
TIPOAIPETIKN YwVIAKH TTAAKa, ap. avTiKelpévou 080.75.
ZYMBOYAH: MpwTta emMTpEYPTE TNV AUTOVOUN VBLYPAUUION
TNG OUOKEUNG KAl pUBUIOTE TN YWVIOKK TTAAKA 0TO pUn&év. 2N
OUVEXELD OTTEVEPYOTTOLOTE TO AUTOMATO GUCTNHA aloBNTAPa-
BAéme: Xelpokivntn Aettoupyia KAoNnG €wg 6°. £Tn OuvExela
KAIVETE TN OUOKELN oTNV EMBLUNTA Ywvia.

>
@) (O]&

‘Otav epgavifetal To cUPBOAO Tou xeplol oTnv évdelén LC, To autopato cvotnpa alobntrpa Sensor-
' Automatic Sev gival evepyo kat Sev gival Suvatd va ekTeeoBei xwpooTabunon oute opi{dvTia ouTe
KATOKOPU@A.

Nertoupyieg Aélep

M&rtoupyia ePIOTPOPNG
Me To MARKTpO TEPIOTPOPNG pubpifovTal ot aplBpoi oTpoPwv:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Aerrovpyia ofjpavong onpeiov

lMa tnv emiteuén TG AelToupyiag orpavong onUEioy, MECTE TO MARKTPO
TIEPIOTPOPNG HEXPL VA PNV TTEPIOTPEPETAL TTAEOV TO Aéllep. To Aélep umopei
Va TIEPIOTPAQEL PE TA MANKTPA TTPOGSIoPIoHoL BEoNG wg TPoG To emimedo
péTpnong otnv emBuuntr B€on.

Aertovpyia odpwong

Me 1o MARKTpO cdpwong gival duvatn n evepyonoinon Kat n puBuon
€vOC évTova QWTEIVOU TUNHATOG O€ TEOOEPLG SIAQOPETIKOUE CLVEUACHOUG
TAATOUG. TO TUAMA TIEPIOTPEPETAL PE TA TTARKTPA TTPOGSI0PIoHoU B€ong
oTnv emBuunTn Béon.

Nertoupyia xgipokivntng ARYPng

Epyaoieg pe Tov mpoaipeTikd ¢kt Aéilep: Epyaoieg pe Tov mPoalpeTikd
Séktn Méilep: Pubpiote To Aéllep TEPIOTPOPIG OTO LEYIOTO APIOUO
OTPOPWV Kal evepyorroljoTe To Séktn Aéllep. Q¢ mpog auTod BAéme

TIg 08nyieg xelplopoL Tou avtiotolxou Séktn Aéilep.
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Epyacisg pe to Aéillep avagopdg 1 to Aéilep
KATOKOPUPOU VI|HATOG OTABUNG

H ouokeun S100étel SUo Aéilep avapopds. TTnv opllovTia Asrtoupyia ivat
Suvatd va mpokAnBei Pe AUTA N TTTWON VOGS KATAKOPUPOU VIATOG OTABUNG.
YtV katakdpuen Aertoupyia ta Aéilep ava@opdg xpnotpelouy yia T
€uBUYPAPHION TNG CUOKEUNG. Mpog TouTto pubpioTe To Aéllep avapopds
mapAdAnAa Tpog Tov Toixo. To katakdpuo emimedo Aéilep eubuypaupileTal
o€ 0pBr ywvia pog Tov Toixo, BAémeE edva.

TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA (Me em@UAAEN TEXVIKWY OANAYWY)

Meployr autoxwpooTabuiong +6°

Akpifela +0,75mm/10m

XwpootdBuion opildvTia / Katakdpuea ég;ggﬁgaré‘ﬁ NAEKTPOVIKEC aEPOOTABLEG Kau

TayomnTa poBUIONG mep. 30 é?eur. 1:rde and ™
OUVOAIKN Ywvia A&tToupyiag

Katakdpuen aktiva avagopdg 90° Tpog To eMimedo MEPIOTPOPNG

Tax0tnTa MEPIOTPOPNG 0, 60, 120, 300, 600 U/min

TnAexelplotrplo YnépuBpeg IR

Mnkog kKUpaTog Aé1{gp KOKKIVO / TIPAGIVO XPWHA 650 nm /532 nm

Katnyopia Aéi{ep KOKKIVO / TIPAGIVO XpWwHa 3R (EN60825-1:2007-10)

loxU¢ e€660u Aéllep KOKKIVO / TIPAOIVO <5mwW

Emavagopti{opevn pmatapia uPnAig loxvog /

Tpogodoaia pebpartog urmatapieg (4 x Tumog C)

Awdpkela Aertoupyiag emava@opTi{Opevng pmatapiog
KOKKIVO XpWwHa / Tpdcoivo Xpwua

AldpKela AEITOUPYIOG PHITATAPIWY KOKKIVO XpWHa /
TPACIVO XpWHA

ALGPKELa POPTIONG EMAVAPOPTIOUEVNG UmTaTapiag TeP. 6 WPEC

@EEPUOKQGOECI Aertoupyiag KOKKvo / 10°C ... + 50°C / 0°C ... + 40°C
TPACIVO XPWHaA

miep. 35 wpeg / mep. 14 wpeg

miep. 50 wpeg / mep. 8 wPeC

Oeppokpacia amobnkng -10°C ... + 70°C

Katnyopia mpootaciag IP 66

Awaotdoelg (M x Y x B) / Bapog (cupmep. 215x205x 165 mm /

emavagopTti{duevng pratapiag) 2,6 kg

TnAexeiproTtiiplo

Tpopodosia pevpaTog 2x 1,5V tomog AAA

EupéAela tnhexelplotnpiov péy. 40 m (tnAexelplotriplo umepuBpwv IR-Control)
Alaotdoelg (M x Y x B) / Badpog (oupumep. 63 x 130x 24 mm /

eMavaQopTI{OEVNG PTaTapiac) 0,15 kg

Kavoviopoi EE kat anéoppipn

H ouokeur) mAinpoi 6Aa ta avaykaia mpdTuma yia tnv EAeUBepn KukAopopia c €
TPOIOVTWY vtdC TG EE.
To mapov mpoidv gival pia NAEKTPLKK) CUOKEUH Kal TTPETTEL VO GUANEYETAL EEXWPLOTA
Kal va amoppimetal cUPPWVA PE TNV eupwTdikn Odnyia mepi HAeKTPIKWY Kat
NAEKTPOVIKWY TTOAIWY GUCKEVWV.
]

MNepartépw umodeielg acpaleiag kat mpdobeteg umodeielc oTnv IoTooeNISaA:
www.laserliner.com/info
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Mpoetoipacia eAéyxou Babpovopnong

Mmopeite va eAéyxete Tn Babpovopnon tou Aéilep. BAATe Tn cuokeur 0To pécov PeTadl 2 Toixwv, Tou
€XOUV amooTaon TouA. 5 m petal Toug. EvepyomoljoTe Tn cUOKEUN. [a Tov TEAELO EAeYXO, XPNOIUOTIOOTE
éva tpimoda. THMANTIKO: To autdépato cuotnpa alodntripa mpémel va gival evepyo.

1. ZnpelwoTe to onpeio A1 oTov Toixo.

2. [upioTe TN cuokeun Katd 180° Kal CNUEWOTE TO onueio A2. Meta&w tou Al
Kal Tou A2 €xeTe Twpa pia opl{ovTia avagopd.

ﬂ L
U Al % H
2. 180° ﬂ
I T =1
‘EAeyxo¢ BaBpovopnong

3. TomoBeTNOTE TN CUOKELT OO0 TO SUVATOV TTIO KOVTA OTOV TOiX0, 0TO UPOG TOU eMOnUavOEévTog onueiov
A1. Eubuypappiote Tn ouokeun otov dfova X.

4. MNeploTpéPTe TN oLOKELN KaTtd 180°, eUBLYPAUUIOTE TN CUOKEUN WG TTPOC Tov Aova X Kal EMONUAVETE TO
onpeio A3. H Stapopd petadl twv A2 kat A3 amotelei Tnv anmdkAion and tov d&ova X.

5. Emavaldfete 1o 3. kal 4. yla va eAéyéete tov afova Y kal Z.

3.
Al A2
o A2

A3

=0K

0,75mm /10 m

<

M o7 180° [
R -
[ -

Av ta onpeia A2 kat A3 emi twv afovwy X, Y, Z améxouv petadd Toug mévw amd 0,75 mm / 10 m,
' ToTe amarteital va die€ayBei ek véou puBuion. EMKolvwvroTe Pe To Tomké €181k Katdotnua fy
amevBuvOeite oto TURpa oépPig TnG UMAREX-LASERLINER.
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Asgrtovpyia puOIONG

1. Katd tn pubpion mpooé€te Tnv euBuypdppion Tou Aélep TIEPIOTPOPNG.
PuBilete mavta GAoug Toug AEoVeC.

2. O£0TE TN GUOKEUN 0T AgtToupyia pUuBpIoNG:

ATIEVEPYOTIOINOTE TO TIEPIOTPOPIKO AEILEP KOl ETTAVEVEPYOTTOINOTE TO £XOVTAG TIATNHEVO TO

TMAKTPO auto/slope. Kpatriote matnpévo to MARKTPo auto/slope péxpt va apxioel va avaBoofrivel

n évdelén tou d&ova X atnv 086vn LC. Tdte pmopeite va a@roete TAAL To TTARKTPO auto/slope.

Katd v opilovtia Aertoupyia (a&ovag X, Y) avaBoofPrvel mpwta n évdei€n tou agova X. Me 1o
TARKTPO X/Y Tou IEPIOTPOPIKOU Aé(Ep Yivetat evalayr HeTa&l Twv aovwv X kat Y.

Y& KaTakopUEN Asrmoupyia (d&ovag Z) eppaviletat amokAeloTikd o d§ovag Y.
3. AiI6pOwon tng puOHIONG:

Me Ta MARKTPA GUV/TIANV TOU TIEPIOTPOPIKOU Aé(ep 0dnynoTe To Aéwllep amd v Tpéxouca Béon
01O VYOG TOU Onpgiov avapopds A2. Movo pe emavelnppévo mdtnua oMAdel to Méilep tn Béon
Tou.

4. Tepuatiopog pubpiong:

Aakorr: Me v amevepyomoinon (miriktpo ON/OFF) Tou meplotpo@ikol Aéilep
EYKATANELTTETAL N CUVOAIKY) PUBLON Kall EKTEAEITAL ETAVAPOPA OTNV
TIPONYOUMEVN KATAOTAON.

AmoBrikeuon: Mée To mAnKTpO auto/slope acpahiletal n véa puBIoN.

Mpoodloplopdg Béong: Me ta MARKTPA TPOOSIOPIOHOU BEONG OTO TNAEXEIPIOTHPLO UTTOPEL TO
Méwlep va EPIOTPAEIL.

Z A&ovecg
XYz

.

EAéyxete TakTIKA TN pUBUION TPV ammd T Xprion, Y
UETA amd HETAPOPEG KAl HEYANO XPOVIKO Sldotnpa

amoBNKELONG. Z€ QUTH TNV TTEPITTWON EAEYXETE

mAvta 6Aou¢ Toug AEoveg.
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