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Funktion / Verwendung

Der CondenseSpot Pro ist ein Infrarot Temperaturmessgerat mit integriertem Hygrometer und ermaglicht
die bertihrungslose Temperaturmessung von Oberfldchen, Messung der relativen Luftfeuchtigkeit, sowie
der Umgebungstemperatur. Das Messgerat misst die Menge an abgestrahlter elektromagnetischer Energie
im Infraroten Wellenldngenbereich und berechnet daraus die resultierende Oberflachentemperatur. Zwei
zusatzlich integrierte Sensoren erfassen dabei die relative Luftfeuchtigkeit und die Umgebungstemperatur.
Zusatzlich wird der Taupunkt berechnet.
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Batterieladung gering

Stabilisierungsprozess der

relativen Luftfeuchtigkeit

3 Laserstrahl eingeschaltet,

Temperaturmessung (Infrarot)

Messwerte in °C oder °F

Relative Luftfeuchtigkeit in %

Min/Max und durchschnittlich

gemessene Werte

7 Taupunkttemperatur (D Temp)
und Umgebungstemperatur
(A Temp) in °C oder °F

8 Kondenswasserindikator

9 Zuletzt gemessener Wert wird
kurzfristig angezeigt (7 sek.)

10 Batterie austauschen
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H continuous Mode

<4m Laser ON
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[d Hold / OFF

HOLD

OFF

Laser: Der Laser dient zum Anvisieren und visualisiert die Stelle der In-
frarotmessung. Die Temperaturmessung erfolgt nur an der Oberflache.
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k4 Anzeigen von Min/Max/Avg, Umgebungstemperatur, Taupunkttemperatur
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=> MIN/MAX/AVG = 0

1 Taupunkttemperatur

Die Taupunkttemperatur ist der Wert, bei dem die momentane Luft kondensieren wiirde.

Der CondenseSpot Pro berechnet die Taupunkttemperatur aus der Umgebungstemperatur, der relativen
Luftfeuchtigkeit und Umgebungsdruck. In Kombination mit dem Infrarotthermometer sind Warmebriicken
einfach aufzuspiren. Sinkt die Temperatur an der gemessenen Stelle unter die Taupunkttemperatur, bildet
sich Kondensat (Wasser) an der Oberflache.
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IR-Temperatur = 2,5 °C als die IR-Temperatur gleich der IR-Temperatur < 2,5 °C als die
Taupunkttemperatur: Taupunkttemperatur: Bargraph-  Taupunkttemperatur: Bargraph-
Bargraph ohne Ausschlag. ausschlag 5 Segmente. ausschlag 10 Segmente.

Keine Kondesatbildung. Beginn Kondensatbildung. Kondensatbildung.

E] Relative Luftfeuchtigkeit

Die relative Luftfeuchtigkeit wird in Relation zur maximal mdéglichen Feuchtigkeit (100 %) der Luft mit Was-
serdampf angegeben. Die Aufnahmemenge ist temperaturabhangig. Luftfeuchtigkeit ist somit die Menge
des in der Luft enthaltenen Wasserdampfes. Luftfeuchte kann von 0-100% rH betragen. 100% = Sattigungs-
punkt. Die Luft kann mit der momentanen Temperatur und Luftdruck kein Wasser mehr aufnehmen.

A —— A
READ READ
RH % RH %
85 85
Die relative Luftfeuchtigkeit Bei schnellen Temperaturschwankungen (x 1 °C) und/oder Ande-
wird automatisch wahrend des rungen der relativen Luftfeuchtigkeit (= 1%) muss sich der Sensor den
Messvorganges ermittelt und Gebenheiten anpassen. Wahrend dieser Stabilisierungsphase wird eine
angezeigt. Sanduhr mit Ladebalken angezeigt. Die angezeigten Werte sind in

dem Moment nur Naherungswerte. Erst wenn das Symbol erloschen
ist, ist ein stabiler Wert vorhanden und die maximale Genauigkeit
erreicht.
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i Einstellen des Emissionsgrades

E 0,10 ... 0,99

Der integrierte Sensormesskopf empfangt die Infrarot-Strahlung, die jeder Kérper material-/oberflachenspezi-
fisch abgibt. Der Grad der Abstrahlung wird durch den Emissionsgrad bestimmt (0,10 bis 0,99). Das Gerat ist
auf einen Emissionsgrad von 0,95 voreingestellt, was flr die meisten organischen Stoffe, sowie Kunststoffe,

Keramik, Holz, Gummi und Gestein zutreffend ist. Materialien mit abweichenden Emissionsgraden entneh-
men Sie der nachfolgenden Tabelle unter Punkt 11.

Unbekannter Emissio

nsgrad:

Blendenfolie oder mattschwarze Farbe auf die Oberflache der zu messenden Stelle aufbringen. Warten bis
die Folie/Farbe die Temperatur angenommen hat. Mit dem Emissionsgrad 0,95 kann anschlieBend die Tem-
peratur der Oberflache gemessen werden.

i Emissionsgradtabellen

Nicht Metalle
Asbest 0,93 Gips 0,8-0,95 Lack
Asphalt 095 Ei matt schwarz 0,96-0,98
B:Sal: 070 g:;tt 097 h|tz_ebesténd|g 0,92
Kohi ! mit starkem Frost 0,98 weif 085-095
ohle
nicht oxidiert 08-09 Kalkstein 098 Transformatorenlack 0,94
Grafit 07-08 Papier Gummi
L alle Farben 095-097 | |hart 0,94-095
Karborundum 0,90 - weich-grau 0,89
- Tapete (Papier) hell 0,88-0,90
Keramik 0,95 Baumwolle 0,77
- Kunststoff
Steingut Matt 093 lichtdurchlssig 0,95 Kalk 03-04
Ton 0,95 PE, P, PVC 094 Teer 0,79-0,84
Beton, Putz, Mortel 0,93 Erde 09-0,98 Teerpapier 091-093
Mauerwerk 0,93 Wasser 093 Schnee 0,80
Ziegelstein rot 0,93 Holz Menschliche Haut 0,98
: unbehandelt 08-0,95 I 093
Kalksandstein 0,95 Buche gehobelt 094 Q.l.larz? as ,
Stoff 0,95 Porzellan KiihlkSrper
Glas 085-094 | |weiB glanzend 07-075 | powarzeoden 0%
i mit Lasur 092 Marmor
Kies 035 schwarz mattiert 0,94
graulich poliert 093

0w @
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Aluminium

oxidiert 02-04
poliert 0,04-0,06
Alloy A3003

oxidiert 03
geraut 01-03
Messing

poliert 03
oxidiert 0,5
Kupfer

oxidiert 04-08
elekt. Klemmleisten 0,6
Haynes

Metallegierung 03-08
Inconel

oxidiert 0,7-0,95
sandgestrahlt 03-06
elektropoliert 0,15

Metalle

Eisen Stahl
oxidiert 05-09 kaltgerollt 0,7-09
mit Rost 05-0,7 geschliffene Platte 04-06
mit rotem rost 0,61-0,85 polierte Platte 0,1
Eisen, Guss Legierung (8% Nickel,
oxidiert 06-095 18% Chrom) 035
nicht oxidiert 02 galvanisiert 028
Schmelze 02-03 oxidiert 080

- - stark oxidiert 0.88
Eisen geschmiedet frisch gewalzt 024
matt 09 rauhe, ebene Flache 095-098
Blei rostig, rot 0.69
rau 04 Blech, Nickelbeschichtet 0.1
oxidiert 02-06 Blech, gewalzt 0.56
Molybdén Zink
oxidiert 02-06 oxidiert 0,1
Nickel
oxidiert 02-06
Platin
schwarz 09

Technische Daten

MessgroBen

Technische Anderungen vorbehalten. 01.10

°C (°F) Infrarot-Temperaturmessung, %rH relative Luftfeuchte,
°C (°F) Umgebungstemperatur Messung

Messbereich Infrarot

-40 °C ... 600°C (-40 °F ... 1112 °F)

Messbereich Umgebungstemperatur

-10°C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)

Messbereich relative Luftfeuchte

20% ... 90% rH

Taupunktanzeige

-20°C ... 60 °C

Genauigkeit Infrarot

+1°C(-10°C ... 60°C); +1,5°C (<10 °C und > 60 °C) oder
+ 1,5 % je nach groBerem Wert

Genauigkeit Umgebungstemperatur +2°C

Genauigkeit relative Luftfeuchte +3%

Auflésung Infrarot 0,1°C

Auflésung relative Luftfeuchte 1%

Auflésung Taupunkt 1°C

Emissionsgrad einstellbar 0,10 - 0,99
Arbeitstemperatur 0°C...40°C
Lagertemperatur -20°C ... 70 °C

Optik 8:1 (Messentfernung : Messfleck)
Laserwellenldnge 650nm

Lasertyp Klasse 2M, < 5mW
Stromversorgung Batterie Typ 9V E Block

Allgemeine Sicherheitshinweise

Achtung: Nicht direkt in den Strahl sehen! Der Laser darf nicht in die Han-
de von Kindern gelangen! Gerat nicht unnétig auf Personen richten.

Garantieerklarung

Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl blicken
oder direkt mit optischen
Instrumenten betrachten.

Laser Klasse 2M

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre ab Kaufdatum. Von der Garantie sind
ausgenommen: Schaden, die auf unsachgemaBenGebrauch oder falscher La-
gerung, zurlickzuftihren sind, normaler Verschlei und Mangel, die den Wert
oder die Gebrauchstauglichkeit nur unerheblich beeinflussen. Bei Eingriffen nicht von uns autorisierter Stellen erlischt die Garantie. Im
Garantiefall geben Sie bitte das vollstandige Gerat mit allen Informationen, sowie Rechnung einem unserer Handler oder senden Sie
es an Umarex-Laserliner.

<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

@ os
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Function/Application

The CondenseSpot Pro is an infrared temperature measuring instrument with integrated hygrometer which
permits non-contact temperature measurements on surfaces as well as the measurement of relative humidity
and ambient temperature. The instrument measures how much electromagnetic energy is emitted in the
infrared wavelength range and uses this information to calculate surface temperature. During this process,
two additional integrated sensors detect relative humidity and ambient temperature.

The dew point is also calculated.
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low battery charge

stability progress bar for rela-

tive humidity measurement

3 laser beam switched on,
temperature measurement
(infrared)

4 measurements in °C or °F

5 relative humidity in %

6 min/max and average
measurement values

7 dew point temperature
(D Temp) and ambient tempe-
rature (A Temp) in °C or °F

8 condense water indicator

9 last measurement value will
be displayed briefly (7 s)

10 replace battery

N =

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Laser: The laser is a targeting aid to sight the location for the infrared
measurement. Only the surface’s temperature is measured.
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k4 Displaying Min/Max/Avg, Ambient temperature, Dew point temperature
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=> MIN/MAX/AVG = 0

1 Dew point temperature
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Dew point temperature is the temperature at which current air conditions would produce condensation.
The CondenseSpot Pro calculates the dew point temperature from ambient temperature, relative humidity
and ambient atmospheric pressure. In combination with the infrared thermometer, thermal bridges are
easily detected. If the temperature of the measured location drops below the dew point, condensation
(water) will form on the surface.

IR-temperature > 2.5 °C than dew  IR-temperature equal to dew IR-temperature < 2.5 °C than dew
point temperature: point temperature: bar graph point temperature: bar graph

bar graph shows no indication. displays 5 segments. displays 10 segments.

No condensation. Condensation begins. Condensation.

E] Relative humidity

Relative humidity is indicated in relation to maximum possible humidity (100 %) at which air forms water
vapour. The ability of air to hold water is temperature dependent. Thus humidity is the volume of water
vapour in the air. The range for humidity is O ... 100%. 100% = saturation point. Under these conditions for
temperature and atmospheric pressure, air cannot absorb any more water.

Relative humidity is automatically When temperature fluctuations (+ 1 °C) and/or changes to relative

determined and displayed during humidity (+ 1%) are rapid, the sensor must adapt itself to the new

the measurement process. conditions. An hour-glass with progress bar are displayed during this
stabilisation process. During this process, displayed values are only
approximations. Only after these symbols have switched off is a stable
value presented which represents maximum accuracy.

@ o
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i Setting the emission coefficient

E 0,10 ... 0,99

A built-in sensor head detects the material/surface-specific infrared rays emitted by every object. The level of
these emissions is determined by the material’s emission coefficient (0.01 to 0.99). This instrument is preset
to an emission coefficient of 0.95, which is applicable to most organic materials as well as plastics, ceramics,
wood, rubber and stone. For details of those materials with a different emission coefficient, please refer to
the table.

Unknown emission coefficient:

Apply masking tape or black matt paint to the surface of the area whose temperature you wish to measu-
re. Wait until the tape/paint has heated up. The temperature of the surface can then be measured with an
emission coefficient of 0.95.

Emission coefficient tables

Nonmetals
Asbestos 093 Gypsum 08-095 Paint
Asphalt 095 | Black, matt 0,96-0,98
B:':al: 070 CcI:ar 097 Hea_t—reswstant 0,92
ool g With heavy frost 0,98 White 085-0,95
03 : Transformer paint 094
Non-oxidised 08-09 Limestone 098 p
Graphite 07-08 Paper Rubber
P L All colours 095-097 | |Hard 094-0,95
Carborundum 0,90 - Soft, grey 0,89
- Wallpaper, light-coloured| 0,83 - 0,90
Ceramics 0,95 Plastic Cotton 0,77
Earthenware, matt 0,93 Translucent 095 Lime 03-04
Clay 0,95 PE, P, PVC 094 Tar 0,79-0,84
Concrete, plaster, mortar | 0,93 Soil 0,9-0,98 Tar paper 091-093
Masonry 0,93 Water 093 Snow 0,80
Brick, red 093 Wood Human skin 0,98
i . Untreated 0,8-0,95
OO rtz gl 0,93
L|me- malm brick 0,95 Beech planed 094 Qua - glass ,
Fabric 0,95 China Heat sink .
Glass 085-094 | |Briliant white 07-075 | [Black anodzed 038
With glaze 092 Marble
Gravel 09 g Black, dull finish 094
Greyish, polished 0,93
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Metals
Aluminium Iron Steel
Oxidised 02-04 Oxidised 05-09 Cold rolled 07-09
Polished 0,04-0,06 With rust 0,5-07 Ground plate 04-06
Alloy A3003 With red rust 0,61-0,85 Polished plate 0,1
Oxidised 03 Iron, cast Allgy (i% nickel,
Roughened 0,1-03 Oxidised 06-095 18% chrormium) 0.35
Non-oxidised 02 Galvanised 028
Brass - idised
Polished 03 Molten mass 02-03 Oxi ised 080
olishe , Heavily oxidised 0.88
Oxidised 0,5 Iron, forged Freshly rolled 024
Copper Matt 09 Rough, flat surface 0.95-098
Oxidised 04-08 Lead Rusty, red 0.69
Elect. terminal strips 06 Rough 04 Sheet, nickel plated 0.11
Haynes Oxidised 02-06 Sheet, rolled 0.56
Metal alloy 03-08 Molybdenum Zinc
Inconel Oxidised 02-06 Oxidised 01
Oxidised 0,7-095 Nickel
Sandblasted 03-06 Oxidised 02-06
Electropolished 0,15 Platinum
Black 09
Technical data Technical revisions reserved. 01.10
Measured quantities °C (°F) infrared temperature measurement, %rH relative humidity,
°C (°F) ambient temperature measurement
Infrared measurement range -40 °C ... 600 °C (-40 °F ... 1112 °F)
Ambient temperature measurement range -10°C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)
Relative humidity measurement range 20 % ... 90 % rH
Dew point indicator -20°C ... 60 °C
Infrared accuracy +1°C(-10°C ... 60°C); = 1.5°C (< 10 °C and > 60 °C) or
+ 1.5 % whichever value is greater
Ambient temperature accuracy +2°C
Relative humidity accuracy + 3%
Infrared resolution 0.1°C
Relative humidity resolution 1%
Dew point resolution 1°C
Emission coefficient Adjustable, 0.10 ... 0.99
Operating temperature 0°C...40°C
Storage temperature -20°C ... 70 °C
Optics 8:1 (distance : measured spot)
Laser wavelength 650 nm
Laser type Class 2M, < 5 mW
Power supply Type 9 V E block battery
General safety instructions. Attention: Do not look directly into the
laser beam! The laser may not get into the hands of children! Do not DOLS(S)ERQQEEAIETOS!THE
‘p’\cl)mt thlts device unnecessarily toward persons. BEAM OR OBSERVE IT DIRECTLY
arranty o WITH OPTICAL INSTRUMENTS.
The warranty period is 2 years from the date of purchase. The warranty LASER CLASS 2M
covers all material or manufacturing defects occurring during this time. <5mW - 635-650 nm
The following are excluded from warranty: Damage due to improper EN 60825-1:2007-10

use (e.g. operation with wrong type of current/voltage, connection to
unsuitable power source, fall onto hard surface, etc.) or improper storage, normal wear and tear, and defects which only insi-
gnificantly impair the value or suitability for use. Any tampering by unauthorised persons will render this warranty void. In the
event that you need to claim warranty, please take the complete device together with all information and the invoice to one of
our dealers or send it in to Umarex-Laserliner.

@ o9
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Functie / toepassing

De CondenseSpot Pro is een infrarood temperatuurmeettoestel met geintegreerde hygrometer en maakt
een contactloze temperatuurmeting van oppervliakken, metingen van de relatieve luchtvochtigheid en de
omgevingstemperatuur mogelijk. Het meettoestel meet de hoeveelheid afgestraalde elektromagnetische
energie in het infrarode golflengtebereik en berekent daaruit de resulterende oppervlaktetemperatuur. De
relatieve luchtvochtigheid en de omgevingstemperatuur worden geregistreerd door middel van twee extra
geintegreerde sensors. Bovendien wordt het dauwpunt berekend.
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Acculading gering

Stabilisatieproces van de

relatieve luchtvochtigheid

3 Laserstraal ingeschakeld, tem-

peratuurmeting (infrarood)

Meetwaarde in °C of °F

Relatieve luchtvochtigheid in %

Min./max. en gemiddeld

gemeten waarde

7 Dauwpunttemperatuur (D
Temp) en omgevingstempera-
tuur (A Temp) in °C of °F

8 Condenswaterindicator

9 De als laatste gemeten
waarde wordt kortstondig
weergegeven (7 sec.)

10 Batterij vervangen

N =

(=), B

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Laser: de laser is bedoeld voor het peilen en visualiseert de plek van
de infraroodmeting. De temperatuurmeting geschiedt alleen op het

oppervlak.
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k4 Weergave van Min/Max/Avg, omgevingstemperatuur, dauwpunttemperatuur
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=> MIN/MAX/AVG = 0

1 Dauwpunttemperatuur

De dauwpunttemperatuur is de waarde waarbij de voorhanden waterdamp in de lucht zou condenseren.
De CondenseSpot Pro berekent de dauwpunttemperatuur uit de omgevingstemperatuur, de relatieve
luchtvochtigheid en de omgevingsdruk. In combinatie met de infraroodthermometer kunnen warmtebrug-
gen snel worden opgespoord. Als de temperatuur op het gemeten punt tot onder de dauwpunttempera-
tuur daalt, vormt zich condensaat (water) aan het oppervlak.
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IR-temperatuur = 2,5 °C de IR-temperatuur gelijk aan IR-temperatuur < 2,5 °C de
dauwpunttemperatuur: dauwpunttemperatuur: staafdia- dauwpunttemperatuur: staafdia-
staafdiagram zonder uitslag. gram uitslag 5 segmenten. Begin gram uitslag 10 segmenten.
Geen condensaatvorming. van de condensaatvorming. Condensaatvorming.

E] Relatieve luchtvochtigheid

De relatieve luchtvochtigheid wordt in relatie tot de maximaal mogelijke vochtigheid (100 %) van de lucht

met waterdamp aangegeven. De opnamehoeveelheid is temperatuurafhankelijk. Luchtvochtigheid is dus de
hoeveelheid van de in de lucht voorhanden waterdamp. De luchtvochtigheid kan 0-100 % rH bedragen.

100 % = verzadigingspunt. De lucht kan met de actuele temperatuur en luchtdruk geen water meer opnemen.

De relatieve luchtvochtigheid Bij snelle temperatuurschommelingen (= 1 °C) en/of veranderingen van
wordt tijdens het meetproces de relatieve luchtvochtigheid (= 1 %) moet de sensor zich aanpassen
automatisch berekend en aan de voorwaarden. Tijdens de stabilisatiefase wordt een zandloper
weergegeven. met een laadbalk weergegeven. De weergegeven waarden zijn op dat

moment alleen benaderingswaarden. Pas als het symbool gedoofd is, is
een stabiele waarde voorhanden en de maximale
nauwkeurigheid bereikt.

@D 1
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i Instellen van de emissiegraad

E 0,10 ... 0,99

De geintegreerde sensormeetkop ontvangt de infraroodstraling die ieder lichaam materiaal-/oppervlakteaf-
hankelijk uitstraalt. De graad van de uitstraling wordt bepaald door de emissiegraad (0,10 ¥/m 0,99). Het ap-
paraat is vooringesteld op een emissiegraad van 0,95 hetgeen van toepassing is voor de meeste organische
stoffen zoals kunststof, keramiek, hout, rubber en gesteente. Voor materialen met afwijkende emissiegraden
verwijzen wij naar de tabel onder punt 11 op de volgende pagina.

Onbekende emissiegraad:

breng blindeerfolie of matzwarte kleur aan op het oppervlak van het de te meten punt. Wacht totdat de
folie/kleur de temperatuur heeft aangenomen. Met de emissiegraad 0,95 kunt u vervolgens de temperatuur
van het oppervlak meten.

i Tabellen bij emissiegraden

Niet-metaal
Asbest 0,93 Gips 0,8-0,95 Lak
Asfalt 095 1 mat zwart 0,96-0,98
sta . > hittebestendig 0,92
Basalt 0,70 glad 097 it 085-095
Kool met sterke vorst 0,98 wi 162 -Y,
00 Transformatorenlak 0,94
niet-geoxideerd 08-09 Kalksteen 098
Grafiet 07-08 Papier Rubber
Gl alle kleuren 095-097 | |had 094-095
Carborundum 0,90 Behang (papier) licht | 088-0,90 zacht-grijs 0,89
Keramiek 0,95 9 tpap L . Katoen 0,77
Kunststof
Steengoed, mat 0,93 lichtdoorlatend 095 Kalk 03-04
Klei 0,95 PE, P PVC 094 Teer 0,79-0,84
Beton, pleister, mortel | 0,93 Aarde 09-098 Teerpapier 091-093
Muurwerk 093 Water 093 Sneeuw 0,80
Baksteen rood 0,93 Hout Menselijke huid 0,98
onbehandeld 0,8-0,95
O Kwartsgl 0,93
Kalkzandsteen 0,95 beuken, geschaafd 094 wa. glas
Stof 0,95 Porselein Koellichamen
él 0,98
Glas 085-094 wit glanzend 0,7-0,75 z“;vart geeloxeerd .
i met lazuur 0,92 armer
Grind 035 zwart, gematteerd 0,94
grijsachtig gepolijst 093
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Metaal

Aluminium lzer Staal
geoxideerd 02-04 geoxideerd 05-09 koudgewalst 0,7-09
gepolijst 0,04-0,06 met roest 0,5-07 geslepen plaat 04-06
Alloy A3003 met rode roest 0,61-0,85 gepolijste plaat 0,1
geoxideerd 03 Gietijzer Ieg%rlng (8 % nikkel,
geruwd 01-03 geoxideerd 06-095 éggﬁv;:?eoerrﬂg 0%
Messing ;Iﬁ;?eomeerd 8% .03 geoxideerd 080
gepolijst 03 _ e sterk geoxideerd 0.88
geoxideerd 0,5 Gesmeed ijzer vers gewalst 024
Koper mat 09 ruw, viak opperviak 0.95-098
geoxideerd 04-08 Lood roestig, rood 0.69
elektr. klemlijsten 06 ruw 04 plaatstaal,
Haynes geoxideerd 02-06 met nikkelcoating 0.11
metaallegering 03-08 Molybdeen plaatstaal, gewalst 0.56
Inconel geoxideerd 02-06 Zink_
geoxideerd 0,7-095 Nikkel geoxideerd 01
gezandstraald ) 03-06 geoxideerd 02-06
elektrisch gepolijst 0,15 Platina

zwart 09

Technische gegevens

Meetgrootheden

Technische wijzigingen voorbehouden. 01.10

°C (°F) infrarood temperatuurmeting, % rH relatieve luchtvochtigheid,
°C (°F) infrarood omgevingstemperatuurmeting

Meetbereik infrarood

-40 °C ... 600 °C (-40 °F ... 1112 °F)

Meetbereik omgevingstemperatuur

-10°C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)

Meetbereik relatieve luchtvochtigheid

20 % ...90 % rH

Dauwpuntweergave

-20°C ... 60 °C

Nauwkeurigheid infrarood

+1°C(-10°C ... 60 °C); £ 1,5 °C (< 10 °C en > 60 °C) of
+ 1,5 % al naargelang de grotere waarde

Nauwkeurigheid omgevingstemperatuur ~— + 2 °C
Nauwkeurigheid relatieve luchtvochtigheid ~— + 3 %

Resolutie infrarood 0,1°C

Resolutie relatieve luchtvochtigheid 1%

Resolutie dauwpunt 1°C

Emissiegraden instelbaar 0,10 - 0,99
Arbeidstemperatuur 0°C...40°C
Opslagtemperatuur -20°C ... 70 °C
Optiek 8 : 1 (meetafstand : meetstip)
Lasergolflengte 650 nm

Lasertype Klasse 2M, < 5 mW
Voeding Batterij type 9V E blok

Algemene veiligheidsaanwijzingen
Opgelet: kijk nooit direct in de straal! De

kinderhanden! Richt het apparaat niet onnodig op personen.

Garantieverklaring

De garantie bedraagt 2 jaar na aankoopdatum. In deze periode zijn
alle materiaal- of productie - fouten gegarandeerd. Van garan-
tie uitgesloten zijn: schade door gebruik, gebruik van verkeerde

LASERSTRALING!

NIET IN DE LASERSTRAAL KIJKEN
OF DEZE DIRECT MET OPTISCHE
INSTRUMENTEN BEKIKEN.
LASER KLASSE 2M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

laser hoort niet thuis in

energiebronnen, verkeerde ondergrond, verkeerd opbergen, normale slijtage of vreemde gebruiksvormen die zich tijdens
het gebruik voordoen. Bij reparaties door niet-geautoriseerde derden vervalt de garantie automatisch. Bij garantiegevallen
dient u het volledige apparaat in te leveren, alsmede de factuur en deze te zenden aan Umarex-Laserliner.

@D 13



Laserliner®

Innovation in Tools

Funktion/anvendelse

CondenseSpot Pro er en infrargd temperaturmaler med integreret hygrometer og muligger bergrings-

fri temperaturmaling af overflader, maling af den relative luftfugtighed samt omgivelsestemperaturen.
Maleenheden maéler maengden af udstralet elektromagnetisk energi i det infrargde bglgeleengeomrade
og beregner derudfra den resulterende overfladetemperatur. To ekstra integrerede sensorer registrerer den
relative luftfugtighed og omgivelsestemperaturen. Desuden beregnes dugpunktet.

e B
bg-----&
WHOLD READ|

S NDE
e e’ et =4
8| ;I_l i_nng
Elm ] ]}
7 =400 |50
TIMAX MIN AVG
6 10

Batteriladning lav

Stabiliseringsproces for den

relative luftfugtighed

3 Laserstrale aktiveret, tempera-

turmaling (infrargd)

Maleveerdier i °C eller °F

Relativ luftfugtighed i %

Min/Max og gennemsnitligt

malte vaerdier

7 Dugpunkttemperatur
(D-temp) og omgivelsestem-
peratur (A-temp) i °C eller °F

8 Kondensvandsindikator

9 Senest malte vaerdi vises
kortvarigt (7 sek.)

10 Udskift batteri

N =

(=), B

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

OFF

Laser: Laseren fungerer som pejleredskab og viser stedet for det
infrargde malested. Temperaturmalingen sker kun pa overfladen.




CondenseSpot Pro

k4 Visning af Min/Max/Gnmst., omgivelsestemperatur, dugpunkttemperatur

HOLD HOLD HOLD
0 e ks
2025 1215 Z g
A TEMPT
cc
M/.\X MIN A\{G
1x| 2x 3x 5x

=> MIN/MAX/AVG = 0

[ Dugpunkttemperatur

Dugpunkttemperaturen der den veerdi, ved hvilken den aktuelle luft ville kondensere.

CondenseSpot Pro beregner dugpunkttemperaturen pa basis af omgivelsestemperaturen, den relative
luftfugtighed og omgivelsestrykket. | kombination med det infrarade termometer er det nemt at opspore
varmebroer. Hvis temperaturen pa det malte sted falder under dugpunkttemperaturen, dannes der
kondensat (vand) pa overfladen.

f

DTEMPC
1

IR-temperatur = 2,5°C end IR-temperatur lig med IR-temperatur < 2,5°C end
dugpunkttemperatur: dugpunkttemperatur: dugpunkttemperatur:
Sgjlediagram uden udslag. Sgjlediagramudslag 5 segmenter. Sejlediagramudslag 10 segmenter.
Ingen kondensatdannelse. Kondensatdannelse starter. Kondensatdannelse.

E] Relativ luftfugtighed

Den relative luftfugtighed angives i forhold til den max mulige fugtighed (100%) af luften med vanddamp.
Malemangden er temperaturathaengig. Luftfugtigheden er altsa maengden af den i luften indeholdte
vanddamp. Luftfugtigheden kan vaere fra 0 til 100% rH. 100% = maetningspunkt; luften kan ikke optage
mere vand ved den aktuelle temperatur og lufttryk.

A - —— A
READ READ
RH % RH %
85 85
Den relative luftfugtighed findes Ved hurtige temperatursvingninger (+1°C) og/eller aendringer af den
0g vises automatisk under relative luftfugtighed (+1%) skal sensoren tilpasse sig efter de givne
maleprocessen. forhold. Under stabiliseringsfasen vises et timeglas med procesbjalke.

De viste veerdier er indtil da kun tilnaermelsesvaerdier. Farst nar
symbolet forsvinder, er der tilvejebragt en stabil veerdi med den
maksimale ngjagtighed.



Laserliner®

Innovation in Tools

i Indstilling af emissionsgrad

E 0,10 ... 0,99

Det integrerede sensormdlehoved modtager den infrargde straling, som ethvert legeme afgiver alt efter
materiale/overflade. Graden af udstralingen bestemmes af emissionsgraden (0,10 til 0,99). Enheden er
forindstillet til en emissionsgrad pa 0,95, hvilket er passende for de fleste organiske stoffer som fx plast,
keramik, trae, gummi og sten. Materialer med afvigende emissionsgrad fremgar af tabellen pa naeste side
under pkt. 11.

Ukendt emissionsgrad:

Pafer blaendfolie eller matsort farve pa overfladen af det sted, der skal mdles. Vent, til folien/farven har
antaget overfladens temperatur. Med emissionsgraden 0,95 kan man herefter male overfladens temperatur.

& Emissionsgradtabeller

Ikke-metal
Asbest 0,93 Gips 0,8-0,95 Lak
Asfal 095 I mat sort 0,96-0,98
B:s:I: 0'70 gs| at 097 varmebestandig 0,92
Kul ! med staerk frost 0,98 hvid 085-095
u Transformatorlak 094
ikke oxideret 08-09 Kalksten 098 -
Grafit 07-08 Papir Gummi
- alle farver 0,95-097 hardt 094-0,95
Karborundum 0,90 Tapet (papin) Iys 088-090 bledt-grat 0,89
Keramik 0,95 pet tpapir) ly ’ d Bomuld 0,77
- Plast (kunststof)
Stentej mat 093 lysgennemtraengelig 095 Kalk 03-04
Lydsignal 0,95 PE, P, PVC 094 Tjeere 0,79-0,84
Beton, puds, mertel 093 Jord 09-098 Tjeerepapir 091-093
Murvaerk 093 Vand 0,93 Sne 0,80
Teglsten red 0,93 Trae Menneskehud 0,98
ubehandlet 08-0,95
g 4 Kvartsgl 093
Kalksandsten 0,95 bog hoviet 094 vartsglas ,
stof 0,95 Porcelan Kolelegeme
Glas 085-094 hvidt skinnende 0,7-0,75 ;:r‘[ eloxeret 098
med lasur 092 armor
Grus 035 sort, matteret 0,94
graligt poleret 093

6 @



CondenseSpot Pro

Aluminium

oxideret 02-04
poleret 0,04-0,06
Legering A3003

oxideret 03
gjortru 0,1-03
Messing

poleret 03
oxideret 0,5
Kobber

oxideret 04-08
elekt. klemraekker 0,6
Haynes

metallegering 03-08
Inconel

oxideret 0,7-095
sandstralet 03-06
elektropoleret 0,15

Metal

Jern Stal

oxideret 05-09 koldrullet 0,7-09

med rust 0,5-07 slebet plade 04-06

med rad rust 0,61-0,85 poleret plade 0,1

Jern, stobegods legering (8% nikkel,

oxideret 06-095 | |!8% krom) 035

ikke oxideret 02 galvaniseret 028

smeltemasse 02-03 oxideret 0.80
staerkt oxideret 0.88

Jern smedet friskvalset 024

mat 09 ru, glat overflade 095-098

Bly rusten, red 0.69

ru 04 plade, nikkelbelagt 0.11

oxideret 02-06 plade, valset 0.56

Molybdaen Zink

oxideret 02-06 oxideret 0,1

Nikkel

oxideret 02-06

Platin

sort 09

Tekniske data

Malestarrelser

Forbehold for tekniske andringer. 01.10

°C (°F) infrarad temperaturmaling, %rH relativ luftfugtighed,
°C (°F) maling af omgivelsestemperatur

Maleomrade infrared

-40°C ... 600°C (-40°F ... 1112°F)

Méaleomrade omgivelsestemperatur

-10°C ... 60°C (32°F .

.. 140°F)

Maleomrade relativ luftfugtighed 20% ... 90% rH

Dugpunktvisning -20°C...60°C

Ngjagtighed infrarad

+1°C (-10°C ... 60°C); £1,5°C (<10°C og >60°C) eller
+1,5% alt efter starste veerdi

Ngjagtighed omgivelsestemperatur +2°C

Ngjagtighed relativ luftfugtighed +3%

Oplasning infrared 0,1°C

Oplgsning relativ luftfugtighed 1%

Oplesning dugpunkt 1°C

Emissionsgrad indstilbar 0,10 — 0,99
Arbejdstemperatur 0°C...40°C
Opbevaringstemperatur -20°C...70°C

Optik 8:1 (méleafstand: maleplet)
Laserbglgelengde 650nm

Lasertype Klasse 2M, < 5mW

Stremforsyning Batteritype 9V E blok

Almindelige sikkerhedshenvisninger

Pas pa: Se ikke direkte ind i stralen! Laseren ma ikke komme

i haenderne pa barn! Appartet ma ikke ungdigt pege pa personer.
Garanti

Fabriksgarantien er 2 ar fra dokumenteret kgbsdato og daekker
alle materiale- og konstruktionsfejl Undtaget fra garantien er
skader, der kan henfares til uhensigtsmaessig anvendelse og
handtering; til forkert stremforsyning; til tab, slag, sted etc.,

eller til uhensigtsmaessig opbevaring (temperatur, fugt)

LASERSTRALING!

SE IKKE DIREKTE IND | STRALEN.
HELLER IKKE GENNEM
OPTISKE INSTRUMENTER
LASERKLASSE 2M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

samt til normalt slid. Ved uautoriseret indgreb i laseren bortfalder garantien. Garantien kan kun bringes i anvendelse, hvis

laseren indleveres gennem forhandler til autoriseret vaerksted.
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Laserliner®

Innovation in Tools

Fonction/Utilisation

Le CondensSpot Pro est un thermometre a infrarouge a hygromeétre intégré qui permet de mesurer la
température sans contact des surfaces, I'numidité relative de I'air et la température ambiante. L'instrument
mesure la quantité d'énergie électromagnétique émise dans la gamme d’ondes infrarouge et calcule la
température de la surface en résultant. Deux capteurs intégrés supplémentaires mesurent en méme temps
I'humidité relative de I'air et la température ambiante.

Il calcule, en plus, le point de rosée.

2
1—?‘7
0| [ CTTTT VAN 3

WHOLD READ|

SCTNmeE|
- [ [
2ADTEMPE [RH %

=11 IC [
7—aoo '-i

Td MAX MIN AVG

6 10

N =

Charge faible des piles H Continuous Mode [@ Hold / OFF '
Processus de stabilisation de
["humidité relative de I'air

3 Rayon laser activé, mesure de HoLD

la température (infrarouge)

Valeurs mesurées en °C ou °F 1« Laser ON

Humidité relative de I'air en % ’ A

Valeurs mini./maxi. et valeurs READ

moyennes mesurées

7 Température du point de .

rosée (temp. D) et tempéra-

(=), B

ture ambiante (temp. A) en OFF
°Cou °F

8 Indicateur d'eau de condensation | Laser : le laser sert a viser et a visualiser le point de la mesure

9 Laderniere valeur mesurée infrarouge. La mesure de la température n’a lieu qu’a la surface.

s'affiche brievement
(7 secondes)
10 Remplacer la pile




CondenseSpot Pro

k4 Affichages des valeurs Min/Max/Avg (minimale, maximale et moyenne), de la
température ambiante et de la température du point de rosée

HOLD_ —. HOLD - HOLD_ —-.
J0¢ T} )
1 125 g 1
A TEWPT
cc
MAX MIN AVG
1x | 2Xx 3x 5x

=> MIN/MAX/AVG = 0

Y Température du point de rosée

La température du point de rosée est la valeur a laquelle I'air actuel condenserait.

Le CondenseSpot Pro calcule la température du point de rosée a partir de la température ambiante, de
I'humidité de I'air relative et de la pression ambiante. Combiné avec le thermomeétre a infrarouge, il
permet de détecter facilement les ponts thermiques. Si la température baisse en dessous de la
température du point de rosée au point mesuré, du condensat (eau) se forme a la surface.

Température R>2,5°C alatempéra-  Température IR égale a la tempéra- ~ Température IR < 2,5 °C a la tempé-
ture du point de rosée : affichage gra-  ture du point de rosée : affichage rature du point de rosée : affichage
phique par barres sans barre visible. graphique par barres comptant graphique par barres comptant dix
Aucun condensat ne s'est formé. cing segments. Du condensat segments. Formation de condensat.

commence a se former.

E] Humidité relative de I'air

L'humidité relative de Iair est indiquée avec la vapeur d'eau par rapport a I'humidité maximale possible de
I'air (100 %). La quantité d'absorption dépend de la température. L'humidité de I'air correspond ainsi a la
quantité de la vapeur d'eau contenue dans I'air. Lhumidité de I'air peut étre comprise entre 0 et 100 % rH.
100 % = Point de saturation. L'air ne peut plus absorber de I'eau a la température et a la pression d'air actuelles.

L'humidité relative de I'air est Le capteur doit s'adapter aux circonstances en cas de variations rapides
calculée et s'affiche automatique-  de la température (+ 1 °C) et/ou de fluctuations de I'humidité relative
ment pendant le processus de de I'air (£ 1%). Un sablier avec une barre de progression s'affiche
mesure. pendant cette phase de stabilisation. Les valeurs affichées ne sont alors

que des valeurs approximatives. C'est seulement lorsque le symbole
a disparu qu’une valeur stable existe et que la précision maximale est
atteinte.

@ 1
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Innovation in Tools

i Réglage du degré d’émission

E 0,10 ... 0,99

La téte manométrique a capteur intégrée recoit le rayonnement infrarouge que tous les corps émettent en
fonction du matériau/de la surface. Le degré d'émission détermine le degré de ce rayonnement
(0,10 a 0,99). L'appareil est préréglé sur un degré d'émission de 0,95 ce qui est approprié pour la plupart
des matieres organiques telles que les matiéres plastiques, la céramique, le bois, le caoutchouc et la roche.
Reportez-vous au tableau de la page suivante, a la section 11, pour obtenir plus d'informations sur les
matériaux a degrés d'émission divergents.

Degré d'émission inconnu :
Appliquer un film blockout ou une peinture noire mate sur la surface de I'endroit a mesurer. Attendre que le
film/la peinture ait pris la température. Il est ensuite possible de mesurer la température de la surface avec un
degré d'émission de 0,95.

i Tableaux des degrés d’émission

Amiante 0,93
Bitume 0,95
Basalte 0,70
Carbone

non oxydé 08-09
Graphite 0,7-08
Carborundum 0,90
Céramique 0,95
Grés mat 093
Argile 0,95
Béton, crépi, mortier 093
Maconnerie 093
Brique rouge 093
Calcaire arénacé 0,95
Tissu 0,95
Verre 0,85-0,94
Pyrite 0,95
Platre 0,8-0,95

Métalloides
Glace Laque pour
lisse 0,97 transformateurs 0,94
a traces de gel Caoutchouc
importantes 0,98 dur 094-095
Pierre a chaux 0,98 souple-gris 0,89
Papier Coton 0,77
tous les coloris 0,95-0,97 Chaux 03-04
Papier peint (papier) clair| 0,88 - 0,90 Goudron 079-084
Matiére plastique Papi A 091-093
transparent 0,95 a;.)ler goudronné . -
PE, P, PVC 094 Neige 080
Terre 09-0,98 Peau humaine 0,98
Eau 093 Verre de silice 0,93
Bois Corps de réfrigération
non traité 08-095 noir anodisé 0,98
Hétre raboté 0,94 Marbre
Porcelaine noir, mat 094
blanche brillante 07-0,75 grisatre, poli 093
a glacis 0,92
Laque
noire mate 0,96-0,98
résistante aux températures
élevées 0,92
blanche 0,85-0,95




CondenseSpot Pro

Métaux
Aluminium Fer Acier
oxydé 02-04 oxydé 05-09 roulé a froid 07-09
poli 0,04-0,06 rouillé 05-07 plaque meulée 04-06
Alliage A3003 avec de la rouille rouge | 0,61-0,85 plague polie _ 0,1
oxydé 03 Fer, fonte Alliage (8 % de nickel,
gratté 01-03 oxydé 06-095 18 % de chrome) 035
Laiton non oxydé 02 galvaplse 0.28
- Fonte 02-03 oxydé 050
poli 03 - — fortement oxydé 0.83
oxydé 05 Fer forgé juste laminé 024
Cuivre mat 09 surface rugueuse, lisse 095-098
oxydé 04-08 Plomb rouillé, rouge 0.69
bornes plates électr. 0,6 rugueux 04 tole, revétue de nickel 0.1
Haynes oxydé 02-06 tole, laminée 0.56
Alliage métallique 03-08 Molybdéne Zinc
Inconel oxydé 02-06 oxydé 01
oxydé 0,7-095 Nickel
sablé 03-06 oxydé 02-06
électropoli 0,15 Platine
noir 09
Données techniques Sous réserve de modifications techniques. 01.10
Valeurs de mesure °C (°F) : mesure infrarouge de la température, %rH : humidité relative de I'air
°C (°F) : mesure de la température ambiante
Plage de mesure a infrarouge -40°C a600°C (-40°Fa 1112 °F)
Plage de mesure de la température ambiante  -10 °C a 60 °C (32 °F a 140 °F)
Plage de mesure de I'humidité relative de I'air 20 % a 90 % d’humidité relative (rH)
Indication du point de rosée -20°C a 60 °C
Précision de I'infrarouge +1°C(-10°Ca60°C); +1,5°C(<10°Cet>60°C)ou
+ 1,5 % en fonction de la valeur plus élevée
Précision de la température ambiante +2°C
Précision de I'humidité relative de I'air +3%
Résolution de I'infrarouge 0,1°C
Résolution de I'numidité relative de I'air 1%
Résolution du point de rosée 1°C
Degré d'émission réglable ; entre 0,10 et 0,99
Température de fonctionnement 0°Ca40-°C
Température de stockage -20°C a 70 °C
Optique 8:1 (distance de mesure : spot de mesure)
Longueur d'onde du laser 650 nm
Type de laser classe 2M, < 5 mW
Alimentation électrique pile du type 9 V E-bloc
Consignes de sécurité générales
Attention : !\Ie pas regardelr directement e rayon laser !l_Tenir le laser Rzé\;?{'l\)"g‘:"gi'\’i; LLAESF%!SE‘EEAPS?\”
ggsrspifsgﬁr;: des enfants ! Ne pas diriger inutilement I'instrument sur OBSERVER DRECTEMENT A UAIDE
_ D'INSTRUMENTS D'OPTIQUE.
Garantie : APPAREIL A LASER DE CLASSE 2M
En tant que fabricant, nous garantissons cet appareil pendant une péri- <5mW - 635-650 nm
ode de 24 mois a partir de la date d'achat. Pendant cette période, nous EN 60825-1:2007-10

garantissons cet appareil (@ notre choix réparation ou échange) contre
tous vices dus a des défauts de matiére ou de fabrication. Sont exclus de la garantie les dommages qui sont dus a un usage ou un
stockage incorrect (p. ex. fonctionnement avec un courant ou une tension inappropriées), I'usure normale et les dommages qui
n‘ont que peu d‘'importance pour la valeur ou I'emploi de I'appareil. La garantie est automatiquement annulée lorsque I'appareil

a été ouvert par des personnes non autorisées. En cas de recours en garantie,veuillez remettre |'appareil complet ainsi que la carte
de garantie et une copie de la facture diment remplie & I'un de nos représentants ou les envoyer a UI\/IAREX—LASERLINER. ”
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Innovation in Tools

Funcionamiento y uso

El CondenseSpot Pro es un instrumento de medicién de temperatura por infrarrojos, con higrémetro
integrado, que permite medir sin contacto la temperatura superficial, la humedad relativa del aire y la tem-
peratura ambiente. Este instrumento mide la cantidad de energia electromagnética emitida por medio de la
gama de longitudes de onda infrarrojas y facilita la temperatura de superficie. Otros dos sensores integrados
registran al mismo tiempo la humedad relativa del aire y la temperatura ambiente.

También calcula el punto de condensacion.

77‘:}2-----&
s EDNTME "’
RADTENP'E |RH % _
, fBeBlag, em
TEMAX MIN AVG 5 ‘
——

6 10

Carga de pila baja
Proceso de estabilizacion de
la humedad relativa del aire
3 Rayo laser activado, medicién
de temperatura (infrarrojo)
Valores de medicion en °C o °F
Humedad relativa del aire en %
Valores minimos, maximos y
medios medidos
7 Temperatura del punto de
condensacién (D Temp)
y temperatura ambiente
(A Temp) en °C o °F
8 Indicador de condensacién
de agua
9 Vista breve del Ultimo valor
medido (7 seg.)
10 Cambiar las pilas

N =

(=), B

H continuous Mode [@ Hold / OFF .'

HOLD

<4m Laser ON
1.

A
READ

Laser: el laser sirve para apuntar y visualizar el punto de la
medicion del infrarrojo. La temperatura se mide sélo en la
superficie.
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k4 Indicacion de Min/Max/Avg, temperatura ambiente y temperatura del punto de
condensacion

HOLD HOLD HOLD
2 e miu
] 125 [y 1]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

] Temperatura del punto de condensacion

!
N
e
=
E

=

[
[}

La temperatura del punto de condensacion es el valor al que condensaria el aire en ese momento.
CondenseSpot Pro calcula la temperatura del punto de condensacion a partir de la temperatura ambien-
te, la humedad relativa del aire y la presion ambiente. En combinacién con el termémetro de infrarrojos
pueden detectar facilmente los puentes térmicos. Si la temperatura desciende por debajo del punto de
condensacion en el punto de medicion se genera agua de condensacion en la superficie.

Temperatura IR >2,5°C alatempe-  Temperatura IR igual a la tempera- ~ Temperatura IR < 2,5 °C a la tem-

ratura del punto de condensacion: tura del punto de condensacion: peratura del punto de condensa-
ninguna oscilacion del barégrafo. oscilacion del barografo 5 seg- cion: oscilacion del barégrafo 10
No hay condensacion. mentos. Inicio de la condensaciéon.  segmentos. Condensacion.

E] Humedad relativa del aire

La humedad relativa del aire indica la humedad maxima posible (100%) d el aire en forma de vapor de agua.
La capacidad de absorcién depende de la temperatura. Por tanto la humedad del aire es la cantidad del
vapor de agua contenida en el aire. La humedad del aire puede variar entre 0y 100%rH. 100% = punto de
saturacion. El aire no es capaz de absorber mas agua a la temperatura y presion existentes en ese momento.

Durante el proceso de medicién En caso de oscilacion fuerte de la temperatura (+ 1 °C) y/o de cambios
se calcula y muestra automati- en la humedad relativa del aire (+ 1%) el sensor tiene que adaptarse a
camente la humedad relativa del la situacién. Durante ese proceso de estabilizacion aparece un reloj de
aire. arena con una barra de estado. Los valores indicados en ese momento

seran solo valores aproximativos. Sélo cuando desaparece ese simbolo
se dispone de un valor estable y de la méaxima precision.

& 23
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Innovation in Tools

i Ajuste del grado de emision

E 0,10 ... 0,99

El cabezal medidor sensor integrado recibe la radiacion de infrarrojos que cualquier cuerpo irradia por las
caracteristicas del material o la superficie. El grado de la radiacion se define con el grado de emision

(de 0,10 a 0,99). El aparato esta ajustado de fabrica a un grado de emisién de 0,95, lo que corresponde a
la mayoria de los materiales organicos y plasticos, cerdmica, madera, goma y piedra. En el punto 11 de la
siguiente pagina encontrara una tabla de los materiales con diferentes grados de emision.

Grado de emision desconocido:

Coloque una hoja para enmascaramiento o un color negro mate sobre la superficie del punto que desea
medir. Espere hasta que la hoja o el color tome la temperatura. La temperatura de la superficie se puede
medir con el grado de emisién de 0,95.

ik Tablas de emisiones

No metales
Amianto 093 Hielo Pintura de
Asfalto 095 deslizante 0,97 transformadores 0,94
Basalt 0'70 con hielo fuerte 098 Goma
C:sla) ,O : Piedra caliza 0,98 dura 0,94-0,95
rbon blanda-gris 0,89
idad 08-09 Papel :
go Ofxl ado 07-08 de todos los colores 0,95-0,97 Algodon 0,77
rafito ,7 -0,
Carb a 0% Empapelado claro 0,88-0,90 Cal 03-04
rborundo - -
Cera .u 0’95 Plastico Alquitran 0,79-0,84
eramica g transparente 0,95 :
¢ Papel alquitranado 091-093
Loza mate 093 PE, P PVC 0,94 Ni:ve 9 080
Arcilla 0,95 Tierra 09-0,98 . 2
— Piel humana 0,98
Hormigén, revoque, Agua 0,93 —
mortero 093 Madera Vidrio cu?r.zoso 093
Mamposteria 093 sin tratar 0,8-0,95 gulerplo disipador
- p haya cepillada 0,94 el calor
Ladrillo rojo 093 PoyrceIaZa negro, anodizado 0,98
Arenisca calcarea 095 blanco brillante 07-075 Marmol
Tejido 0,95 con lasur 0,92 negro mate 094
Cristal 0,85-0,94 Barniz grisaceo pulido 093
Grava 0,95 negro mate 0,96-0,98
termoestable 0,92
Yeso 08-09 blanco 085-0,95
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Metales

Aluminio Hierro Acero
oxidado 02-04 oxidado 05-09 laminado en frio 0,7-09
pulido 0,04-0,06 con herrumbre 05-07 placa amolada 04-06
Aleacion A3003 con herrumbre roja 0,61-0,85 placa pu\ida ) 0,1
oxidada 03 Hierro fundido alegcwon (8% niquel,
rugosa 01-03 oxidado 06-0,95 18% cromo) 0.35

, no oxidado 02 galvanizado 0.28
Latén 2 )

. colado 02-03 oxidado 080
pulido 03 - - _— muy oxidado 0.88
oxidado 0,5 Hierro forjado acabado de laminar 024
Cobre mate 09 superficie plana rugosa | 0.95-0.98
oxidado 04-08 Plomo herrumbroso, rojo 0.69
regleta de bornes electronical 0,6 rugoso 04 chapa con un capa
Haynes oxidado 02-06 de niquel . 0.11
aleacion de metal 03-08 Molibdeno chapa, laminada 0.56
Inconel oxidado 02-06 Cinc
oxidado 0,7-095 Niquel oxidado 01
lijado con arena 03-06 oxidado 02-06
pulido electrolitico 0,15 Platino

negro 09

Datos técnicos

Magnitudes °C (°F) temperatura medida

Sujeto a modificaciones técnicas. 01.10

por infrarrojos, %rH humedad relativa del aire

°C (°F) temperatura ambiente medida por infrarrojos

Gama de medicién del infrarrojo

-40 °C ... 600°C (-40 °F ... 1112 °F)

Gama de medicidén de temperatura ambiente

-10°C ... 60 °C (0,00 °C ... 60,00 °C)

Gama de medicion de humedad relativa del aire

20% ... 90% rH

Indicacién del punto de condensacién

-20°C ... 60 °C

Precision del infrarrojo

+1°C(-10°C ... 60°C); £ 1,5°C (< 10°Cy>60°C)0
+ 1,5 % para valores mas altos

Precision de la temperatura ambiente +2°C

Precision de la humedad relativa del aire +3%

Resolucion del infrarrojo 0,1°C

Resolucion de la humedad relativa del aire 1%

Resolucion del punto de condensacion 1°C

Grado de emision regulable de 0,10 - 0,99
Temperatura de trabajo 0°C...40°C
Temperatura de conservacion -20°C ... 70 °C

Optica 8:1 (distancia: mancha de medicion)
Longitud de onda laser 650 nm

Tipo de laser clase 2M, < 5mwW
Alimentacion pila tipo bloque 9V E

Indicaciones generales de seguridad

Atencion: jNo mire directamente al rayo! jMantenga el laser fuera del
alcance de los nifos! No oriente el aparato hacia las personas.
Condiciones de garantia

El periodo de garantia es de 2 (dos) aros desde la fecha de compra. En
este periodo se cubren todos los defectos de material y de fabricacion.
Quedan excluidos de la garantia los darfios causados por una utilizacion

iRAYO LASER!

NO MIRAR AL RAYO NI
OBSERVAR DIRECTAMENTE
CON INSTRUMENTOS OPTICOS.
LASER CLASE 2M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

incorrecta (p.ej. con tipo de corriente / tension equivocada, conexion a

fuentes de corriente inadecuadas, caida sobre un suelo duro, etc.) o por un almacenaje incorrecto o por el desgaste normal, asf

como los defectos que no afecten sensiblemente al valor o a la aptitud funcional.

En caso de manipulacién de partes no autoriz-

adas por nosotros, la garantia queda sin efecto. En caso de reclamacion con garantia, le rogamos que envie el aparato completo

con toda la informacion correspondiente y la factura a nuestro distribuidor o a Umarex-Laserliner.
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Funzione/Utilizzo

CondenseSpot Pro & un misuratore di temperatura ad infrarossi con igrometro integrato, che permette di
misurare senza contatto la temperatura delle superfici, I'umidita relativa dell’aria e la temperatura ambiente.
Questo apparecchio misura la quantita di energia elettromagnetica irradiata nel campo delle lunghezze
d’'onda ad infrarossi e calcola la risultante temperatura della superficie. Due ulteriori sensori integrati
rilevano I'umidita relativa dell’aria e la temperatura ambiente. Viene anche calcolato il punto di rugiada.

2
1—?‘7
0| [ CTTTT VAN 3

WHOLD READ|

SOome
sf,'l n_nmes
=D TENPE |RH % _
, fonalag, e
TEMAX MIN AVG 5

6 10

Batteria quasi scarica

Processo di stabilizzazione

dell’'umidita relativa dell‘aria

3 Raggio laser attivo, misura-
zione della temperatura (ad
infrarossi)

4 Valori misurati in °C o in °F

5 Umidita relativa dellaria in %

6 Min/Max e valori medi
misurati

7 Temperatura del punto di ru-
giada (D Temp) e temperatura
ambiente (A Temp) in °C o °F

8 Indicatore di condensa

9 Breve indicazione dell’ultimo
valore misurato (7 sec.)

10 Sostituire le batterie

N =

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF y

l

OFF

Laser: il laser serve per mirare e visualizzare il punto della misurazione
ad infrarossi. La temperatura viene misurata solo sulla superficie.
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k4 Indicazione di Min/Max/Avg, temperatura ambiente, temperatura punto di rugiada

HOLD_ - HOLD - HOLD
e [y
] 125 Dy ]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

[ Temperatura del punto di rugiada

La temperatura del punto di rugiada & il valore a cui I'aria si condensa.CondenseSpot Pro calcola la tempe-
ratura del punto di rugiada in base alla temperatura ambiente, all’'umidita relativa dell’aria e alla pressione
ambiente. | ponti termici possono essere localizzati facilmente utilizzando anche il termometro ad infra-
rossi. Se la temperatura sul punto misurato e inferiore alla temperatura del punto di rugiada, si forma del
condensato (acqua) sulla superficie.

1
1z
[

=
=

=

[
[}

Temperatura IR > 2,5 °Crispettoalla ~ Temperatura IR uguale alla Temperatura IR < 2,5 °C rispetto alla
temperatura del punto di rugiada: temperatura del punto di rugiada: temperatura del punto di rugiada:
grafo a barre senza escursione. escursione grafo a barre 5 escursione grafo a barre 10
Nessuna formazione di condensato. segmenti. Inizio della formazione segmenti. Formazione condensato.

di condensato.

EY Umidita relativa dell'aria

L'umidita relativa dell’aria viene indicata in relazione all'umidita massima possibile (100 %) dell’aria con vapor
acqueo. La dose dipende dalla temperatura. L'umidita & pertanto la quantita di vapor acqueo contenuto
nell'aria. L'umidita dell'aria € compresa tra 0 e 100% rH. 100% = punto di saturazione.

Significa che I'aria non puo pil assorbire acqua alla temperatura e con la pressione attuali.

——
L'umidita relativa dell'aria viene In presenza di rapide fluttuazioni di temperatura (x 1 °C) e/o cambia-
rilevata e indicata automatica- menti dell’'umidita relativa dell’aria (= 1%), il sensore si deve adattare
mente durante la misurazione. alla situazione. Durante la fase di stabilizzazione viene visualizzata una

clessidra a barre. | valori indicati sono inizialmente solo valori appros-
simativi. Solo quando il simbolo scompare, viene indicato un valore
stabile e si e raggiunta la massima precisione.
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il Regolazione del grado di emissione

E 0,10 ... 0,99

La testina di misura con sensore integrata riceve la radiazione infrarossa che ogni corpo emette a seconda
del materiale o delle caratteristiche della sua superficie. L'intensita di questa radiazione viene espressa con
un grado di emissione (da 0,10 a 0,99). Questo apparecchio e stato regolato su un grado di emissione pari a
0,95, ideale per la maggior parte delle sostanze organiche, delle materie plastiche, della ceramica, del legno,
della gomma e delle pietre. | materiali con gradi di emissione diversi sono riportati nella tabella al punto 11
della pagina seguente.

Grado di emissione sconosciuto:

Applicare una pellicola antiriflesso o una vernice nera opaca sull’area da misurare della superficie. Attendere
che la pellicola/vernice abbia assunto la temperatura del materiale sottostante. Con il grado di emissione di
0,95 si puo poi misurare la temperatura della superficie.

ik Tabelle del grado di emissione

Non metalli

Amianto 0,93 Gesso 0,8-0,95 Vernice
Asfalto 0,95 Ghiaccio nera opaca 096-098
Basalto 070 liscio 097 resistente al calore 0,92
Carb ! a bassa temperatura 0,98 bianca 085-0,95

rbone ;
ron oesidato 08-09 Calcare 098 Smalto per trasformatori| 0,94
Grafite 0,7-08 Carta gomma 0,94 -095

L tutti i colori 095-097 ura - ARG
Carborundum 0,90 — tenera-grigia 0,89
- Carta da parati chiara | 0,88-0,90
Ceramica 0,95 Plastica Cotone 0,77
Pietra opaca 093 trasparente 095 Calce 03-04
Argilla 0,95 PE, P, PVC 0,94 Catrame 0,79-084
Calcestruzzo, intonaco, Terra 09-0,98 Carta catramata 091-093
malta 093 Acqua 093 Neve 0,80
Muratura 093 Legno Pelle umana 0,98
Mattone rosso 093 non trattato 08-0,95 Vetro di quarzo 093
A : 095 faggio piallato 094 — - :
renaria g Porcellana Dissipatore di calore
) ¢ dizzat 0,98

Stoffa 095 bianca lucida 0,7-0,75 nero anodizzato
Vetro 085-0,94 smaltata 0,92 Marmo

) nero opaco 094
Ghiaia 095 lucidato in grigio 093
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lucidato per via elettrolitica

Alluminio

ossidato 02-04
lucido 0,04-0,06
Alloy A3003

ossidato 03
ruvido 0,1-03
Ottone

lucido 03
ossidato 0,5
Rame

ossidato 04-08
morsettiere elettriche 0,6
Haynes

lega metallica 03-08
Inconel

ossidato 0,7-095
sabbiato 03-06

0,15

Metalli

Ferro Acciaio
ossidato 05-09 rullato a freddo 0,7-09
con ruggine 05-07 pannello rettificato 04-06
con ruggine rossa 0,61-0,85 pannello Iu_cidato 0,1
Ferro, ghisa lega (8% nichel, 18%
ossidato 06-095 cromo) 035
non ossidato 02 galvanizzato 028
massa fusa 02-03 ossidato 080

- molto ossidato 0.88
Ferro fucinato laminato di fresco 024
Opaco 09 superficie grezza, piana | 0.95-0.98
Piombo arrugginito, rosso 0.69
grezzo 04 lamiera, rivestita di nichel | 0.11
ossidato 02-06 lamiera, laminata 0.56
Molibdeno Zinco
ossidato 02-06 ossidato 0,1
Nichel
ossidato 02-06
Platino
nero 09

Dati tecnici

Grandezze misurate

°C (°F) misurazione della temperatura ad infrarossi, %rH di umidita relativa dell'aria,

Con riserva di modifiche tecniche. 01.10

°C (°F) misurazione della temperatura ambiente

Campo di misura infrarossi

da -40 °C a 600°C (da -40 °F a 1112 °F)

Campo di misura temperatura ambiente

da -10 °C a 60 °C (32 °F a 140 °F)

Campo di misura umidita relativa dellaria

da 20% a 90% rH

Indicazione del punto di rugiada

da -20 °C a 60 °C

Precisione infrarossi

+1°C(da-10°C a60°C); +1,5°C(<10°Ce>60°C)o
+ 1,5 % a seconda del valore maggiore

Precisione temperatura ambiente +2°C
Precisione umidita relativa dell’aria +3%
Risoluzione infrarossi 0,1°C
Risoluzione umidita relativa dell’aria 1%
Risoluzione punto di rugiada 1°C

Grado di emissione

regolabile da 0,10 a 0,99

Temperatura di lavoro

da0°Cad40°C

Temperatura di stoccaggio

da -20 °C a 70 °C

Ottica 8:1 (distanza di misurazione: area di misura)
Lunghezza onde laser 650nm
Tipo laser Classe 2M, < 5mW

Alimentazione elettrica

Batteria tipo 9V E blocco

Indicazioni generali di sicurezza
Attenzione! Non guardare direttamente il raggio laser! Tenere il laser al di
fuori della portata dei bambini! Non puntare in nessun caso |'apparecchio

Su persone.

Dichiarazione di garanzia:

La garanzia ¢ valida per due anni dalla data d'acquisto. Durante questo peri
odo di tempo sono coperti tutti gli eventuali difetti del materiale e i vizi di

fabbricazione. Sono esclusi dalla garanzia: danni dovuti ad uso improprio

RADIAZIONE LASER!
IMPEDIRE CHE IL RAGGIO LASER
COLPISCA GLI OCCHI, NEMMENO
ATTRAVERSO STRUMENTI OTTICI.
LASER CLASSE 2M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

(quali azionamento con un tipo di corrente/ tensione non adeguato, allacciamento a fonti d’energia non adatte, urto contro una superfi-
cie rigida ecc.) od a stoccaggio errato, normale usura o difetti che influenzano solo minimamente il valore o la funzionalita dello strumen-
to. La garanzia decade in caso di interventi da parte di centri assistenza non autorizzati dal produttore. Qualora si dovesse far ricorso alla
garanzia, vi preghiamo di consegnare I'intero apparecchio, con tutte le informazioni e la fattura, ad uno dei nostri rivenditori o

di inviarlo direttamente a Umarex-Laserliner.
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Dziatanie/zastosowanie

CondenseSpot Pro to termometr na podczerwier z wbudowanym higrometrem umozliwiajacy bezdoty-
kowy pomiar temperatury powierzchni, pomiar wzglednej wilgotnosci powietrza i temperatury otoczenia.
Termometr mierzy ilos¢ promieniowanej energii elektromagnetycznej w zakresie fal podczerwonych i na tej
podstawie oblicza temperature powierzchni. Dwa dodatkowe czujniki mierza przy tym wzgledna wilgotnos¢

powietrza i temperature otoczenia.

Dodatkowo obliczany jest punkt rosy.

2
1—?‘7
0| [ CTTTT VAN 3

WHOLD READ|
- e e O
= E
itttV E ] g
o T =

=0 | D10
7 |B888 |88, | 8r
TIMAX MIN AVG |° ‘
—— ‘
6 10

1 Niski poziom natadowania
baterii

2 Stabilizacja wzglednej
wilgotnosci powietrza

3 Promien lasera wiaczony,

pomiar temperatury

(podczerwien)

Pomiar w °C lub °F

Wzgledna wilgotnos¢

powietrza w %

6 Zmierzona wartos¢ min/maks
i srednia

7 Temperatura rosy (D Temp) i
temperatura otoczenia
(A Temp) w °C lub °F

8 Wskaznik skroplin

9 Przez chwile wyswietlana jest
ostatnio zmierzona wartosc
(7 sek.)

10 Wymienic¢ baterie

(S

0 @

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Laser: Laser stuzy do namierzania i wskazywania miejsca pomiaru
podczerwienia. Pomiar temperatury nastepuje tylko na powierzchni.
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k4 Wskazania Min/Max/Avg, temperatury otoczenia, temperatury rosy

HOLD_ - HOLD - HOLD
e [y
] 125 Dy ]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

1
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=
=

=
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=> MIN/MAX/AVG = 0

[ Temperatura rosy

Temperatura rosy to wartos¢, przy ktérej dane powietrze ulegtoby kondensacji. CondenseSpot Pro oblicza

temperature rosy na podstawie temperatury otoczenia, wzglednej wilgotnosci powietrza i ci$nienia powie-
trza. W potaczeniu z termometrem na podczerwier mostki termiczne sa tatwe w wykryciu. Jezeli tempera-
tura w punkcie pomiaru spada ponizej temperatury rosy, to na powierzchni tworza sie skropliny (woda).

Temperatura IR = 2,5 °C niz Temperatura IR jest rowna tem- Temperatura IR < 2,5 °C niz
temperatura rosy: barometr nie peraturze rosy: barometr wychyla temperatura rosy: barometr
wychyla sie. Brak tworzenia sie sie na 5 segmentéw. Rozpoczecie  wychyla sie na 10 segmentow.
skroplin. tworzenia sie skroplin. Tworzenie sie skroplin.

E] Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza podawana jest w zaleznosci od maksymalnie mozliwej wilgotnosci (100%)
powietrza zawierajacego pare wodna. Mozliwa zawartos¢ pary wodnej w powietrzu zalezy od jego tempe-
ratury. Wilgotnos¢ powietrza okresla wiecej ilos¢ pary wodnej zawartej w powietrzu. Wilgotnos¢ powie-
trza moze wynosi¢ od 0 do 100% rH. 100% = punkt nasycenia. Powietrze przy aktualnej temperaturze i
cisnieniu nie jest w stanie przyja¢ wiecej wody.

-—)
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza Przy szybkich wahaniach (x 1°C) i/lub zmianach wzglednej wilgotnosci
mierzona i wyswietlana jest powietrza (+ 1%) czujnik musi dostosowac sie do tych warunkéw.
automatycznie podczas pomiaru. Podczas fazy stabilizacji wyswietla sie symbol klepsydry z paskiem

postepu. Wskazane wartosci sa w tym momencie wartosciami
przyblizonymi. Dopiero gdy symbol zniknie, warto$¢ jest stabilna i ma
maksymalna doktadnos¢.
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1] Ustawianie stopnia emis;ji

E 0,10 ... 0,99

Zintegrowana gtowica pomiarowa odbiera promieniowanie podczerwone emitowane przez wszystkie ciata
zaleznie od materiatu/powierzchni. Stopien tego promieniowania ustalany jest poprzez stopier emisji

(0,10 do 0,99). Urzadzenie ustawione jest na stopier emisji wynoszacy 0,95, co jest ustawieniem wiasciwym
dla wiekszosci materiatéw organicznych, a takze tworzyw sztucznych, ceramiki, drewna, gumy i kamienia.
Materiaty o innych stopniach emisji wyszczegdlnione sa w tabeli w punkcie 11. na nastepnych stronach.

Nieznany stopien emisji:

Na mierzona powierzchnie natozy¢ folie zaslepiajaca lub matowoczarna farbe. Odczekac, az folia/farba
przyjmie temperature. Teraz mozna mierzy¢ temperature powierzchni przy stopniu emisji 0,95.

ik Tabela stopnia emisji

Niemetale
Azbest 0,93 Gips 0,8-0,95 Lakier
Asfalt 0,95 Lod czamy, matowy 0,96-0,98
Bazalt 070 gladki 097 zaroodporny 0,92
Weaicl g Z silnym szronem 0,98 biaty 085-0,95
el T i
nieeoslisy dowany 08-09 Wapien 098 Lakier transformatorowy | 094
Grafit 07-08 Papier Suma 094095
s wszystkie kolory 0,95-097 varda 20- 0,
Karborund 0,90 Tapeta (papierowa) jasna | 0,83 - 0,90 miekka, szara 0,89
Ceramika 0,95 pap J : 4 Bawelna 0,77
- Tworzywo sztuczne -

Fajans matowy 093 przepuszczajace Swiatlo | 0,95 Wapien 03-04
Glina 0,95 PE, P, PCW 094 Smota 0,79-0,84
Beton, tynk, zaprawa | 0,93 Ziemia 0,9-0,98 Papier smotowany 091-093
Mur 093 Woda 093 Snieg 0,80
Cegta czerwona 0,93 Drewno Skora ludzka 0,98
Cegta sylikatowa 0,95 f)lijrl?\;wfblowany 884 09 Szkto kwarcowe 0,93
Tkanina 0,95 Porcelana : Radiator
Szkto 0,85-094 biaa, polyskujaca 07-075 czarny, eloksalowany 098
2wir 0,95 glazurowana 0,92 Marmur

czarny, matowany 094

szary, polerowany 0,93
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Metale

Aluminium Zelazo
oksydowane 02-04 oksydowane 05-09
polerowane 0,04-0,06 zrdza 0,5-07
Stop A3003 z czerwona rdza 0,61-0,85
oksydowany 03 Zelazo, odlew
chropowaty 01-03 oksydowany 06-095
Mosiadz nieoksydowany 0,22
polerowany 03 topione 02-03
oksydowany 05 Zelazo kute
Miedz matowe 09
oksydowana 04-08 Otéw
zaciski elektr. 0,6 chropowaty 04
Haynes oksydowany 02-06
stop metali 03-08 Molibden
Inconel oksydowany 02-06
oksydowany 0,7-095 Nikiel
piaskowany 03-06 oksydowany 02-06
polerowany elektr. 0,15 Platyna

czarna 09

Stal

walcowana na zimno 0,7-09
szlifowana plyta 04-06
polerowana plyta 0,1

stop (8% niklu, 18%

chromu) 0.35
galwanizowana 0.28
oksydowana 0.80
silnie oksydowana 0.83
Swiezo walcowana 024
chropowata, réwna

powierzchnia 0.95-0.98
zardzewiata, czerwona 0.69
blacha niklowana 0.11
blacha walcowana 0.56
Cynk

oksydowany 0,1

Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone. 01.10

Wielkosci pomiarowe

°C (°F) pomiar temperatury podczerwienia, %rH wzgledna wilgotnos¢
powietrza, °C (°F) pomiar temperatury otoczenia

Zakres pomiarowy podczerwieni

-40°C ... 600°C (-40°F ... 1112°F)

Zakres pomiarowy temperatury otoczenia

-10°C ... 60°C (32°F ... 140°F)

Zakres pomiarowy wzglednej wilgotnosci powietrza

20% ... 90% rH

Wskazanie punktu rosy

-20°C ... 60°C

Doktadnos¢ podczerwieni

+ 1°C (-10°C ... 60°C); = 1,5°C (< 10°C i > 60°C) lub
+ 1,5% zaleznie od tego, ktéra wartosc¢ jest wyzsza

Doktadnos¢ temperatury otoczenia +2°C

Dokfadnos¢ wzglednej wilgotnosci powietrza +3%

Rozdzielczos¢ podczerwieni 0,1°C

Rozdzielczos¢ wzglednej wilgotnosci powietrza 1%

Rozdzielczos¢ punktu rosy 1°C

Stopien emisji regulowany od 0,10 do 0,99
Temperatura robocza 0°C ... 40°C

Temperatura przechowywania -20°C ... 70°C

Optyka 8:1 (odlegtos¢ pomiarowa : plamka pomiarowa)
Dtugos¢ fal lasera 650 nm

Typ lasera klasa 2M, < 5 mW

Zasilanie bateria 9 V E blokowa

0Ogolne zasady bezpieczenstwa

Uwaga: Nie patrze¢ bezposrednio w promien! Laser nie
moze dostac sie w rece dzieci! Nie kierowac urzadzenia
bez potrzeby na osoby.

Gwarancja

Gwarancja obejmuje 2 lata od daty zakupu. W tym
czasie wszelkie ew. wady materiatowe i produkcyjne

PROMIENIOWANIE LASEROWVE!

NIE PATRZEC W PROMIEN LASERA ANINIE
KIEROWAC NA NIEGO BEZPOSREDNIO ZADNYCH
INSTRUMENTOW OPTYCZNYCH.

LASER KLASY 2M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

sa usuwane bezptatnie. Do gwarancji nie zalicza sie: uszkodzen na wskutek niewtasciwej obstugi, (np. praca przy ztym
zasilaniu, podfaczanie do ztych Zrédet pradu, upadki itp.) lub ztym sktadowaniu, ingerencja nieautoryzowanego serwisu.
W przypadku naprawy prosimy o przestanie do serwisu lokalnego Umarex Laserliner wraz z rachunkiem.
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Toiminnot ja kdytto
CondenseSpot Pro on kosketuksettomaan lampdtilanmittaukseen tarkoitettu infrapunalampémittari, johon
on integroitu hygrometri (kosteusmittari). Laitteella mitataan pintojen lampétiloja, suhteellista ilmankosteut-
ta sekd ympadristolampotilaa. Laite mittaa sahkdmagneettisen energian sateilymadraa infrapuna-aaltoalue-
ella. Mittauksenn perusteella se laskee pinnan lampétilan. Liséksi samalla kaksi anturia mittaa suhteellisen

ilmankosteuden ja ymparistolampatilan. Lisaksi lasketaan kastepiste.
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Pariston varaus alhainen
Suhteellisen ilmankosteuden
mittaamisen edistyminen
Lasersade toiminnassa, lam-
potilan mittaus (infrapunalla)
Mittausarvot joko °C tai °F
Suhteellinen ilmankosteus %
Min/maks ja mitattujen arvo-
jen keskiarvo
Kastepistelampotila (D Temp)
ja ymparistolampotila

(A Temp), yksikkona °C tai °F
Veden kondensoitumisen
ilmaisin

Viimeisin mittausarvo nakyy
hetken aikaa (7 s)

10 Paristo vaihdettava

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF y

l

OFF

Laser: Laser auttaa kohdistamaan mittarin ja osoittaa infrapunamit-
tauksen paikan. Lampétila mitataan vain materiaalin pinnalta.




CondenseSpot Pro

k4 Naytot min/maks/keskiarvo, ympéristélampétila, kastepistelampétila

HOLD HOLD HOLD
2 e miu
] 125 [y 1]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

[ Kastepistelampétila

Kastepistelampaotila on lampdtila, jossa senhetkinen ilma kondensoituisi. CondenseSpot Pro laskee ka-
stepistelampdtilan ymparistélampotilasta, suhteellisesta ilmankosteudesta ja ymparistén ilmanpaineesta.
Yhdistamalla tdma infrapunalla tapahtuvaan lampétilan mittaukseen voidaan helposti hakea kylmasiltoja.
Jos lampatila laskee mittauskohteessa kastepisteldmpdtilan alapuolelle, pinnalle kondensoituu vetta.

!
N
e
=
E

=

[
[}

Infrapunaldmpétila on 2,5 °C > Infrapunaldmpétila sama kuin Infrapunaldmpétila on 2,5 °C <
kuin kastepistelampatila: kastepistelampétila: Palkin liike kastepistelampétila: Palkin liike on
Palkkia ei nay. on 5 segmenttia. 10 segmenttia.

Ei kondensoitumista. Kondensoituminen alkaa. Esiintyy kondensoitumista.

E] suhteellinen iimankosteus

Suhteellinen ilmankosteus ilmoitetaan suhteena ilman suurimpaan mahdolliseen sisdltamaan vesihoyryn
maaraan (100 %). Maara riippuu lampétilasta. llmankosteus tarkoittaa siten ilman sisaltdman vesihdyryn
maara. llmankosteus voi olla 0 - 100 % rH. 100 % = kyllastymispiste. llma ei voi sisaltaa senhetkisessa
|dmpétilassa ja ilman paineessa enempaa vetta.

-—)
Mittauksen aikana suhteellinen Anturin taytyy ensin sopeutua muuttuvaan olosuhteeseen, jos lampéti-
ilmankosteus mitataan ja nayte- la (£ 1 °C) ja/tai suhteellinen ilmankosteus (+ 1 %) muuttuu nopeasti.
tdan automaattisesti. Taman vakauttamisvaiheen aikana ndytetdan tiimalasi ja palkkeja.

Talldin naytetyt arvot ovat vain likiarvoja. Vasta kun symboli on pois-
tunut nakyvista, arvo on vakaa ja on saavutettu paras mahdollinen
tarkkuus.
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i Emissioarvon asetus

E 0,10 ... 0,99

Mittauspaahan integroitu anturi ottaa vastaan infrapunaséateilyd, jota kaikki esineet ldhettavat materiaalille/
pintamateriaalille ominaisella tavalla. Emissioarvo (0,10 - 0,99) maarittelee sateilyn asteen. Oletusasetuksena
laitteen emissioarvoksi on asetettu 0,95. Se sopii useimmille orgaanisille aineille sekd muoville, keramiikal-
le, puulle, kumille ja kivelle. Katso emissioarvoltaan poikkeavat materiaalit seuraavalla sivulla kohdassa 11
olevasta taulukosta.

Tuntematon emissioarvo:

Aseta lapinakyva tai mattamusta kalvo mitattavalle pinnalle. Odota, kunnes kalvo/vari on mukautunut
samaan lampétilaan. Mittaa sen jalkeen pinnan lampétila emissioarvolla 0,95.

i Emissioasetustaulukot

Muut kuin metallit

asbesti 0,93 kipsi 0,8-0,95 maali
asfaltti 095 ]aa mattamusta 0,96-0,98
- T, kuumankestava 092
basaltti 0,70 kova, kiiltava 097 ! 4
hfls_a ! kovalla pakkasella 0,98 valkoinen 085-095
i iy muuntajan maalipinta | 0,94
ei oksidoitu 08-09 kalkkikivi 098 i ) P
fiitti 07-08 paperi
grartt kaikki varit 0,95-0,97 kova 094-0,95
karborundum 0,90 tapetti (vaalea paperi) | 0,88-090 pehmeé-harmaa 0,89
keramiikka 0,95 msovi pap - : puuvilla 077
kivitavara, matta 093 valoa lipiiseva 095 kalkki 03-04
savi 0,95 PE, P, PVC 094 terva 0,79-0,84
betoni, rappaus, laasti | 0,93 maa-aines 09-098 tervapahvi 091-093
muuraus 093 vesi 0,93 lumi 0,80
punainen tiili 0,93 puu ihmisen iho 0,98
e késittelematon 0,8-0,95 kvartsilasi 093
kalkkihiekkatiili 0,95 hoylatty pyokki 094 va si 2.15|. ,
kangas 0,95 postilni jaahdytinrivat
lasi 085-094 valkoinen kiiltava 0,7-0,75 mustaks ,E|Ok50|tu 098
i lasuurikésittel 092 marmori
sora, hiekka 095 y musta mattakasittely 094
harmahtavaksi kiillotettu | 0,93




CondenseSpot Pro

Metallit
alumiini rauta teras
oksidoitu 02-04 oksidoitu 05-09 kylmataivutettu 0,7-09
kiillotettu 0,04-0,06 ruostutettu 05-07 hiottu levy 04-06
A3003-metalliseos punaruoste 0,61-0,85 kiillotettu levy 0,1
oksidoitu 03 valurauta se0s (8 % njkkeli,
karhennettu 01-03 oksidoitu 0,6-095 18| % krf[)m') 8;3
o
Kiillotettu 03 e = vahvasti oksidoitu 088
oksidoitu 0,5 takorauta valssattu 024
kupari matta 09 karhea, tasainen pinta 095-098
oksidoitu 04-08 lyijy ruosteinen, punainen 0.69
sahk. liittimet 0,6 karhea 04 pelti, niklattu 0.11
Haynes oksidoitu 02-06 pelti, valssattu 0.56
metalliseos 03-08 molybdeeni sinkki
Inconel oksidoitu 02-06 oksidoitu 0,1
oksidoitu 0,7-095 nikkeli
hiekkapuhallettu 03-06 oksidoitu 02-06
sahkokiilloitettu 0,15 platina
musta 09
Tekniset tiedot Oikeudet teknisiin muutoksiin piddtetédan. 01.10
Mittayksikot °C (°F) infrapuna-lampaétilanmittaus, % rH suhteellinen ilmankosteus,
°C (°F) ympaéristélampatilan mittaus

Infrapunan mittausalue -40 ... 600 °C (-40 ... 1112 °F)

Ymparistélampotilan mittausalue -10 - 60 °C (32 - 140 °F)

Suhteellisen ilmankosteuden mittausalue 20 ... 90 % rH

Kastepisteen ndyttd -20 - 60 °C

Infrapunan tarkkuus +1°C(-10...60°C); £ 1,5°C (< 10 °C ja > 60 °C) tai

+ 1,5 % riippuen suuremmasta arvosta

Ympadristolampaotilan tarkkuus +2°C

Suhteellisen iimankosteuden tarkkuus +3%

Infrapunan erotustarkkuus 0,1 °C

Suhteellisen ilmankosteuden erotustarkkuus 1 %

Kastepisteen erotustarkkuus 1°C

Emissioarvo asetettavissa 0,10 - 0,99

Kayttolampatila 0...40°C

Sailytyslampétila -20...70°C

Optiikka 8:1 (mittausetaisyys : mittausala)

Laserin aallonpituus 650 nm

Laserin tyyppi luokka 2M, < 5mWwW

Virtaldhde 9 V E -paristo
Yleiset turvallisuusohjeet -
lHlqunjaa: Alé katso suoraan sateeseen! Laser ei saa joutua lasten kasi- m Kﬁég‘gﬁlggém -
g.kﬁ\s suuntaa laitetta tarpeettomasti henkildita kohti. TARKKAILE SITA SUORAAN

) e o OPTISILLA INSTRUMENTEILLA.

Takuuaika on 2 vuotta ostopaivasta. Takuu kattaa kaikki voimassa- LASER LUOKKA 2M
oloaikana ilmenneet materiaali- ja valmistusviat. Takuu ei korvaa: <5 mW - 635-650 nm
Virheellisesta kaytosta (esim. vaarantyyppisella virralla/jannitteelld, EN 60825-1:2007-10

littdéminen laitteelle sopimattomaan virtaldhteeseen, pudottaminen
jne.) tai varastoinnista, normaalista kulumisesta aiheutuneita vikoja tai vikoja joilla on erittain vahainen vaikutus laitteen
arvoon tai kayttokelpoisuuteen. Takuu raukeaa laitteeseen kohdistuneiden omavaltaiset toimenpiteiden seurauksena.
Takuuaikaisissa korjauksissa koko laite tunnistetietoineen ja ostolasku toimitetaan valtuutetulle myyntiliikkeelle tai suoraan
Umarex-Laserlinerille.
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Funcao / Utilizacao

CondenseSpot Pro é um aparelho de medicdo de temperatura por infravermelhos com higrémetro inte-
grado, que permite a medicao de temperatura sem contacto das superficies e a medicdo da humidade
relativa do ar, bem como da temperatura ambiente. O aparelho de medicdo mede a quantidade de energia
electromagnética irradiada no dominio de comprimento da onda por infravermelhos e calcula a partir daf o
resultado da temperatura na superficie. Dois sensores adicionais integrados determinam a humidade relati-
va do ar e a temperatura ambiente. Adicionalmente é calculado o ponto de condensacéo.
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Carga da pilha baixa
Processo de estabilizacao da
humidade relativa do ar
3 Feixe de laser ligado, medicao
da temperatura (infravermelhos)
Valores medidos em °C ou °F
Humidade relativa do ar em %
Min./Méx. e valores médios
medidos
7 Temperatura do ponto de
condensacéao (D Temp) e
temperatura ambiente
(A Temp) em °C ou °F
8 Indicador da 4gua de
condensacao
9 O ultimo valor medido é
indicado brevemente (7 seg.)
10 Trocar a pilha
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(=), B

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Laser: o laser serve para visar e visualiza o ponto da medicdo por
infravermelhos. A medicdo da temperatura sé é realizada a superficie.
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k4 Indicacio de Min/Max/Avg, temperatura ambiente, temperatura
do ponto de condensacao

HOLD_ - HOLD - HOLD
e miu
I 125 cug
A P DTEMPC
e
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

[ Temperatura do ponto de condensacio

1
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A temperatura do ponto de condensacao é o valor no qual o ar actual condensaria. CondenseSpot Pro
calcula a temperatura do ponto de condensacado com base na temperatura ambiente, na humidade
relativa do ar e na pressao ambiente. Em combinacdo com o termdmetro por infravermelhos é facil
detectar pontes térmicas. Se a temperatura baixar no ponto medido abaixo da temperatura do ponto
de condensacéo forma-se condensado (dgua) na superficie.

Temperatura IR>2,5°C em Temperatura IR igual a tempera- ~ Temperatura IR < 2,5 °C em
relacdo a temperatura do ponto tura do ponto de condensado: relacdo a temperatura do ponto
de condensacao: gréfico de barras movimento do gréfico de barras  de condensacdo: movimento do
sem movimento. Sem formacao de 5 segmentos. Inicio da formacdo  grafico de barras 10 segmentos.
condensado. de condensado. Formacao de condensado.

E) Humidade relativa do ar

A humidade relativa do ar ¢ indicada em relacdo a humidade méxima possivel (100 %) do ar com vapor de
4gua. A quantidade de absorcao depende da temperatura. Assim, a humidade do ar traduz-se na quantida-
de do vapor de dgua contido no ar. A humidade do ar pode ir de 0 a 100% rH. 100% = ponto de satu-
racdo. O ar j& nao consegue absorver mais dgua com a temperatura actual e a pressao do ar.

A humidade relativa do ar é auto- No caso de oscilacoes rapidas de temperatura (+ 1 °C) e/ou alteracbes

maticamente calculada e indicada  da humidade relativa do ar (+ 1%), o sensor precisa de se adaptar as

durante o processo de medicao. condicbes. Durante esta fase de estabilizacdo é indicada uma ampul-
heta com barra de carregamento. Neste momento os valores indicados
sao apenas valores aproximados. S quando o simbolo desaparecer é
que existe um valor estavel e é alcancada a precisao maxima.
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i Einstellen des Emissionsgrades

E 0,10 ... 0,99

A cabeca sensora de medicao integrada recebe a radiacdo infravermelha que cada corpo emite conforme o
material/a superficie. O grau da radiacdo é determinado pelo grau de emissao (0,10 até 0,99). O aparelho
tem um pré-ajuste no grau de emissao de 0,95, que é o valor indicado para a maior parte das substancias
organicas, como plasticos, cerdmica, madeira, borracha e rochas. Os materiais com graus de emissao diver-

gentes podem ser consultados na tabela da pagina seguinte no ponto 11.

Grau de emissao desconhecido:

Aplique pelicula escura ou tinta preta mate sobre a superficie do sitio a medir. Espere até a pelicula/tinta ter
absorvido a temperatura. Com o grau de emisséo 0,95, a seguir é possivel medir a temperatura da superficie.

il Tabelas de graus de emisséo

Metaloides
Amianto 093 Gelo Verniz de
Asfalto 095 liso 0,97 transformador 0,94
com geada forte 0,98
Basalto 0,70 Borracha
Carva . Calcario 098 dura 094-095
rvao mole-cinzenta 0,89
30 anodizad 08-09 Papel .
;ao :‘:: lzaco 07-08 todas as cores 0,95-0,97 Algodao 0,77
rafi ,7 -0,
Carb " 0% Papel de parede Cal 03-04
rborundo
— .u 0,95 (papel) claro 0,88-0,90 Alcatrio 079-084
eramica , A cti —
- - Plastico Papel de alcatrio 091-093
Faianca matizada 093 translucido 0,95
Barro 0,95 PE, R PVC 094 Neve 080
- _ Pele humana 098
Bet3o, reboco, Terra 09-098 x n
argamassa 093 Agua 0,93 Vidro de silica 093
Alvenaria 093 Madeira S'St‘-:-(m? de .
” no tratada 08-095 arreredmento
:'1:!° vel;melflmo’ i 093 faia aplainada 094 anodizado preto 098
edimento calcario 2
Porcelana Marmore
are.noso 095 branca brilhante 0,7-0,75 preto matizado 094
Tecido 0,95 com cementacio 092 polido acinzentado 093
Vidro 085-094 | |Verniz
Pirita 0,95 matizado preto 0,96-0,98
termo-resistente 0,92
Gesso 08-09 branco 0,85-0,95

0 @
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Aluminio

anodizado 02-04
polido 0,04-0,06
Alloy A3003

anodizado 03
aspero 0,1-03
Latao

polido 03
anodizado 0,5
Cobre

anodizado 04-08
placas de terminais eléctr. | 0,6
Haynes

liga de metal 03-08
Inconel

anodizado 0,7-095
com jacto de areia 03-06
electro-polido 0,15

Metais
Ferro
anodizado 05-09
com ferrugem 0,5-07
com ferrugem vermelha | 0,61-0,85
Ferro, fundicao
anodizado 0,6-0,95
nao anodizado 0,2
fuséo 02-03
Ferro forjado
matizado 09
Chumbo
aspero 04
anodizado 02-06
Molibdénio
anodizado 02-06
Niquel
anodizado 02-06
Platina
preta 09

Aco

curvado a frio 0,7-09
placa esmerilada 04-06
placa polida 0,1

liga (8% niquel,

18% cromo) 0.35
galvanizado 0.28
anodizado 0.80
anodizado forte 0.88
acabado de ser laminado | 0.24
superficie aspera, plana | 0.95-0.98
ferrugento, vermelho 0.69
chapa, com revestimento

de niquel 0.11
chapa, laminada 0.56
Zinco

anodizado 0,1

Dados técnicos

Grandezas de medicao

Medic&o de temperatura por infravermelhos °C (°F), humidade relativa do ar %rH,

Sujeito a alteracoes técnicas. 01.10

medicao da temperatura ambiente °C (°F)

Margem de medicao infravermelhos

-40 °C ... 600°C (-40 °F ... 1112 °F)

Margem de medicdo temperatura ambiente

-10°C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)

Margem de medicdo humidade relativa do ar

20% ... 90% rH

Indicacdo do ponto de condensagéo

-20°C ... 60 °C

Precisao infravermelhos

+1°C(-10°C ... 60°C); £ 1,5 °C (< 10 °C e > 60 °C) ou

+ 1,5 % consoante o valor superior

Precisao temperatura ambiente +2°C

Precisdo humidade relativa do ar +3%

Resolucao infravermelhos 0,1°C

Resolucao humidade relativa do ar 1%

Resolucao ponto de condensacao 1°C

Grau de emisséo ajustavel 0,10 - 0,99
Temperatura de trabalho 0°C...40°C
Temperatura de armazenamento -20°C...70°C

Optica

8:1 (distancia de medicdo : ponto de medicdo)

Comprimento de onda do laser

650 nm

Tipo de laser

Classe 2M, < 5mW

Abastecimento de energia

Pilha tipo 9V bloco E

IndicacGes gerais de seguranca
Atencao: ndo olhar directamente para o raio! Manter o laser
fora do alcance das criancas! Nao orientar desnecessariamente o

aparelho para pessoas.
Condicoes de garantia:

O periodo de garantia é de 2 anos desda a data da compra. Neste
periodo estao cobertos todos os defeitos de material ou de mao-
de-obra. Ficam excluidos da garantia os danos causados por uma
utilizacao incorrecta (ex: com tipo de corrente/tenséo inadequadas, queda, etc.) ou por armazenamento incorrecto ou por
desgaste normal, assim como os estragos que nao afectem o valor ou a amplitude funcional. Em caso de utilizacao de
pecas nao autorizadas a garantia nao tem efeito. Em caso de reclamacdo dentro da garantia solicitamos que seja enviado
o aparelho completo com toda a informacéo correspondente e a factura de compra ao nosso distribuidor.

RADIACAO LASER!

NAO OLHAR PARA O FEIXE NEM
OBSERVAR DIRECTAMENTE COM
INSTRUMENTOS OPTICOS.
LASER CLASSE 2 M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10
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Funktion/anvandning

CondenseSpot Pro ar en infrardd temperaturmatare med integrerad hygrometer som majliggor beroringsfri
temperaturméatning av ytor, matning av relativ luftfuktighet samt omgivningstemperatur. Matapparaten
mater mangden av utstralad elektromagnetisk energi inom det infrardda vaglangdsomradet och beraknar
yttemperaturen utifran detta. Tva kompletterande integrerade sensorer registrerar dessutom den relativa
luftfuktigheten och omgivningstemperaturen. Som komplettering berdknas daggpunkten.
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Batteriladdning lag
Stabiliseringsprocess for
relativ luftfuktighet
3 Laserstralen paslagen, tempe-
raturméatning (infrarod)
Matvérde i °C eller °F
Relativ luftfuktighet i %
Min/Max och genomsnittliga
matvarden
7 Daggpunktstemperatur
(D Temp) och omgivningstem-
peratur (A Temp) i °C eller °F
8 Kondensvattenindikator
9 Det senast uppmatta vardet
visas (7 sek.)
10 Byt batteriet.
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H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

OFF

Laser: Lasern ar avsedd for siktning och visar punkten fér infraréd
matning. Temperaturmatningen gors bara pa ytan.
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k4 Vvisning av Min/Max/Snitt, omgivningstemperatur, daggpunktstemperatur

HOLD HOLD HOLD
0 e ks
2025 1215 Z g
A TEMPT
cc
M/.\X MIN A\{G
1x| 2x 3x 5x

=> MIN/MAX/AVG = 0

E Daggpunktstemperatur

Daggpunktstemperaturen &r det varde vid vilket den aktuella luften kondenseras. CondenseSpot Pro berdknar
daggpunktstemperaturen utifran omgivningstemperaturen, den relativa luftfuktigheten och omgivningstrycket.
I kombination med infrarddtermometern kan man latt spara varmebryggor. Sjunker temperaturen pa matstéllet
under daggpunktstemperaturen, bildas kondens (vatten) pa ytan.

f

DTEMPC
1

IR-temperatur > 2,5 °C IR-temperatur lika med IR-temperatur < 2,5 °C jamfort
daggpunktstemperatur: daggpunktstemperaturen: med daggpunktstemperatur:
Bargraf utan utslag. Bargrafsutslag 5 segment. Bargrafsutslag 10 segment.
Ingen kondensbildning. Borjan pa kondensbildning Kondensbildning.

E] Relativ luftfuktighet

Den relativa luftfuktigheten anges i relation till maximalt maéjlig fuktighet (100 %) i luften med vattendanga.
Upptagsmangden ar temperaturberoende. Luftfuktigheten ar darmed mangden vattenanga som luften
innehaller. Luftfuktigheten kan uppga till 0 — 100 % rH. 100 % = mattnadspunkt. Med den aktuella
temperaturen och lufttrycket kan inte luften ta upp mer vatten.

—— A
READ READ
R % RH %
05 a5
Den relativa luftfuktigheten Vid snabba temperaturvariationer (+ 1 °C) och/eller andringar av den
kontrolleras och visas automatiskt ~ relativa luftfuktigheten (+ 1%) maste sensorn anpassa sig till dessa.
under matningen. Under denna stabiliseringsfas visas ett timglas med laddningsindikator.

De visade vardena éar i det laget endast ndrmevarden. Forst nar
symbolen dr borta har man ett stabilt varde och har uppnatt maximal
noggrannhet.

G a3
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i Instéllning av emissionsgrad

E 0,10 ... 0,99

Det integrerade sensormathuvudet tar emot den infrardda stralning som alla féremal avger
material-/ytspecifikt. Graden av stralning bestdams av emissionsgraden (0,10 till 0,99). Méatinstrumentet ar
fast installt pa en emissionsgrad pa 0,95, vilket stdammer for de flesta organiska material, sdsom plaster, tra
och gummi samt keramik och sten. Material med avvikande emissionsgrad framgar av tabellen pa nésta sida
under punkt 11.

Obekant emissionsgrad:

Applicera solskyddsfolie eller mattsvart farg pa det stélle som ska matas. Vanta tills folien/fargen fatt normal
temperatur. Med emissionsgrad 0,95 kan sedan temperaturen pa ytan matas.

k] Emissionsgradstabeller

Ickemetaller

Asbest 0,93 Gips 0,8-0,95 Lack
Asfal 095 I mattsvart 0,96-0,98
B:s:I: 0'70 bslank 097 vérmebestandig 092
Kol g med stark frost 0,98 vit 085-0,95

Transformatorlack 0,94
ej oxiderat 08-09 Kalksten 098 Gummi

. _ Papper A
Grafit 07-08 alla farger 095-097 | |nat 094-095
Kiselkarbid 0,90 Tapeter (pappers) fjusa | 0,88-0.90 mjukt, gratt 0,89
Keramik 0,95 Plapst papp J d : Bomull 0,77
Stengods, matt 093 ljusgenomslapplig 095 Kalk 03-04
Ton 0,95 PE, P, PVC 094 Tjara 0,79-0,84
Betong, puts, murbruk | 0,93 Jord 09-098 Tjarpapp 091-093
Murverk 093 Vatten 0,93 Sno6 0,80
Tegelsten, rod 093 Tra Maénsklig hud 0,98
obehandlat 0,8-095
Kalksandsten 0,95 Bok, hyvlad 094 Kvartsglas 0,93
Material 0,95 Porslin Kylkropp
|
Glas 085-094 vitglédnsande 0,7-0,75 :\I/Iaar:;‘foorxerad 08
med lasyr 0,92

Grus 035 y svartmatt 0,94

grapolerad 093
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Metaller
Aluminium Jarn stal
oxiderad 02-04 oxiderat 05-09 kallvalsat 0,7-09
polerad 0,04-0,06 rostigt 05-07 slipad platta 04-06
Legering A3003 med gravrost 0,61-0,85 polerz_ad platta _ 0,1
oxiderad 03 Gjutjarn Le%enng (8% nickel,
ojamn 0,1-03 oxiderat 06-095 ;gl V/;;;Zgi 8-33
Massing g#gil[derat 8% .03 oxiderat 0.80
polerad 03 — ~ starkt oxiderat 0.88
oxiderad 0,5 Smidesjarn nyvalsat 024
Koppar matt 09 rétt, jamn yta 095-098
oxiderad 04-08 Bly rodrostigt 0.69
elektriska kontaktpoler 06 ratt 04 bleck, nickelbelagt 0.11
Haynes oxiderat 02-06 bleck, valsat 0.56
metallegering 03-08 Molybden Zink
Inconel oxiderat 02-06 oxiderat 0,1
oxiderad 0,7-095 Nickel
sandbléstrad 03-06 oxiderat 02-06
elektropolerad 0,15 Platina
svart 09
Tekniska data Tekniska andringar forbehalls. 01.10
Matsorter °C (°F) Infrardd temperaturmatning, % rH relativ luftfuktighet,
°C (°F) omgivningstemperaturmatning
Métomrade infraréd -40 °C ... 600 °C (-40 °F ... 1112 °F)
Matomrade omgivningstemperatur -10 °C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)
Matomrade relativ luftfuktighet 20 % ... 90 % rH
Daggpunktsvisning -20°C ... 60 °C
Noggrannhet infrarod +1°C(-10°C ... 60 °C); + 1,5 °C (< 10 °C och > 60 °C) eller
+ 1,5 % avrundat uppét
Noggrannhet omgivningstemperatur +2°C
Noggrannhet relativ luftfuktighet +3 %
Upplosning infrarod 0,1°C
Uppldsning relativ luftfuktighet 1%
Uppl6sning daggpunkt 1°C
Emissionsgrad installningsbar 0,10 — 0,99
Arbetstemperatur 0°C...40°C
Forvaringstemperatur -20°C ... 70 °C
Optik 8:1 (Matavstand: matflack)
Laservaglangd 650 nm
Lasertyp Klass 2M, < 5mW
Stromforsérjning Batterityp 9 V E-block
Allmanna sédkerhetsforeskrifter
Observera: Titta inte direkt in i strélen! Lasern fér inte hanteras DL@EEKF;SJ\‘RIA'E-R"[‘SS!EESQATEDS'&
Zvak::rr]rlé.mkta inte matinstrumentet mot ndgon person. BETRAKTA DEN ALDRIC MED HUALP
¢ : L AV ETT OPTISKT INSTRUMENT.
Pa denna apparat har du en garanti pa 2 ar fran och med dagen LASER KLASS 2M
du kopte den. Garantin galler for alla material- och tillverknings- <5 mW - 635-650 nm
fel. Garantin omfattar inte féljande punkter: Skador som beror EN 60825-1:2007-10

pé att apparaten inte anvandes pa foreskrivet sétt (t ex med fel
stromtyp/spanning, anslutning till olampliga stromkallor, om den faller i golvet etc) eller férvarades pa annat an fore-
skrivet satt. Dessutom galler garantin inte for normalt slitage och fel, som endast paverkar vardet eller anvandbarheten

i ringa omfattning. Du har ingen garanti, om apparaten har 6ppnats, demonterats eller reparerats av icke auktoriserade
personer. Om du har en reklamation ber vi dig att Iémna in hela apparaten med alla informationer tillsammans med
fakturan till din aterforsaljare eller att skicka den direkt till Umarex-Laserliner. @
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Funksjon / bruk

Var CondenseSpot Pro er et infrarad temperaturmaleinstrument med integrert hygrometer, som muliggjer
en bergringslgs temperaturmaling av overflater, maling av relativ luftfuktighet samt omgivelsestemperatur.
Maéleapparatet maler mengden utstralt elektromagnetisk energi og beregner ut ifra denne den overflate-
temperaturen som dette resulterer i. To sensorer som er integrert i tillegg registrerer samtidig den relative
luftfuktigheten og omgivelsestemperaturen. | tillegg beregnes duggpunktet.

2
1—?‘7
0| [ T T T T AN 3

WHOLD READ|

SCTmeE
- [ [ ]

'IA_DTEM?_E R % anT

S000 |00

7—{gaog '-E i e
TEMAX MIN AVG 5

6 10

N =

Batteriets oppladingsniva lavt B Continuous Mode E Hold / OFF @
Den relative luftfuktighetens
stabiliseringsprosess
3 Laserstralen slatt pa, tempera-
turmaling (infrargd)
Maleverdier i °C eller °F
Relativ luftfuktighet i %
Min. / maks. samt gjennoms-
nittlig malte verdier
7 Duggpunkttemperatur
(D Temp) og omgivelsestem-
peratur (A Temp) i °C eller °F
8 Kondensvannindikator
9 Siste mélte verdi anvises ett Laser: Laseren tjener til sikting og visualisering av stedet der infrargd-

oyeblikk (7 sek.) malingen skal foretas. Temperaturmalingen foretas bare pa overflaten.
10 Skift ut batteriet

HOLD

<4m Laser ON
1.

o Ul A

A
READ
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k4 Visninger av min. / maks. gjenn. omgivelsestemperatur, duggpunkttemperatur

HOLD HOLD HOLD
0 e ks
2025 125 Z g
A TEMPT
cc
M/.\X MIN A\{G
1x| 2x 3x 5x

=> MIN/MAX/AVG = 0

1 Duggpunkttemperatur

Duggpunkttemperaturen er den verdien som den luften som hersker i gyeblikket ville kondensere ved.
Var CondenseSpot Pro beregner duggpunkttemperaturen pa basis av omgivelsestemperaturen, den
relative luftfuktigheten og omgivelsestrykket. | kombinasjon med infrargdtermometeret er det en enkel
sak a lokalisere varmebroer. Hvis temperaturen pa det malte stedet synker til under duggpunkttemperatur,
danner det seg kondensat (vann) pa overflaten.

f

2

U
DTEMPC DTEMPC
1 1

IR-temperatur = 2,5 °C enn IR-temperatur lik duggpunkt- IR-temperatur < 2,5 °C enn
duggpunkttemperaturen: temperaturen: Sgylediagram- duggpunkttemperaturen:
Seylediagram uten utslag. mets utslag 5 segmenter. Seylediagrammets utslag 10
Ingen kondensatdannelse. Kondensatdannelsen begynner. segmenter. Kondensatdannelse.

E] Relativ luftfuktighet

Den relative luftfuktigheten angis i relasjon til maksimum mulig befuktning (100 %) av luften med
vanndamp. Opptaksmengden er avhengig av temperaturen. Slik er luftfuktigheten mengden av den
vanndampen som luften inneholder. Luftfuktigheten kan mdle fra 0-100% rH. 100% = metthetspunkt.
Med den temperaturen og lufttrykket som hersker i gyeblikket kan luften ikke ta opp mer vann.

A ——
READ READ
R % RH %
05 a5
Den relative luftfuktigheten Ved raske temperatursvingninger (= 1 °C) og / eller endringer i den
beregnes og vises automatisk relative luftfuktigheten (= 1 %) ma sensorene tilpasse seg forholdene.
under malingen. Under denne stabiliseringsfasen vises et timeglass med en stolpe som

viser fremdriften. De angitte verdiene er kun omtrentlige verdier nar
dette er pa gang. Farst nar symbolet er slukket, foreligger det en stabil
verdi, og den maksimale ngyaktigheten er nadd.

@ a7
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i stille inn emisjonsgraden

E 0,10 ... 0,99

Det integrerte sensormalehodet mottar infrargd-strélingen som ethvert legeme utstraler material- /
maleflatespesifikt. Graden pa utstralingen beregnes av emisjonsgraden (0,10 til 0,99). Apparatet er
forhandsinnstilt pa en emisjonsgrad pa 0,95, noe som er aktuelt for de fleste organiske stoffene, pluss
kunststoff, keramikk, tre, gummi og stein. Materialer med avvikende emisjonsgrader finner du i tabellen
pa den etterfglgende siden under punkt 11.

Ukjent emisjonsgrad:

Pafer blendefolie eller mattsort farge pa overflaten til stedet som skal males. Vent til folien / fargen har
tatt opp temperaturen. Med emisjonsgrad 0,95 kan deretter overflatens temperatur males.

k] Tabeller over emisjonsgrader

lkke-metaller

Asbest 093 Gips 0,8-0,95 Lakk

matt sort 0,96-0,98
:::ZII:: 23(5) Igs| att 097 varmebestandig 0,92
Kall - med sterk frost 098 hvit 085-0595

u : Transformatorlakk 0,94
ikke oksidert 0,8-09 Kalkstein 098 G -
Grafitt 07-08 Papir b 094-095
alle farger 0,95-097 ard ,94-0,
Karborundum 0,90 Tapet (papir) Iys 088-090 myk-gra 0,89
Keramikk 0,95 Pl:st papir) ly : : Bomull 0,77
Steingods matt 0,93 giennomskinnelig 095 Kalk 03-04
Leire 0,95 PE, P, PVC 094 Tjeere 0,79-0,84
Betong, puss, mertel 093 Jord 09-098 Tjeerepapir 091-093
Murverk 0,93 Vann 093 Sno 0,80
Murstein red 093 Tre Menneskehud 098
. ubehandlet 08-095
GO K |
Kalksandstein 0,95 Bok hoviet 094 ?Iartsg ass 093
Stoff 0,95 Porselen Kjolelegeme
Glass 085-094 | |hit skinnende 07-075 :;” eloksert 038
med lasur 092 armor

Grus 095 sort mattert 094

graaktig polert 0,93
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Aluminium

oksidert 02-04
polert 0,04-0,06
Alloy A3003

oksidert 03

ruet 0,1-03
Messing

polert 03
oksidert 0,5
Kobber

oksidert 04-08
elekt. rekkeklemmer 0,6
Haynes

metallegering 03-08
Inconel

oksidert 0,7-095
sandblast 03-06
elektropolert 0,15

Metaller
Jern Stal
oksidert 05-09 kaldrullet 0,7-09
med rust 05-07 slipt plate 04-06
med radrust 0,61-0,85 polert plate 0,1
: legering (8% nikkel,

Jern, stopejern
oksdert 06-095 | |!8% krom) 035
ikke oksidert 02 galvanisert 028
Smelte 02-03 oksidert 080

- — sterkt oksidert 0.88
Jern smidd nyvalset 024
matt 09 ru, jevn flate 095-098
Bly rusten, red 0.69
ru 04 blikk, nikkelbelagt 0.11
oksidert 02-06 blikk, valset 0.56
Molybden Sink
oksidert 02-06 oksidert 0,1
Nikkel
oksidert 02-06
Platina
sort 09

Tekniske data

Malestarrelser

Det tas forbehold om tekniske endringer. 01.10

°C (°F) Infrargd-temperaturmaling, rH relativ luftfuktighet,
°C (°F) omgivelsestemperatur maling

Maleomrade infrared

-40°C ... 600 °C (-40 °F ... 1112 °F)

Maleomrade omgivelsestemperatur

-10°C ... 60 °C (0,00 °C ... 60,00 °C)

Maleomrade relativ luftfuktighet

20 % ... 90 % rH

Visning duggpunkt

-20 °C...60 °C

Noyaktighet infrarad

+1°C(-10°C ... 60 °C); £ 1,5 °C (< 10 °C og > 60 °C) eller
+ 1,5 % avhengig av sterste verdi

Noyaktighet omgivelsestemperatur +2°C

Noyaktighet relativ luftfuktighet +3%

Opplesning infrared 0,1°C

Opplasning relativ luftfuktighet 1%

Opplesning duggpunkt 1°C

Emisjonsgrad innstillbar 0,10 — 0,99
Arbeidstemperatur 0°C...40 °C
Lagertemperatur -20°C...70 °C

Optikk 8:1 (maleavstand : maleflekk)
Laserbglgelengde 650nm

Lasertype Klasse 2M, < 5mwW

Strgmforsyning

Batteri type 9V E blokk

Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Ikke se direkte inn i stralen! Laserinstrumentet ma oppbevares
utilgjengelig for barn! Ikke rett instrumentet mot personer nar det

ikke er ngdvendig.
Garantierklzering

LASERSTRAING!

SE IKKE INN | STRALEN OG SE
HELLER IKKE PA DEN MED
OPTISKE INSTRUMENTER.

LASER KLASSE 2M

Garantitiden er pa 2 ar fra innkjgpsdato. Innen denne tiden dekkes
alle material- og produksjonsfeil. Utelukket fra garantien er fglgende:
Skader som kan tilbakefgres til usakkyndig bruk (f.eks. med feil
stramtype / spenning, tilkoplinger til uegnede stremkilder, fall pa hard undergrunn etc.) eller feil lagring, normal slitasje
og mangler som bare har ubetydelig innflytelse pa verdien eller yteevnen. Garantien taper sin gyldighet dersom ikke-
autoriserte foretar inngrep pa instrumentet. | garantitilfelle skal hele instrumentet overleveres til en av vare forhandlere
sammen med all informasjon samt faktura, eller send dette til Umarex-Laserliner.

<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

@ a9
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Fonksiyon / Kullanim

CondenseSpot Pro, timlesik higrometreli bir enfraruj termometresi olup temassiz bir sekilde ytzey isisi,
havdaki nispi nem orani ve cevre sicakhigi dlctimleri saglamaktadir. Olgiim cihazi, enfraruj dalga boyutu
alaninda yansiyan elektro manyetik enerjinin miktarini élcerek bu degerden sonug olarak ¢ikan ylzey isisini
hesaplar. Cihaza timlesik diger iki sensér ile havadaki nispi nem orani ve cevre sicakhigr élctldr. Bunun

disinda ciy noktasi da hesaplanir.

2
1—?‘7
0| [ CTT T T VAN 3

WHOLD READ|
- e e O
= e
e e’ e =4
o T =

=0 | D10
;- |B888 |88, | 8n°
TAMAX MIN AVG |° ‘
—— ‘
6 10

Batarya dolulugu ¢ok az

Havadaki nispi nem orani

stabilizasyon streci

3 Lazerisini agik, 1st 6lgimu

(enfraruj)

Ol¢tim birimi °C veya °F

% olarak nispi hava nemi

Min/Maks ve 6lgtlen

degerlerin ortalamasi

7 Ciy noktasi sicakligi (D Temp)
ve Cevre Sicakligr (A Temp),
°C veya °F olarak

8 Yogusma suyu gostergesi

9 Son 6lctim degeri kisa bir stre
icin gosterilir (7 san.)

10 Batarya degistiriimeli

N =

(=), B

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

OFF

Lazer: Lazer 6lclim alaninin vizére alinmasina yaramaktadir ve
enfraruj 6lcimdnin yerini isaretler. Isi 8lcimU sadece ylzeyde

gerceklesir.
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k4 Min/Max/Avg (min/maks./ortalama), Cevre Sicakhg, Ciy Noktasi Sicakhgi Gosterimi

HOLD HOLD HOLD
0 e ks
2025 125 g
A TEMPT
cc
M/.\X MIN A\{G
1x| 2x 3x 5x

=> MIN/MAX/AVG = 0

B3 Ciy Noktasi Sicakhig

Ciy noktasi sicakligi, mevcut havadaki buhar halindeki suyun yogusarak ciy olusturacagr sicakliktir.
CondenseSpot Pro cihazi, cevre sicakligi, havadaki nispi nem orani ve cevre basinci de@erlerini esas

alarak ciy noktasi sicakligini hesaplar. Enfraruj termometresi ile birlikte kullanilarak isil képrilerin kolayca
saptanmasi mumkundur. Sicaklik 6lctim yapilan yerde ciy noktasinin altina diserse, ylzeyde yogusma suyu
(ciy) olusur.

12

DTEMPC
1
I

Enfraryj ile 6lcllen sicaklik ¢y noktasi  Enfraryj ile dlctilen sicaklik ciy Enfraruj ile dlctlen sicaklik ciy

sicakligindan = 2,5°C olursa: Cubu- noktasi sicakligina esit olursa: noktasi sicakligindan < 2,5°C olursa:

klu gostergede hareket goriimez. Cubuklu gostergede 5 cizgilik Cubuklu gostergede 10 cizgilik

Yogusma suyu olusumu yoktur. hareket gordiltr. Yogusma suyu hareket gordlir. Yogusma suyu
olusumu baglar. olusumu vardir.

E] Nispi Hava Nemi

Nispi hava nemi, havanin buhar halinde barindirabilecegi maksimum su miktarina (% 100) orantili olarak belir-
tilir. Havanin barindirabilecedi su miktari hava sicakligina baglidir. Havadaki nem orani, diger bir deyisle havada
bulunan su buhari miktaridir. Hava nemi %0 - 100 rH (nispi nem) arasinda bir deger alabilir. %100 = doyum
noktasl. Hava bu noktada mevcut sicaklik ve basing kosullari altinda daha fazla su barindiramaz.

A ——
READ READ
Rl % RH %
a5 a5
Nispi hava nem orani 6lctim islemi Hizli bir sekilde meydana gelen sicaklik dalgalamalari (= 1°C) ve/veya
esnasinda otomatik olarak belirlenir ~ hava nemi degisimlerinde (+ % 1) sensér kendini mevcut kosullara gore
ve goruntdlenir. yeniden yapilandirmalidir. Bu stabilizasyon sireci esnasinda ilerleme

cubuklu bir kum saati gosterir. Bu esnada gosterilen degerler sadece
yaklasik degerler olur. Ancak bu simge séndikten sonra sabit bir deger
belirlenmis olup maksimum hassasiyet elde edilmistir.

@ =
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i Emisyon derecesinin ayarlanmasi

E 0,10 ... 0,99

Dahili senzor 6lctim kafasi her cismin materyeline/ytizeyine 6zgln yaydigi enfraruj isinini algilar. Isin
yayilmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca belirlenir (0,10 - 0,99). Cihaz sabit olarak 0,95'lik bir
emisyon derecesine 6n ayarlidir, bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik, seramik, agac, lastik

ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir. Emisyon dereceleri bunun disinda olan materyelleri bir sonraki sayfada
sayl 11 altinda gorebilirsiniz.

Taninmayan emisyon derecesi:

Olgtim yapilacak alanin yiizeyine block-out folyosu veya mat siyah boya gecirin. Folyonun/Boyanin isiyi
almasini bekleyin. Sonrasinda ylzey isist emisyon derecesi 0,95 ile dlcilebilir.

] Emisyon Derecesi Tablolari

Ametaller
Asbest 0,93 Algi 0,8-0,95 Lak _
Astalt 0% Buz 8 doyankl 002
Bazalt 070 duz/kaygan 0,97 g
KZ:ﬁr g asin donuk 0,98 beyaz 085-0,95
. = Transformator lak 0,94
oksitlenmemis 08-09 Kireg tuglast 098 -
Grafit 07-08 Kagrt Lastik
e tam renkler 095-097 | [sert , 094-0,95
Karborundum 0,90 ~ yumusak-gri 0,89
- Duvar kagidi acik renk | 0,88-0,90
Seramik 0,95 . Pamuk 0,77
— Plastilk -
Cini mat 093 sk gecirgen 095 Kireg 03-04
Kil 0,95 PE, P, PVC 094 Zift 0,79-0,84
Beton, Siva, Harg 093 Toprak 09-098 Ziftli kagit 091-093
Duvar 093 Su 093 Kar 0,80
Kirmizi tugla 0,93 Ahsap insan cildi 098
i o) islenmemis 0,8-0,95
Kum-Kireg tuglasi 0,95 Kayin yontulmus 094 Kuyars cam : 0,93
Kumas 0,95 Porselen Sogutma petekleri
iyah eloksal kal 098
Cam 085-094 beyaz paralak 0,7-0,75 :\?I/:m:' sal tabakal :
cilal 0,92 v
Galal 095 siyah matlastinimis 094
griye benzer cilalanmis 093
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Metaller
Aliiminyum Demir Celi
oksitlenmis 02-04 oksitlenmis 05-09 soguk bukulmus 0,7-09
cilalanmis 0,04-0,06 Eash | 821 0,0785 Z|m|pfralant|"n|§h\evha 8? -06
Alloy A3003 Irmizi pasli ,61 -0, parlatismis levha ,
oksitllfenms 03 Demir, Dokiim Alasim (%8 Nikel,
sertlestirilmis 0,1-03 oksitlenmis 0,6-0,95 %18 krom) 035
Piring oksitlenmemis 0,2 gal\_/anlze . 028
| Erivik 02-03 oksitlenmis 0.80
cilalanmis 03 y — = asin oksitlenmis 0.88
oksitlenmis 0,5 Demir, doviilmis taze haddelenmis 024
Bakir mat 09 sert, diz alan 095-098
oksitlenmis 04-08 Kursun pasl, kirmizi 0.69
elektr. Sikistirma gitalari 0,6 sert 04 Sac, Nikel kaplamali 01
Haynes oksitlenmis 02-06 Sag, haddelenmis 0.56
Metal alasimli 03-08 Molibden Cinko
Inconel oksitlenmig 02-06 oksitlenmig 0,1
oksitlenmis 0,7-095 Nikel
kumlanmig 03-06 oksitlenmis 02-06
elektro cilalanmis 0,15 Platin
siyah 09
Teknik ozellikler Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 01.10
Olctim Boyutlar °C (°F) Enfraruj Isi Olctimii, %rH Nispi Hava Nemi,
°C (°F) Cevre Sicakhg Olctimi
Enfraruj Olctim Araligi -40°C ... 600°C (-40°F ... 1112°F)
Cevre Sicakhigi Olciim Araligi -10°C ... 60°C (32°F ... 140°F)
Nispi Hava Nemi Olctim Araligi %20 ... %90 rH
Ciy Noktasi Gosterimi -20°C ... 60°C
Enfraruj Hassasiyeti + 1°C (-10°C ... 60°C); = 1,5°C (< 10°C ve > 60°C) veya
+ %1,5 - daha buyUk olan degere gére
Cevre Sicakligr Hassasiyeti +2°C
Nispi Hava Nemi Hassasiyeti +3%
Enfraruj Cozunurlugu 0,1°C
Nispi Hava Nemi Coézunurltgu 1%
Ciy Noktasi Cozunurlagu 1°C
Emisyon Derecesi ayarlanabilir 0,10 — 0,99
Calisma Isisi 0°C ... 40°C
Depolama Isisi -20°C ... 70°C
Optik 8:1 (Olgtim mesafesi: Olctim yeri)
Lazer Dalga Boyutu 650 nm
Lazer Tipi Lazer sinifl 2M, < 5 mW
Elektrik Beslemesi E Blok tipi 9 V Pil
Genel giivenlik bilgileri —
Dikkat: Dogrudan isina bakmayniz! Lazer cihazi, cocuklarin eline SINA é—ﬁé’E\;{A'\?'l":‘”"z Veva
ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere insanlarin Gsttine dogrultmayiniz. DOCGRUDAN OPTIK
) CIHAZLARLA IZLEMEYINIZ.
Garanti agtklamasi LAZER SINIF 2M
Garanti suresi satis tarihinden itibaren 2 yildir. Bu sire icerisinde <5mW - 635-650 nm
tim malzeme veya Uretim hatalarina karsi teminat verilir. Garanti EN 60825-1:2007-10

kapsamina dahil olmayanlar: Uygun olmayan kullanimdan (6rn. yanlis
akim turt/voltaj/uygunsuz elektrik kaynaklariyla calistirma/sert zemine diisme) veya yanlis depolamadan kaynaklanan
hasarlar, degeri veya is gdrme kabiliyetini yalnizca nemsiz oranda etkileyen normal asinma ve kusurlar. Yetkisi olmayan
kisilerce mdahale edilmesi halinde garanti hakki kaybolur. Garanti talebinde lutfen cihazi eksiksiz olarak gerekli tim
bilgiler ve faturayla birlikte yetkili saticilarimizdan birine teslim ediniz ya da UmarexLaserliner'e gonderiniz.

@ s



Laserliner®

Innovation in Tools

HasHauyeHue / npumMmeHeHue

CondenseSpot Pro sBnseTcs NHpPakpacHbIM TEPMOMETPOM C BCTPOEHHbLIM MMIPOMETPOM Y NMpeaHa3HayeH ans
ECKOHTAKTHOTO M3MepeHVIs TeMMepaTypbl MOBEPXHOCTEN 1 OKPY>KatOLLIEN Cpefibl, @ Tak>Ke OTHOCUTENBHOM
BNAXKHOCTV BO3[1yXa. V13mMepuTenbHbIn Nprbop 3aMepsieT KONMHeCTBO U3NYHEHHOM 3NeKTPOMAarHUTHOM
SHEPrnn B MHGPakpacHoM 0bracT CrnekTpa 1 BbICHUTLIBAET Ha 3TOM OCHOBE Mofy4aeMyio Temrepatypy
NoBePXHOCTW. [PV 3TOM ABa AOMONHUTENBHBIX BCTPOEHHDIX AATHMKA PErVICTPUPYIOT OTHOCUTENBHYIO
BSIAXKHOCTb BO3[lyXa V1 TeMnepaTypy oKpy>aloLLien cpeabl. [LoNOMHUTENBHO BbIYUCISETCSA TOYKa POCHI.

e B
T‘:}ZI LT VAN
WHOLD READ|
= IIE
e e’ e =4
g BTG

=0 | D10
;- |B888 |88, | 8n°
TAMAX MIN AVG |° ‘
—— ‘
6 10

Hu3kmi 3apsg batapen

Mpouecc crabunmsaymnm

OTHOCUTENbHOMN BNAXHOCTH

BO3/yxa

3 JlazepHbIV Nyy BKIKOYEH,
n3MepeHue TeMneparypsl
(MHMpakpacHoe)

4 PesynbraTbl n3MepeHuin B °C
mnn °F

5 OtHOCUTENbHAasA BNAXHOCTb
BO34yxa B %

6 MWuH./MaKc. 1 cpegHUn
pe3ynbraTbl U3MepeHnit

7 Touka pocbl (D Temp) n
TemnepaTtypa oKpy>KaloLLen
cpenbl (A Temp) B °Cunn °F

8 VHavkaTop KoHAeHcaTa

9 Ha kopotkoe Bpems (7
cek.) nosBnserTcs pesynsrat
NOCNeAHNX N3MEPEHWNI

10 lMomeHsTb GaTapeio

N =

54 RO

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

J'Ia3ep: J'Iasep CYXUT anda npuuenmBaHnAa 1 HarmaoHoro
0T06pa>Keva MeCTa BbINMOIHeHNA VIHq)paKpaCHOFO n3MepeHus.
3amep Temnepartypbl NPONCXOANT TONbKO Ha MOBEPXHOCTA.
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4 Vinavkaums MuH. /makc. /cpenHero 3HaueHNs), TeMnepaTypbl OKpydKatoLLeit
cpepbl, TOYKN pOCbl

HOLD HOLD HOLD
) T g
25 15 cg
A TEVPT DTENPC
cc i
MAX MIN AVG J
1x 2X 3x 5x

> MIN/MAX/AVG = 0

[ Touka pocbi

To4ka pochbl - 3TO 3Ha4eHre, NPK KOTOPOM Ha4MHaEeTCs 0OPa3oBaHMe KOHAEHCaTa 13 BO3ayXa.
CondenseSpot Pro BbIMMCASET TOYKY POChI, UICXOAA 13 TEMMEPATYPbl OKPYKAIOLLEW CPefb,
OTHOCUTENbHOW BNAXXHOCTM BO3AyXa W AaBNeHNa OKpyXatoLlen cpefbl. B codeTaHnm ¢ HpakpacHbiM
TEPMOMETPOM NpUBOP NOMOraeT fierko 0bHapyK1BaTh Tennosble MOCTbI. ECiv TemnepaTypa B MecTe
N3MepeHIst OMyCKaeTCs HMXKe TOHKM POChl, Ha MOBEPXHOCTM 0bpa3yeTcs KoHaeHcaT (Boaa).

Temnepatypa VIK = 2,5°CB Temnepartypa VK paBHa Temnepatypa MK < 2,5°CB

KayecTBe TOHKM pOChl: Temnepatype TO4KM Pochbl: Ka4ecTBe TOHYKM pockl: Beiopoc

lncrorpamma 6e3 BbIOPOCOB. BbIOpoc rucrorpaMmbl Ha 5 rmcrorpamMmel Ha 10 cerMeHToB.

KoHpeHcaT He obpasyeTtcs. cerMeHToB. Hayano obpasosaHmns  OOpa3oBaHMe KOHAEHcaTa.
KOHAeHcaTa.

E] OmHoantenbHas BnaxHocTb Bo3ayxa

MHOMKaLmA OTHOCUTENBHOM BAAXHOCTM BO3[yXa OCYLLIECTBIIAETCA OTHOCUTENBHO MaKCUMasibHO BO3MOXXHOW
BnaxHocTv (100 %) Bo3ayxa C HacbILLieHEeM BOLAHbIM MapoM. VIHTEHCMBHOCTb MOMIOLLIEHS 3aBUCUT

OT Temneparypbl. TakviM 00pa3oM, BNaxKHOCTb BO3[yXa - 3TO KONMYECTBO COLep>Kallierocs B BOayxe
BOAAHOTO Mapa. BnaxHocTb Bo3ayxa MoxeT coctaBnsTts o1 0 40 100% rH. 100% = To4Kka HacbiweHws. [Mpn
MOMEHTaIbHOM 3Ha4eHUI TeMMePaTypbl 1 AaBNEHNS BO3MyXa BO3AyX OOMbLLUe He MOXET NOrMoLLaTh BRary.

OnpeneneHvie N UHANKaLNS Mpw BbicTpbIx konebaHusx Temnepatypbl (= 1°C) n/Unm M3MeHeHsX
OTHOCUTENBHOM BNAaXKHOCTM OTHOCUTENBHOM BNaXHOCTV BO3yXa (+ 1% ) OaT4MK AOMKeH

BO3/yXa OCYLLECTBASIOTCS a[aNTMPOBAThCA K CYLLIECTBYIOLLIVIM YCTIOBMSM. Bo Bpemsi 3Toro 3Tana
aBTOMAaTN4ECKM BO BPEMS] Crabuni3aLmmn Ha 3KpaHe MOSIBNISIOTCH MEeCO4HbIE Hackl C HAMKATOPOM
npoLecca N3MepeHus. MpoLiecca 3arpy3Ki. B 3TOT MOMEHT MokasaHwisi Ha SKpaHe SBMSoTCs

b I'Ipl/I6J'IVI3l/ITe.I'IbeIMI/I 3HadeHAaMM. CTabubHbIE 3HAYEHNS U
MaKChMarbHaa TOHYHOCTb AOCTUNAOTCA TONbKO Nodie TOro, Kak 31otT CUMBOIN

noracHer. 55
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i YcraHoeka koaddpuumeHTa nsnyyenns

E 0,10 ... 0,99

BcrpoeHHas ceHcopHas 1M3MepuTenbHasn rofloBka BOCMPUHMMAET MHPPaKpacHoe 13nyyeHure, ncxogatlee
OT KaXk[I0ro Tefa 1 OTNMYatoLLeecs B 3aBUCMMOCTM OT MaTepurana / noBepxHOCTW. CTeneHb 13nyYenus
onpenensercs no kospduumeHty nanydeHus (0,10 - 0,99). Mprnbop NpeaBapUTENBEHO HACTPOEH Ha
Ko3ppuLmeHT n3nyydenns 0,95, 4To NoaxoauT Ans OoMbLUNHCTBA OPraHUYeCcKNX BELLECTB, a Takke
CUHTETUYECKMX MaTeprasoB, KepaMuKu, OpeBeCyHbl, pe3nHbl 1 KamMHA. Matepuarsl ¢ Apyrimu
Ko3thbMUMEHTAMM U3fTyHEHMS CMOTpUTE B TabnMLe Ha ClieflytoLLen CTaHuLe B nyHkTe 11.

HensBecTHbIN K03 ULMEHT U3NyyeHus:

HaHecT MackMpyioLLYyIo MAEHKY 1iv MaTOBO-YEPHYIO KpacKy Ha MOBEPXHOCTb MeCTa M3MepeHHs.
MonoxaaTh, noka NnéHka/Kpacka BOCNPUMET TeMnepaTypy. 3aTeM C MOMOLLbIO KO3 dULIMEeHTa U3fTyHeHs
0,95 MOXHO 13MepUTL TeMMepaTypy MOBEPXHOCTH.

m Ta6nuubl KO3 PULMEHTOB U3NyHeHUs

Hemetannbl
AcGect 093 Nepn, PesnHa
Acchansr 095 rMagKun 0,97 TBEpOan 0,94-095
. C CUNBbHOW M3MOPO3bI0 0,98 MArkas cepas 0,89

basanbr 0,70

N3BecTHAK 0,98 Xnonok 0,77
Yronb
HEOKCMIVPOBAHHbIN 08-09 Bymara Ussectb 03-04
ThacpuT 07-08 BCE LIBETa 0,95-0,97 Cmona 079-0,84
KapGopyha 090 0OGou (6ymara) ceembie | 0,88 - 0,90 BuTymHas Gymara 091-093

. Mnacrmacca CHer 080
Kepamuka 095 npo3spaqHas 0,95 :
dasHc, MaToBbIn 093 M3, M, NBX 094 Yenoseyeckas koxa 098
MuHa 095 3emns 09-098 Ksapuesoe crexno 093
BeToH, WTyKaTypKa, Bopa 093 Papuatop B
CTpOVTenbHbIN pacTeop | 093 Lipesecura YepHbI aHOAMPOBaHHbIV | 0,98
KvipnnuyHas HeoGpabotaHHas 0,8-0,95 Mpawmop B
(kameHHas) Knagka 0,93 ByK, CTPOraHbI 0,94 HEPHBIV MATOBbIA 0,94
- CepoBaTbIi

Kvpnny kpacHbin 093 d)apd}op } HOMMPOBaHHIiA 093
Kuvpnuy cunukatHeii | 0,95 Genbiv Griectau 07-075

C rMasypblo 0,92
Martepus 0,95

Nak
Crekno 085-094 MaTOBbII YepHbIN 0,96-0,98
paBun 0,95, )KapOI:IpOHHbII;I 0,92
fnc 08-095 Oenbit 0,85-0,95

TpaHchopmaropHbivi nak | 0,94

% @
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Mertannbl

AnoMuHUIA Xeneso Cranb
OKCUMPOBAHHBIN 02-04 OKCUOMPOBAHHOE 05-09 XOIO[IHOKaTaHas 0,7-09
MOMMPOBAHHBIN 0,04-0,06 CO PXKaB4HMHOM 05-07 LUAMOBAHHBIA ACT 04-06
Crinas A3003 C KpacHOM p>kaBYVHOM 0,61-0,85 NOMMPOBaHHBIN ICT 0,1
OKCUAVIPOBaHHbIVA 03 YKeneso, nuTbé cnas (8% Hoene,
LLIePOXOBaTb I 0,1-03 OKCVVIPOBaHHOe 0,6-0,95 18% xpowm) 035
n . HEOKCUTVIOBaHHOe 02 ranbBaHM13VPOBaHHas 0.28

aryH B pacas 02-03 OKCVVPOBaHHaS 0.80
NOVPOBAHHBIN 03 == CWNMbHO OKCVIMpoBaHHas | 0.88
OKCVAMIPOBAHHbIN 05 JKeneso koBaHoe CBEXEKATaHas 024
Menp Marosoe 09 LLIepOXOBaTas, POBHAS
oKCMAVPOBaHHas 04-08 CeuHeL, MOBEPXHOCTb 095-098
311, KNEMMHbIe KOMoaKu 0,6 LLIepOX0BaTbI 04 [p>xaBas, KpacHas 0.69
Haynes OKCIWIPOBAHHBIN 02-06 MET. JINCT, C HVKENEBbIM
METAIMHECKV CTNaB 03-08 MonunbaeH MOKPLITVEM . 8;23
VIHKOHENb OKCVIPOBAHHBIN 02-06 MET. I, KaraHb :
OKCUAMPOBAHHbIN 0,7-095 Hukenb LivHk - 01
neckoCTpyViHas 0bpaborka | 0,3 - 0,6 OKCVAMPOBAHHbIN 02-06 OKCVAVPOBAHHBIN '
3MEeKTPOMONMPOBKa 0,15 MnamvHa

YepHas 09

M3mepsiemble BeNMHMHDI

TexHuyeckue XapakTepucrtmkun

V13roToBUTENb COXPaHSET 3@ COBOM MPABO Ha BHECEHIIE TEXHNYECKIX 3MeHeHMI. 01.10

, MH(bpakpacHoe 13mepeHvie Temnepatypbl, %rH oTHOCKTeNbHaA BAAXXHOCTb
°C(°F) %rH

B034yxa, °C (°F) n3mepeHue TeMrepatypbl OKpYKaloLLen cpefp!

O6nacTb UBMEPEHIIA B MH(PAKPaCHOM AMana3oHe

-40°C... 600°C (-40°F .. 1112°F)

ObnacTb VBMepeHIN TeMTMEpaTypbl OKPYKAIOLLIEV Cpenp

-10°C.. 60°C (32°F .. 140°F)

OBnacTb VBMepeHIi oTHOVITENBHOM BIIKHOCTA BO3yXa

20% ..90% rH

VIHAMKALWS TOYKM POChI

-20°C / 60°C ...

To4HOCTb MH(PaKpPaCcHOro AaT4uKa

+1°C(-10°C..60°C); £ 1,5°C (< 10°Cu > 60°C) nnm
+ 1,5% B 33BMCMMOCTU OT DONBLLETO 3Ha4eHs

To4HOCTb TemnepaTypbl OKpy>KatoLLiel cpefpl +2°C
TOHHOCTB V3MEPEHWIN OTHOCUTENTBHOM BNXHOCTV BO3ayxa  + 3%
PaspetlueHwe NH@pakpacHoro aatynka 0,1°C

Pa3pelueHiie ans oTHOCUTENBHOM BRAXHOCTM Bo3dyxa 1%

Pa3speLueHite gis ToHKM pocsl 1°C

KoabpurumeHT nanyyenns perynupyembiii; 0,10 — 0,99
Paboqas Temnepatypa 0°C... 40°C

TemnepaTypa xpaHeHus -20°C... 70°C

Ontvka

8:1 (paccTosiHvie U3MepeHws : Touka 3amepa)

[lnnHa BonHbI Nasepa 650 HM

Tvn nasepa Knacc 2M, <5 mBt

SneKkTponuTaHme Batapes Tvna 9 B, E Block

OG6LuMe yKa3aHUs Mo TexHUKe GesonacHocTm

BHMMaHMe: He cMoTpeTb Npsivo B CTOPOHY fyyal He flonyckaTb nonapaHms
nasepa B pyku aeteit! He HanpasnsTs Npribop Ha niopen!

lapaHTus:

[apaHTUHBINA NepVog, — 2 rofia Co iHs NOKYMNKW. [apaHTVs pacrpocTpaHseTcs
Ha BCe BbIBIIEHHbIE 3 3TOT MepUOoL, HEVUCNPaBHOCTY, BO3HMKLLIME B
pe3yrisTaTe VCromb30BaHKsA B MPOV3BOACTBE HEKAYECTBEHHbIX MaTepuaros,

JazepHoe n3nyqeHme!

He cmortpuTe B CTOPOHY Ny4a 1 He
|paccMaTpUBAIATE €ro C NOMOLLbIO
OMMAHECKVX MPUOOPOB.
Knacc nazepa 2M
<5MBT *635-650 HM
EN60825-1:2007-10

a Takoke MPOV3BOACTBEHHbIX AEKTOB. [apaHTVis He PacrpoCTpaHseTcs

Ha NOBPEXAeHNS, BbI3BaHHbIE enpaBuUbHO SKCNNyaTaLye nprbopa (HanpyMep, SKCryaTaLys Mpy HECOOTBETCTBYIOLLEM
HanpsiKeH1V TOKa B 3M1eKTPOCETW, NMOAKITIOHEHIE K HENOAXOMALLIEMY UCTOHHIKY MUTaHIS, MafeH e Ha TBEPAYIO MOBEPXHOCTb U T.A,.)
NNV HenpaBbHbIM XpaHeHEeM; 0BbIHHbIN M3HOC UHCTPYMEHTa, He BIMSIOLLI Ha paboTy MexaHV3Ma. JTioDble noBpexaeHus

CO CTOPOHbI J1ILL, HE UMEIOLLVIX MPaBa PacriopsxaTbCs STOMN TEXHWUKO, YpeBaTbl MpeKpaLLieHieM rapaHTvv. [ns npeabasneHmns
NpeTeH31IA, HeOOXOAVIMO NPeLOCTaBUTL MPUOOP, CO BCEI MOMHOM KOMMNEKTaLWeN npunaraeMoi K HeMy 1 TOBaPHbIM YEKOM, K

OfHOMY 13 CBOUX ANNEPOB I OTMNPaBUTL €ro B KOMMaHWio Umarex Laserliner.

@
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®dyHKUjf / 3acTocyBaHHSA

CondenseSpot Pro — Le iHpa4epBOHNIA TEPMOMETP 3 IHTErPOBAHVIM FiFPOMETPOM, BiH HAAE MOXIIMBICTb
[VCTaHUIVIHOMO BUMIPIOBAHHS TEMMepaTypy Pi3HMX MOBEPXOHb, BUMIPIOBAHHS BIAHOCHOI BOMOTrOCTi

MOBITPS, @ TAaKOX TeMrepaTypy HaBKOMNMLLHBOTO CepeloBULLA. BUMIpoBanbHMI Npunag, 3amipsie Kinbkictb
BUNPOMIHIOBAHOI €NeKTPOMarHiTHoOI eHeprii B iHppad4epBOHi 0bnacTi cnekTpa i Ha Ui OCHOBI BMPaxoBye
TemnepaTtypy NOBEPXHi. [lBa IOAATKOBMX IHTENPOBAHMX AaTYMKIM OAHOHACHO BM3HAYatoTb BiAHOCHY BOMOTiCTb
NOBITPS Ta TeMMNePaTypy HABKOMMLLHBOO CepefoBMLLA. [IoAaTKOBO BMPaXOBYETLCS TOHKA POCH.

2
1—?‘7
0| [ CTT T T VAN 3

WHOLD READ|
- e e O
= e
e e’ e =4
o T =

Hulmimiu]n]
;1 B888|88, 8A
TAMAX MIN AVG |° ‘
X MIN A |
6 10

1 Hu3bkun 3apsg akyMynsTopHOl

Gatapei

2 [pouec crabinizauji BigHOCHOI

BOJIOrOCTi NOBITPSA

3 JlazepHuin NPOMiHb BBIMKHEHO,

BVMIPIOBaHHS TeMMepaTypu
(iHcbpadepsoHe)

4 BumiptoBaHi Benu4mnHm B °C
abo °F

5 BinHocHa BonoricTb NosiTps, %
6 3HaqerHs MIN/MAX, a Takox

cepeHi BUMIpsIHI 3HaYeHHS!

7 Temnepatypa TO4KM pocu
(D Temp) i HABKOMMLLIHBOTO
cepenosuia (ATemp) B °C
4y °F

8  IHOVKaTOp KOHOEeHCATY

9  OcraHHs BUMIpioBaHa
BENMYMHA NOKA3YETHCS
KopoTKoYacHo (7 cek.)

10 3amiHuTy Gatapeio

5 @

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF .'

HOLD

J1azep: /lasep nprsHadeHn Ans CnocrepexeHHs Ta Bi3yanbHoro
BM3HaYeHHs MicLis iHppa4epBOHOIo BUMIpPIOBaHHS. BiMipioBaHHS
TemMnepaTypu 30iNCHIOETLCA TiNbK Ha MOBEPXHI.
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4 Havikauis 3HaueHb Min /Max /Avg, TemnepaTypy HaBKONMLIHLOTO CepeaoBuLLA,
TOUKM pocU

HOLD HOLD HOLD
—-— o .

C [ Wit
14 5 -0

(=
[

DTEMP
)
U

.

MAX MIN AVG

1x | 2Xx 3x 5x

=> MIN/MAX/AVG = 0

[ Temneparypa Touku pocu

TemnepaTypa TOHKM POCK — Lie 3HaYEHHS, MpK aKoMy Morfa 6 BinbyT1ca KoHAEHCaLis BOMOMM 3 MOBITPS
y AaHn MomeHT. CondenseSpot B1paxoBye TOHKY POCK i3 TeMnepaTypy HaBKOIMLLHBOTO CepefoBuLLa,
BiJHOCHOI BOMOrOCTi NOBITPS Ta aTMOC(EPHOro TUCKY. Y KOMOiHaLT 3 iHhbpayepBOHM TEPMOMETPOM Lie
YMOXIIVBIIIOE NIErKNI NOLLYK TENOBUX MICTKIB. AKLLO TeMnepaTtypa y MICL BUMIPIOBaHHA OMyCKaETbCA
HW>XKYE TOYKM POCH, TO Ha MOBEPXHI YTBOPIOETLCS KOHAEHCAT (BOAa).

[4-Temnepatypa = 2,5 °C |4-TemMnepaTypa AOPIBHIOE TOMLY] I4-Temnepatypa < 2,5 °C
HIXX TOYKa pocu: ricTorpama pOCK: BIOXMNEHHS MicTOrpaMu Ha HIXK TOYKa poC: BiAXMUMNEeHHS
0e3 BiaxuneHHs. BincyTHictb 5 cerMeHTiB. [104aTOK YTBOPEHHS rictorpamu Ha 10 cermeHTiB.
YTBOPEHHS KOHAEHcaTy. KoHOeHcaTy YTBOpeHHs KoHAeHcaTy

E] BinHocHa Bonorictb nositpst

BiHOCHa BOMONiCTb MOBITPSA BKA3YETbCA Y CMIBBIAHOLLEHHI A0 MaKcManbHO MoxBoi BonorocTi (100% )
MOBITPS 3 BOAAHOO Napoio. BMICT BoNorv y NoBiTpi 3anexuTs Big Temnepatypu. TobTo, BOMOricTb MOBITPs — Lie
KifNIbKiCTb BOASHOI MapW, LLIO 3HaXoAmTbCs y MOBITPI. Bonorictb noBiTpst Moxe fopisHioBath Big, 0 4o 100% rH.
100% = To4Ka pocu. [NoBITPs BXe He MOXe CNPUIMMATK BOAY 3a MOTOYHOI TemMnepaTypy 1 aTMOCEpPHOro TICKY.

——
BinHocHa Bonorictb NoBiTps Mpu WBWAKMX KONMBaHHsX Temnepatypu (+ 1 °C) Ta/abo
aBTOMATMYHO B13HAYaETbCA 3MiHax BigHOCHOI BOMOrocTi NoBiTps (£ 1% ) Aat4mky notpibHo
Ta NOKa3yeTbCs Nif Hac NPUCTOCYBATACA 10 peanbHMX yMOB. g vac Uiei thasm crabinisauii
BMMIPIOBAHHS. MNOKa3YETbCS MICKOBUM TOAVNHHYIK 3 IHAMKATOPOM BUKOHAHHS.

3HaueHHs, LU0 BiAobpaxaloTbCsa Y Liet MOMEHT, € TinbKi HAbMKeHUMM
3HaYeHHaMM. JTnLe Konv CUMBON 3racHe, Oye nokasyeaTmncs
CTabifibHe 3HAYeHHS 3 MAKCMaTbHOK TOYHICTIO.

@
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i YcraHoBneHHs koediuieHTa BUNPOMiHIOBaHHS

E 0,10 ... 0,99

I[HTerpoBaHa CEHCOpPHa BMMIipIOBasnbHa roniska NPUMAE iHpavepBOHe BUMPOMIHIOBaHHS, ke
BUMPOMIHIOE KOXHE TiflO B 3aM1eXHOCTI Bif, MaTepiany abo noBepxHi. CTyniHb BUMPOMIHIOBaHHs!
BM3HAYaETbCS 3a KoediLlieHToM BunpomiHioBaHHs (0,10 - 0,99). Mpunaa nonepeaHbO HanalITOBaHWMA Ha
KoeiLLiEHT BUNpOMiHIoBaHHs 0,95, WO CTOCyeTbCs OinbLIOCTI OpraHiqHUX MaTepianis, a Takox niactMacy,
Kepamiku, AepeBnHN, 'yMI Ta KaMiHHA. MaTepiany 3 iHWnMK KoedilieHTaMX BUNPOMIHIOBAHHS AMBITbCS
y Tabnuui Ha HaCTyMHIN CTopiHL y po3aini 11.

HeBipomui koediLieHT BUNPOMiHIOBaHHS:

HaHecT Mackytody nniBKy Y41 MaToBO-4OpHY hapby Ha NoBepXHIO MiCLLA BUMipIOBaHHs MovekaTu, moku
nnieka / dapba cnpuiime TeMnepatypy. MoTim 3 KoedilieHTOM BUMPOMiHIOBaHHs 0,95 MoXHa BUMIpSATU
TeMneparypy NoBepxHi.

i Ta6nuus koediuieHTiB BUNpomiHIOBaHHS

Hemetanu
AsGect 093 Nip, fyma
nagkui 0,97 TBEpOA 0,94-0,95
Al 0,95 .
Eccpaan 0'70 3 QunbHOIO Namopossto | 0,98 M'sKa cipa 0,89
BaB?an . BanHskK 0,98 BaBoBHa 0,77
yrinns .
HeoKCuaoBaHe 08-09 "".‘"'P BanHo 03-04
" BCI Cpap6l/| 0,95 - 0,97 Cmona 079-084
Ipadpit 0,7-08 . P . :
KapGopyra 0% LLinanepwu (nanip) csitni| 0,88 - 0,90 BiTyMHWiA nanip 091-0,93
: : Mnacrmaca Crir 080
Kepamika 0,95 nposopa 0,95 . -
®dasHc MaToBUN 093 PE, P PVC 094 JlioaceKa wikipa 098
MuHa 095 3emns 09-098 Ksapuiese ckno 093
BeToH, TUHBbK, Boga 0,93 Papiatop }
GyniBenbHuii posunH | 0,93 Lepesuria YOPHWN, €TOKCOBAHNI 0,98
Kam'siHwii (LernsiHuin) HeobpobeHa 08-0,95 Mapmyp ;
Myp 0,93 ByK, CTpyraHmmn 0,94 HopHWi MaToBuid 1094
cipysatui noniposanmin | 0,93
Llerna yepBoHa 093 MopuensiHa
Llerna cunikatHa 095 6Gina 6nmckyda 0,7-0,75
. 3 MONNBOIO 0,92
Martepian 0,95
Nak
Ckno 085-094 MaTOBMIA YOPHMIA 0,96-0,98
HapiHok 0,95, KapOMILHUI 092
Finc 08-095 Binun 0,85-0,95
TpaHccopmaropHui nak | 0,94

o @
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AntomiHin

OKCMIOBaHMN 0,2-04
nonipoBaHM 0,04-0,06
Crina A3003

OKCO0BaHWIA 0,3
LUEPXKIM 0,1-0,3
Mocsixx

nonipoBaHm 0,3
OKCO0BaHWIA 0,5

Migb

OKCWIOBaHa 04-08
1. KNnemHi nnaHku 0,6
Haynes

MeTanesun cron 03-08
IHKOHenb

OKCOOBaHWIA 0,7-0,95
NiCKOCTPYMUHHE

00OpobneHHs 03-0,6
€M1eKTPOronipyBaHHS! 0,15

Metanu

3anizo Cranb
OKCOOBaHe 0,5-09 XONOAHOBANbLLOBaHA 0,7-09
3ipxoio 05-0,7 LnichoBaHMIA AT 0,4-0,6
34EPBOHOIO iPXOI0 0,61-0,85 rlonipOBaHv!l?l mcr 0,1
3anizo, MTEO con (8% Hikerlb,
OKaVfOBaHe 0,6-0,95 18% xpom) 035
HeOKCUIoBaHE 02 ra/bBaHi30BaHa 0.28
posTon 0' 2.03 OKCVIOBaHa 0.80

- — CANIBHO OKCVIOBaHa 0.88
3ariso koBaHe CBIXOBanbLb0BaHa 0.24
Marose 09 LapLuasa, pisHa nosepxHs | 0.95 - 0.98
CBuHeLb ipaBa, YepBoHa 0.69
LapLUaBmIA 04 MET. NIVCT, Hikeneswin
OKCIOBaHNIA 0,2-0,6 TOKPVB 0.11
Moni6aeH MET. CT, BarnbLpoBaHUn | 0.56
OKCUOOBaHIA 0,2-0,6 LIMHK
Hikenb OKCMIOBAHN 0,1
OKCLOBAHMIN 0,2-0,6
MnatmHa
YopHa 0,9

TexHiuHi gaHi

ByviMiptoBaHi BenMHmHM

[1paBo Ha TeXHi4Hi 3MiHV 36epexeHe. 01.10

°C (°F), iHppayepBoHe BUMIpIOBaHHS TemnepaTypu, %rH BifHOCHa BonoricTs

nosiTps, °C (°F), BUMipIOBaHHS TeMNEPaTypu HaBKOMMLLIHBOTO CepeaoBuLLa

[liana3oH BYMipIOBaHHS iHEhPa4EPBOHOMO BUMPOMIHIOBAHHS

-40°C..600°C (-40 °F.. 1112 °F)

[lianasoH BUMIpIOBaHHS! TEMMEPATY Y HABKOMULLIHBOTO CepefoBILLA

-10°C..60°C(32°F.. 140 °F)

[liana3oH BMMIpIOBaHHS BIAHOCHOI BOMOTOCTi NOBITPS

20% ..90% rH

[HAVKALLis TO4KM pOoCK

-20°C..60°C

TOYHICTb ANst iH(Pa4EPBOHOTO BUMPOMIHIOBAHHS!

+1°C(-10°C..60°C); = 1,5°C(< 10°Cta > 60 °C) abo

+ 1,5 % 3aneXHo Bifj GINbLIOTO 3Ha4eHHS

TOHHICTb ANs TeMnepaTypu HABKONMMLLIHBOTO CepefoByLLA +2°C

TONHICTb ANS BIAHOCHOI BONOTOCTi MOBITPS +3%

Po3inbHICTb Ans iHPa4epBOHOTO BUMPOMIHIOBAHHS 0,1°C

Po3inbHICTL Ans BIAHOCHOI BONOrOCTi NOBITPS 1%

Po3pinbHicTb Ans TO4KM pocn 1°C

KoediLjjeHT BUNpOMIHIOBaHHS perynsoBaHui, 0,10 - 0,99

Poboda Temnepatypa 0°C..40°C

Temnepatypa 30epiraHHs -20°C..70°C

Ontuka 8:1 (BifCTaHb BYMIpIOBaHHS : BUMipioBaHa nnisma)
[loBxvHa xBuni nasepa 650 HM

Tvn nasepa

Knac 2M, <5 mBT

EnekTpoxuieneHHs

Barapes Tvny 9 B, E Block

3aranbHi BKasiBku rno G6esneui

YBara: He AVIBITbCA NPAMO Ha NasepHuin NpomiHb! Jlazep He JIASEPHE BUIMPOMIHIOBAHHS!

MOBVHEH NOTPanAATL B pyku Aiten!

He HanpaBnsaTV Npunag Ha niofen 6e3 HeobXiaHOCTI

FapaHTis:

lapaHTif cknagae 2 poku 3 fatv Kynisni. B uen nepiog, 4acy EN 60825,1:2007-10
rapaHTis NOKpVBaE BCi fecheKTy MaTepiany Yu BUrOTOBMIEHHS.

HE CMPAMOBYBATV MOMAL HA
MPOMIHb I HE AVBATACH HA
HbOTO YEPE3 OMTUYHI TTPUNTALN.
NA3EP KITACY 2M
<5 MBT*635-650 HM

lapaHTisi He MOLUMPIOETBCS Ha HACTYMHE: HECMPABHOCTI, CNPUYMHEH] HeKBanihikoBaHNM BUKOPUCTaHHSAM (Hanp.,
ekcnnyataLia 3 HenpaBWIbHUM TUMOM CTPYMY /Hanpyrolo, Nif'efHaHHA 00 HeNpPaBWAbHOIO AKepena CTpyMy, NadiHHs
npunagy Ha TBepAy MANOry i T.i.) 4v HenpaBUbHMM 36epiraHHAM, NPUPOLHY CPALIbOBaHICTb, a TaKOX AedeKTH,

AKi NI1ILLEe HeICTOTHO BM/MBAIOTL Ha BapTICTb Ta NPWUAATHICTb NpunaZdy A0 BUKOPUCTaHHA. fapaHTia BTpadae cuny, AKLo
npunag, po3bunpaeTbcs HEaBTOPU30BAHOIO Ha Lie 0Co00i0. B rapaHTiMHOMY B1NaaKy NOBEPHYTH Npunag, NoBHICTIO 3 yCielo
iH(popMaLli€lo | paxyHKOM B KpaMHULO YK Hadicnatv noro B Umarex-Laserliner. 61
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Funkce / pouziti

CondenseSpot Pro je pristroj k méreni teploty s integrovanym a umozniuje bezdotykové méreni teploty
povrcht, méfeni relativni vzdusné vihkosti a okolni teploty. Pristroj méri mnozstvi vyzarené elektromagnetické
energie v rozsahu infracervenych vinovych délek a z toho vypcitava vyslednou teplotu povrchu. Dvé dalsi
integrovana ¢idla pritom zjistuji relativni vzdusnou vihkost a okolni teplotu. Navic se vypocitava rosny bod.

2
1—?‘7
0| [ T T T T AN 3

WHOLD READ|

=N IIIE

e e’ et =4

g = N_NmEe

S mw fm]

;288888 &R

TIMAX MIN AVG |°

- —
6 10

Prilis malé napéti baterie
Proces stabilizace relativni
vzdusné vihkosti
3 Laserovy paprsek je zapnuty,
méfenf teploty (infracervené)
Namérené hodnoty v °C nebo °F
Relativni vzdusna vihkost v %
Min/max a prdmeérné
namérené hodnoty
7 Teplota rosného bodu

(D Temp) a okolni teplota

(A Temp) v °C nebo °F
8 Indikatoru vodniho kondenzatu
9 Krétce (7 vt.) se zobrazi

naposledy naméfend hodnota
10 Vyména baterie

N =

o Ul A

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

READ

[d Hold / OFF

HOLD

Laser: Laser slouzi k nasmérovani a vizualizuje misto infracerveného
méfeni. Méfeni teploty se provadi pouze na povrchu.




CondenseSpot Pro

k4 Zobrazeni Min/Max/Avg, okolni teploty, teploty rosného bodu

HOLD HOLD HOLD
0 e ks
2025 125 Z g
A TEMPT
cc
M/.\X MIN A\{G
1x| 2x 3x 5x

=> MIN/MAX/AVG = 0

E Teplota rosného bodu

Teplota rosného bodu je hodnota, pfi které by kondenzoval aktuélni vzduch. CondenseSpot Pro vypocitava
teplotu rosného bodu z okolni teploty, relativni vzdusné vihkosti a tlaku okolniho prostfedi. V kombinaci s
infracervenym teplomérem Ize snadno vyhledat tepelné mosty. Poklesne-li teplota na méfeném misté pod
teplotu rosného bodu, vytvari se na povrchu kondenzat (voda).

f

2

U
DTEMPC DTEMPC
1 1

IR teplota = 2,5 °C nez teplota IR teplota je stejnd jako teplota IR teplota < 2,5 °C nez teplota
rosného bodu: Sloupcovy graf bez  rosného bodu: Odchylka rosného bodu: Odchylka
odchylek. Bez vytvareni sloupcového grafu 5 segmentd. sloupcového grafu 10 segmenta.
kondenzatu. Zacatek vytvareni kondenzatu. Vytvareni kondenzatu.

E] Relativni vzdusna vihkost

Relativni vzdusna vihkost se udava ve vztahu k maximalné mozné vlhkosti (100 %) vzduchu k vodni pére.
Absorbované mnozstvi je zavislé na teploté. Vzdusna vihkost je tedy mnozstvi vodni pary obsazené ve
vzduchu. Vzdusna vihkost mlze byt 0-100% rH. 100% = bod nasyceni. Vzduch o momentalni teploté a
tlaku uz nemuze absorbovat zadnou vodu.

A - —— A
READ READ
R % RH %
05 a5
Relativni vzdusna vlihkost se PFi rychlém kolisani teploty (+ 1 °C) anebo zménéach relativni vzdusné
automaticky zjisti a zobrazi béhem  vlhkosti (= 1%) se musi ¢idlo pfizpUsobit podminkam. Béhem faze
méreni. stabilizace se zobrazi pfesypaci hodiny s pruhem pro nacitani.

Zobrazené hodnoty jsou v pfislusném okamziku pouze priblizné
hodnoty. Teprve po zhasnuti symbolu se objevi stabilni hodnota a
dosdhne se maximalni presnosti.
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i Nastaveni emisivity

E 0,10 ... 0,99

Integrovana méfici hlava pfijiméa infracervené zarenti, které vydava kazdy materidl v zavislosti na povrchu.
Stupen vyzarfovani je ur¢ovan emisivitou (0,10 az 0,99). Pristroj je nastaven na emisivitu 0,95, coz se hodfi
pro vétsinu organickych latek jako umélou hmotu, keramiku, dfevo, gumu a kdmen. Materidly s odliSnou
emisivitou najdete v tabulce na nasledujici strané v bodu 11.

Neznama emisivita:

PfiloZte na povrch méreného mista clonici folii nebo matné Cernou barvu. Vyckejte, dokud folie/barva
nepfijme teplotu. Pri emisivité 0,95 se potom muze méfit teplota povrchu.

i Tabulky emisivity

Nekovy
Azbest 0,93 Sadra 0,8-0,95 Lak
Asfalt 0,95 Zelezo m datlny cerny | 8gg -0.98
4 odolny proti teplu A
Bazal 7 hladké 0,97 -
U:T:(t 070 silné zrezavélé 0,98 bily 085-095
! 5 Transformétorovy lak | 0,94
neoxidovany 08-09 Vapenec 098 vy
Grafit 07-08 Papir Guma
C vdechny barvy 0,95-0,97 trda 094-0,95
Karborundum 0,90 Tapety (papirova) svétia] 0,88 090 meékka-seda 0,89
Keramika 0,95 pv > pap : : Bavina 0,77
: - Uméla hmota -
Kamenina, matna 093 propoustEjic svétlo 0,95 Vapno 03-04
Hlina 0,95 PE, P, PVC 094 Dehet 0,79-0,84
Beton, omitka, malta | 0,93 Zem 09-098 Dehtovy papir 091-093
Zdivo 093 Voda 0,93 Snih 0,80
Cihla, ¢ervena 0,93 Drevo Lidska pokozka 0,98
- P P nenantrené 0,8-0,95 M A
g g K ki 093
Vapenopiskova cihla 0,95 Buk. ohoblovany 094 reme.zrtn(::‘ sklo ,
Latka 0,95 Porcelan Chladici téleso
Sklo 085-094 bilj, leskly 07-075 Cerné eloxované 0,98
Stérk 0,95 s lazurou 092 Mramor /
Cerné matovany 0,94
sedavé lestény 093




CondenseSpot Pro

Hlinik

oxidovany 02-04
lestény 0,04-0,06
Alloy A3003

oxidovany 03
zdrsnény 0,1-03
Mosaz

lesténa 03
oxidovana 0,5

Méd'

oxidovana 04-08
el. svorkovnice 0,6
Haynes

kovova slitina 03-08
Inconel

oxidovany 0,7-095
piskovany 03-06
elektrolyticky lestény 0,15

Kovy
Zelezo Ocel
oxidované 05-09 vélcovana za studena 0,7-09
s rezem 05-0,7 brousena deska 04-06
s Cervenym rezem 0,61-0,85 Ie_ét_éné deska 0,1
Zelezo, litina Slitina (8% nikl,
oxidovane 06-095 18% chrom) 0.35
neoxidované 02 galvanizoana 028
tekuta slitina 02-03 oxidovana 080
- - silné oxidovana 0.88
Zelezo, kované Cerstvé vyvalcovana 024
matne 09 hrubd, rovna plocha 0.95-098
Olovo rezava, Cervena 0.69
drsné 04 plech, poniklovany 0.11
oxidované 02-06 plech, valcovany 0.56
Molybden Zinek
oxidovany 02-06 oxidovany 0,1
Nikl
oxidovany 02-06
Platina
cerna 09

Technické parametry

Namérené veliciny

Technické zmény vyhrazeny. 01.10

°C (°F) infracervené méreni teploty, %rH relativni vzdusna vihkost
°C (°F) méfeni okolni teploty

Rozsah méfeni infracervené

-40 °C ... 600°C (-40 °F ... 1112 °F)

Rozsah méreni okolni teploty

-10°C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)

Rozsah méfeni relativni vzdu3né vihkosti

20% ... 90% rH

Zobrazeni rosného bodu

-20°C ... 60 °C

Pfesnost infracervené

+1°C(-10°C ... 60°C); £ 1,5 °C (< 10 °C a > 60 °C) nebo
+ 1,5 % v zavislosti na vyssi hodnoté

Pfesnost okolnf teplota +2°C

Pfesnost relativni vzdusna vihkost +3%

Rozliseni infracervené 0,1°C

Rozliseni relativni vzdusna vihkost 1%

Rozliseni rosny bod 1°C

Emisivita moznost nastaveni 0,10 - 0,99
Pracovni teplota 0°C...40°C

Teplota skladovani -20°C ... 70°C

Optika 8:1 (vzdalenost méfeni : misto méfeni)
VInova délka laseru 650nm

Typ laseru tfida 2M, < 5mW

Napéjeni baterie typ 9V E blok

Vseobecné bezpecnostni pokyny

LASEROVE ZARENI!

Pozor: Nedivejte se pfimo do paprsku! Laser se nesmi dostat do
rukou détem! Nesmérujte zafizeni zbytecné na osoby.

Zaruka

Zarucni doba ¢inf 2 roky od data zakoupeni. Béhem této doby jsou
zarukou pokryty viechny vady materidlu nebo vyrobni vady. Zaruka
se nevztahuje na: skody zplsobené neodbornym pouzitim (napf.

NEDIVEJTE SE DO PAPRSKU
ANI HO NEPOZORUJTE
POMOCI OPTICKYCH PRISTROJU.
LASER TRIDY 2 M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

provozem se Spatnym druhem proudu/napéti, pfi pfipojeni na

nevhodné zdroje napéjeni, pfi padu na tvrdy podklad atd.) nebo 3kody zpUsobené 3patnym skladovanim, normalnf
opotrebeni a zavady, které maji jen nepatrny vliv na hodnotu nebo zpUsobilost pro pouziti vyrobku. V pfipadé zésaht do
vyrobku provedenych ndmi neautorizovanymi osobami zaruka zanikd. V pfipadé zaru¢niho pfipadu predlozte

kompletni vyrobek se viemi informace a fakturou nasemu prodejci nebo ho zaslete na firmu Umarex-Laserliner.
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Funktsioon / kasutamine

CondenseSpot Pro on integreeritud htigromeetriga infrapuna-temperatuurimoétja, mis véimaldab modta
pindade temperatuuri, suhtelist huniiskust ja tmbruskonna temperatuuri puutevabalt. M&6teseade mood-
ab kiiratava elektromagnetilise energia hulka infrapunakiirguse lainepikkuse vahemikus ja arvestab selle jargi
pinna temperatuuri. Kaks taiendavalt integreeritud sensorit registreerivad seejuures suhtelise dhuniiskuse ja
Umbruskonna temperatuuri. Lisaks arvestatakse valja kastepunkt.

2
1—?‘7
0| [ T T T T AN 3

WHOLD READ|
- e e O
= J_NE
itttV El g
o T =

=0 | D10
;- |B888 |88, | 8n
TIMAX MIN AVG |° ‘
I — ‘
6 10

patarei vahene laetus
suhtelise 6huniiskuse stabili-
seerimisprotsess
3 laserkiir sisse lulitatud, tempe-
ratuuri moétmine (infrapuna)
mobtevaartused (°C voi °F)
suhteline ohuniiskus (%-des)
min/max ja keskmiselt moo-
detud vaartused
7 kastepunkti temperatuur (D
temp) ja Umbruskonna tem-
peratuur (A temp) (°C voi °F)
8 kondensvee indikaator
9 viimati moodetud vaartust na-
idatakse korraks (7 sekundit)
10 vahetage patarei vdlja

N =

o Ul A

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Laser: laser on moeldud fokuseerimiseks ja visualiseerib infrapuna-
modtepunkti. Temperatuuri méddetakse vaid pinnalt.




CondenseSpot Pro

k4 Min/max/avg, iimbruskonna temperatuuri, kastepunkti temperatuuri ndidud

HOLD HOLD HOLD
2 e miu
] 125 [y 1]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

1 Kastepunkti temperatuur

[
N
e
=
E

=

[
[

Kastepunkti temperatuur tahistab vaartust, mille juures kdesolev 6hk kondenseeruks.

CondenseSpot Pro arvestab kastepunkti temperatuuri itmbruskonna temperatuuri, suhtelise dhuniiskuse

ja tmbruskonna réhu alusel. Infrapunatermomeetriga kombineerides saab kiiresti avastada termotokkeid.
Kui temperatuur langeb méodetud kohas alla kastepunkti temperatuuri, tekib pinnale kondensaat (vesi).

Infrapuna temperatuur = 2,5 °C, Infrapuna temperatuur on Infrapuna temperatuur < 2,5 °C,
kui kastepunkti temperatuur: kastepunkti temperatuuriga vord-  kui kastepunkti temperatuur:
baar-graaf ei reageeri ne: baar-graafi nait: 5 segmenti baar-graafi nait: 10 segmenti
kondensaati ei teki kondensaadi tekke algus kondensaadi teke

E] suhteline 6huniiskus

Néitab suhtelise 6huniiskuse ja veeauruga 6hu maksimaalse vaimaliku niiskuse (100 %) suhet. Sisalduse
kogus soltub temperatuurist. Seega on 6huniiskus 6hus sisalduva veeauru hulk. Ohuniiskus véib ja&da
vahemikku 0-100% rH. 100% = kiillastuspunkt. Ohk ei saa hetkel valitseva temperatuuri ja 6hurdhu juures
enam vett sisse votta.

Suhteline 6huniiskus arvestatakse Kiirete temperatuurikdikumiste (+ 1 °C) ja/vdi suhtelise 6huniiskuse

mo6d6tmise kdigus automaatselt ja muutumise korral (£ 1%) peab sensor tingimustega kohanema.

kuvatakse displeile. Stabiliseerumisfaasi ajal kuvatakse displeile livakell koos laadimisribaga.
Sel hetkel on kuvatud vaartused vaid ligikaudsed vaartused. Alles siis,
kui simbol kustub, on saavutatud maksimaalne tapsus ja vaartus on
stabiilne.
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i Emissioonikraadi seadistamine

E 0,10 ... 0,99

Integreeritud andurmootepea votab vastu infrapunakiirguse, mida iga keha materjali/pinna spetsiifikast
olenevalt kiirgab. Kiirguse kraadi maaratakse emissioonkraadi (0,10 kuni 0,99) abil. Seade on eelseadistatud
emissioonikraadile 0,95, millele vastab enamike orgaaniliste materjalide vaartus (nt plast, keraamika, puit,
kummi ja kivimid). Korvalekalduva emissioonikraadiga materjalide kohta vaata jargmisel lehel antud tabelit
punkti 11 all.

Tundmatu emissioonikraad

Panna moddetavale kohale kile voi katta see mattmusta varviga. Oodata seni, kuni kile/varv omandab
temperatuuri. Seejarel saab emissioonikraadiga 0,95 médta pinna temperatuuri.

i Emissioonikraadide tabelid

Mittemetallid
Asbest 0,93 Kips 0,8-0,95 Lakk
Asfalt 095 135 matt, must 0,96-098
Bs alt 070 Sﬁ’: 097 kuumakindel 0,92
S?s'a ! tugevalt kilmunud 0,98 valge 085-09
usi P Trafo lakk 0,94
okstideerimata 08-09 Lubjakivi 098 .
Grafiit 07-08 Paber Kummi
Lo koik vanid 095-097 | |kova 0,94-095
Karborund 0,90 pehme-hall 0,89
. Tapeet (paber), hele 0,88-0,90 -
Keraamika 0,95 - - . puuvill 0,77
Siinteetiline aine .
Madalkuumus valgust labilaskev 0,95 Lubi 03-04
keraamlka, matt 0,93 PE, P PVC 0,94 Torv 0,79-0,84
Savi 095 Muld 09-0,98 Torvapaber 091-0,93
Betoon, krohv, mort 093 Vesi 0,93 Lumi 0,80
Midiritis 093 Puit Inimnahk 0,98
Telliskivi, punane 093 todtlemata 08-095 Kvartsklaas 093
Lubjaliivakivi 095 pOOk, hoGveldatud 04 Jahuti
Portselan :
b t, elokseeritud 0,98
Kangas 095 valge, laikiv 0,7-0,75 Must, EloKseent
Klaas 0,85-0,94 lasuuritud 0,92 Martmort_ g 004
must, matistatu ,
Kruus 095 hallikalt poleeritud 0,93

68 (ED



CondenseSpot Pro

Metallid

Alumiinium Raud Teras
okstideeritud 02-04 oksUdeeritud 05-09 kilmvaltsitud 0,7-09
poleeritud 0,04-0,06 roostega 05-0,7 lihvitud plaat 04-06
Alloy A3003 punase roostega 0,61-0,85 poleeritud plaat 0,1
okstideeritud 03 Raud, valu sulgmk(S% O'kl't'
karestatud 01-03 okstideeritud 06-095 ;§| 7% kioom) 0%
Messing g&ztégeerlmata 8% .03 okstideeritud 080
poleeritud 03 : - tugevalt okstdeeritud | 0.88
okstideeritud 0,5 Sepistatud raud varskelt valtsitud 024
Vask matt 09 kare, tasane pind 095-098
okstideeritud 04-08 Plii roostene, punane 0.69
elektr. klemmliistud 0,6 kare 04 plekk, nikliga kaetud 0.11
Haynes okstideeritud 02-06 plekk, valtsitud 0.56
kesksulam 03-08 Moliibdeen Tsink
Inconel okstdeeritud 02-06 okstdeeritud 01
okstideeritud 0,7-095 Nikkel
livajoaga toodeldud 03-06 oksUdeeritud 02-06
elektropoleeritud 0,15 Plaatina

must 09

Tehnilised andmed

Méb6tesuurused

0Oigus tehnilisteks muudatusteks. 01.10

°C (°F) infrapunaga temperatuuri méotmine, %rH suhteline Ghuniiskus
°C (°F) imbruskonna temperatuuri mootmine

Infrapuna mdo6tevahemik

-40 °C ... 600°C (-40 °F ... 1112 °F)

Umbruskonna temperatuuri moétevahemik

-10°C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)

Suhtelise dhuniiskuse méotevahemik

20% ... 90% rH

Kastepunkti nait

-20°C ... 60 °C

Infrapuna tapsus

+1°C(-10°C ... 60°C); = 1,5°C (< 10 °C ja > 60 °C) voi

+ 1,5 % vastavalt suuremale vaartusele

Umbruskonna temperatuuri tapsus +2°C

Suhtelise 6huniiskuse tapsus +3%

Infrapuna eraldusvoime 0,1°C

Suhtelise 6huniiskuse eraldusvéime 1%

Kastepunkti eraldusvoime 1°C

Emissioonikraad seadistatav; 0,10 — 0,99
Tootamistemperatuur 0°C...40°C
Hoiustamise temperatuur -20°C ... 70 °C

Optika 8:1 (modtekaugus: mdotepunkt)
Laseri lainepikkus 650nm

Laseri tutp klass 2M, < 5mwW

Voolutoide 9V E patareiplokk

Uldised ohutusjuhised

Tahelepanu! Arge vaadake otse kiire sisse! Laser ei tohi sattuda laste
katte! Voimalusel drge suunake seadet inimeste peale.

Gwarancja

Garantii kehtib kaks (2) aastat alates ostu kuupdevast. Selle aja jooksul
on garantiiga hélmatud kdik materjali- voi tootmisvead. Garantii ei

LASERKIIRGUS!
MITTE VAADATA KIIRT EGA
JALGIDA SEDA OPTILISTE
INSTRUMENTIDEGA.
LASERIKLASS 2 M
<5mW - 635-650 nm

EN 60825-1:2007-10

kehti kahjustustele, mis tulenevad asjatundmatust kasutamisest (nt
vale pingega kasutamine, Ghendamine ebasobivate vooluallikatega,
kukkumine kovale pinnale jne) véi valest sailitamisest, tavalisele kulumisele ja vigadele, mis ei méjuta seadme vaartust voi
kasutatavust olulisel maaral. Garantii kaotab kehtivuse, kui remondit6id on teostanud selleks volitamata asutused. Garan-
tiijuhtumi korral saatke palun seade koos andmete ja arvega meie edasimuijale voi kohe ettevottele Umarex-Laserliner.
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Funkcija / pielietosana

CondenseSpot Pro ir infrasarkana temperattras mérisanas ierice ar integrétu higrometru. Ar iekartas
palidzibu, nepieskaroties attiecigai virsmai, iespéjams izmérit tas temperatdru, ka arf noteikt relativo gaisa
mitrumu un apkartéjas vides temperatdru. lerice méra izstarojo3o elektromagnétisko energiju infrasarkana
vilna garuma diapazona un aprékina rezultéjo3os virsmas temperataru. Divi papildus integréti sensori nosaka
relativa gaisa mitruma raditaju un apkartéjas vides temperataru. Papildus tiek aprékinats rasas punkts.

2
1—?‘7
0| [ CTT T T VAN 3

[1HOLD_ READ |
= 1) c
. Eooing
RADTENP'E |RH % _
| E8E[BE, |
TEMAX MIN AVG |3 ‘
——

6 10

Baterija mazuzladéta

Relativa gaisa mitruma

stabilizacijas process

3 Lazera stars ieslégts,
temperatdras mérisana
(infrasarkana)

4 Meérijumu vértibas izteiktas
°C vai °F

5 Relativais gaisa mitrums
izteikts %

6 Min./maks. un vidgjie iegtie
radtaji

7 Rasas punkta temperatara
(D Temp) un apkartéjas vides
temperatdra (A Temp) izteikta
°C vai °F

8 Kondenséacijas Gdens indi-
kators

9 Pé&déjais iegUtais mérjjums
tiek paradits Tsu bridi (7 sek.)

10 NomainTt bateriju

N =

70 @

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Lazers: Lazers nosaka infrasarkana meérijuma vietu un
vizualizé to. Tiek mérita tikai virsmas temperatara.
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k4 Min./maks./vidéjais apkartéjas vides temperatiiras, rasas punkta temperatiras radijums

HOLD HOLD HOLD
2 e miu
] 125 [y 1]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

E Rasas punkta temperatiira

Rasas punkta temperatdra tiek kondenséts momentanais gaiss. CondenseSpot Pro aprékina rasas

punkta temperatQru, nemot véra apkartéjas vides temperataru, gaisa spiedienu un relativo gaisa mitrumu.
Kombinacija ar infrasarkano termometru var efektivi noteikt termiskos tiltus. Ja mérijuma vieta temperatara
nokrit zem rasas punkta temperatdras, tad uz attiecigas virsmas rodas kondensats (Gdens).

!
N
e
=
E

=

[
[}

Infrasarkana temperattra = 2,5 °C  Infrasarkana temperatdra sakrit Infrasarkana temperatdra < 2,5 °C

ka rasas punkta temperatara: ar rasas punkta temperatdru: neka rasas punkta temperatra:

Merijums baros, mitruma nav. Merijums baros, mitrums uz Me@rijums baros, mitrums uz 10

Kondensats neveidojas. 5 segmentiem. Sak veidoties segmentiem. Veidojas kondensats.
kondensats.

E] Relativais gaisa mitrums

Relativais gaisa mitrums tiek paradits relativa attieciba pret maksimali iesp&jamo gaisa mitrumu (100 %) ar
Gdens tvaikiem. Uznemsanas apjoms atkarigs no temperatdras. Lidz ar to gaisa mitrums ir gaisa esoso ddens
tvaiku daudzums. Gaisa mitrums var bt sakot no 0-100% rH. 100% = piesatinajuma punkts.

Gaiss ar momentano temperatdru un gaisa spiedienu vairs nespéj uznemt adeni.

——
Meérisanas laika tiek automatiski Gaisa temperatirai ievérojami svarstoties (+ 1 °C) un/vai
noteikts un paradits relativais gaisa ~ mainoties relativajam gaisa mitrumam (x 1%), sensoram japielagojas
mitrums. konkrétajiem apstakliem. Stabilizacijas laika tiek paradits aktivs

smilSu pulkstenis. Paraditie mérijumi taja bridi ir aptuveni. Tikai tad,
kad smilsu pulkstenis vairs nav redzams, mérijums ir stabils un ta
maksimala precizitate sasniegta.
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i Emisijas pakapes iestatidana

E 0,10 ... 0,99

Ar integréto mérisanas sensora galvu tiek uztverts infrasarkanais starojums, ko izstaro katras méramas
virsmas materials. Izstarosanas pakapi nosaka emisijas pakape (0,10 lidz 0,99). Mérierice ir noreguléta uz
emisijas pakapi 0,95, kada ir lielakajai dalai organisko vielu, plastmasai, keramikai, kokam, gumijai un ieziem.
Materialus ar atskirigam emisijas pakapém skatit tabula, nakamas lappuses 9. punkta.

Nezinamas emisijas pakapes:

Méramo virsmu parklaj ar kadu aptumsosanas materialu vai matétu, melnu krasu. Nogaida, kamér materiala
vai krasas temperatira ir nostabiliz&jusies. Emisijas pakapi iestata uz 0,95 un veic mérijumu.

i Emisijas raditaju tabula

Nemetali

azbests 0,93 gipsis 0,8-0,95 laka
asfalts 095 ledus matéta, melna 0,9-098
bazalts 0'70 gluds 097 karstumnoturiga 0,92

Z, 2

I : stipra sala apstaklos 0,98 balta 085-0,95
ogles
ngoksi dotas 08-09 kalkakmens 098 transformatoru laka 0,94

— " umija
fit 07-08 papirs 2

gratits - visas krasas 0,95-097 Cleta ) 094-0,95
karborunds 0,90 tapetes (papira), gaid 088-090 miksta, peléka 0,89
keramika 0,95 alpet €s (papira), gaisas | 4 kokvilna 0,77

g - plastmasa p
fajanss, matéts 093 gaismas caurlaidiga 095 kalkis 03-04
mals 0,95 PE, P PVC 0,94 darva 0,79-0,84
betons, apmetums, java| 0,93 zeme 09-0,98 ruberoids 091-093
mris 093 tdens 0,93 sniegs 0,80
kiegelis, sarkanais 093 koksnei i cilveka ada 0,98
kalka smilsakmens 0,95 neapstrgadatfa R ) 08-095 kvarca stikls 0,93

L parastais dizskabardis, —
audums 095 aveléts 0,94 dzesésanas elements
stikls 0,85-094 porcelans elokséts, melns 0,98

balts, spidigs 0,7-0,75 marmors
grants 035 ar Iazurpu 9 092 melns, matéts 0,94
' pelécigs, puléts 0,93
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Metali

aluminijs dzelzs térauds
oksidéts 02-04 oksidéta 05-09 auksti velméts 0,7-09
puléts 0,04-0,06 ar rsu 0,5-0,7 slipéta plate 04-06
sakaus&jums A3003 ar sarkano riisu 0,61-0,85 puléta plate o 0,1
oksidéts 03 dzelzs, l&jums sakoausejums (8% nikelis,
raupjs 01-03 oksidets 06-095 | |18% hroms) 035

—— neoksidéts 02 galvanizéts 0.28
misin$ , v

. kaus&jums 02-03 oksidets 080
puléts 03 o stipri oksidéts 0.88
oksidéts 0,5 dzel_zs, kalta tikko valcats 024
var$ mateta 09 raupja, lidzena virsma 095-098
oksidéts 04-08 svins rGsains, sarkans 0.69
elekt. spailes 06 raupjs 04 skards ar nikela parklgjumu | 0.11
Haynes" oksidéts 02-06 skards, valcéts 0.56
metala savienojums 03-08 molibdéns cinks
JInconel” oksidéts 02-06 oksidéts 0,1
oksidéts materials 0,7-095 nikelis
ar smilsu striklu apstradats | 0,3-0,6 oksidéts 02-06
elektropuléts 0,15 platins
melns 09

Tehniskie dati lesp&jamas tehniskas izmainas. 01.10

Merlielumi °C (°F) infrasarkano staru temperatdras mérisana, relativais gaisa mitrums
%rH, °C (°F) apkartéjas vides temperatlras mérisana

-40 °C ... 600 °C (-40 °F ... 1112 °F)

-10 °C ... 60 °C (0.00 °C ... 60.00 °C)

20% ... 90% rH

-20°C ... 60 °C

+1°C(-10°C ... 60 °C); £ 1,5 °C (< 10 °C un > 60 °C) vai

+ 1,5 % atkariba no lielaka raditaja

Mérjjuma objekts: infrasarkans

Meérijuma objekts: apkartéjas vides temperatra
Meérijuma objekts: relativais gaisa mitrums
Rasas punkta radijums

Precizitate infrasarkana

Precizitate apkartéjas vides temperattra +2°C

Precizitate relativais gaisa mitrums + 3%

Infrasarkana mérijuma precizitate 0.1°C

Relativa gaisa mitruma mérijuma precizitate 1%

Rasas punkta mérijuma precizitate 1°C

Emisijas pakape jestatama 0.10 -0.99
Darba temperatara 0°C...40°C
Uzglabasanas temperatdra -20°C ... 70 °C
Optika 8:1 (mérisanas attalums : mérisanas laukums)
Lazera vilnu garums 650 nm

Lazera tips klase 2M, < 5mW

Stravas padeve baterijas tips 9V E bloks

Visparéjie drosibas noradijumi
Uzmanibu! Nekad neskatities tiesi stara! Lazers nedrikst nonakt bérnu
rokas! Aparatu nevirzit bez vajadzibas uz cilvékiem.

LAZERA STAROJUMS!
NESKATIETIES STARA VAI
TIESI UZ TO AR OPTISKIEM
INSTRUMENTIEM.
LAZERA KLASE 2 M
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

Garantijas pazinojums

Garantijas laiks ir 2 gadi kop$ iegades datuma. Saja laika tiek segtas visas
materidla vai razotaja k|Gdas. Garantija neattiecas uz: zaudéjumiem,

kas izriet no nepareizas lietosanas (piem., darbinasana ar nepareizu
stravas veidu / spriegumu, pieslégumi pie nepiemérotiem stravas avotiem, nokrisana uz cietas pamatnes utt.) vai nepareizas
uzglabasanas, ka arf uz normalu nodilumu un trdkumiem, kuri tikai nenozimigi ietekmé vértibu vai piemérotibu lietosanai.
Garantija zUd, ja manipulacijas veic darbnicas, kuram nav masu autorizacijas. Garantijas gadijuma, 10dzu, nododiet visu ierici
kopa ar visu informaciju un rékinu kadam no masu tirgotajiem vai nosutiet to ,Umarex-Laserliner”.
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Veikimas ir paskirtis

CondenseSpot Pro yra infraraudonujy spinduliy principu veikiantis temperattros matuoklis su integruotu
higrometru. Juo galima matuoti pavirsiy temperatira be kontakto su jais, santykine oro drégme ir aplinkos
temperatdra. Prietaisas matuoja infraraudonyjy bangu ilgio diapazone isspinduliuotos elektromagnetines
energijos kiekj ir pagal tai paskaiciuoja pavirSiaus temperattra. Du papildomi jutikliai nustato santykine oro
drégme ir aplinkos temperatdra. Papildomai dar paskaiciuojamas rasos taskas.

2
1—?‘7
0| [ CTT T T VAN 3

[1HOLD_ READ |
= 1) c
. Eooing
RADTENP'E |RH % _
| E8E[BE, |
TEMAX MIN AVG |3 ‘
—— !

6 10

Per mazai jkrauta baterija
Santykinés oro drégmes
stabilizavimo procesas
3 Lazerio spindulys jjungtas,
vyksta temperatdros mata-
vimas (infraraudonaisiais
spinduliais)
Matavimo rezultatai °C arba °F
Santykiné oro drégmeé %
Maziausias, didziausias ir
vidutinis iSmatuoti dydziai
7 Rasos tasko temperatdra
(D temperatara) ir aplinkos
temperatdra (A temperatira)
°C arba °F
8 Vandens kondensato
indikatorius
9 Trumpai (7 sek.) rodoma
paskutiné iSmatuota verté.
10 Pakeiskite baterijas

N =

o Ul A

77 (D

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Lazeris: Lazeris naudojamas nustatyti ir vizualizuoti infraraudonujy
spinduliy matavimo vieta.Matuojama tik pavirSiaus temperatara.
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4 Min., maks., vidutinés, aplinkos temperatiiros ir rasos tasko temperatiros
rodmenys

(N
2
[

=
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[
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HOLD_ - HOLD - HOLD
e [y
] 125 [y ]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

[ Rasos tasko temperatiira

Rasos tasko temperatlra yra temperatlra, kuriai esant ore esanti drégmé pradeda kondensuotis.
CondenseSpot Pro pagal aplinkos temperatira, santykine oro drégme ir aplinkos slégj paskaiciuoja rasos
taska. Derinant §j prietaisa su infraraudonyjy spinduliy termometru galima lengvai aptikti 3al¢io tiltus. Jei
matuojamame taske temperatra nukrenta Zemiau rasos tasko temperataros, tai ten ant pavirsiaus susida-
rys kondensatas (vanduo).

Infraraudonyjy spinduliy Infraraudonyjy spinduliy Infraraudonyjy spinduliy

temperatira = 2,5 °C uz rasos temperatdra lygi rasos tasko temperatura < 2,5 °C uz rasos

tasko temperatdra: skalé be nu- temperatrai. Skalé nukrypo per 5 tasko temperatdra: Skalé nukrypo

krypimo. Kondensatas nesusidaro.  segmentus.Prasideda kondensato ~ per 10 segmenty. Kondensato
susidarymo procesas. susidarymas

E] santykiné oro drégmeé

Santykiné oro drégme yra nurodoma kaip santykis su didZiausia galima oro drégme (100 %) prisotinus jj
vandens garais. Koks gary kiekis gali prisotinti ora, priklauso nuo jo temperatdros. Taigi oro drégmeé nusako
ore esanciy vandens gary kiekj. Oro drégmé gali bati nuo 0 iki100 % rH. 100 % yra prisotinimo taskas.
Dabartinés temperatdros oras esant dabartiniam oro slégiui negali priimti daugiau vandens gary.

——
Santykiné oro drégmé yra Esant staigiems temperatdros svyravimams (x 1 °C) ir / arba keiciantis
automatiskai matuojama ir santykinei oro dréegmei (+ 1 %), jutiklis privalo prisitaikyti prie
rodoma matavimo proceso metu. pasikeitusiy aplinkybiy. Vykstant Siam prisitaikymui, rodomas smélio

laikrodis ir baterijos krovimosi simbolis. Tuo metu rodomi dydziai yra tik
orientaciniai dydziai. Tik kai simbolis uzgesta, rodoma stabilus dydis ir
pasiekiamas didzZiausias matavimy tikslumas.
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i Emisijos laipsnio nustatymas

E 0,10 ... 0,99

Prietaise esantis matavimo jutiklis reaguoja j infraraudonuosius spindulius, kuriuos skleidzia kiekvienas kanas,
priklausomai nuo jo medziagos. Sio spinduliavimo intensyvumas priklauso nuo emisijos laipsnio (0,10 iki
0,99). Prietaisas yra i3 anksto nustatytas 0,95 emisijos laipsniui, kuris yra bidingas daugumai organiniy
medziaguy, pvz., plastikui, keramikai, medziui, gumai ir uolienai. Kito puslapio lentelés 11-me punkte rasite
medziagas, kuriy emisijos laipsnis skiriasi.

NezZinomas emisijos laipsnis:
Matuojamas pavirsiaus vietas padenkite patamsinta plévele arba juodais matiniais dazais. Palaukite kol
plévelé arba dazai perims medziagos temperatdira. Nustacius 0,95 laipsniy emisijos intensyvuma galima po

to matuoti pavirsiaus temperatara.

i Emisijos laipsniy lentelés

Nemetalai
Asbestas 0,93 Kalkakmenis 0,98 G_uma
Asfaltas 095 Popierius kieta 094-095
Bazaltas 070 visy spalvy 095-0,97 minksta, pilka 0,89
Anglis Tapetai (popieriniai) Medvilné 077
neoksiduota 08-09 Sviests 0,88-0,90 Kalkés 03-04
Grafitas 07-08 Plastikas Derva 0,79-0,84
S praleidziantis 3viesa 095 D denat

Karborundas 0,0 Polietilenas, polipropilenas, erva padengias B

. A f popierius 091-093
Keramika 0,95 polivinilchloridas _
Akmuo matinis 093 (PE, P, PVC) 0,94 §n|egas 080
Molis 095 Zemé 09-098 Zmogaus oda 098
Betonas, tinkas Vanduo 0,93 Kvarco stiklas 0,93
skiedinys 093 Mediena Radlatorlus
Miras 093 neapdorota 08-095 juodas anoduotas 098

’ bukas, obliuotas 0,94 Marmuras

Plytos raudonos 093 Porcelianas juodas, matinis 094
Smiltainis 0,95 baltas, blizqus 07-0,75 pilksvai poliruotas 093
Audinys 0,95 lazdruotas 092
Stiklas 0,85-0,94 Dazai
5 matiniai, juodi, 0,96-0,98
ZYyras 095 atspards karsciui 0,92
Gipsas 08-095 balti 0,85-095
Ledas Transformatoriy dazai | 0,94
lygus 097
su storu apsalo sluoksniu | 0,98
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Metalai
Aliuminis Gelezis Plienas
oksiduotas 02-04 oksiduota 05-09 3alto valcavimo 0,7-09
poliruotas 0,04-0,06 su radimis 0,5-0,7 slifuotas lakstas 04-06
Legiruotas A3003 su raudonomis radimis 0,61-0,85 pol_iruotas lakstas _ 0,1
oksiduotas 03 Gelezis, ketus Iegéruo;as (8% nikelio,
Siurkstintas 01-03 oksiduota 06-095 ;gl 76 chrormo) 0%
> ; ksiduot: 0.2 ' :
Zalvaris [;/(cei(i)n;; voa 02-03 oksiduotas 0.80
poliruotas 03 - o stipriai oksiduotas 0.88
oksiduotas 0,5 KaI1;a lgele2|s ieziai valcuotas 024
Varis matine 09 Siurkstus, lygus pavirsius | 0.95-0.98
oksiduotas 04-08 Svinas apradijes, raudonas 0.69
elektr. gnybtai 06 siurkstus 04 skarda, nikeliuota 0.11
Haynes" oksiduotas 02-06 skarda, valcuota 0.56
Legiruotas metalas 03-08 Molibdenas Cinkas
Inconel” oksiduotas 02-06 oksiduotas 0,1
oksiduotas 0,7-095 Nikelis
valytas smélio srove 03-06 oksiduotas 02-06
elektriskai poliruotas 0,15 Platina
juoda 09
Techniniai duomenys Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus. 01.10
Matuojamieji dydziai infraraudonuju spinduliy temperatara,°C (°F), santykiné oro drégmé, % rH,

aplinkos, kurioje vyksta matavimai, temperatara, °C (°F)

Infraraudonyjy spinduliy matavimy sritis -40 °C ... 600 °C (-40 °F ... 1112 °F)

Aplinkos temperattros matavimy ribos -10 °C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)

Santykinés oro drégmés matavimy ribos 20 % ... 90 % rH

Rasos tasko rodmuo -20°C ... 60 °C

Matavimo infraraudonaisiais spinduliais +1°C(-10°C ... 60°C); +1,5°C (< 10 °C ir > 60 °C) arba
tikslumas + 1,5 % kuo didesnis matuojamasis dydis

Aplinkos temperattros matavimo paklaida +2°C

Santykinés oro drégmés matavimo paklaida +3%

Infraraudonyjy spinduliy matavimo tikslumas 0,1°C

Santykinés oro drégmeés tikslumas 1%

Rasos tasko tikslumas 1°C

Emisijos laipsnis nustatomas 0,10 - 0,99

Darbiné temperatira 0°C...40°C

Sandéliavimo temperatdra -20°C ... 70 °C

Optika 8:1 (matavimo nuotolis : matavimo plotas)
Lazerio bangy ilgis 650 nm

Lazerio tipas Klasé 2M, < 5 mW

Elektros maitinimas 9 V E tipo baterijy blokas

Bendrieji saugos nurodymai

Démesio: Nezidrékite tiesiai j lazerio spindulj! Saugokite, kad lazerio
nepaimty vaikai! Be reikalo nenukreipkite prietaiso j asmenis.
Garantinés salygos:

Garantijos laikas yra 2 metai nuo pardavimo datos. Per 3 laikotarpj
garantija taikoma visiems medziagos broko arba gamybos klaidy at-
vejams. Garantija nesuteikiama, jei gedimuy priezastis yra netinkamas

LAZERIO SPINDULIAVIMAS!
NEZIUREKITE TIESIAI | LAZERIO
SPINDUL| PER OPTIKOS
PRIETAISUS IR BE JU.
LAZERIO KLASE: 2 M.
<5mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

naudojimas (pvz., naudojama netinkama elektros srové, prietaisas

jungtas prie netinkamy srovés 3altiniy, nukrito ant kieto pagrindo ir t.t.) ar netinkamas laikymas, jprastinis nusidévéjimas ir
gedimai, kurie nezymiai jtakoja prietaiso verte arba jo tinkamuma naudoti. Prietaisa remontuojant ne musy autorizuotose
dirbtuvése, garantija nustoja galioti. Garantinio remonto atveju pateikite prietaisa kartu su visa informacija bei saskaita

vienam 8 masy pardaveéjy arba siyskite viska j firma Umarex-Laserliner.

@ n



Laserliner®

Innovation in Tools

Functie / Utilizare

CondenseSpot Pro este un aparat de masura a temperaturii cu infrarosu cu higrometru integrat si permite
masurarea temperaturii suprafetelor fara atingere, masurarea umiditatii relative a aerului precum si tempera-
tura mediului. Aparatul de masura masoara cantitatea de energie electromagnetica radiata intr-un domeniu
de lungime a undelor infrarosii si calculeaza astfel temperatura rezultata a suprafetelor. Doi senzori integrati
suplimentari inregistreaza in acest timp umiditatea relativa a aerului si temperatura mediului.

Suplimentar se calculeaza si punctul de roua.

2
1—?‘7
0| [ CTT T T VAN 3

[1HOLD_ READ |
= 1) c
. Eooing
RADTENP'E |RH % _
| E8E[BE, |
TEMAX MIN AVG |3 ‘
——

6 10

1 Nivel de incarcare a bateriei
redus

2 Proces de stabilizare a umiditatii
relative a aerului

3 Raza laser cuplata, masurarea
temperaturii (infrarosu)

4 Valori masurate in °C sau °F

5 Umiditate relativa a aerului in %

6 Min/Max si valori medii
masurate

7 Temperatura punct de roua (D
Temp) si temperatura mediului
(A Temp) in °C sau °F

8 Indicator apa condens

9 Ultima valoare masurata este
afisata scurt (7 sec.)

10 inlocuiti bateriile

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Laser: Laser-ul serveste la avizarea si vizualizarea locului pentru
masurarea cu infrarosu. Masurarea temperaturii se realizeaza numai la

suprafata.




CondenseSpot Pro

k4 Afisarea Min/Max/Avg, temperaturii mediului, temperaturii punctului de rous

HOLD HOLD HOLD
2 e miu
] 125 [y 1]
A P DTEMPC
ie
M/.\X MIN A\{G
1x 2X 3x 5x
| ‘

=> MIN/MAX/AVG = 0

] Temperatura punctului de rous

Temperatura punctului de roua reprezinta valoarea la care aerul din acel moment s-a condensat.
CondenseSpot Pro calculeaza temperatura punctului de roua din temperatura mediului, din umiditatea
relativa a aerului si presiunea mediului. In combinatie cu termometru infrarosu puntile termice se pot
detecta imediat. Daca temperatura la locul masurat scade sub temperatura punctului de roua se formeaza
condens (apa) la suprafata.

!
N
e
=
E

=

[
[}

Temperatura IR = 2,5 °C decat Temperatura IR este aceeasi Temperatura IR < 2,5 °C decat

temperatura punctului de roua: cu temperatura punctului de temperatura punctului de roua:

Gradatie fara amplitudine. roua: Amplitudinea gradatiei Amplitudinea gradatiei 10 seg-

Nu se formeaza condens. 5 segmente. Incepe formarea mente. Formare de condens.
condensului.

E) Umiditatea relativa a aerului

Umiditatea relativa a aerului este data in relatie fata de umiditatea maxima posibila (100 %) a aerului cu vaporii
de apa. Cantitatea de inregistrare este dependenta de temperatura. Umiditatea aerului este astfel cantitatea
de vapori de apa continuti in aer. Umiditatea aerului poate inregistra de la 0-100% rH. 100% = punctul de
saturatie. Aerul nu mai poate prelua apa la temperatura si presiunea aerului momentane.

——
Umiditatea relativa a aerului se La oscilatii rapide de temperatura (= 1 °C) si/sau modificari ale
determina si afiseaza automat in umiditatii relative a aerului (= 1%) senzorul trebuie sa se adapteze
timpul operatiunii de masurare. starii naturale a mediului. In timpul acestei faze de stabilizare este

afisata o clepsidra cu bare de incarcare. Valorile afisate reprezinta in
acest moment valori de aproximare. Numai dupa ce simbolul dispare
valoarea stabila a fost atinsa si exactitatea este maxima.

® 1
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Innovation in Tools

i Setarea nivelului de emisie

E 0,10 ... 0,99

Capul de masurare cu senzor integrat receptioneaza raza infrarosie pe care orice obiect o emite in functie de
material/suprafata. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul de emisii (0,10 pana la 0,99). Aparatul
este prereglat la un grad de emisii de 0,95 care este valabil pentru majoritatea materialelor organice, precum
plastic, ceramica, lemn, cauciuc si piatra. Puteti selecta materiale cu grade de emisie divergente din tabelul
de pe urmatoarea pagina de la punctul 11.

Grad de emisie necunoscut:

Se aplica o folie de acoperire sau de culoare negru mat pe locul de masurare. Se asteapta pana cand folia/culoarea
a prelua temperatura. Cu un grad de emisie de 0,95 se poate masura in final temperatura suprafetei.

i Tabele cu gradul de emisii

Neferoase
Asbest 0,93 Gips 0,8-0,95 Vopsea
Asfalt 0,95 Gheata negrumat 096-098
Bazalt 070 neted 097 rezistenta la caldura 0,92
azal , . N ' 5 _
b cu grad ridicat de inghetare | 0,98 alba 085-0,95
carbune o
neoxil:iat 08-09 Piatra de var 0,98 Vopsea transformatoare | 0,94
Grafit 07-08 Hartie Cauduc
- toate culorile 0,95-097 dur 094-095
Carborund 0,90 — moale-gri 0,89
— Tapet (hartie) culoare
Ceramica 0,95 deschis3 0,88-0,90 Bumbac 0,77
Piatra mata 093 Mase plastice Calc 03-04
Ton 0,95 transparente 0,95 Gudron 0,79-0,84
Beton, tencuiald, mortar | 0,93 P% P'APVC 094 Hartie pe baza de gudron| 0,91 - 0,93
Zidrie 093 Pamant 09-098 Zspads 0,80
Caramida rosie 0,93 Apa 093 Piele umana 0,98
= = Lemn icla
Sticla d rt 0,93
Piatra .calcaroasa 0,95 netratat 08-095 icla ve.cua t ,
Material 095 Fag rindeluit 0,94 Corp racire
Sticls 0,85-0,94 Portelan Negru eloxat 0,98
ietri alb lucios 07-075 Marmura
Pletris 09 cu smalt 092 negru matuit 094
' ' Polisat cenusiu 093




CondenseSpot Pro

Metale
Aluminiu Fier Otel
oxidat 02-04 oxidat 05-09 rulat la rece 07-09
polisat 0,04-0,06 cu rugina 05-0,7 placa slefuita 04-06
Aliaj A3003 Cu rugina rosiatica 0,61-0,85 placa polisata 0,1
oxidat 03 Fier, turnat Al"gJ (8% nichel,
grosier 0,1-03 oxidat 06-095 18|/° crom) 0.35
Alams neoxidat 0.2 ga_éamzat O'§8
olicat 03 topitura 02-03 oddat 080
polis , - - puternic oxidata 0.88
oxidat 0,5 Flervforjat laminat proaspat 024
Cupru mata 09 suprafata aspra, neteda | 0.95-0.98
oxidat 04-08 Plumb ruginiu, rosu 0.69
Bare de prindere electr. 0,6 aspru 04 tabla, stratificata cu nichel | 0.11
Haynes oxidat 02-06 tabld, laminata 0.56
Aliaj metalic 03-08 Molibden Zinc
Inconel oxidat 02-06 oxidat 0,1
oxidat 0,7-095 Nichel
sablat 03-06 oxidat 02-06
polisat electric 0,15 Plating
neagra 09
Date tehnice Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 01.10
Dimensiuni de masurare °C (°F) masurare temperatura infrarosu, %rH umiditate relativa a aerului
°C (°F) masurarea temperaturii mediului

Domeniu de masurarea cu infrarosu -40 °C ... 600°C (-40 °F ... 1112 °F)

Domeniu de masurare a temperaturii mediului -~ -10 °C ... 60 °C (32 °F ... 140 °F)

Domeniu de masurare a umiditatii aerului 20% ... 90% rH

Afisare punct de roud -20°C ... 60 °C

Exactitate infrarosu +1°C (-10°C ... 60°C); £ 1,5 °C (< 10 °C si > 60 °C) sau

+ 1,5 % in functie de valoarea mai mare

Exactitate temperatura mediu +2°C

Exactitate umiditate relativa a aerului +3%

Rezolutie infrarosu 0,1°C

Rezolutie umiditate relativa aer 1%

Rezolutie punct de roua 1°C

Grad emisie setabil 0,10 - 0,99

Temperatura de lucru 0°C...40°C

Temperatura de depozitare -20°C ... 70 °C

Optica 8:1 (distanta de masurare : pata masurata)

Lungime unda laser 650nm

Tip laser Clasa 2M, < 5mW

Alimentare curent Baterie tip 9V E bloc
Indicatii generale de siguranta
Atentie: Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa " PRI\?I?IZ[EJILR/EEETRT!I\I RAZA
ajunga n mainile copiilor! Nu indreptati aparatul inutil spre alte SAU DIRECT CU ALTE
persoane. ) INSTRUMENTE OPTICE.
Declaratie de garantie A LASER CLASA 2M
Durata garantiei este de 2 ani de la data achizitiondrii. In cadrul <5mW - 635-650 nm
acestei durate sunt acoperite toate defectiunile de material si de EN 60825-1:2007-10

fabricatie. De la garantie sunt excluse: Deteriorarile cauzate printr-o
utilizate deficitara (de ex. functionarea cu un tip de curent / tensiune eronata, racordarea la surse de energie inadecvate,
prabusirea pe suport dur etc.) sau depozitare eronata, uzura normala si deficiente, care influenteaza numai neinsemnat
valoarea sau modul utilizarii. La interventii care au fost realizate in locuri neautorizate de noi garantia se anuleaza. In caz
de garantie trimiteti aparatul complet si indicati toate informatiile precum si factura la unul din comerciantii nostri sau
trimiteti-le la Umarex-Laserliner.
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Innovation in Tools

DyHkums / MN3non3saHe

CondenseSpot Pro npeacraBnsiBa MHbpadepBeH yper 3a 3MepBaHe Ha TemrepaTtypata C MHTErpypaH XMrpoMeTbp
(Bnaromep) 11 No3B0rIsiBa GE3KOHTAKTHO M3MEepBaHe Ha TemrepaTypara Ha NOBbPXHOCTI, M3MepBaHe Ha
OTHOCKTENHATa BNaXKHOCT Ha Bb3[LyXa, KakTo W Ha TeMnepaTypata Ha 0bKpbKaBsaLliata cpefia. VI3mMepBaTenHmsT
Yper 13mepBa KONMHECTBOTO M3JTbHeHa eNeKTPOMArH1THa eHeprig B 0OXBaTa Ha Ab/KMHa Ha BbiHaTa Ha
VNHpaYepBEHTE NTBHN W OTTaM V34MCIABA MOMy4aBalLliata ce B pesyiTaT Temrepatypa Ha MoBbPXHOCTTA.

[1Ba LOMbIHATENHO MHTErPPaHI CEH30pPa PEMVICTPPAT NPK TOBa OTHOCUTENHATA BIXKHOCT Ha Bb3ayXa 1
TeMnepatypara Ha obKkpbkaBalliata cpefia. JOMmbHUTENHO Ce M34MCUTSBa TOHKaTa Ha OpPOCsBaHe.

e B
T‘:}ZI LT LT VAN
WHOLD READ|
=IE
e e’ et =4
o T =

=0 | D10
;- |B888 |88, | 8n
TIMAX MIN AVG |° ‘
I — ‘
6 10

1
iamﬁiima”em Ha barepysta e H Continuous Mode [@ Hold / OFF .ﬁ'

2 Crabunmsmpaly npoec Ha
OTHOCKTENHaTa BaXXHOCT Ha
Bb3yXa

3 J1a3epHUAT ITbY € BKIIOYEH,
13MepBaHe Ha Temnepatypa
(MHDpadepBeHo)

4 V13meperun cromHoctv B *Cunin °F

5 OtHocuTeNHa BNaXkHOCT Ha
Bb3/lyxa B %

6 MuH/MaKc 1 cpefHo 13MepeHn
CTOMHOCTI

7 Temnepatypa B To4Kata

HOLD

<4m Laser ON
1.

A
READ

Ha opocsiBaHe (D Temn) n J1azep: Nlasepbr Ciyxm 3a HacoUBaHe 1 BU3yanu3npa MACToTo Ha
8 Temnepatypa Ha OOKpbXaBallata | MHMpPavepBeHo n3mepBaHe. VI3mepBaHeTo Ha TeMnepaTypaTa ce

cpena (Atemn) B °Cunnt °F 13BbPLLBA CAMO Ha MOBBbPXHOCTTA.

VIHOVKaTop 33 KOHAEH3Mparna BoAa
9 [locnenHata M3MepeHa CTOMHOCT

CeroKasea 3a Kpatko Bpeme (7 cex.)
10 CwsiHa Ha Gatepumte
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CondenseSpot Pro

4 Nokazannsa Ha MuH /Makc/Cp, Temnepatypa Ha oGKpbXaBalliaTa cpeqa,
TemMrnepatypa Ha To4yKkaTa Ha opocsiBaHe

HOLD HOLD HOLD
IO T ) )
o o 15 1215 — 0
A TEUPL DTENPE
cc i
MAX MIN AVG J
1x 2X 3x 5x

> MIN/MAX/AVG = 0

[ Temneparypa Ha Toukata Ha opocsiBaHe

TemnepaTtypaTa Ha To4kata Ha OPOCSIBaHE € OHa3W CTOMHOCT, MPW KOSITO MOMEHTHUST Bb3yX O KOHAEH3Mpan.
CondenseSpot Pro 1341cnsBa TemMnepaTypata Ha To4kaTa Ha OpocsiBaHe OT TeMnepaTtypata Ha obkpbkasallata
Cpefa, OTHOCUTENHATA BNAXKHOCT Ha Bb3/lyXa 1 HaNAraHETO Ha OKOMHMS Bb3LyX. B koMOMHaLUWA C
NHpayepBeHNs TEPMOMETBP NTECHO Ce OTKPMBAT TEPMOMOCTOBE. AKO TeMMepaTypaTta Ha 13MepBaHOTO MSCTO
ce Hamupa Mof, TeMrepaTypaTa Ha To4KaTa Ha OpoCsiBaHe, Ha NMOBBPXHOCTTa ce 0bpa3yBa KoHaeHs (Boaa).

NY-temnepatypa = 2,5 *Cor 4-Temneparyparta e paBHa NY-temnepatypa < 2,5 °Cor
Temnepartypata Ha To4kata Ha Ha TeMnepaTypara B To4kaTa TemMnepatyparta Ha To4kaTa Ha
opocsiBaHe: Xucrorpama 6e3 Ha opocsiBaHe: AMMNTYAa Ha opocsiBaHe: AMNNUTYAa Ha
amnnuTyna. Hama obpasyBaHe Ha  xmctorpamata 5 cermenTa. xucrorpamata 10 cermeHTa.
KOHLeH3. Hauarno Ha 0bpasyBaHe Ha koHaeH3.  Obpa3yBaHe Ha KOHLEH3.

E] OtmHontenHa BnaxHocT Ha Bb3ayXa

OTHOCHTENHaTa BIaXKHOCT Ha Bb3AyXa Ce MOCOo4Ba OTHOCHO MakCMMasHaTa Bb3MOXHa BnaxkHocT (100 %) Ha
Bb3/lyxa C BoAHa Nnapa. IHTeH31MBHOCTTa Ha NoMTbLLaHe He 3aB1CK OT TeMrepaTypara. BfaxxHoCTTa Ha Bb3ayxa
€ KONM4eCTBOTO Ha ChbpXKaLLMTe Ce BbB Bb3yxa BOAHW Napy. BNaxHOCTTa Ha Bb3ayxa MOXe [a Bb3Ni3a Ha
0-100% rH. 100% = To4ka Ha HacuLLaHe. Bb3oyxsT npy MOMeHTHaTa TemnepaTypa 1 HanaraHe Ha Bb3ayxa He
MOXe A1a Nnoeme rnose4ve BoAa.

OTHOCUTENHATA BNIAXHOCT Ha Mpw 6bp3u TeMnepatypHm konedanms (= 1 °C) 1/mnv NpoMeH B
Bb3/lyXa Ce yCTaHOBSBA 1 MOCOYBA  OTHOCMTENHATA BNAXHOCT Ha Bb3ayxa (& 1%), ceH30psT TpsibBa fia ce
aBTOMAaTM4HO MO BpeMe Ha afanTvpa KbM AageHocrvTe. Mo Bpeme Ha Tasu dasa Ha CrabunvizipaHe
npoLieca Ha U3mepBaHe. Ce MOKa3Ba MsCbYEH YaCoBHIK C MHAMKATOP 3a 3apexkaaHe. MNokaszaHuTe

CTOMHOCTV B TO3U MOMEHT Ca CAMO I'Ipl/I6J'Il/I3I/ITeJ'IHl/I crovHocTW. Enga
KOrato CMMBOJTHT € M34e3Har, NMa Hanue CrabunHa CTOMHOCT 1 ce nocTura
MaKChMaJsiHata TO4HOCT.
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i PerynupaHe Ha koeduumeHTa Ha M3nbYBaHe

E 0,10 ... 0,99

BrpapeHata ceH30pHa 1M3MepBaTeNHa raBa Npyiema MHhpa4epBEHOTO TbHeHe, KOETO BCAKO TANO
M3/Tb4Ba CNeundU4HO 3a MaTepurana 1 NoBbPXHOCTTa cu. CTeneHTa Ha TOBa M3/TbYBaHe Ce OLeHsABa 1Ype3
KoedumeHTa Ha nanbysaHe (0,10 1o 0,99). B npubopa e 3anafieH NpeaBapuTenHo KoehnLUMEHT Ha
m3nbyBaHe 0,95, KOMTO e NOAXOAALL, 338 OCHOBHUTE OPraHV4YH MaTepuani, Kato nnacrMaca, Kepamuika,
ObPBO, r'yMa 1 KaMbK. Matepurani ¢ OTKIIOHSABAaLLYM Ce KoepULMEHT Ha M3TbYBaHe MOXe Aa BUAMTE B
Tabnumuata Ha cnefBallata cTpaHMua nog Touka 11.

HeunsBecreH KoedULIMEHT Ha U3NbyBaHe:

[NocTaBeTe 3aTbMHABALLO (OO U HaHeCeTe MaTOBO YepeH LIBAT BbPXY NMOBBbPXHOCTTa Ha M3MepBaHOTO
MACTO. M34akanTe fokato honmoTo/LBETHT Nprieme TeMnepatypata. C koedumeHTa Ha n3nbysaHe 0,95
cera MOXe [a ce M3Mepu Temrepatypata Ha NoBbPXHOCTTA.

i Tabnuum 3a crenex Ha nsnbuBaHe

Hemetanu
Asbecr 093 Yakbn 0,95 Nak
Acpant 095 fnc 08-095 MaTOB YepeH 0,9-0,98
TONOYCTONYMB 092
Basant 0,70 Tlep, 6an 0,85-095
Burmwa nanek 097 TpaHcdhopmartopeH nak | 0,94
HeOKCVIIPaH 08-09 CTexka CnaHa 0,98 rpma ¢op! P :
pacpur 07-08 Baposi 0% Theon 094-095
Kap6: 0,90 Xaptus MeK-CviB 0,89
PoopyRA BCVIYKY LiBETOBE 0,95-0,97

Kepamuka 0,95 Mamyk 0,77

Tanert (xaptus) ceetbn | 0,88 - 0,90
®dasiHc MaToB 093 Nnacrsaca Bap 03-04
MnHa 0,95 npo3pasieq 0,95 KartpaH (cmona) 0,79-0,84
betoH, Masunka, PE, P PVC 094 ButymHa xaptuis 091-093
Xopocan 093 Npser 09-098 Chsir 0,80
3upapus 093 Bopa 093 YogeluKa KOXa 0,98
Kepemupa uepseHa 093 Obpso KBapLi0BO cTbKi10 093
BapoBuk 095 HeobpaboreH 08-095 OxnaxpalL, paaviatop
BeluecrBo 0,95 Byk, perpocan 094 YepeH aHoampaH 0,98

R MopuenaH M

Crekno 085-034 651 rMaHLoB 0,7-0,75 qeg::n ,\(;ZTOB 094

chasyp 092 CVIBKaBO NONMpaH 0,93
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MeTtanun

AnymMuHUiA XKensizo CromaHa
oKcuampaH 0,2-04 oKcuampaH 05-09 CTyOEHO BasnLOBaHa 0,7-09
nonvpaH 0,04-0,06 cpbxaa 0,5-0,7 Lunm@oBaHa nnoya 0,4-0,6
Cnnae A3003 CYepBeHa pbXaa 0,61-0,85 nonmpaHa nio4a 0,1
oKcMavpaH 03 Xensizo, YyryH Cnnas (8% ruaren,
Habpa3feH 0,1-03 oKCvaMpaH 0,6-0,95 18% xpowm) 035
Meanr HeoKcvavipaH 0,2 ranBaHv3vpaH 0.28
nonmpax 03 Cronnka 0.2-0.3 S;;Eg%ii};nm aH 822
oKcuampaH 0,5 JKens3o koBaHO MPSICHO Ba J'ILLOlgaH sz 4
Mep, Matos 09 rpanasa, pasHa
oKcnampaH 04-08 OnoBo MOBbPXHOCT 0.95-0.98
enexTp. Knemopeam 0,6 rpanas 0,4 PBXAVB, YepBeH 0.69
Haynes oKcuampaH 0,2-0,6 JlamapwHa, € HVKenoBo
MertanHa cnnas 03-08 Monu6aeH nokpurie 0.11
inconel oKCHaVpaH 0,2-06 JlamapwHa, BanuosaHa 0.56
oKkevmMpan 07-095 | |Huken LnHk o
NecbKOCTpyBaH 0,3-0,6 oKcuampaH 0,2-0,6 OKCANpPaH '
efeKTpononmpaH 0,15 MnatvHa

YepeH 0,9

TexHuyeckun XapaKTepnucrukun

M3mepBaTenHm BENMHNHN

3ana3Ba ce NPaBOTO 3a TexHMYeckn M3mMeHeHns. 01.10

°C (°F) vHbpasepBeHo TemnepaTypHO U3MepBaHe, %rH OTHOCUTENHaA BNaXHOCT

Ha Bb3ayxa, °C (°F) 3mepsaHe Ha TeMnepaTypata Ha ObKpbXaBalLiata cpefa

[nana3oH Ha n3mepsaHe MHdpadepseH

-40°C..600°C(-40°F.. 1112 °F)

,D,VIaﬂaBOH Ha Vi3MepBaHe Ha Temneparypata Ha 06Kph>i<a5au.lara
cpesia

-10°C..60°C(32°F.. 140 °F)

[nanasoH Ha Vi3MepBaHe Ha OTHOCVTENHATA B&XKHOCT Ha Bb3[yxa

20% ..90% rH

[NokasaHve Ha To4kaTa Ha opocsBaHe

-20°C..60°C

TouHocT MHdbpasepseHo

+1°C(-10°C..60°C); £ 1,5°C(<10°Cn> 60 °C) unm

=+ 1,5 % KOSATO CTOVHOCT e No-ronsmMa

TO4HOCT Ha TemnepaTypaTa Ha 0OKpbKaBalliaTa cpena +2°C

TOHHOCT Ha OTHOCKTeNHaTa BAXKHOCT Ha Bb3yXa +3%

Pa3penurenta criocobHocT MHppadepseHo 0,1°C

PazfenuTenHa crnocobHOCT Ha OTHOCUTENHATA BNXHOCT Ha Bb3lyxa 1%

Pa3penuTenta crocobHOCT Ha ToukaTa Ha OpocsiBaHe 1°C

CreneH Ha U3b4BaHe perynupyem 0,10 - 0,99

PabotHa Temnepatypa 0°C..40°C

Temnepatypa Ha CbXxpaHeHue -20°C..70°C

Onmika 8:1 (OTaane|qeHoCT Ha 13MepBaHETo: M3MepuTenHo neTHo)
[IbmkiHa Ha BbHaTa Ha nasepa 650nm

Tvn Ha nasepa

Knac 2M, < 5mwW

EnekrposaxpaHsaHe

batepvier bnok Tvin 9V E

O6LWM MHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT

BHUMaHwMe: He rnefante anpekTHO B nasepHus nby! He gonyckawnte
Na3epsT Aa nonafa B pbleTe Ha felal He Haco4BaiiTe 6e3 Hyxxaa

nasepa KbM xopa.
lapaHuwms:

[apaHUMOHHMAT CPOK Bb3MM3a Ha 2 rOAVHW OT AaTaTa Ha 3akynyBsaHe.
B pamkuTe Ha ToBa Bpeme ce NoKpmBaT BCUHKN MaTepuanHu nnm
Npou3BOACTBeHV fedeKTu. [apaHUmaTa He BKIIoYBa CJIeHOTO:

JIASEPHO JTbHEHME!

HE MEOAMTE B TbYA U HE
O HABJTIOLABANTE AUPEKTHO
CONTUYHN NHCTPYMEHTN
NA3EP KNTAC 2 M
<5mW:*635-650 nm
EN 60825T1:2007-10

LLleTn, Npenm3BmKaHun oT HenpasuiHa ynotpeba (Hanpumep

eKcnnoataLms ¢ HempaswneH BUf, TOK/ HanpexeHwe, 13BOAM Ha HENOAXOAALLM U3TOHHMLM Ha TOK, NafaHe BbPXy TBbpaa
OCHOBA 1 Aip.) UM HEMPABUITHO CbXPaHeHWe, HOPMaHO M3HOCBAHE, a Taka CbLLO 1 MOBPEAM, KOUTO BAMSAT HECHLLIECTBEHO
BbPXY CTOMHOCTTa 1 MPUIOAHOCTTa 33 M3MoN3BaHe Ha ypeaa. Mpu HaMeca OT HEOTOPU3MPaHM OT HaC MHCTaHLWW, rapaHuuaTa
ce aHynmpa. B rapaHLMOHEeH Ciyyait Monst npefaiTe LeNns ypes ¢ BCUYKM AaHHW, KakTo 1 akTypaTa, Ha Hall AbpP, UK ro

n3npatete Ha Umarex-Laserliner.
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Nerroupyia / Xprion

To CondenseSpot Pro ival pia cuokeun umepUBpwV yia Tn PETpnon tng Bepokpaciag, mou Slabétel
EVOWHATWHEVO UYPOUETPO KAl EMITPETIEL TNV XWPIC EMAPK HETPNON TNG BEPUOKPATING O€ EMPAVELEC, TN LETPNON
TNG OXETIKAG Uypaciag aépa, kabBwg Kat Tng Bepokpaciog mepIBAMovTog. H cuoKeur p€tpnong HETPd TV
TOOOTNTA TNG EKTTEUTIOUEVNG NAEKTPOUAYVNTIKAG EVEPYELOG OTNV TIEPLOXT) TOU UTIEPUBPOU PACHATOG CUXVOTHTWV
Kat UTToAOYICeL amd TNV PETPNON QUTH TNV EMPAVEIOKH BgppoKpacia. A0 TPOCOETOL EVOWUATWHEVOL ALOONTHPES
KaTaypa@ouV TN OXETIKK Lypacia aépa kat tn Beppokpacia Tou mepBaANovToG. Emméov yivetal urtoAoYIoHOG

Tou onueiov Spdoou.

2
1—?‘7
0| [ LT T T T VAN 3

WHOLD READ|
=IE
! fam? —4
g L[=_nng
=200 (D0
7— 8O0 | 00T G
TAMAX MIN AVG |° ‘
2 A ‘
6 10

1  XapnAi otabun @oépTiong
umatapiag

2 Awdikaoia otaBepomoinong
TNG OXETIKNAG Lypaaiag aépa

3 H aktiva Aéilep ivat

gvepyoTiolnpévn, HETPNOoN

Beppuokpaciag (umépuBpPEC)

Tipég pétpnong og °C A °F

JXETIKA vypacia aépa o€ %

ENAX/Méy Kot HEOEG TIUES

pétpnong

7 Ogpuokpacia onueiov Spodoou

(D Temp) kat Beppokpacia
nieptBdAovtoc (A Temp) o€
°Cn°F

8 Evdeiktng vepou
CUUTTUKVWHATOG

9 Hteleutaia petpnuévn Tipn
ep@aviCetal yla LKpO XpOVIKO
Saotpa (7 Seutepdienta)

10 Avtikatdotaon ynatapiag

o Ul A

%6 @

H continuous Mode

<4m Laser ON
1.

A
READ

[d Hold / OFF

HOLD

Nélep: H axtiva Méilep xpnowomoleital yia Tnv 6TOXEVON KAl TV
OTITIKN ATTEIKOVION TOU ONUEIOL PETPNONG ME UTTEPUBOPN aKTIvoBoAia.
H pétpnon tng Beppokpaciag yivetal Hovo oTny em@Aavela.
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4 Evseigeic ENay/Méy/Méong Tipic, Oeppokpaciag mepiBarovtog, Beppokpaciag
onpueiov §péoov

HOLD_ —. HOLD - HOLD_ —-.

i e )
1 125 g 1

A T%AP_ DTEP

cc ic
MAX MIN AVG

1x | 2x 3x 5x
-

=> MIN/MAX/AVG = 0

1 e<ppokpacia onpsiov Spéoou

H Beppokpacia onpeiov Spdoou gival n TiUr, 0TV omoia Ba LYPOTIOLEITO O A€PAG TN OTIYUN TNG HETPNONG.
To CondenseSpot Pro umoloyilel tn Beppokpacia onueiou Spdoou amd tn Oeppokpacia mepIBAANoOVTOG, T
OXETIKN LypPAsia a¢pa Kal Tnv Tieon Tou MEPIBANOVTOG. X€ cUVEUAOUO HE TO OEPUOUETPO UTIEPUBPWV Eival
€UKONOG 0 EVTOTIIOPOG YEQUPWY BepudTnTag. Edv méoel n Beppokpacia 0To onueio PETPNONG KATW amd T
Bepuokpacia onueiov dpocou, Snuioupyeital CUUTUKVWUA (VEPS) OTNV EMPAVELQ.

"
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

lis

Td

Ogppokpacia IR = 2,5 °C amd tnv Oeppokpacia IR ion pe T Ogppokpaoia IR < 2,5 °C and tv

Beppokpacia onpeiov Spooou: Beppokpacia onpeiouv Spooou: Beppokpacia onpeiov Spooou:

Mmdapa évoeiéng xwpig ektporm). ‘Evéelén 5 otolxeiwv otnv ‘Evéelén 10 otolxeiwv otnv

Aev Snuioupyeital GUPITUKVWHAL. pmapa évdelgnc. Evapén g pmapa évoelEnc. Anuoupyia
Snuoupyiag CUUTUKVWUATOG. OUMTTUKVWHATOG.

E] =xetuaiuypaciaaépa

H oxetikni uypaoia Sivetal o€ oxéon pe T péylotn duvatr uypacia aépa (100 %) pe udpatpoug. H moodtnta
Mwng vypaoiag e§aptatal amé T Beppokpacia. H uypacia aépa gival CUVENWE O TIEPIEXOUEVOG OTOV 0€Pa
udpatpog. H vypacia aépa pmopei va kupaivetat petagd 0-100% rH. 100% = Xnpeio KopeoOU.

Me tn oTiyaia Oeppokpacia Kat ieon aépa o aépag Sev Umopei va AAPeL emmAéov vepo.

——
H oxeTikn vypaocia aépa petpdtat Y& ypriyopeg Stakupdvoelg Oeppokpaciag (+ 1 °C) karr) alayég
Kal eRPaviCETal AUTOMATWG KATA TN TNG OXETIKAG Lypaaiag aépa (+ 1%) mpémel o alobntripag va
Sladikacia pétpnong. TIPOCAPHOOTE( OTIC EMKPATOVOEC OLUVOrKEG. Katd tn Sidpkela tng

paon¢ otabBepomoinong epgavifetal pia KAeYUSpA UE pia urmapa
€vdel&ng mpoodou. Ot epPaviOEVEC TILEG gival QUTH TN OTIYHR HOVO
TIPOCEYYIOTIKEG. MOVo OTav ool To CUMPBOAO, uioTaTAl OTABEPH TIUA
Kal éxel emMTeVKOel N PéyloTn akpifela TNG p€tpnong.

@ w
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i Pu6pion Tou Babpou exmopmg

E 0,10 ... 0,99

H evowpatwpévn Ke@ain pétpnong pe alodntripa AapBdvel tnv umépuBpn akTivoBoAia ou eKméUTel KAOE
owpa avaAdywg Tou UAIKOU Tou/Tng em@dveldg Tou. O Babuog tng aktivoBoliag kabopiletal amod to Babud
ekmopti¢ (0,10 éwg 0,99). H ouokeun gival pubuIopévn EpyooTactakd o€ Babuod ekmoumnrig 0,95, kTt mou
LoXUEL Y1a TIG TTEPIOOOTEPEG OPYAVIKEG UAEG KABWG Kall TA TTAAOTIKA, TO KEPAMIKS, TO EUAO, TO ENACTIKO Kal Ta
TETPWAN UAIKA. YAIKA UE TAPEKKAIVOVTEC BaBOUC EKTTOUTAC BpiokovTal 0ToV THivaka TG EMOpEVNG OeNiSag
oto onueio 11.

AyvwoTtog BaBuoOg EKMTOUMNG:

TomoBetroTe pia pepPpdvn KAAUYNG ) HAUPO HAT XPWHA OTNV EMPAVELA TOU TIPOG HETPNON ONnUEiou.
Mepipévete péxpL N HEMPBPAVN/ TO XpWHA va TTAPEL TN BEpoKpasia TNG emMm@dvelag. Me Tov Babuod ekmounrig
0,95 UMOPEITE OTN CUVEXELA VO LETPROETE TN BepUOKPATia TNG EMPAVELAG.

m Nivakeg faOpov eKmoumnng

Mn péraAla
Apiavtog 093 Toyog 0,8-0,95 BEpViKl' 096098
Ac@alTog 0,95 MNayocg patpavpo ) 120-U,

. e ‘ 097 avBekTk6 otn Bepudtta | 0,92
Baodhmng 0,70 nfxl\?uf:létﬁ\/ﬂq 0:98 AEUKO XpwHa 0,85-0,95
AvBpakag . . .
ox1 o€e1bwpEVOC 0,8-09 AoBeotohbog 098 Bagi petaoxnpamiorh | 0,94
lpagite 0,7-08 Xapti EMOTI'K 6

pagTie L 6hatapwpata 095-097 | |oKAned 094-095
AvBpakonupitio 0,90 5 - HAAaKO - YKPL 0,89

- Tanetoapia (xapti) -
Kepapko 0,95 QVOIXTOXPWHN 0,88-0,90 Bappakt 0,77
Dayiavg pat 0,93 M\aotiké AoBeotog 03-04
Apyog 0,95 Slapavég 0,95 Mica 0,79-0,84
IKupOdEpa, EMiXPIOUQ, PE P.PVC 094 Mooxapto 091-093
Koviapa 093 Xwpa 09-098 Xiowt 0,80
Totyomotia 093 Nepo 0,93 AvBp@mvo Séppa 098
OntonhivBog epubpog 0,93 io;\oép oo 08.095 MuprTiK6 yuohi 0,93
P KOTEPY! ,8-0, P
Aopeotomnuprtikoi mhivBot| 0,95 O mMaviopén 094 ‘PU!(TIKO owpa
"Yepaoua 0,95 . Havpo avoSiwpévo 0,98
- Mopoehavn -
Tuaki 085-094 \eukr), yvahotepny 0,7-075 Méppapo
Xohikt 0,95 ue Bepviki 092 Havpopat 094
YKL OTABwpéVo 0,93
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Métala
Aloupivio Zidnpog
o€eldwpévo 02-04 ofelbwpévog 05-09
ot\Bwuévo 0,04-0,06 e oKoupld 05-0,7
Alloy A3003 e EpuBpa okoupld 0,61-0,85
o&eldwpévo 03 Zidnpog, XUTeuTog
abpo 0,1-03 ofelbwpévog 0,6-0,95
OpeixaAKOG ox o€elbwpévog 0,2
OTABWHEVOC 03 Tyua 02-03
o&eldwpévog 05 Tpupnarog aidnpog
XoAKOC pat 09
o€elbwpévog 04-08 MoAuBSog
NAEKTP. TINOKETEC TPOXIA EMPAVELD 04
OKPOSEKTWV 0,6 oelbwpévog 02-06
Haynes MoAuBdaivio
Kpdua petéhou 03-08 oelbwuévo 02-06
Inconel Nikého
o€eldwpévo 0,7-0,95 oelbwpévo 02-06
pe appofBoAn 03-06 Mhativa
nAekTpooTiABwong 0,15 HAOPO YPWHO 09

XdaAvBag

Yuxpng éhaong 0,7-09
Aelaopévn TAAKa 04-06
oTtABwpévn TAdka 0,1
Kpdpa (8% VikéNo,

18% XpwHI0) 035
yaABaviCé 0.28
ofelbwpévog 0.80
évtovn oeibwon 0.88
nipdoPaTnG EAaong 0.24
Tpay1d, enimedn emeavela | 0.95 - 0.98
£puBPA oKoLPLA 0.69
€\aopa, pe emiotpwon

VIKENiOU 0.11
€\aopa, eEehaopévo 0.56
Weuddpyupog

ofelbwpévog 0,1

TeXVIKa XapaKTNPIGTIKA

Meyé6n pétpnong

Me em@puAagn Texvikwv aAaywv. 01.10

°C (°F) Métpnon Beppokpaaiag pe umépuBpeg, %rH oxeTikn vypacia aépa,
°C (°F) Métpnon Beppokpaciag mepiBaMovTog

MNeploxn HETPOEWV pe UMIEPUOPEC

-40°C ... 600°C (-40 °F ... 1112 °F)

Meptoxn} peTprioewv Beppokpaaiag mepiBAAovTog

-10°C... 60 °C(0.00 °C ... 60.00 °C)

MNeploxr) LETPAOEWV OXETIKNG Uypaciag agpa 20% ... 90% rH

‘Evdeién onpeiov dpooou -20°C...60°C

AKpiBela pétpnong umeplBpwv

+1°C(-10°C ... 60°C); £ 1,5 °C (< 10 °Cund > 60 °C)
+ 1,5 % avaloya pe T HeYaNUTEPN TIUA

Akpifela Beppokpaciag mepiBdAlovTog +2°C

AKPIBELQ OXETIKNG LYPATIag aépa +3%

Avahuon pétpnong umepuBpwv 0.1°C

AvAAuoN PETPNONG OXETIKNG LYPasiag aépa 1%

Avaluon pétpnong onpeiov Spdoou 1°C

BaBudG ekmopnwv puBbulopevo 0,10 - 0,99
Oeppokpaoia Aertoupyiag 0°C...40°C
Oeppokpacia amobrikeuong -20°C...70°C

Omkd 8:1 (AmooTtaon YETpnong : onueio péEtpnong)
MrKog kUpatog Aéilep 650nm
Tumog Mé(ep Katnyopia 2M, < 5mW

Tpogodooia pevupatog

Mmatapia Typ 9V E Block

Fevikég umodeielg aopaleiag

Mpoooyxn: Mnv kottate ameubeiag otnv aktiva! To Aéillep Sev
emTpénetal va gival mpooPaotpo amd maidid! Mnv otpépete
OUOKEUN Xwpig Adyo ot atopa.

ARAwon gyyunong:

H gyyounon 1ox0el yia 2 xpdvia amé v npepopnvia ayopds. Evtog
auToU TOU XPOVIKOU S1a0THHATOG KAAUTTTOVTaL OAEG ot BAARES UMKOU
Kal KATaoKeLunG. ATd v gyyunon aipouvtat Znuiég mou mpoékupav

AKTINOBOAIA AEIZEP!
MHN KOITATE THN AKTINATOY
NEIZEP KAl MHN THN KOITATE
AMEYOEIAZ ME OMTIKA OPTANA.
KATHIOPIA AEIZEP 2M
<5mW-635-650 nm
EN60825-1:2007-10

amd un evdedetypévn xprion (.. Aertoupyia pe AaBog €ibog peUpaTog / Ton, CUVOETEIG O AKATAANAEG TINYEC PEVHATOG, TITWON
og okAnpn em@avela Kt\.) i} AdBog amoBrikeuon, Kavovikr @Bopd kai eNeipelg Tou Sev emnpedlouv onpavTika Ty aia i v
KAataMnAGTNTA XProng. & MEPIMTWOoN eMEUBAONG Ao YOPEA OXI AVAYVWPIOUEVO ATTO EUAG, XAVeTal n yyunon. Xtnv afiwon
0ag yla eyyunon, Swote mApw¢ To Gvopa TNG CUCKEUNG UE OAEG TIC TTANPOYOPIEG, Kal TNV anddelén o€ évav avtimpdownd pag iy

oteihte Ta otnv Umarex-Laserliner.
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20%...90% rH

SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

082.045A Rev.0110

I¢

Umarex GmbH & Co KG c €
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®
www.laserliner.com Innovation in Tools




