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MONHOCTLIO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLmm, npunaraeMblii npocnekT ,MIHpopmaLms o
rapaHTUN 1N JONOMHUNTENbHbIE CBEAEHMA", @ TakKe NOCNEAHIO MHMDOPMAaLMIO 1 yKa3aHWs, KOoTopble
MOXHO HalTW MO CCbINKe Ha CavT, MPUBeLEHHOW B KOHLLe 3TON MHCTPpYKUmK. CobniogaTb copgepyKalimecs
B 3TUX JOKYMEHTax yKa3aHus. DTOT JOKYMEHT HEODXOAMMO COXPaHWUTb 1 Nepeaath Npu nepefade
fla3epHOro yCTPOMCTBa.

HasHaueHue / MprmeHeHne

ABTOMATUYECKUIN NATUTOHEYHBIV Na3ep C KpecToobpasHbIMM NIMHUSMW s HUBENMPOBAHMS

no BEPTUKANN 1N TOPU3OHTANN.

— [lononHUTENbHbIN PEXMM HaKMOHa NO3BOMSET CO3aBaTh YKIOHbI.

— OTAenbHO BKIOHaeMble Na3epHble NNHUK

— Kaxgas 13 5 nasepHbix To4ek cMeLLleHa Ha 90° B rOpM30HTaNbHOW, a TakxXe BepTVKabHOW NAOCKOCTH
na3epHbIX nyven. Takm 06pa3oM, Ha KOHLLAX Nla3epHbIX ydern 00pasyetcs 3 ToUKM nepeceyeHns us
Na3epHOro ny4a 1 TOYKMN.

— OCHOBaHVe neprneHanKynsapa U noTonodHas Touka no3Bonsior yaobHO NepeHoCcUTs paaMeTky
C nona Ha noTonok

— OTK/IOHEHME OT YPOBHSA: OMTUYeCKMe CUIHaTbl NMOKa3bIBaloT, KOraa Nprbop okasbiBaeTCs 3a npegenamm
061acT HUBENMPOBAHMS.

— bnarogaps MarHUTHOMY LLOKOJTIO C YriIOM NMoBopoTa Ha 360° Nprbop MOXHO MCMONb30BaTh Kak aBTOHOMHO,
TaK 1 B COYETAHWUM C APYTMMU YCTPOMCTBAMM - Ha CTEHE U Ha MarHUTHbIX NPefMeTax.

— CamoHuBenuposaHue 4°, ToyHocTb 0,2 MM / M

O6wue YKa3aHus no TexHnke Ge3onacHocTH

— Mpubop 1Cnonb3oBaTh TONIbKO CTPOO MO Ha3HAYeHMIO U B Npeenax YCIoBUiA, yKasaHHbIX B Criendukaumm.
— V13aMepuTenbHble NpUBOPLI M NPUHAAIEXHOCTI K HAM - He UrpyLKa. VX cnedyeT XpaHuTb B HeAOCTYNHOM
0N geten mecre.
— BHOCKTb B Nprbop nobble M3MEHeHNs U MoaMbMKALMN 3aMpeLLeHo, B MPOTUBHOM Cry4ae Aomnyck
1 TpeboBaHWs Mo TeXHMKe Ge30MacHOCTN yTPaUMBAIOT CBOIO CUITY.
— He nopggepratb NpUOOP MEXaHUYECKMM Harpy3kam, YpeamMepHbIM TeMMepaTypam, BNaxkKHOCTA
VNN CAIMLLKOM CUJTbHBIM BMOpaLLMsM.
— Pabora ¢ nprbopoM B CriyHae 0Tkasa OfHOM NN HECKOMbKIX hyHKLWIA MK NPK HX3KOM 3apsiae batapemn
CTPOrO 3anpeLleHa.

MpaBuna TexHUKN GesonacHoOCTU
ObpalleHme ¢ nasepamm kracca 2

J1azepHoe nsny4eHue!
M36erante nonafaHns nyya B rnasa!
Knacc nasepa 2
<1 MBT-635HM
EN 60825-1:2014

— BHVMaHVe: 3anpeLLaeTcs HanpasnsTb NPSMOV IV OTPaXXeHHbIN NyY B rnasa.
— 3anpeLLaeTca HanpasATb Na3epHbIV Ny4 Ha Nioaeu.
— Ecnn nasepHoe m3nydeHme Knacca 2 nonafaet B rmasa, HeobXo4MMO 3aKpbITh 171a3a 1 HEMeAeHHO yopaTb
rONoBY 13 30HbI Ny4a.
— Hv B koeM cryyae He CMOTPETb B Na3epHbIi Ny NPy MOMOLLY ONTUYECKMX NPUOOPOB
(nynel, Mukpockona, byHokns, ..).
— He ncnonb3oBath nasep Ha yposHe mas (1,40 - 1,90 m).
— Bo Bpems paboTbl nasepHbIX YCTPOWCTB 3aKPbIBaTb XOPOLLO OTPaxaloLLme, 3epKasbHbIe U MSHLEBbIE MOBEPXHOCTY.
— B MecTax 06LLiero nonb3oBaHusi Mo BOIMOXHOCTM OrPaHUHMBaTh XOL, JyHe C MOMOLLBIO OrpaskaeHin
1 Neperopofok v pasmeLlats npedynpexaaloLLve Tabnmyki B 30He [enCTBMA Na3epHOro M3Ny4eHus.
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MNpaBuna TexHMKU 6e3onacHocTU
ObpalLeHue C 3NeKTPOMArHUTHLIM U3NyYeHrem

— B namepuTtensHom npribope cobniofieHsl HOPMbI U NpefenbHble 3Ha4eHVs, YCTaHOBIEHHbIE NPUMEHUTENBHO
K 311€KTPOMarHUTHOWM COBMECTUMOCTM cornacHo AupekTtuse EC no SMC 2014 /30/EU.

— Cnepyet cobnioaaTtb [eVCTBYIOLLVIE B KOHKPETHBIX MeCTax OrpaHu4YeHns no 3KCryataLyy, Hanpumep, 3anpet Ha
vcnonb3oBaHue B bonbHMLIAX, B CAMONeTax, Ha aBTo3anpasKkax Ui psAoM C NIOABMM C KapANOCTUMYNATOPaMM.
B Takux ycnoBusx CyLLECTBYeT BO3MOXXHOCTb ONacHOro BO3AENCTBIS U BO3HVKHOBEHWS MOMeX OT
1 ANS 3NeKTPOHHbIX NPUOOPOB.

Ons TPAHCNOPTUPOBKW BCerfa Bblk/to4aTb BCE Sla3epbl, (pMKCVIpOBaTb MaaTHUK 1 nepensuratb
n I'IOJ'IByHKOBbIl7I rnepeks4vaTesb BNEBO.

Oco6ble xapaKTepucTukn nspenus

AUTOMATIC

ABTOMaTNYECKOE HUBENNPOBAaHME NPMOOPa C MOMOLLBIO MasATHUKOBOW CUCTEMbI
LEVEL .\ arimibm LemnduposaHneM. Mprbop NpUBOAMUTCS B MCXOLHOE NOMOXEHNe
1 BbIMNOSHSAET aBTOMaTN4eCKoe HUBENMPOBaHMe.

ﬂ“ BJIOKVIPOBKA anst TpaHCMopTUpOBKU: [Ins 3aLLmThl Nprbopa BO BpeMs TpaHCMOPTUPOBKM
8 lock MasITHUK (DUKCVPYETCS B OFHOM MOSIOXEHUM.

%;wergﬁgm C npuMeHeHveM TexHonorum PowerBright nossunmnce Gonee sipkme nasepHole 4Moabl,
X LASER  (MOCODOHbIe MPOeUMPOBaTh XOPOLLIO BMAMMbIE NIMHMM Ha BOMbLUNX PACCTOAHMUAX
1 Ha TeMHbIX [TOBEPXHOCTSX.

@EA)D% C texHonoruent RX-READY y Bac nosiBnnacb BO3MOXHOCTb MPUHUMATL Na3epHbIN nyy
npwv SPKOM OCBeLLEeHUN. MynbcaLys nasepHOro ny4a ¢ 6OSbLLION YacTOTON, NPY MOMOLLM
NPUEMHMKA, YNaBAMBAETCH Ha OONbLUMX PACCTOAHMSX.

KonunyectBo n pasmelleHne nasepHbIxX nyyen

Jlazep ¢ KpecToo6pPa3HbLIMU IMHUSMU 5-ToyeyHbIN

H = rop13oHTanbHbIV NasepHbIv Ny nasep
V = BepTuKanbHbI Na3epHbIA Ny4y
S = (byHKLMA HaK/IOHa

<]
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K YcraHoBka 6aTapeit

OtkpownTe oTeneHmne ans batapei (9)

1 ycTaHoBuTe 6aTapen ¢ cobniogeHnem
roKasaHHoM nonsapHocTu. He nepenytante
MONAPHOCTb.
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1  OKHO BbIXx0Za Na3epHoro fy4a
2 Tlon3yHKOBbIV NepeksioyaTesb
a BKJ.
b BbIKJ1. / Pexxum HaknoHa /
ukcaTop AN TPAHCMOPTUPOBKM

3 CBeTOAMOAHbIV NHAMKATOP
pexunM HaknoHa / 3apsg batapen
CBeToamoL roput: Pexxnm BKIIOYEH
CBETOAMOL, HE TOpUT: PeXIM BbIKIIOHEH
Cetoamon, MuraeT Husknm 3apsg 6atapen

4  KnaswLwa BbIOOpa NasepHbIX NMHWUI /
Pexxnm HaknoHa BKI1.

5 CeetoamogHbIi UHAUKATOP

DEXVIMa PyUHOTO MpViema MarHuUTHbI LLOKONb C MOBOPOTOM Ha 360°

6  Pexum py4Horo npuema 10 Pespba5/8"
7 Pe3bba WwratmBa 5/8" (HUXHAS YacTb) C OKHOM 11 n0oBOPOTHBIV LoKONb
BbIXOZa J1a3epPHOrO fNy4a -BepTMKasbHbIA nasep 12 [letns Ang KpenneHus nNpamo Ha creHe
8 Pe3bba ans wratvea 1/4" (BHM3Y) 13 MollHble yaepXxuBaoLLme MarHuTsl (c3aan)
9 OrtgeneHue ans 6atapeit (BHK3Y) 14 Pe3bba ans wratmea 1/4" / 5/8" (BHW3Y)

H MarHuTHbIN LOKONb C NOBOPOTOM Ha 360°

Bnarofaps MarHUTHOMY LLOKOJTIO C YoM MOBOPOTa Ha 360° Mprbop MOXHO MCMOMb30BaTh Kak aBTOHOMHO,
TaK 1 B COYETaHUN C APYTMMU YCTPOMCTBAMM - Ha CTEHE U Ha MarHUTHbIX NpeaMeTax.

KpenneHue Ha cTeHe
MpoyLwmHa (12) no3sonset KpenuTb Nprubop NPAMo Ha CTeHax.

KpenneHue Ha MarHUTHbIX NpegMeTax
MouHble yaepxumBatowme MarHnTbl (13) c 0bpaTHOM CTOPOHbI
NO3BOASHOT KPENUTb MPUGOP Ha MarHWUTHbIX NpeaMeTax. (CM. PUCYHOK).

KpenneHue Ha wTatuse
MarHUTHBIN LoKONb Ha 360° MOXHO NPUBUHYMBATL K LUTATMBaM
C pe3bbon Ha 1/4" n5/8".
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OnacHo! MoLuHble MarHMTHble nons

MolLLHble MarHUTHble MOMAA MOryT OKa3blBaTb BPEAHOE BO3AEMCTBME Ha NIOAeN C aKTUBHBIMN MEANLIMHCKMMU
MMNNaHTaTamun (Hanprmep, KapAMOCTUMYNATOPaMU) W 3neKTpoMexaHuyeckne npubopsl (Hanpumep,
MarHWTHbIE KapTbl, MEXaHU4eCKMe Hackl, NPUBOPbI TOHHOM MeXaHUKK, XecTkmne LUCKN).

B oTHOLUEHWM BO3AENCTBIA MOLLHBIX MarHWUTHbIX MOMeN Ha NiofAen cnefyeT cobniofaTe COOTBETCTBYIOLLME
LLeVCTBYIOLLME B KOHKPETHOW CTpaHe HOPMbI M NMpaBuna, HanpuMep, npasina oTpacieBbliX CTPaxoBbIX 0OLLECTB
B11 §14 ,OnektpomarHuntHble nons” B lfepManmu.

Bo n3bexaHue onacHbIx nomex MeXay MarHmtTaMuy 1 CoOoTBeTCTBYIOLLMMW HyBCTBUTENTbHBIMW MMMNNAaHTaTaMu
n |'|p|/|60paMI/| Bceraa CO6J'I|O,D,aI;1TE‘ Oe3onacHoe PaccTogHMe He MeHee 20 cMm.

H rOPI/IBOHTaﬂbHOG n BepTukanabHoe HUBenunpoBaHue

OTCoennHUTL drKcaTop Ans TPAHCMOPTMPOBKM, NePeBECTV NOMN3YHKOBbIV NepekiodaTens (2) Bnpaso.
MosBASIOTCA Na3epHoe nepekpecTrie 1 nasepHble To4kK. C NOMOLLbIO KHOMKM BbiGopa (4) MoXHO
nepekmnio4aTbCa C NasepHbIX IMHWIA Ha Na3epHble TOHKM U HaobopoT.

E3LEIE

> >0 »>»90»>» O

Ons FOPM30HTaJIbHOIO 1 BEPTMKANIbHOTO HMBENTMPOBAHMA HEeobXOAMMO CHATL C 6J'IOKI/IpOBKI/I Cpl/chaTOp
OJ19 TPAHCNOPTUPOBKM. Kak ToNbKo I'Ipl/I60p OKa3bIBaETCA 3a NnpenesiaMmm aBToMaTn4eCckoro gmrarasoHa
HUBENMPOBaHUA, paBHOIo 4°, JNasepHble JIMHUW Ha4MHatoT MUMaThb. HOBVILI,I/IOHI/IpOBaTb I'Ipl/l60p Tak,
YTOObI OH HaXOAMNCA B Npefefiax AMana3oHa HMBeNMPOBaHWA. J1a3epHble 1y4mn CHOBa ropsT NOCTOAHHO.

B PeXXuM HaKNoHa

He oTcoeinHsATbL rKcaTop ANS TPAHCMOPTMPOBKYM, NEPEABUHYTL NOMN3YHKOBbIN Nepeksioyatens (2) Bneso.
[ns BKIIOYEHUS pexmrMa HaKioHa yaepXXu1BaTh Haxaton KHOMKy Bbibopa (4) B TedeHue 3 cekyHf. 3aropaetcs
CBETOAMOA, PEXMMa HakoHa (3). Mocne 3Toro BbIOpaTh flasepHble Ny4n KHOMKow Bbibopa. Tenepb MOXHO
CO3/AaBaTb HaKIOHHbIE MIIOCKOCTM UMW YITibl Hak/loHa. B 3ToM pexiime nasepHble IMHUM Oonblue He
BbIPaBHVBAIOTCH aBTOMaTMHeCkU. Takoe COCTOSIHME CUTHANM3NPYeTCa NyTeM MUraHWUS Na3epHbIX NVHUN.

PSS
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5] PeXXnum py4Horo npuema
Onuus: Pa6oTa c nasepHbiM NpueMHUKoM RX
,D,J'Iﬂ HUBENMPOBAHWA Ha OOoNbLLUNX PacCToOAHUAX NN B TeX diydasX,

Korfia nasepHble NHUM Gorble He BUAHbI, UCMOMb30BaTh Na3epHbIi
npreMHrk RX (onums).

[lns paboTbl C NasepHbIM NPUEMHMKOM NEPEKIOHUTL IMHENHDBIN Na3ep

B PEXMM PYHHOTO NpUemMa, Haxknumas KHorky 6 (pexumm pysHoro npvema
BKJ1./BbIK.). Tenepb Na3epHble TMHUM NYNbCUPYIOT C BbICOKOW YacTOTOM
1 CTAHOBATCS TeMHee. bnarofaps 3ToMy MybCMPOBAHMIO NIA3€PHbIN
NPUEMHWK Pacrno3HaEeT nasepHble HUN.

I HE‘O6XO£I,VIMO CO6J'I|O,EI,aTb MHCTPYKLUWMIO MO 3KCnyaTal i COOTBETCTBYIOLLIETO Sla3ePHOro NpueMHKKa.
]

I PexuM py4HOro npriemMa MO>XHO MCMoSb30BaTh TOMBKO A5 N1a3€PHbIX JIMHUN.
n

MoparoToBka K NpoBepKe KanMbpoBKu:

KannbpoBky nasepa MOXHO KOHTPONMPOBaTh. YCTaHOBUTL MPMOOP NnocepeamnHe Mexzy 2 CTeHaMu, paccTosHme
MeXay KOTOPbIMW COCTaBNAIET He MeHee 5 M. BkioymTe nprbop, 0ocBOOOAMB 151 3TOTO (hrKCaTop As
TPaHCNOPTUPOBKM (Na3epHbIN KPeCT BKIIOYeH). Hanny4iume pesynsTaTsl KanmOpoBKmM MOXHO NONyYmTb,

ecnun Npybop yCTaHOBMEH Ha LUTATKB.

BE 1. HanecuTe Ha creHe Touky Al.

i 2. MNoBepHUTe Nprbdop Ha 180° 1 HaHecuTe
L] TouKy A2. Tenepb y Bac eCTb ropu3oHTabHas
M. . T NHWA Mexay Todkamn A1 n A2.

' —
MpoBepka kanubpoBku:

M3 3. MocTasbTe NPMBOpP Kak MOXHO Bnxe K CTeHe
Ha BblcoTe Touku A1. OTperynupyite npnbop.

A2 °
A2 . MoBepHUTe NpUBOP Ha 180° U HaHecuTe

ToyKy A3. PasHuua mexay todkamm A2 n A3

A3 ABNAETCA AONYCTUMbIM OTKITOHEHWMEM.

02mm/m

<

>
=0K
I | I I B
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Ecnu A2 1 A3 pacxogsTcs 6onee dem Ha 0,2 MM Ha kaxzble 1 M, TpebyeTcsi HacTpowka. B 3Tom
I cnyyae Bam HeobXxoAMMO CBA3aTLCH C aBTOPU30BAHHBLIM AUNEPOM WAV CEPBUCHBIM OTAENOM
®  UMAREX-LASERLINER.

Kannbposka

[lns obecneyeHms TOHHOCTU Pe3YNLTATOB M3MEPEHUI CIIEAYET PErynsipHO NPOBOAUTL KanvbpPOBKY 1 MPOBEPKY
“3MepwTenbHOro Npnbopa. Mbl pekoMeHAyeM NPOBOAWTL KanmbpoBKy € NePUOANYHOCTBIO Pa3 B rOf.
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MpoBepka BepTUKaNbHOWN MUHUN:

MocraBkTe NpUOOpP Ha PACCTOSIHUM OKOMO 5 M OT CTeHbl. C MOMOLLIBIO LLHYPa 3aKpenmTe Ha CTeHe OTBeC
nnunHom 2,5 M. C nomoLbio kHonok V1 1 V2 oTperynnpyiTe nasep, COBMeCTUB €ro Ny C IMHMEN OTBeCa.
OTKNOHeHWEe MeX Ay Na3epoM W LLIHYPOM OTBeCa Mo BEPTUKAIM He AOMKHO NpeBbiwaTb + 1 MM.

MpoBepka ropMsoHTanbHOW INHUMN:

MoctaBbTe NPMBOP Ha PACCTOSHMMN OKOMO 5 M OT CTEHbI W BKITIOUUTE
nepekpecTHbIn nasep. Caenante oTMeTky B Ha cteHe. MoBopaymBanTe npubop,
roka fla3epHbli KPecT He CABMHETCA Ha 2,5 M Bnpaso. Coenante otmetky C.
PaccTosiHe Mexay ropy3oHTanbHbIMU JIMHUSIMW, MPOBEAEHHBIMU Yepe3 3K
[B€ TOYKM, He JOMXKHO MpeBbllaTh = 1 MM. MoBTOpKTe 3aMepbl, NOBOpa4MBas
npubop Bneso.

25m

=0K

=1mm
@]

I PerynsipHo npoBepsiTe OCTUPOBKY Mepes, UCrosb30BaHNEM, MOCIE TPAHCMOPTUPOBKM
m Y ANUTENbHOrO XpaHeHs.

NHdopmaums no o6cny>KMBaHUIO U yxopy

Bce KOMMOHEHTbI 04MLLATL Crierka BraxHoW candeTkom; He 1CNonb30BaTh YACTsLLMe CpeacTsa, abpasmBHble
MaTepwansl 1 pactBopuTenu. Mepes AnvTensHbIM XpaHeHreM nprbopa 0bs3aTensHoO BbIHYTb U3 HEro
GaTapeio /6aTapen. MprOOP XPaHUTL B HACTOM M CYXOM MecTe.

TexHn4yeckme xapakTepucTtukun
(V13roToBMTENb COXPaHSAET 33 COOOW NpaBa Ha BHECEHME TEXHNHECKUX M3MeHeHMn. 18\W10)

CaMOHVBENMpoBaHne +4°
To4YHOCTb +0,2MM /M
HVBENMPOBaHMe aBTOMATUYECKN
Pabouni AranasoH 20 M
(3aBMCUT OT IPKOCTN OCBELLEHNS B KOMHATE)
[nvHa BonHbI Nasepa 635 HMm
Knacc nasepos 2 /<1 MBT
W CTOYHMK nTaHus 4 x 1,5B wenoyHble barapenku (Trun AA)
Cpok paboThl 31eMEHTOB NUTAHWS oK. 16 Yacos
0..50°C, BnaxHocTb Bo3gyxa Makc. 80%rH,
Paboyue ycnosus 6e3 obpa3oBaHus KoHAeHcaTa, pabodas BbiCoTa
He 6onee 4000 M Haf, ypPOBHEM MOpSi
Ycnosusa xpaHeHus -10..60°C, BnaxHoCTb Bo3ayxa Makc. 80%rH
Bec (c Gataperiku),/ 6€3 MarHUTHOrO LLOKOMS) 5351
Pa3zmepsbl (LU x B x ) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)
Mpasuna n Hopmbl EC n yTunusauus
Mprbop BLINOAHAET BCE HEOOXOANMbIE HOPMbI, PErfiaMeHTUpYIoLLIME CBOBOAHbIN c €

TOBapoobopoT Ha TeppuTopum EC.

[laHHOe n3penvie npeacTaBnseT coboM NeKTPUHECKUIA NPUBOP, MOANEXaLLMNA
caye B LEeHTpbl cbopa OTXOL0B 1 yTUAM3aLMKM B pa3obpaHHOM Buae

B COOTBETCTBMM C eBPOMNENCKON AUPEKTUBOM 0 BbIBLIMX B ynoTpebneHnm
INEKTPUHECKMUX U INIEKTPOHHbIX MPMOOopaXx.

[pyrvie npasuna TexHVKi 6e30NacHOCTU 1 AONOHUTENbHbIE MHCTPYKLAN CM.
no agpecy: http://laserliner.com/info?an=crodotlas5
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YBaXKHO NMpoyurTanTe IHCTPYKLLIO 3 ekcninyaTaLii Ta bpoLuypy «IHthopMaLlis Npo rapaHTii Ta LO4ATKOBI
I BiJOMOCTi», ika [OJAAETbCS, Ta 03HAMOMTECh 3 aKTyalbHUMU AaHUMW Ta peKoMeHAaLisMA 3a
m  TOCUNAHHAM B KiHU L€l iHCTPYKLUi. JLOTPUMYINTECh HAaCTaHOB, LLIO B HUX MiCTATbCS. Llen oKyMeHT
30epiraTi Ta LOKMaAATV [0 NIa3epHOro MPUCTPOIO, BiAAAIOHN B iHLII PyKK.

®yHkuis / MpusHayeHHs
ABTOMATUYHUI NepexpecHn Ta 5-ToHKOBUI Nasep 415 NPSMOBUCHOIO Ta NO3€MHOTO HiBENIOBaHHS
— [lofaTKoBO BiH MOXe TakoX BUKOPWUCTOBYBATUCSA Mif KyTOM. IHTerpoBaHa cuctema GrokyBaHHS.
— J1a3epHi NiHii MOXHa BMUKATU 1 BUMUKAT NOOAMHL
— KoxHa 3 5 nasepHux TOHOK 3MilLleHa BiHOCHO NO3eMOl Ta NPSAMOBUCHOI MAOLLMH Na3epHUX NiHii Ha 90°.
OTXe Ha KiHLSX Na3epHUX NiHIN YTBOPIOETLCS 3 TOHKM NEPETUHY 3 NIa3ePHOLO NHIE0.
— MPAMOBWICHWI Ta CTENbOBMIA TOYKOBI MPOMEH] YMOXITMBIIIOIOTh 3py4HE NepeHeceHHs 3Ha40oK
3 Mignorv Ha cTenio.
— Out-Of-Level (3MmilLeHHs): KOnNn Npunag BUXOOMTb 3a MeXi fianasoHy CaMOBMPIBHIOBAHHS,
Mpo Te CMOBILLAE CBITNIOBa CUrHani3aujis.
— 3 MarHitHoto 06epToBOIO Ha 360° OCHOBOIO MPWMaf 3aCTOCOBYETLCS OKPEMO abo pa3om
i3 IHWWMW NpUNagaMm — Ha CTiHaX | MarHiTHUX NpegMeTax.
- Jliana3oH aBTOMaTU4HOTO HiBemoBaHHsA 4°, To4HicTb 0,2 MM / M

3aranbHi BKa3iBku no 6esnewi

— BukopucToByITe Npunag BUKIIOHHO 3a MPU3Ha4YeHHSMM B MeXaXx 3asBIEHNX TEXHIYHWX XapaKTepUCTUK.
— BumiploBanbHi Npunagm i npunafas Lo HAX — He AuTaYa irpallka. 36epirat y HeLoCs)KHOMY Ans fiTeln MicLi.
— MNepepobku Ta 3MiHW KOHCTPYKLi Mpunagdy He 4O3BONSIOTLCS, iHaKLLE aHYMIoOTbCS [OMNYCK [0 eKcnyaTaLii
Ta CBILOUTBO NPO 6e3neyHicTb.
— He HapaxaWTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs, eKCTpPeMarbHy TeMnepaTtypy, BONOTiCTb
abo cunbHi BibpaLii.
— 3ab0pOHSETLCS eKkcryaTaLis npunagy nNpv BiGMOBI OAHIEN Yy Kinbkox (YHKLi abo Npw 3aHN3bKOMY
PiBHI 3apAAYy eNeMeHTa XUBEHHS.

BkasiBKU 3 TexHiku 6e3nekn
MoBoAXeHHS 3 Nazepamu knacy 2

JlazepHe BMNPOMIHIOBaHHS!
He cnpsamoByBaTi nornsg Ha NpoMiHb!
Nazep knacy 2
<1 MBT:635HM
EN 60825-1:2014

— YBara: He AVMBUTMCS Ha NPSMUIA Y1 BIGOUTUN MPOMiHb.
— He HaBOAWTM Na3epHUI NPOMIHb Ha JIIOAEN.
— SKLLO Na3epHe BUMPOMIHIOBAHHS KNlacy 2 MOTpanuTh B OKO, LWifIbHO 3aKPUTK O4i Ta HeralHo
BilBECTW rONOBY Bif, NPOMEHS.
— 3a00pPOHAETHCA AMBUTUCS Ha NTa3epPHNUIA NPOMIHb abo 10ro A3epKasbHe BifobpaXeHHs Yepes
OyAab-aKi onTUYHI Npunaam (nyny, Mikpockor, BGiIHOKIIb TOLLLO).
— Mg Yac BUKOPUCTaHHS NPUNagy Na3epHii NPOMiHb He MOBUHEH 3HAXOAMTUCS Ha piBHi oder (1,40 - 1,90 m).
— MoBepxHi, Aiki L06pe BiAOMBaIOTL CBITNO, A3epKasnbHi ab0 BAMCKYHi MOBEPXHI MOBUHHI 3aTyNATACA
nif Yac ekcnnyatawii NasepHUX NpUCTPoIB.
- Nig Yac npoBeaeHHs pobiT NobnM3y aBTOMOBINBHNUX AOPIT 3aranbHOMO KOPWUCTYBaHHS Ha LLMAXY NPOXOAXKEHHS
na3epHoro NpomMeHsi 6axkaHo BCTaHOBUTW OFOPOXi Ta MEPEHOCHI LLIUTK, a 30HY Aii na3epHOro NpoMeHst
No3Ha4ynTV nonepeakyBanbHUMM 3HaKaMM.

08 @WK
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BKa3iBKM 3 TeXHikn 6esneku
MOBOLKEHHS 3 AXKepeniamMmu enekTPOMAarHiTHOro BUMPOMIHIOBaHHS

— BuMiptoBanbHWIA Npunag, Bi4noBifae BUMoraM i 0OMeXeHHAM LLOA0 enekTPOMarHiTHOI CyMiCHOCTI 3rigHO
anpektnen €C 2014 /30/EU.

— HeobxigHo [OTPUMYBATICS NOKaNbHUX eKCnyaTaliiHux obMexeHb, Hanpuknag, B NikapHax, nitakax,
Ha 3aMpaBHUX CTaHLisx abo MopyY 3 NIOABMU 3 eNeKTPOKapAIOCTUMYASTOPOM. ICHYE MOXIIMBICTb HErAaTUBHOTO
BNAVBY abo NOpyLLIEHHS POBOTH eNEKTPOHHWX NPUCTPOIB / Yepes eNeKTPOHHI MPUCTPOI.

I [1ns TpaHCMopTyBaHHA BCi Ta3epw CIlig, 3aBXAN BUMUKATU, MASTHMKM BIOKYBaTH, BUMUKAY NepeBecty
m B KPaVHE NiBe NoNoXeHHs.

Oco6nuBocTi BUpoGy

S2IS"erS  ABTOMATWYHE BMPIBHIOBaHHS Npunagy 3a AONOMOIo MasTHUKOBOI CUCTEMU 3 MArHiTHUM
LEVEL nemndipyBaHHaM. MNpunag NnepeBoaMTbLCA B MOYATKOBUI CTaH | CAMOCTIMHO BUPIBHIOETLCS.

ﬁ“ TpaHcnopTHe cTonopiHHA: i Yac TPaHCMOPTYBaHHS NPUMaL 3aXMULLAETLCA WAAXOM CTOMOPIHHA
@8 lock MasTHVKOBOI CLUCTeMM.

CnevjianbHi BUCOKOMOTYXKHI Ai0AN YTBOPIOIOTb Haf3BMYaNHO ACKPaBi NasepHi NiHii B npunagax
X LASER 3 TexHonorieilo PowerBright. BoHW 3anuLualoTbcs BUAMMMMM Ha BinblLWX BiACTaHsIX,
npw ACKPaBOMY HaBKOMMLLHBOMY OCBIT/IEHHI Ta Ha TEMHMX MOBEPXHSAX.

@Rx 3aBasku TexHonorii RX-READY NiHiVHI nasepy MOXHa BUKOPUCTOBYBATN TakoX Y HECMPUATIMBMX
YyMOBaX OCBITNeHHS. JTa3epHi NiHii NynbCyioTb TOAi 3 BUCOKOIO HacTOTO | MOXXYTb CpUIMaTCS
3a 4OMOMOrOI0 CrieLianbHUX MPUIAMaYiB 1a3epHOro BUMPOMIHIOBAHHS Ha BENVKMX BiLCTaHSIX.

KinbKicTb 11 KOHirypauis nasepHux npomeHis

MepexpecHun nasep 5-ToukoBuN
H = ropu3oHTansHa nasepHa niis nasep
V = BepTuKanbHas nasepHa niHisa
S = dyHKUif 3aBAAHHA HaxMy

1H 1V S

K 3aknapeHHs 6aTaperiok

Binkputu Biacik ans 6atapenok (9)
i BKNacTn GaTapernku 3rigHo 3 CMMBONAMMU.
CrigkyBaTu 3a NOASPHICTIO.
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1 OtBip ANs BMXOAY NazepHOro
MoB3yHKOBWI Nepemukay
a BBIM.
b BVIMK. / Pexum Haxuny / bnokyBaHHs

MasfTHUKa AN1S TPaHCMOPTYBaHHS

3 CO-iHauKkaTop pexum Haxuny / 3apsa b6atapei
CBiTnoion CBITUTLCS: PEXMUM YBIMKHEHUI
CBiTnOLIOA He CBITUTHCS: PEXMM BUMKHEHUI
Caitnomion 6nmMMae: HM3bKMIM 3apag Gatapei

4 KnaswLwa BblOOpa NasepHbIX IMHAN /
Pexxnm HaknoHa BKA.

5 CH-iHAMKaTop PexXnMyBUKOPUCTaHHS
py4HOro Npunmada

6  PexXum pyyHoro npummada

" . 10

7 5/8"- wratvBHa pi3bba (HUXHSs CTOpPOHa)
3 BUXiAHWUM OTBOPOM 151 MPSIMOBUCHOTO
Na3epHOro NpoMeHs

8 LlUTatvBHa pi3bba 1/4" (HWXHSA cTopoHa)

9  Bincik ans 6atapenok (HWXHs CTopoHa)

12
13
14

MarHiTHa o6epToBa Ha 360° ocHoBa

Pisb 5,/8"

ObepToBa O0CHOBa

OTBip ANs 3aKkpinneHHs HGe3nocepeaHbo Ha CTiHY
CunbHi KpUNinbHi MarHeTV (3agHs cTopoHa)
LLiTaTnBHa pi3bba 1/4" / 5/8" (HNXHS CTOPOHA)

H MarHiTHa obepToBa Ha 360° ocHoBa

3 MarHiTHoto 06epToBOIO Ha 360° OCHOBOIO MPUIAA 3aCTOCOBYETLCSH OKPeMOo abo pa3om

i3 IHWWMW NpUnagamm — Ha CTiHax i MarHiTHUX npegMetax.

KpinneHHs Ha cTiHi

MovinHe BywKo (12) yMoxXnunenioe 6e3nocepeiHe KPIinmneHHs Ha CTiHi.

KpinneHHs Ha MarHeTHUX peyax

CunbHi KpininbHi MarHeT (13) Ha 3aAHI CTOPOHI YMOXIMBIIIOIOT

KpiI'IJ'IeHHﬂ Ha MarHeTHMX pedax. (OMB. MasoHKM).

KpinneHHs Ha wTaTuei

MarHiTHy 0bepToBy Ha 360° OCHOBY MOXHa HarBMHTUTL Ha LWITaTVB

i3 pi3bboto 1/415/8 plonmis.
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HebGe3neka BMINBY CUNTbHOIO MarHiTHoro nons

CUnbHI MarHiTHi NONA MOXYTb CMPUYUHUTY LWKIANVBWA BNAVB Ha MO4EN 3 eNeKTPOHHUMW iMMnaHTaTaMu
(Hanpwvknag, 3 KapaioCTUMYMSATOPaMU) Ta Ha eneKTpoOMeXaHiYHi NpUCTpol (Hanpuknag, Ha kapTu

3 MarHiTHUM KOAOM, MexaHi4Hi rOAMHHWKN, TOYHY MeXaHiKy, KOpCTKi ANCKM).

HeobxinHO BpaxoByBaTH | JOTPUMYBATUCS BiANOBIAHMX HaLLiOHANbHUX HOPM i MOMOXEHb LWOAO BMIMBY
CUNBHUX MarHiTHWX NONIB Ha Nofen, Hanpuknag, y @epepatmeHiv Pecnybniui HiMewymHi nprnncu ranyesumx
CTpaxoBux ToBapucTe BGV B11 §14 ,EnekTpomarHitHi nons”.

LLlo6 YHWUKHYTW NepeLllkof Yepe3 BB MarHiTHUX NOMiB, MarHiT 3aBXAM NOBUHHI 3HAXOAMTNCS
Ha BiACTaHi He MeHLwe 20 cM Bif, IMNNaHTaTIB | NPUCTPOIB.

El lopu3oHTanbHe i BepTukanbHe HiBeNntoBaHHS

3HATK cucTeMy BNOKyBaHHS, BUMKMKaY (2) nepeBecTy B KpariHE NpaBe NoNoXeHHs. 3'sBNATbCA NasepHe
nepexpects Ta NasepHi Touku. KHonkoto Brbopy (4) MOXHa nepemMmkaTy 3 NasepHVX NiHin Ha Na3epHi TOYKK
Ta HaBMaku.

BLLEIE
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[1nsi ropn30HTaNbHOTO | BEPTUKANbHOMO HiBEMIOBAHHS HEOOXIZHO PO3diKCyBaTV TPAHCMOPTHE CTOMOPIHHS.
AKLLO Npunag 3HaXoAMUTLCA 3a MeXaMu [iana3oHy aBTOMaTUYHOrO HiBEMIOBAHHS, LLIO CTaHOBUTb 4°,
On1matoTb nasepHi niHii. Po3tallynTe npunag Tak, Wob Ton 3HaxoAMBCS B MeXax fiana3oHy
HiBentoBaHHs. J1a3epHi NiHii 3HOB 3acBiTATL Oe3nepectaHb.

B Pexxum Haxuny

3HATU cUCTeMy BIIOKYBaHHS, BUMMKaY (2) NepeBecTv B KPaHE Npase MofoXeHHs. [N yBIMKHEHHS pexumMy
HaxXUNy HaTUCHYTL KHOMKY B1Oopy (4) Ta yTpMMyBaTK HAaTUCHYTOIO NMPOTArOM 3 cekyHa,. CBITNOAioAHNI
iHOMKaTOp pexumMy Haxuny (3) caitnTbes. MoTiM BMOpaTK Nasep 3a LOMOMOro KHOMKK B1bopy. Tenep MoxHa
NpaLoBaTU C MOXMIIUMM NMOBEPXHAMM ab0 HaxMnaMK. Y LbOMY PeXMMI lazepHi NiHii BXe aBTOMaTU4HO

He BUPIBHIOTLCA. [1pO Lie CNoBillae ONMMaHHS Na3epHUX NiHii.

20D
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5] Pe>XXvM BUKOPUCTaHHA py4YHOro npunmMmaya
AOAATKOBO: MpaLIoE 3 NasepHUM npunmadem RX
Mpu BeNMKMX BiACTaHaX abo KoM NasepHi NiHii noraHo BUAHO,
CKOpUCTanTecs nasepHuM npuimadem RX (He BxoguTs 40
CTaHAaPTHOro KOMMANEKTY).

LLlo6 npautoBaT 3 NpUMaYeM na3epHOro BUMPOMIHIOBaHHS, YBIMKHYTA
NIHINHWA Nasep y pexurM PyYHOro NpurMaya, HaTUCHYBLUW KHOMKY 6
(YBIMKHEHHSI /BUMKHEHHSI PEXKUMY PYHHOTO NpuinMayda). Mpu LboMy NasepHi
TIiHIT NyNbCyBaTUMYTh 3 BINbLLOIO HAaCTOTOIO, @ ACKPABICTb NIa3ePHMX NiHiN
3MEHLWWMTLCA. 3a LONOMOTOH0 LMX iMMY/bCiB Na3epHNA NPUIAMaY Po3ni3Hae
nasepHi NiHii.

I LloTpuMymMTEeCS IHCTPYKLIT 3 eKCnyaTyBaHHS BiANOBIAHOMO NpUiAMaYa Na3epHOro BUNPOMIHIOBaHHS
|

I Pexxnm py4Horo npunmada nepeadayeHo BUKIIIOYHO A1 Na3epHUX MiHii.
n

NiaroToBka nepeBipkn KaniopyBaHHs:

KanibpysaHHs nasepa MoxHa nepeBipAaTv. YCTaHOBITb Npuiag, y LLeHTPi MiX 2 CTiHamu, WO BigganeHi oaHa
Bifl OAHOI WOHANMEHLL Ha 5 M. BBIMKHYTV Npunag, Ans LbOro 3HATN cucTeMy BrokyBaHHs (flasepHuin xpect
BBIMKH.) [N ONTMManbHOI NepeBipky BUKOPUCTOBYBATU LLITATUB.

1 ] 1. MomiTbre Kpanky A1 Ha CTiHi.

I | 2.MosepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTsTe Kpanky
L L A2. Tenep Mix kpankamun A1 i A2 BCTaHOBNEHE
M2 5o - rOpW30OHTasNbHe BiAHOLIEHHS.

= [eid)

' —
MepeBipka KaniopyBaHHs:

M3 — | 3. BcraHoBuWTM Npunag, skoMora 6amkye Ao CTiHK
Ha BMCOTI kpankn A1.

A2

>
=Y
=0K
>
N
(|
»

. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i NomiTsTe Kpanky
A3. Pi3Hnusa Mix A2 i A3 € 4onyckom.

Y

Ca

<
<02mm/m

A2

Akio A2 i A3 po3pisHstoTbCs Oinblue HixX Ha 0,2 MM / M, MOTPIOHE ICTUPYBaHHS.
m  3BEpHITbCA A0 KpamHuLi Ym B cepsicHMI Bindin UMAREX-LASERLINER.

KaniopyBaHHs

[1ns 3abe3neveHHs TOHHOCTI BUMIpPIOBaHb Npunag MycuTb ByTu BigkanibpoBaHuii Ta Nignsrae perynsapHin
nepe.ipLi. PekoMeHAyeEMO NPOBOANUTM KanibpyBaHHS LLLOPIYHO.
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MepeBipka BepTUKaNbHOT NiHii:

BcraHoBWTM Npunag Ha BifcTaHi nprbn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHi NpUKpINUTY BUCOK 3 LUHYPOM LOBXWHOW
2,5 M, BMCOK NMOBUHEH BIfIbHO pyxaTucs. BBIMKHYTV Npunag, i HaBeCTV BepTUKaNbHWIM Na3ep Ha LUHYP.
TO4HICTb 3HaXOAMTLCA B MeXax [OMNYCKy, AKLLO BIAXMNEHHA MiX NiHIE0 Nasepa i LWHYpOM CTaHOBUTb

He Binblue £ 1 MM.

MepeBipka ropusoHTanbHOI NiHii:

BcraHOBWTW Npunag Ha BifcTaHi npubn. 5 M Bif CTiHM | BBIMKHYTU Na3epHi

. L - ¥ 25m
xpecT. MoMITUTI Ha CTiHi Kpanky B. MoBepHyTV nasepHW xpect npnon. s
Ha 2,5 M npaBopyY i nomitnti kpanky C. MepeBipnTA, YY1 rOPU3OHTaNbHA £ B C
P Lo . . £
NNiHiA NyHKTY C 3HAaXOOMTLCA Ha Tiv XXe BUCOTI = 1 MM, Lo i NyHKTY B. -
vi

MOBTOPUTL MPOLLEC 3 NMOBEPTAHHAM iBOPYY.

PerynsipHo nepeBipsnTe I0CTUPYBaHHS Nepes BUKOPUCTaHHSAM, Mics TPaHCNIOPTYBaHHS
m Ta TPMBAsoro 36epiraHHs.

IHCTPyKLUif 3 TeXHiYHOro 06CNyroByBaHHs Ta gornsaay

BCi KOMNOHEHTYM CNif, O4MLLLYBATN 3BOSTOXKEHOIO TKAHWHOIO, YHMKATV 3aCTOCYBaHHS MUIOYMX 300 YUCTAYNX
3acobiB, a TakoX PO34MHHWKIB. Mepea TprBanvm 36epiraHHAM i BUTATHYTU enemeHT (-Tu) XMBIeHHS.
30epiraTi NPUCTPIN Y YUCTOMY, CYXOMY MiCLL.

[iana3oH aBTOMAaTU4HOIO HiBEMNOBAHHS +4°
ToYHiCTb +0,2MM /M
HisenoBaHHs aBTOMaTU4He

PoBouni gianasoH

(3anexwuTb Bif CBITNA B NPUMILLIEHHI) 20M
[oBX1Ha XBWb Nasepa 635 HM
Knac nasepa 2 /<1 mMBt
XuBneHHs 4 ny>xHi Gatapenkn 1,5 B koxHa (Tvn AA)
TepMmiH ekcnnyatauii Bnun3bko 14 roguH
0..50°C, Bonorictb nosiTps max. 80%rH,
Pexxum poboTu ©e3 KoHZeHcaLji, poboya Brcota max. 4000 M
Haf, piBHeM Mopst (HOpManbHUIA Hyfb)
YMOBW 30epiraHHs -10..60°C, Bonorictb noBiTps max. 80%rH
Maca (3 6atapenkn) / 6e3 MarHiTHoi 0CHOBW) 5351
Po3mipu (LI x B x T) 119x 108 x 77 mm (CDL 5P)
HopmatusHi Bumoru €C 1 ytunisauis C €
Llen npucTpit 3a0BONbHSE BCIM HEODXIAHMM HOPMaM LLLOO BiflbHOTO

obiry ToBapis B Mexax €C.

3rigHO 3 EBPOMENCHKOIO AVPEKTUBOIO LLIOLAO ENEKTPUYHUX | eNeKTPOHHMX E
npWnagie, Wo BiACTYXWUAM CBI TEPMIH, Lel BMpIO sK enekTponpunag
nignsrae 30opy M yTunisaLii okpemo BifL iHLLINX BigXOLIB. [ |

[leTanbHi BKa3iBkM LWoao 6e3neku 11 4oaaTkosa iHbopMallis Ha canTi:
http:/ /laserliner.com/info?an=crodotlas5
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Kompletné si proc¢téte navod k obsluze, pfilozeny sesit , Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny”,
' aktudlnf informace a upozornéni v internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle
m zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé predani laserového
zarizeni tfeti osobé se musi predat zaroven se zafizenim.

Funkce / U¢el pouziti

Automaticky liniovy kfizovy a 5 bodovy laser pro vertikalni a horizontalni vyrovnani

— Doplrikovy rezim sklonu umoziiuje osazovat také plochy se spadem.

— Laserové linie Ize zapnout jednotlivé

— 5 bodovych paprskd je umisténo v horizontdlni a vertikalni roviné ¢arovych paprskl vzdy presazené
0 90°. Na koncich ¢arovych paprskl se tak vytvori 3 priseciky ¢arového a bodového paprsku.

— Bodové paprsky vysilané nahoru a dolé umoznuji pohodIné prenaseni znacek z podlahy na strop.

— Out-Of-Level: Optické signaly zobrazuji, pokud je pfistroj mimo rozsah nivelace.

— Diky magnetickému soklu 360° Ize pristroj pouzit samostatné a kombinované —
na sténé a na magnetickych predmétech.

— Rozsah samocinné nivelace 4°, Pfesnost 0,2 mm / m

Vieobecné bezpecnostni pokyny

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.

— Meé¥ici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto pfistroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pristroji, v takovém pripadé by zaniklo schvaleni
pfistroje a jeho bezpec¢nostni specifikace.

— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotdm, vihkosti nebo
silnym vibracim.

— Ja nedarbojas viena vai vairakas funkcijas vai ir nepietiekams bateriju uzlades limenis, ierici vairs
nedrikst izmantot.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s laserem tfidy 2

Laserové zaren|!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1mW-635nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemirte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasahne oci, je nutné védomé zavfit oci a ihned hlavu odvratit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji
(lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oci (1,40...1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku zabranami a délicimi sténami
a oznacte laserovou oblast vystraznymi Stitky.

1u ©
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Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s elektromagnetickym zarenim

— Méici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou kompatibilitu podle
smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech, ¢erpacich stanicich nebo
v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy
elektronickych pfistrojd.

I PFi transportu vypnéte viechny lasery a aretujte kyvadlo, posuvny spina¢ nastavte posurite doleva.
| |

Zvlastni vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatické usmérnéni pfistroje diky magneticky tlumenému kyvnému systému.
PFistroj se uvede do zakladni polohy a sdm se usmérni.

ﬁ“l . Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranén kyvnou aretaci.
[ 0C

%;wergngm Specidlni vysokovykonné diody vytvareji mimoradné svétlé laserové linie v pfistrojich
Weasem nomoci technologie PowerBright. Tyto linie jsou viditelné na delsi vzdalenosti, za jasného
svétla a na tmavych plochach.

O Diky technologii RX-READY se liniové lasery mohou pouzivat i pfi nepfiznivych svételnych
podminkach. Laserové linie potom pulzuji s vysokou frekvenci a speciélni laserovy pfijimac
je rozpozna na velké vzdalenosti.

Pocet a umisténi lasert
Kfizovy laser 5 bodovy laser

H = horizontalni laserova c¢ara

V = vertikdlni laserova ¢ara

S = funkce sklonu 5
—

1H 1V S

K Vlozeni baterii

Otevrete prihradku na baterie (9) a podle
symboll pro instalovani viozte baterie.
Dbejte pfitom na spravnou polaritu.
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1 Okno pro vystup laserového paprsku
2 Posuvny spinac
a Zapnuto
b Vypnuto / Rezim sklonu / Pfepravni pojistka
3 Dioda rezim sklonu / Nabiti baterie
LED sviti: rezim zapnuty
LED nesviti: rezim vypnuty
LED blika: slabé nabita baterie
4 Volici tla¢itko pro volbu laserovych linii /
Zapnuti rezimu sklonu

5 Dioda rezimu ru¢niho pfijimace

Magneticky sokl 360°

6 Rezim ru¢niho piijimace 10 5/8" zavit
7  Zavit stativu 5/8” (spodni strana) 11 Otocny sokl
s oknem pro vystup laserové olovnice 12 Ocko pro pfipevnéni pfimo na sténu
8  Zavit stativu 1/4" (spodnf strana) 13 Silni magnety (zadnf strana)
9 Bateriovy kryt (spodni strana) 14 Zavit stativu 1/4" / 5/8" (spodni strana)

H Magneticky sokl 360°

Diky magnetickému soklu 360° Ize pfistroj pouzit samostatné a kombinované —
na sténé a na magnetickych pfredmétech.

Pfipevnéni na sténu
Oko (12) umozniuje pfipevnéni pfimo na sténu.

Pfipevnéni na magnetické predméty
Silné magnety (13) na zadni strané umoznuji pfipevnéni
na magnetickych predmétech (Viz obrazek).

Pfipevnéni na stativ
Magneticky sokl 360° se mlze pfisroubovat na stativy
se zavitem 1/4" a 5/8".
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Ohrozeni silnymi magnetickymi poli
Silnd magneticka pole mohou mit skodlivy vliv na osoby s aktivnimi zdravotnimi pomuckami (napf.

kardiostimulatorem) a na elektromechanické pfistroje (napf. magnetické karty, mechanické hodiny,
jemnou mechaniku, pevné disky).

Ohledné vlivu silnych magnetickych poli na osoby je nutné zohlednit pfislusna narodni ustanoveni
a predpisy, ve Spolkové republice Némecko je to napfiklad profesni pfedpis BGV B11 §14

. Elektromagneticka pole”.

Aby se zabranilo rusivym vlivim, udrzujte vzdy mezi magnety a ohrozenymi implantaty a pfistroji
odstup minimalné 20 cm.

H Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Uvolngte transportnf pojistku, posuvny spinac (2) posurite doprava. Objevi se laserovy kfiz
a bodové paprsky. Carové a bodové paprsky Ize zapinat a vypinat volicim tlacitkem (4).

ELLELE
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Pro horizontdlnf a vertikalni nivelaci musi byt uvolnéna transportni pojistka. Jakmile se pfistroj
I nachazi mimo rozsah automatické nivelace 4°, zacnou blikat arové paprsky. Umistéte pfistroj
" tak, aby se nachazel uvnitf rozsahu nivelace. Carové paprsky za¢nou svitit opét nepretrzité.

B Rezim sklonu

Neuvolnéte transportni pojistku, posuvny spinac (2) posurite doleva. Pro zapnuti rezimu sklonu stisknéte
volici tlacitko (4) na 3 sekundy. LED rezimu sklonu (3) sviti. Potom vyberte lasery volicim tlacitkem.
Nyni je mozné osazovat 3ikmé roviny resp. plochy se sklonem. V tomto reZimu se laserové linie jiz
automaticky nevyrovnavaji. Signalizuje to blikani laserovych linii.

LIREE
-S> »>»Q 9
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5] Rezim ruéniho pfijimaée
Dopliikova vybava: Prace s laserovym prijimaéem RX

K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pri jiz neviditelnych laserovych
liniich pouZijte laserovy pfijima¢ RX (dopliikova vybava).

Pro préaci s laserovym pfijimacem prepnéte liniovy laser do rezimu ruc¢niho
pfijimace pomoci stisknuti tla¢itka 6 (zapnuti / vypnuti rezimu ru¢niho
pfijimace). Laserové linie nyni pulzuji s vysokou frekvenci a jsou tmavsi.
Diky tomuto pulzovani nyni laserovy pfijimac rozpoznd laserové linie.

I Dodrzujte navod k obsluze pfislusného laserového pfijimace.
| |

I Rezim ruc¢niho pfijimace je k dispozici pouze pro ¢arové paprsky.
| |

Priprava kontroly kalibrace:

Kalibraci laseru si mazete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostied mezi 2 stény, které jsou od sebe
vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pfistroj, k tomu uvolnéte transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty).
Pro optimalni ovéreni pouzijte stativ.

1 1. Oznacte si na sténé bod A1.

Y H 2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2.
Mezi body A1 a A2 mate nyni horizontalni
referenci.

2. o7 180° ﬂ

H & =[]
Kontrola kalibrace:
3. 3. Umistéte pfistroj co nejblize ke sténé na
¥ vysku oznaceného bodu A1.
Al A2 Az 4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A3.

Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

02mm/m

<

v i
i -

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez 0,2 mm / m, je nutné provést kalibraci.
I Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem nebo vyuZijte servisniho oddéleni spolec¢nosti
®  UMAREX-LASERLINER.

Kalibrace

Pro zajisténi pfesnosti mérenych vysledkd se méfici pfistroj musi pravidelné kalibrovat a testovat.
Kalibrace doporucujeme provadét v jednoro¢nim intervalu.
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Kontrola vertikalni linie:

Umistéte pfistroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se $iitirou dlouhou 2,5 m, olovnice
by se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a nasmérujte vertikdlni laser na $idru olovnice.
Presnost je v tolerandi, jestlize odchylka mezi linif laseru a 3rfidrou olovnice neni vétsi nez £ 1 mm.

Kontrola horizontalni linie:

Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte laserovy kfiz. Oznacte si na
sténé bod B. Natocte laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C lezi + 1 mm ve stejné
vysce s bodem B. Postup opakujte natocenim doleva.

25m

oK

1mm
@]

=

I Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci.
| |

Pokyny pro udrzbu a osetrovani

Vsechny komponenty Cistéte lehce navlh¢enym hadrem a nepouzivejte Zadné Cistici nebo abrazivni
prostfedky ani rozpoustédla. Pfed delsim skladovanim vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na cistém,
suchém misté.

Rozsah samocinné nivelace +4°
Pfesnost +0,2mm/m
Nivelace automaticka
Pracovni dosah (zavisi na jasu v prostoru) 20m
Vinova délka laserové 635 nm
Trida laseru 2/<1mW
Napdajeni 4 x 1,5V alkalické baterie (typ AA)
Provozni doba cca 16 hod.
0...50°C, vlhkost vzduchu max. 80%rH,
Pracovni podminky nekondenzuijici, pracovni vyska max. 4000 m n.m
(normalni nulovy bod)
Skladovaci podminky -10...60°C, vlhkost vzduchu max. 80%rH
Hmotnost . 535 g
(vCetné baterie / Bez magnetického soklu)
Rozméry (5 x V x H) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)
Ustanoveni EU a likvidace
Pristroj splfuje viechny potfebné normy pro volna pohyb zbozi v ramci EU. c €
Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.
Dal3f bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na: E

http://laserliner.com/info?an=crodotlas5 _—



Laserliner

Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon ning
' juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud interneti-lingil taielikult 1&bi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid.
Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Talitlus / Kasutuseesmark

Automaatne ristjoon- ja 5-punktilaser vertikaalseks ja horisontaalseks valjajoondamiseks

— Kallakute seadistamist véimaldab kaldereziim.

— Uksikult Itlitatavad laserjooned

— 5 laserpunkti on vastavalt 90° astmetega laserjoonte horisontaalsele ja vertikaalsele tasandile paigutatud.
Laserjoonte otstesse moodustuvad nii laserjoonest ja punktist 3 16ikepunkti.

— Loodimis- ja laepunkt véimaldavad mugavalt margistusi porandalt lakke Ule kanda

— Out-Of-Level: Kui seade on valjaspool nivelleerimispiirkonda, siis antakse sellest optiliste
signaalidega marku.

— 360° magnetsokliga seadet saab kasutada Uksikult ja kombineeritult — seina ning magnetiliste
esemete kdiljes

— Iseloodimisvahemik 4°, Tapsus 0,2 mm/m

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mobteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud manguasjadega.
Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused voi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, tlikérgeid temperatuure, niiskust ega
tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud voi patarei
laeng on nork.

Ohutusjuhised
Umberk&imine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2014

- Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire eest ara liigutada.

- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit silmade kargusel (1,40...1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi laikivad pinnad tuleb laserseadiste kditamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda voimaluse korral tokete ja seadistavate seintega ning
tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.
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Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mobteseade tdidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi vastavalt EMC
direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi
sidamertmuritega inimeste laheduses. Valitseb ohtliku méjutamise voi hairimise véimalus
elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

I Transportimiseks ltlitage alati koik laserid valja ja pendel-fikseerige need, lukake nihkldliti vasakule.
| |

Toote eriomadused

“—‘“""‘"’—"" Seadme automaatne valjajoondus magnetamortisaatoriga pendelsisteemiga.
LEVEL <. e viiakse pohiasendisse ja joondub iseseisvalt vélja.

ﬁ“l . Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel pendlilukustiga.
[ oC

PowerBright tehnoloogiaga seadmetes genereerivad eriti eredaid laserjooni spetsiaalsed
weasem ydimsusdioodid. Need jadvad ndhtavaks ka suurematel kaugustel, eredas Gmbrusvalguses
ja tumedatel pindadel.

O RX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada ka ebasoodsates valgustingimustes.
Laserjooned pulseerivad siis korgel sagedusel ja tuvastatakse suurtel kaugustel
spetsiaalsete laservastuvétjatega.

Laserite arv ja paigutus

Ristjoonlaser 5-punktilaser

H = horisontaalne laserkiir
V = vertikaalne laserkiir
1

S = kaldefunktsioon

1H 1V S

K Patareide sisestamine

Avage patareide kast (9) ja asetage patareid
sisse nii, nagu simbolil ndidatud. Podrake
sealjuures tahelepanu digele polaarsusele.
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1 Laserkiire aken

2 Nihkldliti
a SISSE
b VALIA / KaldereZiim / Transpordikaitse

3 Kaldereziim / Patarei laetus LED
LED sees: moodus sees
LED véljas: moodus véljas
LED vilgub: aku laeng véike

4 Laserkiirte valikunupp / Kaldemoodus sisse
5 Kasivastuvétumooduse LED 360° magnetsokkel
6 Kasivastuvotumooduse 10 5/8" keere
7 5/8" statiivikeere (alaklg) 11 P&oratav sokkel

loodimislaseri valjumiskanaga 12 Aas vahetult seinale kinnitamiseks
8 Statiivi keere 1/4" (alaklg) 13 Tugevad hoidemagnetid (tagakuljel)
9 Patareide kast (alakulg) 14 Statiivi keere 1/4" / 5/8" (alakdlg)

H 360° magnetsokkel
360° magnetsokliga seadet saab kasutada Uksikult ja kombineeritult — seina ning magnetiliste esemete kdljes.

Kinnitamine seina kiilge
Aas (12) vdimaldab vahetut kinnitamist seintele.

Kinnitamine magnetiliste esemete kiilge
Tagakdljel asuvad tugevad hoide-magnetid (13) voimaldavad
kinnitamist magnetiliste esemete kulge. (vt joonist).

Kinnitamine statiivile
360° magnetsokli saab 1/4"” ja 5/8" statiivikeerme peale kruvida.
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Oht tugevate magnetvaljade tottu

Tugevad magnetvdljad voivad aktiivsete kehaliste abivahenditega (nt stidamestimulaatorid) inimestele ja
elektromehaanilistele seadmetele (nt magnetkaardid, mehaanilised kellad, peenmehaanika, kévakettad)
kahjulikke mojusid avaldada.

Inimestele mojuvate tugevate magnetvaljadega seonduvalt tuleb arvesse votta vastavaid siseriiklikke
néuded ja eeskirju, nditeks Saksamaa Liitvabariigis ametiliitude eeskirja BGV B11 §14
.Elektromagnetilised valjad”.

Hoidke hairiva mojutuse valtimiseks magnetid alati ohustatud implantaatidest ja seadmetest vahemalt
20 c¢m kaugusel.

E Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine

Vabastage transpordikaitse, likake nihkluliti (2) paremale lImuvad laseririst ja laserpunktid.
Valikuklahviga saab laserjooni ja laserpunkte ltlitada (4

ELLEDE
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Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab olema transpordikaitse vabastatud. Kui seade
I on valjaspool automaatset nivelleerimisvahemikku 4°, siis laserjooned vilguvad. Positsioneerige
® seade nii, et ta paikneks nivelleerimisvahemiku piires. Laserjooned pélevad taas konstantselt.

A Kaldereziim

Arge vabastage transpordikindlustust, liikake nihkliliti (2) vasakule. Vajutage kaldemooduse sisseliilitamiseks
3 sekundit valikuklahvi (4). Kaldemooduse LED (3) poleb. Seejarel valige laser valikuklahviga (5) valja.

NUld saab kaldtasapindu voi kaldeid moodustada. Selles mooduses laserjooned enam automaatselt vélja
ei joondu. Viimasest antakse marku laserjoonte vilkumisega.

T

> >»90»>» 9
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5] Kasivastuvétumoodus
Lisavarustus: To6tamine laservastuvotjaga RX

Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel vdi mitte enam nahtavate
laserjoonte puhul laservastuvétjat RX (lisavarustus).

Laser-vastuvotjaga t6otamiseks lllitage joonlaser klahvi 6
(kasivastuvdtumoodus sisse / valja) vajutades kasivastuvétumoodusesse.
NUUd pulseerivad laserjooned kdérge sagedusega ning muutuvad
tumedamaks. Laservastuvotja tuvastab laserjooni eelmainitud
pulseerimise kaudu.

I Jargige vastava laservastuvotja kasutusjuhendit.
| |

I Kasivastuvotumoodus on eranditult laserjoonte jaoks valmis.
| |

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine:

Teil on voimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest vahemalt 5 m
kaugusel asuva seina vahele keskele. Lilitage seade sisse: selleks vabastage transpordipolt
(laserkiirte rist sisse lulitatud). Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Mérgistage punkt A1 seinal.
H 2. Podrake seadet 180° vorra ja margistage
punkt A2. Punktide A1 ja A2 vahel on

ﬂ nuud horisontaalne lahtevaartus.

/%\ﬁ AZU

Kalibreerimise kontrollimine:

Iilil

punkti AT margistatud kdrgusele.

4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage
punkt A3. Vahe punktide A2 ja A3 vahel

4. oo A3 [] on tolerants.
. Azu
il o

Kui A2 ja A3 paiknevad rohkem kui 0,2 mm / m teineteisest eemal, siis on vaja haalestada.
I Votke Uhendust oma edasimutjaga voi podrduge ettevotte UMAREX-LASERLINER
® klienditeenindusosakonna poole.

=0K

A2

3. Asetage seade seinale voimalikult Idhedale
E

02mm/m

<

Kalibreerimine

Mobteseadet tuleb médtmistulemuste tédpsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida ja kontrollida.
Me soovitame kohaldada Uheaastast kalibreerimisintervalli.
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Vertikaalse kiire kontrollimine:

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse no6ri otsas olev lood. Lood peab
sealjuures vabalt pendeldama. Lulitage seade sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi nocrile.
Tapsus on lubatud vahemikus, kui erinevus laserkiire ja loodindori vahel ei ole suurem kui £ 1 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine:

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lUlitage laserkiirte rist sisse.
Margistage seinal punkt B. Podrake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale
ja margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne kiir on punktist C
=+ 1 mm kaugusel (peab samas olema punktiga B thel kérgusel).
Korrake toimingut vasakule pd6ramise abil.

25m

=0K

1mm
@]

=

I Kontrollige haalestus enne kasutamist, parast transportimist ning pikaajalist
s ladustamist regulaarselt Ule.

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja vaéltige puhastus-, kiitrimisvahendite ning lahustite
kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Iseloodimisvahemik +4°

Tapsus +0,2mm/m

Nivelleerimine automaatne

Todulatus (séltub ruumi valgustatusest) 20m

Lainepikkus 635 nm

Laseriklass 2/<1mwW

Toitepinge 4 x 1,5V leelispatareid (titup AA)
Tooiga u 16 tundi.

0...50°C, 6huniiskus max 80%rH, mittekondenseeruy,

Tostingimused tookorgus max 4000 m dle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused -10...60°C, 6huniiskus max 80%rH

Kaal (koos patareid) / ilma magnetsoklita) 535¢g

Mootmed (L x K x S) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)
ELi nouded ja utiliseerimine c €
Seade taidab kdik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.
Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada. ﬁ
Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

http://laserliner.com/info?an=crodotlas5 _—
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Pilniba izlasiet So lietoSanas instrukciju, pievienoto brosuru , Garantijas un papildu noradijumi”,
ka arT jaunako informaciju un noradijumus timek|a vietné, kas noradita instrukcijas beigas.

= levérojiet tajas ietvertos noradijumus. Sis dokuments jasaglaba, un tas ir nododams talak kopa
ar lazera ierici.

Funkcija / PielietoSanas mérkis

Automatisks krustliniju un 5 punktu lazers vertikalai un horizontalai limeno3anai

— Slipu virsmu izveidoSanu |auj veikt slipuma rezims.

— Atseviski iesledzami lazera stari

— Pagriezot par 90°, 5 lazera punkti tiek izkartoti uz horizontalas un vertikalas lazerliniju plaknes.
Lazerlniju galos tiek iegdti 3 krustpunkti, ko veido lazerlinija un punkts.

— Svértena un griestu punkts Jauj érti parnest mark&jumus no gridas uz griestiem

— Out-Of-Level: optisks signals parada, ja ierice atrodas arpus nolimenosanas diapazona.

— Ar 360° magnétisko cokolu ierice ir izmantojama atseviski un dazadas kombinacijas —
pie sienas, pie magnétiskiem priekSmetiem

— Automatiskas nolimeno3sanas diapazons 4°, precizitate 0,2 mm/ m

Visparigi drosibas noradijumi

— Lietojiet ierici vienigi paredzétajam mérkim attiecigo specifikaciju ietvaros.

— Méraparati un to piederumi nav bérniem piemérotas rotallietas. Uzglabajiet bérniem nepieejama vieta.

— lerices parbaves vai izmainas nav atlautas, jo ta rezultata tiek zaudéts sertifikata derigums un nav spéka
drosibas specifikacija.

— Sargiet ierici no mehaniskas slodzes, ekstremalas temperatdras, mitruma vai stipram vibracijam.

— Ja nedarbojas viena vai vairakas funkcijas vai ir nepietiekams bateriju uzlades limenis, ierici vairs
nedrikst izmantot.

Drosibas noradijumi
2. klases lazeru lietosana

Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara!
2. lazera klase
<1mW-635nm
EN 60825-1:2014

— Uzmanibu: Neskatieties tie3a vai atstarota lazera stara.
— Nevérsiet lazera staru uz cilvékiem.
—Ja 2. klases lazera stars trapa acis, acis t0da| apzinati jaaizver un galva japagriez prom no stara.
— Neskatieties lazera stara vai ta atstarojuma ar optiskiem lidzekliem (lupu, mikroskopu, talskati, ...).
— Neizmantojiet lazeru acu augstuma (1,40...1,90 m).
— Stradajot ar lazera iericém, apsedziet reflektéjo3as un spidigas virsmas, ka arf spogulvirsmas.
— Sabiedriskas vietas ierobezojiet lazera starus cik vien iespéjams, izmantojot norobezojumus
un aizslietnus, un markéjiet lazera darbibas diapazonu ar bridindjuma plaksnitém.



CrossDot-Laser 5P

Drosibas noradijumi
Riciba elektromagnétiska starojuma gadijuma

— Mérierice atbilst noteikumiem un elektromagnétiskas savietojamibas robezvértibam, kas noteiktas

EMS Direktiva 2014/30/ES.

— Janem véra vietéjie lietosanas ierobezojumi, pieméram, slimnicas, lidmasinas, degvielas uzpildes stacijas vai
personu, kam ir kardiostimulators, tuvuma. Pastav risks bistami ietekmét vai traucét elektroniskas ierices.

Transportésanas nolikos vienmeér izslédziet visus lazerus un nofikséjiet svarstu, bidamo slédzi

s pabidiet pa kreisi.

Seviskas razojuma ipasibas

AUTOMATIC

LEVEL

lerices automatisku [Tmeno3anu veic magnétisko svarstu sistéma. lerici novieto
pamatpozicija, un ta nolimenojas pati.

ﬁ,,l . Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices drosibu garanté svarstu fiksacija.
[ ol

QL ]
f Powerbright
C LASER

lericés, kas izstradatas péc gaisas jeb t.s. PowerBright tehnologijas, specialds augstas
efektivitates diodes rada seviski gaisas lazerlinijas. Tas ir redzamas pat no lielaka attdluma,
spilgtad gaisma un uz tumsam virsmam.

Pateicoties t.s. RX-READY tehnolodgjijai ar linijlazeriem var stradat ari nepraktiskos
gaismas apstaklos. Lazerlinijas mirgo ar augstu frekvenci, un Tpasi lazera uztvérgji

tas uztver no liela attaluma.

Lazeru skaits un izkartojums

Krustliniju lazers

H = horizontala lazera Inija
V = vertikala lazera linija
S = slipuma funkcija

1H 1V S

5 punktu lazers

K Bateriju ielikS8ana

Atveriet bateriju nodalijumu (9) un ievietojiet
baterijas atbilsto3i noraditajiem simboliem.
levérojiet pareizu polaritati.
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1 Lazerstara lodzins
2 Bidamais slédzis
a leslégts
b Izslégts / Slipuma rezims /
Transporta stiprindjums

3 Slipuma rezima / bateriju uzlades limena LED
LED deg: reZims ieslégts
LED nedeg: rezZims izslégts
LED mirgo:
baterijas gandriz izladéjusas
4 Lazerstaru izvéles tausting /
Slipuma mainisanas rezima ieslégsana

5 Manualas uztversanas rezima LED

360° magnétiskais cokols

Manualas uztverianas rezims 10 5/8" vitne
7 5/8" stativa vitne (apakspusé) ar vertikalas 11 Grozams cokols

reguléSanas lazera stara izejas atveri 12 Cilpa nostiprinasanai tiesi pie sienas
8 Stativa vitne 1/4" (apak3pusé) 13 Spécigi magnéti (aizmuguré)
9 Bateriju nodalijums (apakspusé) 14 Stativa vitne 1/4" / 5/8" (apak3puse)

H 360° magnétiskais cokols

Ar 360° magnétisko cokolu ierice ir izmantojama atseviski un dazadas kombinacijas —
pie sienas, pie magnétiskiem priek3metiem.

Nostiprinasana pie sienas
Cilpa (12) sniedz iespéju ierici nostiprinat tiesi pie sienas.

Nostiprinasana pie magnétiskiem priekSmetiem
Aizmuguré izvietotie spécigie magnéti (13) lauj ierici nostiprinat
pie magnétiskiem priek3metiem (skatit attélu).

Nostiprinasana uz stativa

360° magnétisko cokolu var uzskravét uz stativiem
ar 1/4" un 5/8" vitni.

28 @
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No spécigiem magnétiskajiem laukiem izrietoss apdraudéjums

Spécigi magnétiskie lauki var nelabvéligi ietekmét personas ar aktiviem mediciniskiem implantiem
(piem., kardiostimulatoriem) un elektromehanisko ieric¢u (piem., magnétisko karsu, mehanisko
pulkstenu, smalkmehanikas, cieto disku) darbibu.

Attieciba uz spécigu magnétisko lauku iedarbibu uz personadm ir janem véra attiecigi spéka esosie
noteikumi, k&, pieméram, Vacijas Federativaja Republika arodbiedribu noteikumu BGV B11 14. pants
.Elektromagnétiskie lauki”.

Lai izvairitos no traucéjosas ietekmes, magnétus vienmeér turiet vismaz 20 cm attaluma no attiecigi
apdraudétajiem implantiem vai iericém.

E Horizontala un vertikala limenosana

Atbrivojiet transporta stiprinéjumu pabidiet bidamo slédzi (2) pa labi. Paradas lazera krusts un lazera
punkti. Ar izvéles taustinu (4) iespéjams ieslégt atseviski lazera linijas vai lazera punktus

LB IE
@>@>@>@>®>@

Lai veiktu horizontalo un vertikalo lTmeno3anu, jabat atbrivotam transporta drosinatajam.
I Tiklidz ierice atrodas arpus automatiska nivelésanas diapazona 4°, lazera linijas sak mirgot.
" Novietojiet ierici ta, lai ta atrastos nivelésanas diapazona. Lazera liniju gaisma atkal ir nepartraukta.

B Slipuma reZims

Neatbrivojiet transporta stiprinajumu, bidamo slédzi (2) pabidiet pa kreisi. Lai ieslégtu slipuma rezimu,

3 sekundes turiet nospiestu izvéles taustinu (4). Deg slipuma rezima gaismas diode (3). Péc tam ar izvéles
taustinu izvélieties lazerus. Tagad iespéjams izveidot slipas plaknes jeb slipumus. Saja reima lazera stari
vairs neizlimenojas automatiski. Par to signalizé mirgojosi lazera stari.

TR DS
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5] Manualas uztversanas rezims

Papildiespéja: Darbs ar lazeruztvéreju RX

Izmantojiet lazeruztvéréju RX (papildu piederums) nivelésanai liela
attaluma vai tad, kad lazera linijas vairs nav saskatamas.

Lai stradatu ar lazeruztvéréju, nospiezot taustinu 6 (ieslégt / izslégt
manualas uztversanas rezimu), parslédziet [Tnijlazeru uz manualas
uztversanas rezimu. Tagad lazera linijas pulsé ar augstu frekvenci un
klast tumsakas. Sts pulsacijas lauj lazeruztvérajam identificét lazera linijas.

I levérojiet attieciga lazeruztvéréja lietosanas instrukciju.
| |

I Manuala uztvéréja reZims ir piemérots vienigi lazera Imnijam.
| |

Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei:

JGs varat parbaudit lazera kalibréjumu. Novietojiet ierici pa vidu starp 2 sienam, kuras viena
no otras ir vismaz 5 m attaluma. leslédziet ierici, Sim nolGkam atbrivojot transporta drosinataju
(iedegas krustenisks lazerstars). Lai parbaude batu optimala, l0dzu, izmantojiet stativu.

1. AtZiméjiet uz sienas punktu AT.
H 2. Pagrieziet ierici par 180° un atzimégjiet
punktu A2. Tagad starp A1 un A2

ﬂ ir horizontala atsauces linija

/%\ﬁ AZU

Kalibréjuma parbaude:

Iilil

oK

atzZiméta punkta A1 augstuma.

4. Pagrieziet ierici par 180° un atzZiméjiet
punktu A3. Starpiba starp A2 un A3
4 1oy A3 [] ir pielaide.

& o0

Ja A2 un A3 viens no otra atrodas talak par 0,2 mm / m, tad ir nepiecie3ama justésana.
s Sazinieties ar JOsu specializéto tirgotaju vai griezieties UMAREX-LASERLINER servisa nodala.

3. Novietojiet ierici iespéjami tuvu sienai
A2 AZH

02mm/m

<

Kalibresana

Lai iegOtu precizus mérijumus, mérierice kalibréjama un parbaudama regulari. Razotaja ieteiktais
kalibrésanas intervals - viens gads.
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Vertikalas linijas parbaude:

Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas. Nostipriniet pie sienas atsvaru ar 2,5 m garu auklu, atsvaram ir brivi
jaslpojas. lesledziet ierici un pavérsiet vertikalo lazerstaru uz atsvara auklu. Precizitate ir pielaides robezas,
ja starpiba starp lazerstaru un atsvara auklu nav lielaka par £ 1 mm.

Horizontalas linijas parbaude:

Uzstadiet ierici apm. 5 m no sienas un ieslédziet krustenisko lazerstaru.

Atziméjiet uz sienas punktu B. Pagrieziet krustenisko lazerstaru par apm.
2,5 m pa labi un atziméjiet punktu C. Parbaudiet, vai horizontala linija
no punkta C atrodas + 1 mm tada pasa augstuma ka B punkts.

Atkartojiet proceddru, pagriezot pa kreisi.

25m

oK

1mm
@]

=

I Pirms lietoSanas, péc transportésanas un ilgakas uzglabasanas vienmér parbaudiet kalibréjumu.
n

Noradijumi par apkopi un kopsanu

Visus komponentus tiriet ar nedaudz samitrinatu dranu un izvairieties lietot tirisanas idzek|us,

Uzglabajiet ierici tira, sausa vieta.

Automatiskas nolimeno3anas diapazons
Precizitate

NiveléSana

Darbibas radiuss (atkariba no telpas gaisuma)
Lazera vilna garums

Lazera klase

Stravas padeve

Darbibas laiks

Darba apstakli

Uzglabasanas apstakl|i
Svars (ieskaitot baterijas / bez magnétiska cokola)

Izmérs (p x a x d)

+4°

+0,2mm/m

automatiski

20m

635 nm

2/<1mwW

4 x 1,5V sarma baterijas (AA tips)
apm. 16 h

0...50°C, maks. gaisa mitrums 80%rH,
neveidojas kondensats, maks. darba augstums
4000 m v.j.l. (virs jdras limena)

-10...60°C, maks. gaisa mitrums 80%rH
5359
119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)

ES noteikumi un utilizacija

lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utiliz&jama atbilstigi
ES Direktivai par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit:
http://laserliner.com/info?an=crodotlas5

C€
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Iki galo perskaitykite eksploatacijos instrukcija, pridedama dokumenta ,,Nuorodos dél garantijos
I ir papildoma informacija“, taip pat naujausia informacija ir patarimus, kuriuos rasite paspaude
m interneto nuoroda, esancia Sios instrukcijos pabaigoje. Laikykités ¢ia esanciy instrukcijos nuostaty.
Sis dokumentas turi bati laikomas ir perduodamas kartu su lazeriniu jrenginiu.

Veikimas ir paskirtis

Susikertanciy spinduliy ir 5 tasky lazerinis matuoklis, skirtas vertikaliam ir horizontaliam iSlyginimui

— Papildoma pasvirimo galimybé jgalina perkelti nuolydzius.

— Atskirai jungiami lazerio spinduliai

- 5 lazerio taskai perstumti 90° horizontaliose bei vertikaliose lazeriy linijose. Tokiu badu lazerio
linijy gale susidaro 4 lazerio linijy ir tasko susikirtimo taskai.

— Atskaitos ir luby taskas uztikrina patogy zymy perkélima nuo grindy ant luby

— Neveikimo zona: optiniais signalais pranesama, kai prietaisas yra uz niveliuotosios srities riby.

— Magnetinis 360° cokolis teikia galimybe naudoti prietaisa atskirai arba kartu su kitais prietaisais,
pritvirtinus jj prie magnetiniy daikty.

— Automatinio niveliavimo ribos 4°, Tikslumas 0,2 mm / m

Bendrieji saugos nurodymai

— Prietaisa naudokite isskirtinai tik pagal specifikacijoje nurodyta paskirtj.

— Matavimo prietaisai ir reikmenys néra zaislas. Laikykite juos vaikams nepasiekiamoje vietoje.

— Draudziama keisti ir modifikuoti prietaiso konstrukcija, priedingu atveju nebegalioja leidimas jj naudoti
ir nebegalioja saugos specifikacijos.

— Negalima prietaiso veikti mechaniskai, auksta temperatdra, drégme arba didele vibracija.

— Negalima naudoti prietaiso, jei neveikia viena ar daugiau jo funkcijy arba baterijos yra issikrovusios.

Saugos nurodymai
Darbas su 2-os klasés lazeriais

Lazerio spinduliavimas!
Nezilrekite j lazerio spindulj!
Lazerio klasé 2
<1 mW:-635nm
EN 60825-1:2014

— Démesio: Neziarékite j tiesioginj ar atspindéta spindul;.

— Nenukreipkite lazerio spindulio j asmenis.

— Jeigu 2 klasés lazerio spindulys nukreipiamas j akis, batina greitai uzsimerkti ir nusukti galva j Sona.

— Niekada neziGrékite j lazerio spindulj per optinius prietaisus (didinamajj stikla, mikroskopa, Zidrona ir t. t.).

— Nenaudokite lazerio akiy aukstyje (1,40 — 1,90 m).

— Eksploatuojant lazerio jrenginiu, reikia uzdengti atspindincius, veidrodinius ar blizgius pavirsius.

— Viedose vietose lazerio kelig apribokite atitvarais ir sienelémis, o lazerio veikimo zona pazenklinkite
ispéjamaisiais Zenklais.
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Saugos nurodymai
Kaip elgtis su elektromagnetine spinduliuote

— Matavimo prietaisas atitinka Elektromagnetinio suderinamumo direktyvos 2014/30/ES elektromagnetinio
suderinamumo reikalavimus ir ribines reikSmes.

— Turi bati atsizvelgta j vietinius naudojimo apribojimus, pvz., naudojima ligoninése, léktuvuose,
degalinése arba netoli asmeny su Sirdies stimuliatoriais. Galima pavojinga elektroniniy prietaisy jtaka
arba jtaka elektroniniams prietaisams arba jy veikimo sutrikdymas.

I Prie$ transportuodami prietaisa, visada isjunkite visus lazerius ir uzfiksuokite Svytuokle,

= 0 stumiamajj jungiklj pastumkite j kaire.

Ypatingos produkto savybés

SLIR"ALS  Magnetiniu principu Svytavima slopinanti sistema jgalina automatiskai islyginti prietaiso
LEVEL padét;. Prietaisas padedamas j iSeiting pozicija ir jis pats pasirenka tinkama padétj.

ﬁ“l . Uzrakinimas gabenant: Svytuoklés blokavimas apsaugo gabenama prietaisa.
[ 0C

%;wergngm PowerBright technologijos prietaisuose esantys labai didelés galios diodai skleidZia ypatingai
Woeasem - nydkias lazerio linijas. Jos yra matomos dideliu atstumu, ryskiai apsviestoje aplinkoje ir ant
tamsiy pavirsiy.

O Taikant RX-READY technologija, lazerius galima naudoti ir nepalankiomis ap3vietimo
salygomis. Siuo atveju lazerio linijos pulsuoja dideliu dazniu, o specials lazerio
imtuvai atpazjsta jas ir per didelj atstuma.

Lazeriy kiekis ir jy isdéstymas
Susikertanciy linijy lazeris 5 tasky lazeris

H = horizontalus lazerio spindulys = .
V = vertikalus lazerio spindulys 1l
S = pasvirimo funkcija g

<]
T
1H 1V W@ S

K Baterijy jdéjimas

Atidarykite baterijy détuve (9) ir sudékite
baterijas, laikydamiesi instaliaciniy simboliy.
Atkreipkite démesj, kad nesumaidytuméte
jy poliskumo.
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1 Lazerio spindulio langelis
2 Stumiamasis jungiklis
all.
b 15). / Pasvirimo padétis /
Transportavimo apsauga

3 LED Pasvirimo padétis / Baterijos jkrova
Sviesos diodas jjungtas: rezimas jjungtas
Sviesos diodas i$jungtas: rezimas igjungtas
3viesos diodas mirksi: per mazai
ikrauta baterija

4 Lazerio spinduliy pasirinkimo klavisas /
Posvyrio rezimas jj.

5 LED rankinio priémimo rezimas

360° magnetinis cokolis

Rankinio priémimo rezimas 10 5/8" sriegis
7 5/8" stovas (apatineé pusé) su vertikalaus 11 Sukamas cokolis

lazerio spindulio langeliu 12 Tvirtinimo asa tvirtinimui tiesiai prie sienos
8 Stovo sriegis 1/4" (apatinéje puséje) 13 Stipras magnetai (galingje dalyje)
9 Baterijy détuve (apatinéje puséje) 14 Stovo sriegis 1/4" / 5/8" (apatinéje puséje)

H 360° magnetinis cokolis

Magnetinis 360° cokolis teikia galimybe naudoti prietaisa atskirai arba kartu su kitais prietaisais,
pritvirtinus jj prie magnetiniy daikty.

Tvirtinimui tiesiai prie sienos
Naudojant asa (12) galima tiesiogiai tvirtinti prie sienos.

Tvirtinimas prie magnetiniy daikty
Stipras tvirtinimo magnetai (13) galinéje puséje uztikrina
tvirtinima prie magnetizuojamuy daikty (zr. paveiksleélj).

Tvirtinimas ant stovo
360° magnetinis cokolis gali bati prisuktas prie stovo
su 1/4" ir 5/8" sriegiu

3a A




CrossDot-Laser 5P

Stipras magnetiniai laukai kelia pavojy

Stiprds magnetiniai laukai gali daryti neigiama poveikj Zmonéms, naudojantiems aktyvius medicininius
implantus (pvz., Sirdies ritmo stimuliatorius), ir elektromechaniniams prietaisams (pvz., magnetinéms
korteléms, mechaniniams laikrodziams, tiksliosios mechanikos jtaisams, kietiesiems diskams).

Dél stipriy elektromagnetiniy lauky poveikio Zmonéms batina atsizvelgti j atitinkamas nacionalines
nuostatas ir reglamentus, tokius, kaip pvz., Vokietijos Federacinéje Respublikoje galiojancios
Nelaimingy atsitikimy prevencijos nuostatos (vok.- BGV) B11 14 str. , Elektromagnetiniai laukai”.
Siekiant isvengti neigiamo poveikio magnetus visada laikykite ne mazesniu nei 20 cm atstumu iki
atitinkamuy implanty ir prietaisy.

H Horizontalus ir vertikalus niveliavimas

Atleiskite gabenimo apsauga, pastumkite stumiamajj jungiklj (2) j desine. Pasirodo lazerio kryzius
ir lazerio taskai. Pasirinkimo klavisu galite atskirai jjungti lazerio splndullus ir lazerio taskus.

LB IE

> >»90 > 9

Norint atlikti horizontaly ir vertikaly niveliavima reikia atlaisvinti transportavimo apsauga.

Kai prietaisas atsiranda uz automatinio niveliavimo zonos 4°, lazerio linijos pradeda mirkséti.
Nustatykite prietaisa tokioje padétyje, kad jis blty niveliavimo zonoje. Lazerio linijos vél Sviecia
pastovia Sviesa.

B Pasvirimo padétis

Neatlaisvinkite transportavimo apsaugos, stumiamajj jungiklj (2) pastumkite j kaire. Norédami jjungti
posvyrio rezima, 3 sekundes spauskite klavisa (4). LED posvyrio rezimas (3) 3viecia. Po to klavisu pasirinkite
lazerius. Dabar galima nustatyti pasvirusias plok$tumas ir (arba) posvyrius. Siuo rezimu lazerio spinduliai
automatiskai nenustatomi. Apie tai pranesa lazerio spinduliy mirkséjimas.

=N NN
> »rQe S>> e



Laserliner

5] Pasirinktinis rankinio priémimo rezimas:
darbas su lazerio imtuvu RX

Niveliavimui dideliu atstumu arba kai nebesimato lazerio linijy
naudokite lazerio imtuva RX (pasirinktinj).

Norédami dirbti su linijinio lazerio imtuvu paspaude ir palaike
mygtuka 6 (rankinio priémimo rezimo jjungimas / isjungimas)
prietaisa perjunkite j rankinio priémimo rezima. Dabar lazerio
linijos pulsuoja dideliu dazniu ir tampa tamsesnés.

Dél pulsavimo lazerio imtuvas atpazjsta lazerio linijas.

I Vadovaukités atitinkamo lazerio imtuvo eksploatacijos instrukcija.
| |

I Rankinio priémimo rezimas skirtas naudoti tik su lazerio linijomis.
| |

Pasirengimas kalibravimo patikrinimui:

JGs galite pasitikrinti lazerio kalibravima. Padékite prietaisa patalpos viduryje tarp dviejy sieny,
tarp kuriy yra ne mazesnis kaip 5 m atstumas. Jjunkite prietaisa, atlaisvine transportavimo apsauga
(pasirodo lazerio kryzius). Siekdami optimalios kontrolés, naudokités lazerio stovu.

1 1. Pasizymékite ant sienos taska A1.
Y H 2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite
taska A2. Dabar tarp A1 ir A2 turite

ﬂ horizontalig atskaita.

il s =]

Kalibravimo kontrolé:

3. Pastatykite prietaisa kuo arciau sienos
pazyméto tasko A1 aukstyje.

4. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite
taska A3. Skirtumas tarp A2 ir A3

4 1oy A3 [] yra paklaida.
. Azu
i) i

Jei A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau kaip 0,2 mm / m, prietaisa bdtina kalibruoti.
s Susisiekite su Jus aptarnavusiu pardaveéju arba kreipkités | UMAREX-LASERLINER serviso padalinj.

3.

=0K
>
N

A1 A2

02mm/m

<

Kalibravimas

Matavimo prietaisa reikia reguliariai kalibruoti ir tikrinti, kad blty uZtikrintas matavimo rezultaty tikslumas.
Rekomenduojame kalibruoti prietaisa kas metus.
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Vertikalios linijos kontrol:

Pastatykite prietaisa apie 5 m nuo sienos. Prie sienos pritvirtinkite svambala su 2,5 m ilgio virvele taip,

kad svarelis laisvai Svytuoty. Jjunkite prietaisa ir nukreipkite vertikaly lazerio spindulj j svarelio virvele.
Tikslumas yra paklaidos ribose, jei nukrypimas tarp lazerio spindulio ir svarelio virvelés yra ne didesnis kaip = 1 mm.
Horizontalios linijos kontrol:

Pastatykite prietaisa apie 5 m nuo sienos ir jjunkite lazerio kryziy. Ant sienos
pazymékite taska B. Lazerio kryziy pasukite apie 2,5 m | kaire ir pazymékite

¥ 25m
taska C. Patikrinkite, ar horizontali linija, einanti nuo tasko C = 1 mm yra S B
tame paciame aukstyje kaip taskas B. Pakartokite ta patj procesa, atliekant £ C
pasukima j kaire. w

I Prie$ naudodami prietaisa, reguliariai patikrinkite jo suderinima, o ypa¢ po gabenimo
s irilgesnio laikymo.

Techninés priezitiros ir prieziuros nurodymai
Visus komponentus valykite Siek tiek sudrékintu skuduréliu, nenaudokite valymo, Sveitimo priemoniy ir
tirpikliy. Pries sandéliuodami ilgesnj laika, isSimkite baterija (-as). Prietaisa saugokite Svarioje, sausoje vietoje.

Automatinio niveliavimo ribos + 4°
Tikslumas +0,2mm/m
Niveliavimas automatinis

Darbinés ribos (priklauso nuo patalpos apsvietimo) | 20 m

Vertikalaus lazerio bangy ilgis 635 nm
Lazerio klasé 2/<1mwW
Elektros maitinimas 4 x 1,5V sarminés baterijos (AA tipas)
Eksploatacijos trukmé apie 16 val
0...50°C, oro drégnis maks. 80 % rH,
Darbinés salygos nesikondensuoja, darbinis aukstis maks. 4000 m
vir$ atskaitos nulio
Sandéliavimo salygos -10...60°C, oro drégnis maks. 80 % rH
Masé (kartu su baterijos / be magnetinio cokolio) 535¢g
Matmenys (P x A x G) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)
ES nuostatos ir utilizavimas c €
Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, reglamentuojancius laisva
prekiy judéjima ES.
Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos Direktyva ﬁ
dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati surenkamas atskirai
ir utilizuojamas aplinka ausojamuoju badu. —

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:
http://laserliner.com/info?an=crodotlas5
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor , Indicatii privind garantia si indicatii
' suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul
m acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea
mai departe a dispozitivului laser.

Functionarea / Scopul utilizarii

Aparat automat cu laser in cruce si 5 puncte pentru nivelarea in plan vertical si orizontal

— Asezarea la pante permite un mod de inclinare suplimentar.

— Linii laser care se pot cupla individual

— Cele 5 puncte laser sunt dispuse decalat cu cate 90° in plan orizontal precum si in plan vertical fata
de liniile laser. La capetele liniilor laser se formeaza 4 puncte de ntretdiere intre linia laser si puncte.

— Punctul de verticalizare n jos si cel din tavan permit o transmitere comoda a marcajelor pe podea
si la tavan

— Out-Of-Level: Prin intermediul semnalelor optice este indicat faptul ca aparatul se afla in afara
domeniului de nivelare.

— Cu ajutorul suportului magnetic 360° aparatul se poate utiliza individual si in combinatie —
la perete, la obiecte magnetice

— Domeniu de nivelare individuala 4°, Exactitate 0,2 mm / m

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.
— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la indemana copiilor.
— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia
si specificatiile de siguranta.
— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.
— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cand una sau mai multe dintre functiile acestuia sau
defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2014

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul trebuie indepartat imediat
din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop, binoclu, ...).

— Nu utilizati laserul la inaltimea ochilor (1,40...1,90 m).

— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite in timpul exploatarii
dispozitivelor laser.

—In domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul limitarilor de acces si pereti
mobili si marcati zona laser cu indicatoare de avertizare.
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Indicatii de siguranta
Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementdrile si valorile limita pentru compatibilitatea electromagnetica
conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii, sau
n apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei infl uente periculoase
sau a unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

l Pentru transportare opriti intotdeauna toate dispozitivele laser si blocati pendula, culisati
= intrerupdtorul culisant spre stanga.

Proprietati speciale ale produsului

SIR"ALS  Calibrarea automata a aparatului prin intermediul unui sistem de pendulare amortizat
LEVEL magnetic. Aparatul este adus in pozitia de baza si se calibreaza automat.

ﬁ“ BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat cu ajutorul unui blocator
(Ml lock al pendulatorului.

%;wergngm Aparatele cu tehnologia PowerBright sunt echipate cu diode laser speciale care produc
K AseR linii laser extrem de luminoase. Acestea raman vizibile chiar si la distante mari, in conditii
de lumina puternica sau pe suprafete inchise la culoare.

O Tehnologia RX-READY permite folosirea laserelor chiar si in conditii nefavorabile
de lumina. Liniile laser pulseaza la frecventa inalta si pot fi detectate de receptoare
speciale chiar si la distante mari.

Numarul si orientarea razelor laser

Aparat laser cu linii in cruce Aparat laser

H = raza laser orizontalad cu 5 puncte
V = raza laser verticala
S = functie de inclinare

<]
T
1H 1V W@ S

K Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul de baterii (9)
si se introduc bateriile conform simbolurilor
de instalare. Se va respecta polaritatea corecta.
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1 Geam raza laser

2 Intrerupator culisant
a PORNIT
b OPRIT / Modul de inclinare /
Siguranta transport

3 LED modul de inclinare / incarcare baterie
LED pornit: Mod pornit
Led oprit: Mod oprit
LED-ul palpaie: Nivel de incarcare
a bateriei redus
4 Tasta selectare raza liniara laser /

Modul de inclinare pornit Suport magnetic 360°
5 LED mod receptionare manual 10 Filet de 5/8”
Mod receptionare manual 11 Suport rotativ
7 Filet stativ 5/8" (la partea inferioara) cu 12 Ocheta de fixare direct la perete
fereastra de iesire a razei laser de verticalizare 13 Magnet aderent deosebit de puternic
8 Filet stativ 1/4” (la partea inferioara) (partea posterioara)
9 Compartiment baterii (la partea inferioara) 14 Filet stativ 1/4” / 5/8" (la partea inferioara)

H Suport magnetic 360°

Cu ajutorul suportului magnetic 360° aparatul se poate utiliza individual si in combinatie —
la perete, la obiecte magnetice.

Fixare la perete
Ocheta (12) permite fixarea directa la pereti.

Fixarea la obiecte magnetice
Magnetii aderenti deosebit de puternici (13) de pe partea
posterioara permit fixarea la obiecte magnetice. (vezi imaginea).

Fixarea pe un stativ
Suportul magnetic 360°se poate Tnsuruba pe stative cu
filet de 1/4" si 5/8".

a0 RO
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Pericol din cauza campurilor magnetice puternice

Campurile magnetice puternice pot cauza influente daunatoare persoanelor cu aparate medicale
corporale active (de ex. stimulatoare cardiace) si asupra aparatelor electromagnetice (de ex. carduri
magnetice, ceasuri mecanice, mecanica fina, placi dure).

In privinta influentei cdmpurilor magnetice puternice asupra persoanelor respectati reglementarile
nationale si prescriptiile corespunzatoare precum este in Republica Federala Germana Regulamentul
BGV (Asociatiei Profesionale) B11 8§14 ,campurile electromagnetice”.

Pentru a evita influentele perturbatoare tineti magnetii tot timpul la o distanta de minim 20 cm

de implanturile cu potential de pericol si aparate.

E Nivelare orizontala si verticala

Se slabeste siguranta de transport, intrerupatorul culisant (2) se culiseaza spre dreapta. Apar crucea
laser si punctele laser. Cu ajutorul tastei de selectare (4) razele laser liniare si punctele laser pot fi
comutate individual.

EIEELE

>0 »>»0»>» O

Pentru nivelarea orizontala si verticala, siguranta pentru transport trebuie sa fie indepartata.
I In momentul in care aparatul se afla in afara domeniului de nivelare automata de 4°, razele laser
s palpaie si se declanseaza. Pozitionati aparatul astfel incat acesta sa se afle in limitele domeniului
de nivelare. Razele liniare laser se aprind din nou constant.

B Modul de inclinare

Nu se slabeste siguranta de transport, intrerupatorul culisant (2) se culiseaza spre stanga. Pentru cuplarea
modului de inclinare apasati tasta de selectare (4) timp de 3 secunde. LED-ul pentru modul de inclinare (3)
se aprinde. Apoi laserul se selecteaza cu tasta de selectare. Acum se pot marca suprafetele inclinate.
resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser nu se mai aliniaza automat. Acest lucru este semnaliza prin
aprinderea intermitenta a liniilor laser.

SRl ab,
e»>»re»>»re»re» Q> Q9
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5] Mod receptionare manual
Optional: Lucrul cu receptorul laser RX

A se utiliza pentru nivelare pe distante mari sau in cazul liniilor laser
care nu mai sunt vizibile ale unui receptor laser RX (optional).

Pentru efectuarea lucrarilor cu receptorul laser laserul liniar se cupleaza
prin apasarea tastei 6 (mod de receptionare manuala pornit / oprit)

in modul de receptionare manuala. Acum liniile laser pulseaza cu o
frecventa nalta si liniile laser devin mai intunecate. Receptorul laser
recunoaste datorita acestor pulsatii liniile laser.

I Acordati atentie instructiunilor de utilizare ale receptorului laser corespunzator.
| |

I Modul de receptionare manuala este disponibil exclusiv pentru razele liniare laser.
| |

Pregatirea verificarii calibrarii:

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti, care se afld la min. 5 m
unul de celalalt. Porniti aparatul, pentru aceasta se slabeste siguranta de transport (crucea laser apare).
Pentru verificarea optima se va utiliza un stativ.

1 1. Marcati punctul A1 pe perete.
Y H 2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul
A2. Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta
o 150 ﬂ orizontala.
—
Verificarea calibrarii:
3. 3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de
¥ perete la inaltimea punctului marcat A1.
A1 £ A2 Az 4, Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul
£ A3. Diferenta Intre A2 si A3 reprezinta
3 A3 [] toleranta.

<

4. 180
. Azu
i s

Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de 0,2 mm / m, trebuie efectuata o ajustare.
s Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru a garanta exactitatea
rezultatelor masuratorilor. Recomandam un interval de calibrare de un an.
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Verificarea liniei verticale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o greutate cu o sfoara de 2,5 m,
greutatea trebuie sa penduleze liber. Aparatul se porneste si laserul vertical se ajusteaza in functie
de sfoara cu greutatea. Exactitatea se incadreaza n toleranta daca deviatia dintre linia laser si sfoara
cu greutate nu este mai mare de = 1 mm.

Verificarea liniei orizontale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si crucea laser se porneste.
Punctul B se marcheaza pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia orizontala din punctul C

+ 1 mm ajunge la aceeasi inaltime cu punctul B. Procedeul se repeta

prin rabatare spre stanga.

25m

oK

=1mm
@]

I Verificati in mod regulat ajustarea Tnainte de utilizare, dupa transportare sau depozitare indelungata.
| |

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de curatare,
abrazivi si de dizolvare. Scoateti bateria/iile naintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul
la un loc curat, uscat.

Domeniu de nivelare individuala + 4°
Exactitate +0,2mm/m
Nivelare automata

Domeniu de lucru

(in functie de luminozitatea incaperii) 20m
Lungimea undei laser 635 nm
Clasa laser 2/<1mwW
Alimentare tensiune 4 x 1,5V baterii alcaline (tip AA)
Durata de functionare cca. 16 ore
0...50°C, umiditate aer max. 80%rH,
Conditii de lucru fara formare condens, inaltime de lucru
max. 4000 m peste NN (nul normal)
Conditii de depozitare -10...60°C, umiditate aer max. 80%rH
Greutate (incl. baterii / fara suport magnetic) | 535 g
Dimensiuni (L x T x A) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia libera
a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat E
in conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice
si electrice. —

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:
http://laserliner.com/info?an=crodotlas5
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lMpoyeTeTe M3LANO PLKOBOACTBOTO 3@ eKCMoaTaLms, NpuoxeHara opotuypa ,lapaHUMOHHM
I 1 AOMBIHUTENTHW MHCTPYKLMK", KaKTO 1 akTyanHaTa MHhOopMaLLMs 1 yKa3aHUsTa B NpenpaTtkaTta
m  KbM VHTEpHET B Kpasi Ha TOBa pbKOBOLCTBO. CnefiBanTe CbAbpXKaLLUTe Ce B TAX MHCTPYKLMN.
To3u foKyMeHT TpsibBa [la Ce CbXpaHsiBa U Aa ce Npeaagie Npu npefaBaHe Ha Na3epHOTO YCTPOMCTBO.

®yHKUms / Llen Ha usnonseaHeTo

ABTOMaTMYeH Nasep C Npecmnyallim ce IMHUM 1 5-TOYKOB Na3ep 3a BEPTUKATHO M XOPU3OHTANHO LleHTPOBaHe

— JOMbAHUTENHNAT PeXX1IM HaKJTOH NMO3BOMSABA 3alaBaHETO HA HAKJTOHW.

— MNpeBKOYBaEMM NOEANHUYHO NA3ePHN TUHUK

— lNeTTe NasepHM TO4KM Ca pa3nonoxeHun npes 90° B XOpM3OHTaNHaTa 1 BepT1KanHaTa paBHNHa Ha lasepHuTe
nHUK. Mo TO31 HaYMH B KpauLaTa Ha Na3epHuTe MMHUK ce 0Opa3yBaT 3 NPeCceYHM TOHKM MexXay na3epHuTe
JIHAWN U TOYKU.

— ToukaTa Ha OCHOBATa M BbpXa Ha NepreHAMKyspa No3BoNsABaT yAoOHOTO NpeHacsiHe Ha MapKUPOBKM
OT OCHOBaTa KbM BbpXxa

— OTKJIOHEHWe OT H1BO: Ypes ONTUYHM CUIHaNM Ce NOoKa3Ba Kora ypeabT ce HaMrpa M3BbH AnanasoHa
Ha HVBenunpaHe.

— C 360° MarHMTHa OCHOBA ypebT MOXe [1a Ce M3MOoM3Ba CaMOCTOSTENIHO MW B KOMOWHaLUMS C ApYrv ypeam —
Ha CTeHaTa, Ha MarHUTHW NpeameT

— InanasoH Ha caMo-HusenupaHe 4°, ToqHoct 0,2 MM / M

O6LLM MHCTPYKLUUM 3a Ge3onacHoCT

— M3non3BanTe ypeda eAMHCTBEHO CbINIACHO NpefHa3HaYeHneTo 3a ynoTpeba B paMKkmTe Ha cneumbukaummure.

— W3mepBatenHuTe ypeam u npuHaanexxHoCT1Te He ca Urpadku 3a feua. [la ce CbXpaHsBaT Ha MsCTo,
HELOCTBIHO 3a feua.

— He ce ponyckat MoandukaLmm 1 nameHeHus Ha ypeaa. Tosa e AoBefe A0 HeBaNMAHOCT Ha
pa3peLnTeNHOTO U creumndmrkaumsTa 3a 6e3onacHoCT.

— He u3narawte ypefia Ha MeXaHN4YHO HAaTOBapBaHe, eKCTPEMHU TEMMePaTypu, BNara Uv NpekasneHo BUCOKM
B1OpaLmn.

— Ypenst He TpsiOBa [1a Ce M3MOM3Ba NoBeYe, ako efiHa U HAKOMKO yHKLM OTKaXaT Uiun ako 3apsast
Ha GaTepumTe € HNCHK.

MHcTpyKumm 3a GesonacHocT
Pabora ¢ nasepw ot knac 2

JlasepHo nibyeHme!
He rnepawite cpey
nasepHus nby!
Nasep knac 2
<1 MBT-635nm
EN 60825-1:2014

— BHMMaHwe: He rmefanTe B AVPEKTHUS MW OTPA3eHNs NbyY.

— He Haco4BanTe nasepHus b4y KbM Xopa.

— AKO Nla3epHo NbYeHKe OT Kflac 2 nonagHe B OKOTO, o4mnTe TpsAbBa Cb3HATENHO [1a Ce 3aTBOPAT
1 rnaBaTa BefiHara fla ce NpemMecTy HacTpaHu OT ibYa.

— Huikora He rnefianTe Na3epHUs TbY UM HEFOBOTO OTPAXKEHME C ONTUYHK NPKbopK
(nyna, MmKpockon, aanekorneq, ...).

— He u3non3gaiTe nasepa Ha HMBOTO Ha o4mTe (1,40..1,90 m).

— Mo BpeMe Ha paboTa C Na3epHn YCTPOICTBA CUITHO OTpa3sBaLLMTe, OrfeaanHuTe Unn MaHLoBUTe
NOBBbPXHOCTM TPsIOBa fla ce NOKPMBAT.

— Ha mecTa ¢ obuectBeH TpaduK Mo Bb3MOXHOCT OrpaHiyaBaiiTe MbTs Ha Jib4a Ype3 kanaum
VAN NPEHOCUMU CTeHM 1 0D03HaYeTe 30HaTa Ha nasepa C npefynpenuTenH Tabenu.

“ &
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WHcTpykumm 3a GesonacHocTt
Pabora ¢ €N1IeKTPOMarH1MTHO Nnb4eHne

- W3mepBaTenHuAaT yper cnassa npeanucaHmaTa v rpaHUYHUTE CTOMHOCTU 3a enekTpoMarHuTHaTa
CbBMeCTUMOCT cbrnacHo [inpektnea 2014 /30/EC OTHOCHO enekTpoMarHuTHaTa CbBMeCTUMOCT.

— TpsibBa Aa ce cna3saT NIOKaNHKTe orpaHMyeHKs B pabotata, KaTo Hanp. B 6oNHULM, B camoneTy,
Ha BeH3NHOCTaHLMK 1K B BNM30CT A0 NnLa C NencMerkbpu. ChLiecTByBa Bb3MOXHOCT 3a OMacHO
B/INAHWE UMW CMYLLIEHWE OT eNEeKTPOHHN ypeau.

I lMpw TpaHCNopTUPaHe BUHATN U3KII0YBaNTe BCUYKM Na3epw 1 GNoKMpanTe BCUYKIN MOABUXKHN
m  €fleMeHTV, NoCTaBANTe NIb3rallms NpeBkIloYBaTeN B I9BO MONOXEHME.

CneuuanHu XapaKTepuctukn Ha npoaykrta

SSISelS  ABTOMATWYHO NOAPABHSBAHE Ha ypeaa Ype3 MarHUTHO 3aTXBalla MaxoBa cUCTeMa.
LEVEL YpepbT ce NoCTaBs B OCHOBHO MOJSIOXEHWE 1 Ce NMOAPABHSBA CAMOCTOSTENHO.

ﬁ“l v TpaHcnopTHa BJTOKMPOBKA: YpenbT Ce 3aLiMTaBa Npm TPAHCMOPT Ype3 MaxoBa ONOKMPOBKa.
[ oC

CreuymanHu AMoam C BUCOKa MOLLHOCT reHeprpaTt MHOMO CBETAIV la3epHu NnHUK B ypeaun
X LASER ¢ TexHonorus PowerBright. Te octaBaT BUAMMW Ha NO-AbAMN Pa3CToOAHUSA, NPK 0OKpBXeHne
C ipKa CBETIHA M BbPXY TbMHM MOBBPXHOCTU.

@Rx C TexHonorusta RX-READY nasepHuTe NMHUM MOXe [ia Ce U3MON3BaT 1 Npu HebnaronpusaTHA
YCNOBKA Ha oCBeTNeHKe. JlazepHuTe IMHUM NYNCcMpaT C BUCOKa 4ecToTa 1 Ce pa3no3HaBaTt
Ha rofieMu pascTosiHWs Ypes CneLmanH nasepHy NpYeMHULN.

Bpoii 1 pasnonoxeHue Ha nasepuTte

JNasep c npecnyaium ce nHUN 5-ToukoB nasep

H= XOPW3OHTaNnHa NIMHMA Ha fa3epa
V= BepTWMKalHa NNIMHWA Ha fla3epa

S = PyHKUMA HaKMOH
—— .

1H 1V S

K NocraBsHe Ha GaTepuute

OTBopeTe rHe3noTo 3a 6atepum (9) 1 noctasete
BaTepumTe Cnopes MHCTaNaUMOHHMUTE CUMBON.
Mpv TOBa crefeTe 3a NpaBuiHa NONSAPHOCT.

@ 45



Laserliner

CrossDot-Laser 5P

1 V3xopeH npo3opel, Ha Nasepa

Mnb3raly ce npeskOYBaTEN
a 3akpenBaHe
b OcBoboxnaBaHe / PexunM HakIoH /
TpaHcnopTHO obe3onacsBaHe
3 LED Pexum HaknoH / 3apexaaHe Ha batepusta
BkntoyeH LED: Pexxum Bk
M3kniover LED: Pexxum mski.
LED mura: 3apagsT Ha batepusTa € HUCbK

4  ByTOH 3a NpeBKJII04BaHE Ha N1a3epHN INHUN /
PeXX1M Ha HaKJOH BKJTIOYEH

360°
5 LED Pexum PbyeH npuemMHmK MarHuTHa ochiosa

6  PexxM PbyeH NpUeMHUK 10 5/8" pe3ba
7 5/8" pesba 3a ctatve (OT fonHata ctpaHa) 11 Bbpralla ce ocHosa
C M3XOfEeH Npo3opeLl, Ha flasepa 3a nasepeH oteec 12 OTBOPYM 3a 3aKpenBaHe AMPEKTHO Ha CTeHaTta
8 Pe3ba Ha ctaTBa 1/4" (ponHa ctpaHa) 13 MoluHu 3akpensatum MarHuT (obpaTHa cTpaHa)
9 batepuiiHo oTheneHue (fonHa CTpaHa) 14 Pe3ba Ha ctatvBa 1/4" / 5/8" (nonHa cTpaHa)

H 360° MarHMTHa OCHOBA

C 360° MarH1THa OCHOBa ypeabT MOXe Aa Ce U3M0I3Ba CaMOCTOATENHO UM B KOMOMHALMS C APy ypeam —
Ha CTeHaTta, Ha MarHUTHW NpeaMeTL.

3akpenBaHe KbM cTeHaTa
OTBopbT (12) No3BonsiBa AMPEKTHO 3akpenBaHe KbM CTEHN.

3akpenBaHe KbM MarHUTHU NOBbPXHOCTMH
MouiHuTe 3akpensaiy MarHntv (13) oT 3agHaTa cTpaHa no3sosnsear
3aKpEenBaHeTO KbM MarHUTHN MOBBbPXHOCTM (BUXTe durypata).

3akpenBaHe Ha cTaTuB
360° MarHMTHa OCHOBa MOXe [la Ce 3aBNHTBA Ha CTaTUBW
c1/4"n5/8" pesba.
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OnacHocTt nopagu CUJIHU MarHUTHU nosneTta

CUnHUTE MarHUTHY NofieTa MoraT ja NPUYNHAT HeBNaronpuATHO Bb3AENCTBME BbPXY NMLA C aKTVBHU
MEeONLMHCKA UMMNaHTK (Hanp. NeMCMeRnkbpn) UKW BbPXY eneKTPOMarHWTHI YCTPOCTBa (Hanp. MarHWUTHM
KapTu, MEXaHWYHW YaCOBHMLM, UHCTPYMEHTH 3a h1Ha MeXaHwKa, TBbpPAM AMCKOBE).

o OTHOLLEHME Ha Bb3AENCTBMETO Ha CUITHN MarHWTHI NoneTa BbpXy xopa TpsibBa fa ce cna3saTt CbOTBETHUTE
HaUMOHanH1 pasnopeadu 1 NpeanucaHns, Kato HanpuMep BannaHus 3a GefepanHa penybnvika FepMaHus
pernameHT Ha NpodecnoHanHaTta acoumaums BGV B11 §14 ,EnektpoMarHntHu noneta”.

3a fga n3berHete BpeaoHu Bb30EeNCTBUS, APBXTE MAarHNTUTE BUHAr Ha pa3ctogaHune ot Han-manko 20 cm
OT CbOTBETHUTE HYYBCTBUTENHWN MMMNNAHTV L ypean.

El XopusoHTanHo v BepTUKanHoO HUBenpaHe

OcBobopeTe TpaHCnopTHaTa GIOKMPOBKa, NpemecTeTe Nib3rallus ce npeskioyeaTten (2) B AACHO NONOXeHWe.
lMoka3BaT ce NpeceqHaTa TouKa Ha Nlasepa 1 nasepHuTe Touku. Ype3 GyToHa 3a n3bop (4) moxeTe aa
npeBKioYBaTe MeXAY Na3epHU IVMHUN 1 Na3epHU TOHKU. .

PADEDE

>8>0 > O

33 XOPU3OHTaNHO 1 BEPTUKAIHO H1BENVPaHe TPsibBa Aa ce 0CBOOOAM TPaHCMOPTHOTO obe3onacsBaHe.
LLlom ypensT ce Hamvpa M3BbH 30HaTa Ha aBTOMaTUYHO HUBenvipaHe ot 4°, nasepHuTe NMHUM 3ano4sat
fa murar. [o3uLMoHnpaiTe ypeaa Taka, Ye Aa Ce Hamypa B 30HaTa 3a HUBeNMpaHe. JlasepHute NMHUM
3arnoyBsart a CBETAT OTHOBO MOCTOSAHHO.

B PeXXVM HaKMoOH

He ocBoboXxaaBanTe TPaHCMOPTHOTO yKpenBsaHe, NocTaseTe nib3ralums npesknoysarten (2) B 1980
nonoxeHue. 3a BKIIOYBAHE Ha Pexm1Ma Ha HakoH 3aapbxTe ByToHa 3a M36op (4) HaTUCHAT B NPOAbIKEHNE
Ha 3 cekyHau. LED 3a pexuma Ha HaknoH (3) ceetu. Criep ToBa 13bepeTe nasepa ¢ OyToHa 3a n3bop.

Cera MOXe [1a Ce Cb3[a/1aT HAKNOHEHW PABHMH, CbOTB. HAKIOHW. B TO31 PeXmM NasepHUTE INHNW He

Ce MofpaBHABAT aBTOMATUYHO. TOBA Ce CUTHANM3MPa YPes MUraHe Ha flasepHUTE INHUN.

SO0
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5] Pexxum PbueH MpremMHuK
Mo n36op: PaboTu c nazepHusa npmemMHuk RX

3a HBENMPaHe Ha rofieMm PasCToaHNA UK MpY Beve HEBUAMMU NAa3epHA
TIMHWUW M3MNon3BaKTe NasepeH npueMHuk RX (no nsbop).

3a paboTa ¢ NasepHus NPUEMHUK BKIIOYETE NIMHENHUS nasep 4pe3
HaTMCKaHe Ha OyTOH 6 (peXrM Ha pPbYeH NPUEMHWK BKA / 13KN)

B PEXMM Ha pbyeH NpuemHuK. Cera nasepHuTe NMHUK nyncmpat

C BMCOKA 4eCTOTa W NasepHuTe NIMHUK CTaBaT No-TbMHU. Jla3epHuaT
NPUeMHWK pa3no3HaBa Ype3 ToBa nyncMpaHe NasepHuTe NHUN.

I Bsemerte npeaBsua PbKOBOACTBOTO 3a eKcnioatauna Ha CbOTBETHUA Jla3epeH NpueMHUK.
]

I PexunmbT Ha pPbYeH NPUEMHIKK € B TOTOBHOCT M3KJTIOYUNTENHO 3a Jla3epHUTe NINHUN.
n

MNoprotoBka 3a npoBepkKa Ha KaﬂMGpOBKaTa:

Mo>keTe fia KOHTpONMpaTe KannbpoBkaTa Ha nasepa. M3npaseTe ypena B cpepaTa Mexzay [1Be CTeHW, KOWTO ca
Ha pa3cTosHMe Hal-Manko 5 M nomexay cu. BkiioyeTte ypena, 3a uenta ocsobogete obe3onacsBaHeTo npm
TpaHCcnopT (nasepeH KPbCT BKAIOYEH). 3a ONTMManHa NpoBepka, Mons, 13MNon3sanTe CraTue.

1 1. Mapkupante T. A1 Ha CTeHaTa.
A 2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 mapkupanTe T. A2.
Mexay A1 1 A2 nmarte cera Xop13oHTanHa
o 150° ﬂ pedepeHLma.
—
MpoBepka Ha kanubpoBskarTa:
3.
A1l
4. 180
Korato A2 1 A3 ce HamupaT Ha noseye ot 0,2 MM / M, e HeobxoamMo KannmbprpaHe. BnesTte BbB
m  Bpb3Ka C Bawmsa ommbp nnm ce obbpHeTe KbM cepBusHus otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

3. MNocTageTe ypena KOJIKOTO € Bb3MOXHO
no-6nm3ko [0 CTeHaTa Ha BUCO4YMHaTa

A2 A2 Ha MapkupaHaTa T. A1.

4. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 MapkmpanTe T. A3,

A3 Paznukata mexay A2 n A3 e JONYCKbT.

02mm/m

1 I A N I

<
>
N

>
el

[

Kanu6pupaHe

13mepBaTenHusT ypen Tpsbea pefoBHO fa ce Kanvbpupa v 13nuTBa, 3a fia Ce rapaHTpa TO4HOCTTa
Ha pe3ynTatuTe OT M3MepBaHeTo. MpenopbyBaMe MHTEPBAN Ha KanMOpUpaHe efiHa roamHa.
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lMpoBepKa Ha XOpMU3OHTanHaTa NMUHNA:

lMocraBeTe ypena Ha Npunbdn. 5 M OT cTeHa. 3akperneTe KbM CTeHaTa OTBEC C Ab/br 2,5 M LHYpP, OTBECHT CrlefBa
[la ce ABUXM CBOOOAHO MaxoBo. BkJioyeTe ypeaa 1 HacodeTe BEPTUKANHMA Nasep KbM LLUHYpa Ha OTBeca.
TO4HOCTTa Ce Hammpa B pamKuTe Ha [OoMnycka, Korato OTKIIOHEHWETO MeXAyY NIMHUATA Ha Nasepa v LHypa

Ha oTBeca He e Mo-ronamMo ot = 1 MMm.

lMpoBepKa Ha XOpU3OHTanNHaTa NIUHNA:

MocTaBeTe ypena Ha Npubn. 5 M OT CTeHa W BKIIOHeTe Na3epHus KPbCT.
MapkupaiiTte T. B Ha cTeHaTa. 3aBbpTeTe NasepHms KpbCT Npubn. 2,5 M
HaascHo 1 MapkupawTe T. C. MpoBepeTe fany XOpW30oHTaNHaTa MHUS OT
C =+ 1 MM ce HamMMpa Ha efiHaKBa BMCOYMHa C T. B. MosTopeTe onepauusta
CbC 3aBbpTaHe HansBo.

25m

oK

=1mm
@]

I PefioBHO NpoBepsiBanTe kanvbposkaTta Ha nprbopa npeaw ynotpeba, cned TpaHcnopTpaHe
® Vel NPoab/KUTENIHO ChXpaHeHwe.

YKasaHug 3a TeXHN4yecko 06C.l1y)KBaHe n nogapbXkKa

Mo4MCTBaNTE BCUYKI KOMIMOHEHTU C NIEKO HABMAXHEHA Kbpra 1 M3bsrsanTe M3noi3BaHeTo Ha NOYMUCTBALLM 1
abpa3uBHY NpenapaTtv 1 pasteopuTtenn. CeananTe Gatepusata,/GatepumnTe Npeamn NPOLBLIKUTENHO CbXpPaHEHWE.
CbxpaHsiBaTe ypea Ha HYUCTO U CyXO MACTO.

[nanasoH Ha caMo-HuBenvpaHe +4°
ToyHoCT +0,2MM /M
HVBenupaHe aBTOMaTU4HO

PaboteH ananasoH

20m
(3aBUCK OT OCBETEHOCTTa Ha MOMELLEHMETO)
[bmxuHa Ha BbHaTa Ha nasepa 635 HM
Knac Ha nasepa 2 /<1 mMBT

EnekrtposaxpaHBaHe

MpoobIKUTENHOCT Ha paboTa

Ycnosws Ha pabota

Ycnosusa 3a CbXpaHeHne

Terno (Bkn. GaTepuy / 63 MarHUTHa OCHOBA)

Pasmepw (LU x Bx 1)

4 x 1,5V ankanHu 6atepun (vin AA) / akyMynaTopHu
Okono 16 Haca

0..50°C, oTHOCHTeNHa BNaXHOCT Ha Bb3dyxa Makc. 80%,
©0e3 Hanm4me Ha KoHAeH3, paboTHa BUCOYMHA
Makc. 4000 m Haf, MOPCKOTO paBHULLE

-10..60°C, oTHOCUTeNHa BNaXHOCT Ha Bb3adyxa
Makc. 80%

535r
119x 108 x 77 mm (CDL 5P)

EC-pa3nopeabu 1 nsxebprsiHe

VpeubT M3NbJIHABA BCUYKN HeO6XO,EI,I/IMI/I CTaHOapT 3a CBO60,ELHO ABMXeHne

Ha cToku B pamkuTe Ha EC.

To3u NpoAYKT e enekTpuyecky ype, v Tpsibsa fa ce cbbrpa 1 M3XBbpNs
CbrnacHo eBponenckata ANPeKT1Ba OTHOCHO OTMNaAbLMTE OT eNeKTPUYecko

1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

C€
EX

OLLe MHCTPYKLMM 33 6e30MacHOCT Y JOMBIHUTENHN YKa3aHUs Lie HamepuTe
Ha agpec: http:/ /laserliner.com/info?an=crodotlas5

@ 49



A0 aoTe MPOOEKTIKA TIG 08NYieS XPrioNG, To cuvnuUpEVo TeLXog, Eyyunon kat mpdoBeteg umodeifelc”
I KaBWG Kal TIG TPEXOUOEG TANPOPOPIEG Kat UTTOSEIEEIG 0TOV 0UVOECHO S1adIKTUOU OTO TENOG AUTWV
m  Twv odnylwv. TPEite TIG avapepopeve odnyieg. AuTtéG ol odnyieg Ba mpémel va @uAdocovTal Kal va
mapadidovtal padi pe tn cuokeun Aéllep oToV EMOPEVO XPAOTN.

N&rtoupyia / Tkomo¢ xpriong

AuTopato Aéilep S1a0TAUPOUUEVWY YPAUUWY Kal 5 onpeiwv yia KABeTn kat opt{ovTtia eubuypdupion

- HmpooBetn Aertoupyia KAiong emMTpEmnel TOV UTOAOYIOUO KAIGEWV.

- Fpapuég Aéilep TTOU EVEPYOTTIOLOUVTAL HEUOVWHEVA.

- H &1dtaén twv 5 onpeiwv Aéillep mpaypatomnoleital pe HeTdBeon katd 90° 1000 6To 0pI{OVTIO 00O KAl 0TO
KOTAKOPUQO €MIMeSO TwV YPAUPWV AéLlep. TG AKPEG TwV Ypaupwy Aéilep oxnuatifovtal €10l 4 onueia
TOMNG TNG YPAMUNG AéL{EP Kal TOU onuEiou.

- To KaTak&PUPO ONUEIO Kal TO ONUEID 0POPNG TTAPEXOLVY TN SuvaTATNTA Hiag AVETNG METAPOPAS ONUASIWY
amnd 1o damedo otV 0poPH.

- Out-Of-Level: Ontikd onpata deixvouv mOTE N CUOKEUH BPIOKETAL EKTOG TNG TIEPLOXNG XWPOOTABUNONG.

- Mg ™ payvntikn Bdon 360° pmopei va xpnotpomolnBei n cuokeur Hovn TG ) o€ cuvduaouo — O TOiXOUG
KAl HayVNTIKA QVTIKEipEvVa.

- Meproxn avtoxwpootdbuiong 4°, Akpifela 0,2 mm / m

Fevikég ummodeielg acpaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE T GUCKELT ATTOKAEIOTIKA CUUPWVA LE TOV OKOTIO XProNG EVIOE Twv Tpodlaypagwy.
- O1 ouokeuég kat o e§omAiopodg dev givat mayvidl. Na @uldacoetat pakpid and madid.
- MpooBNKeG 1 TPOTOTIOINCELG OTN CUCKEUN S€V EMTPEMOVTAL. YTIC TTEPUTTWOELG AUTEG AKUPWVOVTAL
ol dbela kal ol TPodlaypaPEG AoPANELAG.
— Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ UNXAVIKH KATamdvnon, ToAU uhnAég OepoKpaoieg, uypacia
1 évtovoug kpadaopoug.
- H ouokeunj ev emTpémetal va xpnotpomoleital mhéov, epocov umdpéel BAARN o€ pia ) meploodTepeg
Aertoupyieg iy €aoBevrioel n ymatapia.

Ynodeifeiq acaleiag
Xprion Aéillep Tng kKAAong 2

AkTivof3olia Aellep,
Mnv kortate aneuBeloo
otnv aktva!
Katnyopta Aeilep 2
<1mW-:635nm
EN 60825-1:2014

- Mpoooxn: Mnv Kottdte KateuBeiav oTNV aKTiva i 0TNV AvTavakAaon Tnge.

- Mnv otpé@eTe TNV akTiva Tou Aéilep o€ Atopa.

- Y& nepintwon mpdomtwong aktivag Aéwlep katnyopiag 2 oTo PATL, KAEIOTE T PATIO 0AG KAl PETOKIVAOTE
TO KEQAN AUEOWE HAKPLA ammd TNV OKTiva.

- Mot pnv Kottate Tnv akTiva Aélep 1 TIG avTAVOKAACELS UE OTITIKEG CUOKEUEC
(@AKOG, UIKPOOKATIO, KIAALQ, ...).

- Mn xpnotuomoleite To Aéilep 0To VYOG TWV patiwy (1,40...1,90 m).

- Em@aveieg mou kabpe@Tiouv Kat gival YUONOTEPEG TTPETTEL VO KOAUTITOVTAL KATA TN SIAPKELR TNG
Aertovpyiag Sata&ewv Aélep.

- Mepropilete o€ dSNUOCIOUG XWPOUG KUKAOQYOPIAG TIG aKTIVEG AEILEP UE PPAKTEG KAl TOIXOUG Kal TomoOeTeiTe
TPOEISOTOINTIKEC TIVAKIGEG.
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Ymnodei&eig ac@aleiag
AVTIPETWOTION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG aKTIVOBoAiag

- H ouokeun pétpnong tnpsi Ti¢ mpodiaypa@ég Kat OpLakES TIUEG TTEPT NAEKTPOUAYVNTIKNAG SupBatdTnTag
oUppwva pe tnv O8nyia HMX 2014/30/EE.

- Oa nipémel va SiveTal TTPOCOYT) 0TOUG KATA TOTIOUG TIEPIOPIOHOUG TNG AEITOUPYIAG TWV CUCKEUWV TL.Y. OE
VOOOKOUE(a i agPOTAAVA., O€ TIPATAPLA KAUGIUWVY, i KOVTA O€ dtopa pe Bnuatodotn. Yrdpyetl mbavotnta
eupaviong BAaBwv ) apvnTiKig eMidpaong amod Kat HECW NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV.

[0 TN HETaQOPA amevepyoToLEiTe TAVTA OAa Ta Aéllep Kal aoPaileTe TO CUOTNHA TAAAVTWONG,
s Ofote TOV OLUPOUEVO SLAKOTITN TIPOG TA APLOTEPA!

181aitepEC 1I810TNTEG MPOIOVTOG
E=IRmS  AUTOMOTN EUBUYPAUMION TNG CUOKEUNG HEOW EVOC AYVNTIKA AMOOREVVUEVOU CUOTHLATOC
LEVEL TaAdvtwong. H cuokeun épxetatl otn Bacikn Tng Béon kat eubuypappifeTal autévoua.

ﬁ“ Metagopikry AZDAAEIA: H cUOKeUN TTPOOTATEVETAL KATA TN UETAPOPA ATTO TIC TANAVTWOELC
8T lock e pia ac@ahela.

%;wergn my E'OWKoi Siodol peydAng 1ox0o¢ apdyou eCAIPETIKG PWTEIVES YPAUUES NEI(EP. OE OUOKEVEG
WLASER e Texvoloyia PowerBright. AUTEC TapapPEVOUV OPATEG KAl OE UEYANEG OTTOOTACELG AKOUA
KOl O€ TTOAY QWTEWVO TTEPIBANNOV 1} OKOUPEG ETMIPAVELEG.

@EA)& Me tn RX-READY texvoloyia umopoulv va Xpnotpomoinfouv Ta Ypauuika Aéllep Kat utid KAKEG
OoLVONKeG PWTIoUOU. Ot ypappég Aéilep malhovTal pe uPnAr) cuxvoTnTa Kat avayvwpifovral
pe €161koUG SékTeg AéLlep o€ PEYANEG ATTOOTAOELG.

Ap1OuA¢ kKat Oéon Twv Aéllep

Néilep Slaotavpolpevwv Nelep
YPOMUWV 5 onueiwv
H = op1lovTia ypaupn Aéillep

V = kataképuen ypappn Aéilep
S = Asrtoupyia KAiong

&, €

1H 1V S

H TomoBétnon Twv pmatapiwv

Avoite Tn Onkn pmatapiag (9) kat
TOMOOETAOTE TIC UMATAPIEG CUMPWVA
UE Ta oUPPBoAa eykaTAoTAONG.
Mpoocé€te TN oWOoTH MOAKOTNTA.
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MNapdBupo e€6dou Aéilep
2 JupOuevog SlakomTNG

aON

b OFF / Aetrtoupyia kAiong /

ACQ@ANELa HETAPOPAG

3 LED Aertoupyia khiong / ®option pmatapiag

LED On: Aetrtoupyia On

LED Off: Aertoupyia Off

H LED avaBoofrvet: option pmatapiag xapnAn
4 TI\AKTpO emMAOYNG ypaupwv Méilep /

Aertoupyia khiong ON
5 LED Aetrtoupyiag xelpokivntng Ajying Mayvntikn Baon 360°

Aertoupyia xelpokivntng AMyng 10 5/8"omgipwua
7 Ineipwpa Tpimoda 5/8” (kAtw MAEUPA) 11 Mepiotpe@opevn Baon

ue mapdBupo e€6dou katakdpupou Aétlep 12 Kpikog yla otepéwon kateuBeiav oTov Toixo
8 Ymodoxn Bdaong 1/4" (katw MAeupa) 13 loxupoi HayvATEG TPOopUONG (TTiow TAELPA)
9  Onkn pnatapiag (katw MAeLPd) 14 Ynodoxn Bdaong 1/4”/ 5/8" (k&tw mAeupd)

H Mayvntikr Bdon 360°

Me tn payvntikr fdon 360° pmopei va xpnotyomoinBei n cuokeun pdvn g 6€ sUVSUACHO —
O€ TOIXOUG KAl HayVNTIKA QVTIKEIMEVQ.

Itepéwan GTov ToiXo
O kpikog (12) mapéxel tn Suvatdtnta dueong oTEPEWONG OE TOIXOUG.

2TEPEWON OE HAYVNTIKA AVTIKEIHEVA
Ot loxupoi payviteg (13) otnv miow mAevpd mapéxouv Tn
SuvaToTNTa OTEPEWONG OE HAYVNTIKA avTiKeipeva. (BA. lkova).

Ttepéwan o€ évav Tpimoda
H payvntikn Baon 360° umopei va PidwOei o€ Tpimodeg
pe 1/4" ka1 5/8" oneipwpa tpimoda.
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Kivéuvog Aoyw 1oXUpWV HayvNTIKWV TESiwv

loxupd payvntika media pmopei va éxouv empPAapeic emdpdoelg og dtopa pe cwpatikd Bondrpata og
Aettoupyia (.X. BNUATOSOTES) KAl OE NAEKTPOUNXAVIKEG CUOKEUVEG (T1.Y. HAYVNTIKEG KAPTEG, UNXAVIKA poAOYLa,
UIKPOUNXAVIKEG OUOKEVEC, OKANPOUG Siokoug).

SXETIKA PE TNV eMidpaacn mou €xouv Ta IoXupd payvntika media ota dtopa Ba mpémnel va Aapdvovtat umdyn
0l EKAOTOTE €0VIKOI KAVOVIGHOI Kal TTpoSlaypa@ég, 0w yia mapddelypa otnv Opoomovdiakr Anyokpartia
¢ Feppaviag n mpodiaypa@r Twv eMayYEAUATIKWY evwosewv BGV B11 ApBpo 14 ,HAektpopayvntika media”.
l'a va amo@uyete evoXANTIKEG TTAPEUPBOAEG TNPEITE pia ENdXIOTN amooTtaon 20 cm avAPESA OTOUG HAYVITESG
KOl TOL EUPUTEVUATA KOl CUOKEVEG.

H Op1{6vtia kat KABeTh xwpootddunon

AOOTE TNV A0PANELQ HETAPOPAC, BE0TE TOV cUPSUEVO SlakomTn (2) pog Ta de€id. EpgavileTal o otaupdg
Mwlep kat Ta onpeia Aélep. Me To MARKTPO EMAOYNG UTOPOUV Va EMAEYOVTAL Ol YPOUUES Kal Ta onueia Aéilep.

ELLEIE

>0 »>»0»>» O

la v op1{6vTia Kat KABETN xwpooTtabunon mpémel va AuBei n ac@ANEld HETAPOPAS. MOAIG N CUOKEUN
Bpebei ekTOG TNG AUTOHATNG TIEPIOXNG XWPOOTABUNONG TwV 4°, avaBoofrivouv ol ypaupég Aélep.
TomoBETNOTE TN CUOKEUN £TOL WOTE VA BPIOKETAL EVTAG TNG TIEPLOXNG XWPOOTABUNONG. Ot ypapUEG
Aéilep avapouv AN CUVEXWG.

B Asrtoupyia kAiong

Mn AOoE€TE TNV ao@AlEla HETAPOPAS, BE0TE TOV oupdUEVO SLakdTTN (2) TPog Ta aplotepd. Na va
EVEPYOTIOINOETE TN AElTOUpYia KAIoNG At OTE yia 3 SeutepOAenTa TO MARKTPO emAoYNG (4). H LED tng
Aettoupyiag kKAiong (3) avdapel. Katomv emAéTe Ta Aéilep Pe To MANKTPO emAoynG. Twpa umopouv va
0OPLOTOUV KEKALUEVES ETIPAVELEG KAl KAIOELG. € auThv TN Aettoupyia ol ypapuég Aéilep Sev eubBuypappifovral
A0V AUTOMATWG. AUTO onuatodoTteital he éva avaBoofnua Twv ypapuwy Aéilep.

SNENIESE Sl

> >0 >»90»>» 9
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5] Aetroupyia xelpokivntng AGYng

npoalpeTika: Epyacia pe tov déktn Aéitlep RX

XPNOIUOTIOLEITE YI0 XwPOOTABUNON O PEYANEG AMOOTACELS 1 €TT{ONG
étav ol ypappég Aélep Sev eival mAéov opatéc, éva Séktn Aéilep RX
(mpoalpeTIKA).

lNa epyaoieg pe Tov §¢ktn Aéilep EVEPYOTIOINOTE TO YPAUMIKO Aéllep
TATWVTAG To MARKTPO 6 (Xelpokivntn Arjyn On/Off) B€tovTdg To o€
Aettoupyia xetpokivntng Awng Twpa mdAAovtat ot ypaupég Aéilep pe
HEYAAN ouxvoTnTa KAl ot Ypappég Aéilep yivovtal mo okoUpeG. O SékTng
Alep avayvwpilel pe TOUG TAAUOUG TIG YPAUMES AELlep.

I A0 AoTe TPOOEKTIKA TIG 08NYieg Xpriong Tou avtioTolxou §£KkTn Aéep.
| |

I H Aertoupyia xelpokivntng Ang givat £Tolpun amokAEIOTIKA yia TIG YPAUUEG AéLlep.
| |

Mpoetolpacia eAéyyou Babupovounong:

Mmopeite va eAéyxete Tn Babupovéunon tou Aéilep. BaAte tn ouokeur) 0To péGov PETASD 2 TOiXwV, TTOU £XOUV
améoTaon TOUA. 5 m HETAL TouG. EveEpyomoIoTE TN GUOKEUN, Yla TOV OKOTIO auTd AUOTE TNV ao@AAElQ
HeTapopds (oTaupog Aéllep On). Na tov TéAELD €NeyXO, XPNOLIMOTIOINOTE éva Tpimoda.

1 1. Znuewote 1o onueio A1 atov Toixo.
A1 H 2. TupioTe TN oUOKeUN KaTA 180° KAl CNUEIWOTE
70 onueio A2. Meta&u Tou A1 kat Tou A2
2. 180° ﬂ €XETE TWPA Hia opt{ovTia avagopd.
 —
‘EAeyxo¢ BaBuovopnong:

3. 3. BaAte T ouokeur) 600 O KOVTA YIiVETAL OTOV
3 TOiX0 0TO VYOG TOU CNUEIWHEVOU onpeiov Al.

Al Az "2 4. TupioTe Tn ouokeun Katd 180° Kal CNUEWOTE

1o onueio A3. H diapopd petady A2 kat A3

A3 y .
givat n avoxn.

v i
i -

Edv to A2 kat To A3 anéxouv meploodtepo amd 0,2 mm / m, amartteitat puBUIon. Emkowvwviote pe
m  TO TOMKO €181KO Katdotnua ry aneuBuvBeite oto Turpa o€pPig tng UMAREX-LASERLINER.

02mm/m

<

BaBpovopnon

H ouokeun eAéyxou Taong mpémet va Babpovopeital Kat va eEAEyXETAL TAKTIKA yia va Staogaliletal n akpifela
TWV OTMTOTEAECUATWY HETPNONG. ZUVIOTOUE éva SlaoTnua Babpovounong evog £Toug.

5a (D
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‘EAeyxog TG KABETNG YPAUMAG:

TomoBeTOTE TN CUOKELN Og andotaon Mepinmou 5 m and €va ToiXo. ETov TOiX0 OTEPEWOTE £Va KATAKOPUPO
QOyt pe éva Kopdovt prkoug 2,5 m, to (UyL Ba pémel va alwpeital eEAeVBepa. EvepyomolnoTe Tn CUOKEUN Kal
OTOXeVOTE [e TO KABeTO Aéilep To (UYL H akpifela ival evidg avoxwy, Qv n amokAon HETA&Y TNG YPAUMNAS
Aélep kat Tou kopSoviov Tou {uyloL dev Eemepva Ta = 1 mm.

'EAeyx0G TnG 0pI{OVTIaE YPAMMAG:

TomoBETOTE TN CUOKEUN OE AMOOTAON TIEPITTOU 5 M ammd €va ToiXo Kal
EVEPYOTTOINOTE TOV OTAUPO Aéllep. ZNUEWOTE TO oneio B otov Toixo.
MetakivioTe Tov otaupd Aéllep mep. 2,5 m mpog Ta S§1d Kal ONUEIWOTE
1o onueio C. ENéy€Te, €dv n opiévTia ypaupr Tou onueiou C Bpioketat
ue avoyry = 1 mm oTo {610 UYog Ye To onueio B. Emavalafete Tn
S1ad1kacia HETAKIVWVTAG TIPOG TA APIOTEPA.

25m

oK

=1mm
@]

EAéyxeTE TAKTIKA TN pUBUION TPV AT T XPON, META Amd PETAPOPEG KAl HEYANO XPOVIKO
= Oldotnpa amoBrikeuong.

Odnyieg OXETIKA YE TN ouvVTRPNON Kal @povTida

KaBapilete OAa ta oTolxEia HE Eva EANAPPWG LYPO TIAVI KAl ATTOPEVYETE TN XPNoN SPACTIKWY KABAPIOTIKWV
Kat SIOAUTIKWV pHEowV. AQaLPE(TE TNV/TIC prmatapia/eg iptv amoé pia amoBrikeuon peyaing Slapkeiag.
ATTOONKEVETE TN CUOKELN O€ évav KaBapo, Enpo xwpo.

Meployxn autoxwpooTabuiong +4°

AkpiBela +02mm/m
Xwpootddunon autopata
I'Isploxr'] )\&lTOl’)pViC(C , , 20m
(e€apTatal amo TN PWTEVOTNTA TOU XWPEOU)

Mrikog kUpatog Aéillep 635 nm
Katnyopta Aeilep 2/<1TmW

4 x 1,5V aAkahikéG pmatapieg (Tumog AA) /

Tpogodooia pevpatog Emavagopti{opevn pumatapia

Siapkela Aettoupyiag MNep. 16 wpeg
0...50°C, Yypaoia aépa péy. 80%rH, xwpic cupmiukvwon,
SUVONKeg pyaciag Yyog epyaciag péy. 4000 m mavw amo 1o péoo eninedo
™¢ Bdhacoag
JuvOnkeg amobrikeuong -10...60°C, Yypaoia aépa péy. 80%rH
Bapog (pe pmatapieg / wpig payvntikn Baon) | 5359
AlaoTtdoelg (Mx Y x B) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)

Kavoviopoi EE kat amoppiyn

H ouokeur) Mnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuUTa yia TNV eAeVBepn
KUKAo@opia mpoiovTwy evtdg tng EE.

To mapov mpoiodv gival pia NAEKTPIKT) CUOKEUN Kal TIPETTEL VA GUANEYETAL E
EexwpPLOoTA Kal va amoppimetal cUPPWVA P TNV eupwraikr Odnyia mepi
HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV TIANWY CUCKEUWV. —

MNepartépw umodei€elc aopaleiag kal mpoobeTeg uodEifelc oTNV
lotooehida: http://laserliner.com/info?an=crodotlas5
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V celoti preberite navodila za uporabo, prilozeno knjizico ,Garancijski in dodatni napotki“ ter
' aktualne informacije in napotke na spletni povezavi na koncu teh navodil. Upostevajte vsebovana
navodila. Ta dokument je treba shraniti in ga izrociti novemu lastniku ob predaiji laserske naprave.

Funkcija / Uporaba

Samodejni krizni in 5-toc¢kovni laser za navpicno in vodoravno poravnavanje
— Dodatni naklonski nacin omogoc¢a merjenje naklonov.

— Posamezno preklopne laserske linije

— 5 laserskih tock je na vodoravni in navpicni ravni laserskih linij razporejeno z medsebojnim zamikom 90°.
Na koncih laserskih linij se tako naredijo 3 presecisca iz laserske linije in pike.

— Spajkalna in stropna pika omogocata enostaven prenos oznak iz tal na strop.

— Out-Off-Level: Opti¢ni signali prikazujejo, kdaj naprava ni na obmodju izravnavania.

— S 360-stopinjskim magnetnim podstavkom je mogoca posami¢na uporaba naprave in v kombinaciji —
na zidovih in magnetnih predmetih.

— Obmocje samodejne poravnave 4°, Natan¢nost 0,2 mm / m

Splosni varnostni napotki

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim namenom in tehni¢nimi specifikacijami.

— Merilne naprave in dodatki niso otroska igraca. Hranite jih nedostopno otrokom.

— Preureditve ali spremembe na napravi niso dovoljene; v tem primeru uporabno dovoljenje in varnostne
specifikacije prenehajo veljati.

— Naprave ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam, visokim temperaturam, vlagi ali mo¢nim vibracijam.

— Naprave ni vec dovoljeno uporabljati, ¢e se pokvari ena ali ve¢ funkcij ali je baterija presibka.

Varnostni napotki
Ravnanje z laserji razreda 2

Lasersko sevanje!
Ne gledati v zarek.
Laser razreda 2
<1 mW:-635nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Ne glejte v neposredni ali odsevni Zarek.

— Laserskega Zarka ne usmerjati v osebe.

— Ce vam lasersko sevanje 2. razreda pride v oci, je treba o¢i zapreti in glavo takoj umakniti iz Zarka.

— Laserskega Zarka ali odsevov nikoli ne opazujte z opti¢nimi napravami (povecevalno steklo,
mikroskop, daljnogled, ...).

— Laserja ne uporabljajte na visini oci (1,40...1,90 m).

— Dobro odsevne, zrcalne ali sijoce povrsine je treba med uporabo laserske naprave prekriti.

—Na obmogju javnega prometa pot zarka po moznosti omejite z zaporami in pregradnimi zidovi
in ga oznacite z opozorilnimi tablami.
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Varnostni napotki
Ravnanje z elektromagnetnim sevanjem

— Merilnik je v skladu s predpisi in mejnimi vrednostmi za elektromagnetno zdruzljivost v skladu
z Direktivo 0 EMZ 2014/30/EU.

— Upostevati je treba lokalne obratovalne omejitve npr. v bolnisnicah, na letalih, bencinskih ¢rpalkah
ali v blizini oseb s srénim spodbujevalnikom. Obstaja moznost nevarnega vplivanja ali moten;
elektronskih naprav in zaradi njih.

I Pri transportu vedno izkljucite vse laserje in fiksirajte nihalo ter drsno stikalo potisnite v levo.
| |

Posebne lastnosti izdelka

AUTOMATIC

LEVEL

Samodejna poravnava naprave zaradi magnetno ublazenega nihajnega sistema.
Naprava se postavi na osnovni polozaj in se samodejno poravna.

ﬁ“l . Transportni ZAPAH: Nihajni zapah varuje napravo med transportom.
[ 0C

%;wergngm Posebne visoko zmogljive diode v napravah s tehnologijo PowerBright proizvajajo izredno
weasem syetle laserske linije. Te ostanejo vidne na daljSih razdaljah tako v svetlem okolju kot tudi
na temnejsih povrsinah.

O S tehnologijo RX-READY je mogoce linijski laser uporabljati tudi v neugodnih svetlobnih
razmerah. Laserski linije tedaj utripajo z visoko frekvenco, posebni laserski sprejemniki
pa jih prepoznajo na vecjih razdaljah.

Stevilo in razvrstitev laserjev
Krizno linijski laser 5-tockovni laser

H = vodoravni laser
V = navpicni laser
S = funkcija nagibanja

<]
T
1H 1V W@ S

K Vstaviti baterije

Odprite predal za baterije (9) in baterije vstavite
skladno s simboli za namestitev. Pri tem bodite
pozorni na pravilno polarnost.
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1 Izhodno okno laserja

2 Drsno stikalo
a VKLOP
b ZKLOP / Nacin nagibanja /
Transportno varovalo

3 LED-lucka naklonskega nacina /
Stanje napolnjenosti baterije
LED-lucka sveti: nacin je vkljucen
LED-lucka ne sveti: nacin je izklju¢en
LED-lucka utripa: Skoraj prazna baterija
4 |zbirna tipka za laserske linije/

vklop naklonskega nacina 360-stopinjski magnetni podstavek
5 LED-lu¢ka za nacin ro¢nega sprejema 10 5/8-pal¢ni navoj
Nacin ro¢nega sprejema 11 Vrtljivi podstavek
7 5/8-pal¢ni navoj stojala (spodnja stran) 12 USesce za neposredno pritrditev na zid
z izstopnim okencem za rdeci laser 13 Moc¢ni pritrdilni magneti (zadnja stran)
8 1/4"-navoj za stojalo (spodnja stran) 14 1/4"-/ 5/8"-navoj za stojalo
9 Predal za baterijo (spodnja stran) (spodnja stran)

H 360-stopinjski magnetni podstavek

S 360-stopinjskim magnetnim podstavkom je mogoca posamic¢na uporaba naprave in v kombinaciji —
na zidovih in magnetnih predmetih.

Pritrditev na zid
Usesce (12) omogoca neposredno pritrditev na zidove.

Pritrditev na magnetne predmete
Mocni magneti (13) na zadnji strani omogocajo pritrditev
na magnetne predmete. (glejte sliko).

Pritrditev na stativ
360-stopinjski magnetni podstavek je mogoce priviti
stojala z 1/4-pal¢nim in 5/8-pal¢nim navojem.

58 GD
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Nevarnost zaradi mo¢nih magnetnih polj

Mocna magnetna polja lahko $kodljivo vplivajo na ljudi z aktivnimi telesnimi pripomocki
(npr. srénimi spodbujevalniki) in na elektromehanske naprave (npr. magnetne kartice, mehanske ure,
finomehaniko, trde diske).

Glede vpliva mo¢nih magnetnih polj na ljudi je treba upostevati posamezna nacionalna dolocila
in predpise, kot je na primer v Zvezni republiki Nemciji predpis poklicnega zdruzenja BGV B11
¢len 14 ,Elektromagnetna polja”.

Da bi preprecili motece vplivanje, naj bodo magneti od posameznih ogrozenih vsadkov in naprav
vedno oddaljen najmanj 20 cm.

EH Vodoravno in navpi¢no niveliranje

Sprostite transportno varovalo, drsno stikalo (2) potisnite v desno. Prikazeta za laserski kriz in tocke.
Z izbirno tipko (4) lahko vkljucite laserske linije in laserske tocke.

ELLELE
> >2 >0 9O

Za vodoravno in navpi¢no niveliranje je treba sprostiti transportno varovalo. Takoj ko je naprava
I zunaj samodejnega obmocgja izravnavanja 4°, zacnejo utripati laserske ¢rte. Napravo postavite tako,
" da ne bo znotraj obmogja niveliranja. Laserske linije znova dosledno svetijo.

B! Nacin nagiba

Ne sprostite transportnega varovala, drsno stikalo (2) potisnite v levo. Za vklop naklonskega nacina
za 3 sekunde pritisnite izbirno tipko (4). Zasveti LED-lucka za naklonski nacin (3). Nato z izbirno tipko
izberite laser. Sedaj lahko izravnavate posevne oz. nagnjene povrsine. V tem nacinu se laserske crte
ne izravnavajo ve¢ samodejno. To naprava sporoci z utripanjem laserskih ¢rt.

SIS
e >0 > e
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5] Nacin roénega sprejema
Dodatna moznost: Delo z laserskim sprejemnikom RX

Za niveliranje na velikih razdaljah ali pri laserskih linijah, ki niso vec
vidne, uporabite laserski sprejemnik RX (dodatna moznost).

Za delo z laserskim sprejemnikom s pritiskom tipke 6 (vklop/izklop
nacina ro¢nega sprejema) linijski laser preklopite v nacin ro¢nega
sprejema. Sedaj bodo laserske linije utripale z visoko frekvenco in
postale temnejSe. Na osnovi tega utripanja laserski sprejemnik
prepozna laserske linije

I Upostevajte navodila za uporabo laserskega sprejemnika za linijski laser.
| |

I Nacin ro¢nega sprejemnika je predviden izklju¢no za laserske linije.
| |

Priprava kontrole umerjenosti

Preverite lahko umerjenost laserja. Napravo postavite na sredino med 2 zidova, ki naj bosta med seboj
oddaljena najmanj 5 m. Napravo vkljucite in pri tem sprostite transportno varovalo (laserski krizec sveti).
Za optimalno preverjanje uporabite stativ.

1 1. Na steni oznacite tocko A1.

I H 2. Zavrtite napravo za 180° in oznacite
tocko A2. Med A1 in A2 imate sedaj
vodoravno referenco.

2. o7 180° ﬂ

H & =[]
Kontrola umerjenosti:

3. 3. Napravo postavite ¢im bliZje steni na

¥ vis$ino oznacene tocke A1.

Al A2 A2 4. Zavrtite napravo za 180° in oznacite

tocko A3. Razlika med A2 in A3

A3 [ je toleranca.
A

4. 80
. 2|
R g

Ce sta A2 in A3 vet kot 0,2 mm / m narazen, je treba napravo prilagoditi. Stopite v stik
s S prodajalcem ali pa se obrnite na servisni oddelek podjetia UMAREX-LASERLINER.

02mm/m

<

Kalibracia
Meraci pristroj musi byt pravidelne kalibrovany a kontrolovany, aby bola zabezpecena presnost
nameranych vysledkov. Ako interval kalibracie odpori¢ame jeden rok.
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Preverjanje navpicne crte
Napravo postavite pribl. 5 m pred zid. Na steno z 2,5 m dolgo vrvjo pritrdite svin¢nico, ki mora

prosti nihati. Vkljucite napravo in usmerite navpi¢ni laser na vrv s svin¢nico. Natan¢nost je znotraj
tolerance, ¢e odstopanje med lasersko linijo in vrvico svin¢nice ni vecja od = 1T mm.

Preverjanje vodoravne crte

Napravo postavite pribl. 5 m pred zid in vkljucite laserski krizec.
Na zidu oznacite tocko B. Laserski krizec prestavite pribl. 2,5 m
v desno in oznacite tocko C. Preverite, ali je vodoravna linija
toc¢ke C £ 1 mm na enaki visini s tocko B. Postopek ponovite
Se s premikom v levo.

25m

oK

=1mm
@]

I Pred uporabo, po transportu in daljSem skladis¢enju redno preverjajte umerjenost.
"

Napotki za vzdrzevanje in nego

Vse komponente Cistite z rahlo navlazeno krpo in ne uporabljajte cistil, grobih Cistil in topil. Pred daljSim
skladis¢enjem izvzemite baterijo/e. Napravo hranite na ¢istem in suhem mestu.

Obmogje samodejnega niveliranja + 4°

Natancnost +0,2mm/m

Niveliranje samodejno

Delovno obmocje (odvisno od svetlosti prostora) 20 m

Valovna dolzina laserja 635 nm

Razred laserja 2/<1mwW

Elektri¢cno napajanje 4 x 1,5V alkalni bateriji (tipa AA)

Cas delovanja pribl. 16 ur
0...50°C, zra¢na vlaznost najv. 80 % RV,

Delovni pogoji ne kondenzira, delovna visina najv. 4000 m
nadmorske visine

Pogoji skladis¢enja -10...60°C, zra¢na vlaznost najv. 80 % RV

Teza (vklj. z baterijami / brez magnetnega podstavka) | 535g

Dimenzije (5 x V x G) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)
EU-dolo¢ila in odstranjevanje med odpadke c €
Naprava ustreza vsem potrebnim standardom za prosto prodajo blaga v EU.

Ta izdelek je elektronska naprava in jo je treba zbirati in odstraniti lo¢eno
v skladu z evropsko Direktivo za odpadno elektronsko in elektri¢no opremo. ﬁ

Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete pod:
http://laserliner.com/info?an=crodotlas5 —
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Olvassa el a kezelési Gtmutatot, a mellékelt , Garanciara vonatkozé és kiegészité utmutatasok”
I flzetet, valamint a jelen Utmutatd végén talalhato internetes link alatti aktudlis informaciokat és
s Utmutatasokat. Kévesse az abban foglalt utasitasokat. A jelen dokumentaciot meg kell rizni,
és a lézeres készilék tovabbadasakor mellékelni kell az eszkdzhoz.

Funkcio6 / Hasznalat

Automatikus keresztvonalas és 5-pontos lézer fiiggoleges és vizszintes szintezéshez

— A kiegészité délésszdg tizemmod lehetdvé teszi lejtések kialakitasat.

— Egyenként kapcsolhatd lézervonalak

— Az 5 lézerpont egyenként 90°-kal eltolva helyezkedik el a lézervonalak vizszintes és fuiggdleges sikjan.
A lézervonalak végén igy harom metszéspont jon létre lézervonalbdl és pontbdl.

- A fggo- és mennyezeti pont lehetévé teszi jeldlések konnyl atvitelét a padlorol a mennyezetre.

— Out-Off-Level: A készUlék optikai jelzésekkel jelzi ki, ha a szintezési tartomanyon kivil van.

— A 360°-0s magneses labazattal a készilék 6nalléan és kombinalva is hasznalhatd —
falakon és magnesezhetd targyakon.

— Onszintezési tartomany 4°, pontossag 0,2 mm/ m

Altalanos biztonsagi Gtmutatasok

— A készuléket kizarolag a rendeltetési célnak megfelelGen, a specifikaciokon belil hasznalja.
— A mérbkészulekek és tartozékok nem gyermekeknek valé jatékok. Gyermekek altal el nem
érhetd helyen tarolando.
— A készuléket tilos atalakitani vagy médositani. llyen esetben érvényét veszti az engedély
és a biztonsagi specifikacio.
— Ne tegye ki a késztléket mechanikus terhelésnek, szélsGséges homérsékletnek, nedvességnek
vagy erbs razkodasnak.
— Nem szabad hasznalni a miszert, ha egy vagy tébb funkciéja nem mukodik, vagy ha az elem gyenge.

Biztonsagi utasitasok
2-es osztalyu lézerek hasznalata

Lézersugarzas!

Ne nézzen a sugarba!
2. osztélyu lézer
<1 mW:-635nm
EN 60825-1:2014

— Figyelem: Ne nézzen a kdzvetlen vagy a visszaverddo sugarba.

— Ne irdnyitsa a lézersugarat személyekre.

—Ha 2. osztalyu lézer éri a szemet, tudatosan be kell csukni és azonnal el kell mozditani
a fejet a sugar utjabal.

- Soha ne nézzen a lézersugarba vagy a visszavert sugarakba optikai eszkdzokkel
(nagyito, mikroszkop, taveso stb.).

— Ne haszndlja a lézert szemmagassagban (1,40 ... 1,90 m).

— A jol visszaverddo, tiikroz6dé vagy csillogo felileteket lézeres késziilékek Gizemeltetésekor
le kell takarni.

— A kozuti kdzlekedés altal hasznalt tertleteken a sugar utjat lehetdleg elkeritéssel és falakkal
kell korlatozni, és a lézer tartomanyat figyelmeztetd tablakkal kell jeldlni.



CrossDot-Laser 5P

Biztonsagi utasitasok
Tudnivaldk az elektromagneses sugarzasrol

— A mérémUszer megfelel a 2014/30/EU sz. EMC-irdnyelv elektromagneses ¢sszeférhetdségre vonatkozo
elGirasainak és hatarértékeinek.

— A pl. kérhazakban, reptilégépeken, benzinkutakon vagy szivritmus-szabalyozoval rendelkez6 személyek
kozelében térténd hasznalatra vonatkozo helyi korlatozasokat be kell tartani. Fennall a lehetdség,
hogy a sugarzas az elektronikus készulékeket veszélyesen befolyasolja vagy zavarja, ill. a késztlékek
vannak hasonlo6 hatassal a lézerre.

I Szallitdshoz kapcsoljon ki mindig minden |ézert, rogzitse az ingat és a toldkapcsolét tolja balra.
n

Kilénleges terméktulajdonsagok

AUTOMATIC

LEVEL

A készulék automatikus bedllitasardl egy magneses csillapitasu ingarendszer gondoskodik.
A késziléket alaphelyzetbe kell helyezni, és 6nalléan beallitja sajat magat.

ﬁ»l ) Szallitasi BIZTOSITO: A késziiléket szallitas kdzben ingaretesz vedi.
[ 0C

e SPecidlis, nagy teljesitményl diddak rendkiviil nagy fényerejl lézersugarakat generalnak
weasem powerBright technologiaval. A sugarak hosszabb tavolsagban, er6s kérnyezeti fénynél
és sotét feltleteken is lathatdak maradnak.

Az RX-READY technolégiaval a vonallézerek kedvezétlen fényviszonyok mellett is
hasznalhatok. A lézervonalak magas frekvenciaval pulzalnak, és nagy tavolsagra lévo
specialis lézervevok érzékelik Oket.

A lézerek szama és elrendezése
Keresztvonalas szintezdlézer 5-pontos lézer

H = vizszintes lézer
V = fuiggdleges lézer
S = ddlésszdg funkcio

1H 1V S

K Elemek behelyezése

Nyissa fel az elemtarté rekesz fedelét (9),
és helyezze be az elemeket a telepitési
jelolések szerint. Ennek soran Ugyeljen

a helyes polaritasra.
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1 A lézer kilépé ablaka

2 Toldkapcsold
a BE
b KI / Dontoétt Gzemmaod / Szallitasi biztositd

3 DOlésszog tizemmadd LED / Elem toltottség
LED vilagit: tzemmad be
LED nem vilagit: tzemmad ki
LED villog: az elem toltottsége alacsony

4 |ézervonal valaszté gomb /

ddlésszég izemmaéd be 360°-0s magneses labazat
5 A kézi vevé mod LED-je 10 5/8"-0s menet
Kézi vevé mod 11 Forgathato labazat
7 5/8" allvanymenet (als6 oldal) szintezdlézer 12 Akasztd a kozvetlenul a falra
kilépd nyilassal t6rténd rogzitéshez
8 1/4"-os &llvanymenet (az aljan) 13 ErGs tartomagnesek (hatoldal)
9 Elemrekesz (az aljan) 14 1/4"-/5/8"-os allvanymenet (az aljan)

H 360°-0s magneses labazat

A 360°-0s magneses labazattal a készulék 6nalléan és kombindlva is hasznalhatd —
falakon és magnesezhetd targyakon.

Roégzités falon
A (12) ful kézvetlen fali rogzitést tesz lehetové.

ROgzités magnesezhet6 targyakon
A hatoldalon talalhato erds tapadé magnesek (13) lehetové
teszik a magnesezhetd targyakon torténd rogzitést (lasd az abrat).

Rogzités allvanyon
A 360°-0s magneses labazatot 1/4"-0s és 5/8"-0s menettel
rendelkezd llvanyra lehet régziteni.

64 (D
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Er6s magneses mez6k miatti veszély

Az er6s magneses mezok karos hatast gyakorolhatnak aktiv segédeszkdzokkel (pl. szivritmus-
szabalyozoval) él6 emberekre, ill. elektromechanikus készilékekre (pl. magneskartyakra, mechanikus
orakra, finommechanikdra, merevlemezekre).

Az erGs magneses mezok emberre gyakorolt hatasa tekintetében figyelembe kell venni a mindenkori
nemzeti rendelkezéseket és elGirasokat, mint példaul a Német Szévetségi Koztarsasagban a BGV B11
jell szakmai szervezeti eléiras 14. § , Elektromagneses mezok” c. szakaszat.

A zavard hatas elkertlése érdekében ezeket a magneseket mindig legaldbb 20 cm tavolsagra tartsa
a veszélyeztetett implantatumoktdl és késziilékektol.

E Vizszintes és filiggbleges szintezés

Oldja ki a szallitasi biztositot, és tolja a (2) toldkapcsoldt jobbra. A lézerkereszt és a lézerpontok
megjelennek. A (4) vélaszté gombbal kapcsolhatok a lézervonalak és a lézerpontok.

ELLELE
>r>r©>2© >0 > ®

A vizszintes és a fuggoleges szintezéshez ki kell oldani a szallitasi biztositot. Amint a készulék az
I automatikus 4°-o0s szintezési tartomanyon kiviil van, villognak a lézervonalak. Allitsa be a késziiléket

" gy, hogy az a szintezési tartomanyon belil legyen. A Iézervonalak ismét folyamatosan vilagitanak.

A Do6ntott izemmod

Ne oldja ki a szallitasi biztositot, és tolja a (2) toldkapcsoldt balra. A ddlésszog tizemmaod bekapcesolasahoz
tartsa lenyomva a (4) vélasztd gombot 3 masodpercig. A (3) dblésszdg izemmod LED vilagit.

Ezt kovetden vélassza ki a lézereket a valasztd gombbal. Ekkor ferde sikok, ill. lejtésszdgek hozhatok
létre. Ebben az Gzemmodban a lézervonalak bedllitdsa nem torténik meg automatikusan.

Ezt a lézervonalak villogasa jelzi.

2IDEDD
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5] Kézi vevé mod

Opciondlisan: Az RX lézervevé hasznalata

Nagy tavolsagokba végzett szintezésnél, vagy ha a lézervonalak

mar nem lathatok, hasznaljon RX lézervevot (opcionalis).

Lézervevo hasznélatahoz kapcsolja a vonallézert a 6 (kézi vevé mod
be / ki) gombot nyomva tartva kézi vevé modba. Ekkor a lézervonalak

magas frekvenciaval pulzalnak és sotétebbek lesznek. A lézervevd
a pulzalas altal ismeri fel a lézervonalakat.

I Vegye figyelembe a vonallézerekhez valo lézervevd kezelési utmutatojaban foglaltakat.
| |

I A kézi vevé tizemmod kizarélag a lézervonalakhoz all rendelkezésre.
| |

A kalibralas ellen6rzésének el6készitése:

A lézer kalibralasa ellendrizhetd. Allitsa fel a késziiléket 2, egymastol legalabb 5 m tavolsagra 1évo
fal kozott kozépen. Kapcsolja be a készuléket, ehhez oldja ki a szallitasi biztositot (Iézerkereszt be).
Az optimadlis ellendrzéshez lehetdleg hasznaljon allvanyt.

1 1. Jeldlje be az A1 pontot a falon.
Y H 2. Forgassa el a készuléket 180°-kal,
és jeldlje be az A2 pontot.

H o 150 ﬂ Az A1 és az A2 pont kozott ekkor

vizszintes referencia van.
% A2 u

A kalibralas ellen6rzése:

3. 3. Allitsa a készuléket az A1 pont
H magassagaban olyan kozel a falhoz,
A2 A2

=0K

amennyire csak lehet.

£
£ 4, Forgassa el a készuléket 180°-kal,
4] 0y g A3 [ és jelolje be az A3 pontot. Az A2 és
% A2 az A3 pont kozétti kilénbség a tlrés.
A3[ |

Ha az A2 és az A3 egymastol mért tavolsaga meghaladja a 0,2 mm / m értéket,
I akkor beallitas szilkséges. Vegye fel a kapcsolatot szakkereskeddjével, vagy forduljon
®  az UMAREX-LASERLINER szervizrészlegéhez.

Kalibralas
A méromUszert rendszeresen kell kalibralni és ellendrizni a mérési eredmények pontossaganak biztositasara.
1 éves kalibralasi idokdzoket javasolunk.
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A fliiggéleges vonal ellenérzése:

Allitsa fel a készUléket kb. 5 m-re egy faltél. ErSsitsen egy fiiggdént 2,5 m hosszl zsinérral a falra;

a fliggdéonnak szabadon kell tudnia lengeni. Kapcsolja be a késziléket, és allitsa ra a fliggbleges lézert
a fliggdon zsindrjara. A pontossag akkor van a tlrésen bellil, ha a lézervonal és a fliggéon zsinorja
kozotti eltérés nem nagyobb = 1T mm-nél.

A vizszintes vonal ellen6rzése:

Allitsa fel a készilléket kb. 5 m-re egy faltdl, és kapcsolja be a lézerkeresztet.
Jeloljon be egy B pontot a falon. Forditsa el a lézerkeresztet kb. 2,5 m-rel
jobbra, és jelélje be a C pontot. Ellendrizze, hogy a C pont vizszintes vonala
+ 1 mm tdréssel azonos magassagban van-e a B ponttal. Ismételje meg

a miveletet a készilék balra forgatasaval.

25m

oK

=1mm
@]

I Rendszeresen ellendrizze a kalibralast hasznalat el6tt, szallitas és huzamos tarolas utan.
|

Karbantartasi és apolasi utmutato

Tisztitson meg minden komponenst enyhén nedves kenddvel, és kertilje a tisztito-, surold- és oldoszerek
hasznalatat. Hosszabb tarolas el6tt tavolitsa el az elemet/elemeket. A készUléket tiszta, szaraz helyen tarolja.

Onszintezési tartomany
Pontossag
Szintezés

MUkodési tartomany
(a helyiség vilagossagatol figgben)

Lézer hulldmhossz
Lézer osztaly
Aramellatas

Uzemelési ido
MUkodési feltételek

Tarolasi feltételek

Tomeg (elemekkel egyutt /
magneses labazat nélkdl)

Méretek (Sz x Ma x Mé)

+ 4°
+0,2mm/m

automatikus
20m

635 nm

2/<1mwW

4 x 1,5V alkélielem (AA tipust)
kb. 16 6ra

0...50°C, levegd pératartalom max. 80%rH,
nem kondenzalédo, munkavégzési magassag
max. 4000 m kozéptengerszint felett.

-10...60°C, levegd paratartalom max. 80%rH
535

119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)

EU-rendeletek és artalmatlanitas
A készulék megfelel az EU-n bellli szabad forgalmazasra vonatkozo

minden szlkséges szabvanynak.

Ez a termék egy elektromos készulék és az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6ld eurdpai irdnyelv szerint szelektiven

kell gy(jteni és artalmatlanitani.

C€
EX

Tovabbi biztonsagi és kiegészitd Gtmutatasok:
http://laserliner.com/info?an=crodotlas5
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Kompletne si precitajte ndvod na pouzitie, prilozeny zosit ,Zaruka a dodato¢né upozornenia”,
ako aj aktuélne informacie a upozornenia na internetovom odkaze na konci tohto navodu.

» Dodrziavajte pokyny uvedené v tychto podkladoch. Tieto podklady si uschovajte a pri postupeni
laserového zariadenia dalSim osobam ich odovzdajte spolu so zariadenim.

Funkcia / Pouzitie

Automaticky krizovy a 5-bodovy laser na vertikalne a horizontélne nastavenie

— Dal3i rezim naklonenia umozfiuje vkladanie sklonov.

— Jednotlivo zapinatelné laserové ciary

— Kazdy z piatich laserovych bodov je umiestneny o 90° na horizontalnej, ako aj vertikélnej trovni
priradeny k laserovym ciaram. Na koncoch laserovych ciar su vytvorené 3 priesecniky z laserovej
Ciary a bodu.

— Bod kolmice a stropu umozriuje pohodIné prenasanie znaceni z podlahy na strop

— Stupen Out-Off: Pomocou optickych signélov sa zobrazi, ked je pristroj mimo nivela¢nej zény.

— S 360-stupriovym magnetickym podstavcom mozno zariadenie pouzit samostatne alebo v kombinacii —
na stene, magnetickych predmetoch

— Rozsah samonivelizéacie 4°, presnost 0,2 mm /m

Vieobecné bezpecnostné pokyny

— Pristroj pouzivajte vylu¢ne v stlade s Ucelom pouzitia v rdmci Specifikacif.

— Meracie pristroje a ich prislusenstvo nie st hracky. Uschovajte mimo dosahu deti.

— Na pristroji nie je povolené vykonavat Ziadne Upravy alebo zmeny, tieto by znamenali zanik osved¢enia
vydaného pre tento pristroj a zanik bezpecnostnej Specifikacie.

— Pristroj nevystavujte mechanickému zatazeniu, enormnym teplotdm, vihkosti alebo silnym vibraciam.

— Pristroj nesmiete pouzivat, ak vypadne jedna alebo viaceré funkcie alebo je slabé nabitie batérie.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s lasermi triedy 2

Laserové Ziarenie!
Nepozerajte sa do luca.
Laser triedy 2
<1 mW-635nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Nepozerajte sa do priameho alebo odrazeného luca.
— Laserovy 1U¢ nesmerujte na osoby.
— Ak laserové Ziarenie triedy 2 zasiahne oci, oci vedome zatvorte a hlavu okamzite odklorite zo smeru luca.
— Laserovy lU¢ alebo odrazy nikdy nepozorujte pomocou optickych pristrojov (lupa, mikroskop, dalekohlad, ...).
— Laser nepouZivajte vo vyske o¢i (1,40...1,90 m).
— Plochy, ktoré dobre odrazaju svetlo a lesknu sa, dobre reflektujice plochy sa musia pocas prevadzky
laserovych zariadenfi zakryt.
— Vo verejnych dosahoch dopravy obmedzte drahu luc¢ov podla moznosti uzatvaracimi zariadeniami
a celostenovymi panelmi a laserovd oblast oznacte vystraznymi tabulkami.
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Bezpecnostné upozornenia

Zaobchadzanie s elektromagnetickym Ziarenim

— Meraci pristroj dodrziava predpisy a medzné hodnoty pre elektromagnetickt kompatibilitu v stlade

so smernicou EMC 2014/30/EU.

— Miestne prevadzkové obmedzenia, napr. v nemocniciach, lietadlach, na ¢erpacich staniciach alebo
v blizkosti 0s6b s kardiostimuldtorom sa musia dodrziavat. Existuje tu moznost nebezpecného vplyvu
alebo rusenia elektronickych pristrojov a elektronickymi pristrojmi.

I Pri transporte vypnite v3etky lasery a zafixujte kyvadlo, posuvny vypina¢ posurite dolava.
| |

Vynimoc¢né vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatické vyrovnanie pristroja vdaka magnetickému kyvadlovému systému s timenim.
Pristroj sa uvedie do zakladnej polohya samostatne sa vyrovna.

ﬁ“l . Prepravna POISTKA: Aretdcia kyvadlového systému chrani pristroj pocas prepravy.
[\ 0oCl

%;we,mm Specialne vysokovykonné diédy vytvaraju v pristrojoch s technolégiou PowerBright velmi
WoeasEm jasné laserové linie. Tieto zostanu viditelné aj na vacsie vzdialenosti, v svetlejsom prostredi

a na tmavych povrchoch.

Vdaka technolégii RX-READY moézu byt laserové linie pouzité aj pri nepriaznivych svetelnych
podmienkach. Laserové linie pulzuju vo vysokej frekvencii a vdaka 3pecialnym laserovym
prijimacom je ich mozné rozpoznat aj na velké vzdialenosti.

Pocet a usporiadanie laserov
Krizovy liniovy laser
H = horizontalny laser

V = vertikalny laser
S = funkcia sklonu

<]
T
1H 1V W@ S

5-bodovy laser

K Vlozenie batérii

Otvorte priecinok na batérie (9) a podla
inStalacnych symbolov vloZte batérie.
Dbajte pritom na spravnu polaritu.
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1 Priezor na vystup laserovych luc¢ov
2 Posuvny spinac
a ZAP
b VYP / Rezim nastavenia sklonu /
Prepravna poistka

3 LED rezimu naklonenia / Stav nabitia batérie
LED zap.: rezim zap.
LED vyp.: rezim vyp.
LED blika: Batéria je takmer vybita

4 Tlacidlo volby laserové ¢iary/rezim naklonenia zap. 360-stupriovy magneticky podstavec

5 LED rezimu ru¢ného prijimaca 10 5/8" zavit

6 ReZim ru¢ného prijimaca 11 Otocny podstavec

7 Stativ so zavitom 5/8” (spodna strana)s laserovym 12 Ocko na upevnenie priamo na stene
vystupnym okienkom pre olovnicovy laser 13 Silné pridrzné magnety (zadna strana)

8 1/4" stativovy zavit (spodna strana) 14 1/4"- / 5/8"-stativovy zavit

9 Priecinok na batérie (spodna strana) (spodna strana)

H 360-stupriovy magneticky podstavec

S 360-stupriovym magnetickym podstavcom mozno zariadenie pouzit samostatne alebo v kombinacii —
na stene, magnetickych predmetoch.

Upevnenie na stenu
Oko (12) umozriuje priame upevnenie na steny.

Upevnenie na magnetickych predmetoch
Silné pridrzné magnety (13) na zadnej strane umoziuju
upevnenie na magnetickych predmetoch. (pozri obrazok).

Upevnenie na stative
360-stupriovy magneticky podstavec méze byt
naskrutkovany na stativy so zavitom 1/4" a 5/8"
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Nebezpecenstvo v dosledku silnych magnetickych poli

Silné magnetické polia mézu mat 3kodlivé Ucinky na osoby s aktivnymi telesnymi pomockami

(napr. kardiostimulator) a na elektromechanické pristroje (napr. magnetické karty, mechanické hodiny,
jemnu mechaniku, pevné disky).

Vzhladom na pésobenie silnych magnetickych poli na osoby treba zohladnit prislusné narodné
ustanovenia a predpisy, ako napr. v Spolkovej republike Nemecko odborovy predpis BGV B11 §14
.Elektromagnetické polia”.

Aby ste zabranili rusivému vplyvu, drzte magnety vzdy vo vzdialenosti minimalne 20 cm od
prislusného ohrozeného implantatu a pristrojov.

H Horizontalna a vertikalna nivelacia

Povolte prepravnu poistku posuvaci spinac (2) presurite doprava. Objavia sa laserovy kriz a laserové body.
S tlacidlom volby (4) mozno zapnut laserové Ciary a body.

LB IE
®>@>@>@>@>®

Na horizontalne a vertikalne nivelovanie musi byt prepravna poistka uvolnena. Jakmile se pfistroj
I nachazi mimo automatického nivela¢niho rozsahu 4°, blikaji laserové ¢ary. Polohu pristroja nastavte
tak, aby sa nachadzal v rdmci nivelacného rozsahu. Laserové cCiary sa opat konstantne rozsvietia.

B Rezim nastavenia sklonu

Prepravnu poistku neuvolnite, posuvny vypinac (2) posurite dolava. Pre zapnutie rezimu naklonenia
podrzte tlacidlo volby (4) 3 sekundy stlacené. LED rezimu naklonenia (3) svieti. Potom vyberte tla¢idlom
volby laser. Teraz mézu byt vytvorené sikmé roviny resp. sklony. V tomto rezime sa laserové Ciary uz
vyrovnavaju automaticky. To sa signalizuje blikanim laserovych ciar.

29I
>8>0 > O
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5] Rezim ruéného prijimaca

Volitelna vybava: Praca s laserovym prijimacom RX

Pri nivelovanie na velké vzdialenosti alebo v pripade, ak laserové linie
uZ nie su viditelné, pouzite laserovy prijima¢ RX (volitelna vybava).

Pre pracu s laserovym prijimacom prepnite liniovy laser stlacenim tlacidla
6 (zapnutie/vypnutie rezimu ru¢ného prijimaca) do rezimu ru¢ného
prijimaca. Laserové linie teraz pulzuju s vysokou frekvenciou a laserové

Iinie budd tmavsie. Laserovy prijimac rozpozna laserové linie vdaka
tomuto pulzovaniu.

I Respektujte ndvod na obsluhu laserového prijimaca pre liniovy laser.
| |

I Rezim rucny prijimac je pripraveny vyhradne pre laserové ciary.
| |

Priprava kontroly kalibracie:

Kalibraciu lasera mozete skontrolovat. Pristroj postavte do stredu medzi 2 steny vzdialené navzajom
miniméalne 5 m. Pristroj zapnite, uvolnite pri tom prepravnud poistku (laserovy kriz zap.). Pre optimalnu
kontrolu pouzite stativ.

1 1. Na stene vyznacte bod A1.
H H 2. Pristroj otocte o 180° a vyznatte bod A2.
Medzi bodmi A1 a A2 mate teraz
2. oy ﬂ horizontalnu referen¢nu liniu.
] E—

vo vyske vyznaceného bodu A1.

Kontrola kalibracie:
4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte bod A3.
Rozdiel medzi bodmi A2 a A3 predstavuje

3.
A1
A3 [ toleranciu.

4. 180
. Azu
i s

Ak sa body A2 a A3 nachadzaju od seba vo vzdialenosti vacsej ako 0,2 mm / m, je potrebné
I nastavenie. Obréatte sa na svojho odborného predajcu alebo kontaktujte servisné oddelenie
"  spolo¢nosti UMAREX-LASERLINER.

=0K

3. Pristroj umiestnite ¢o najblizSie k stene
A2 AZH

02mm/m

<

Kalibracia
Meraci pristroj musi byt pravidelne kalibrovany a kontrolovany, aby bola zabezpecena presnost
nameranych vysledkov. Ako interval kalibracie odporuicame jeden rok.
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Kontrola vertikalnej linie:

Pristroj umiestnite do vzdialenosti cca 5 m od steny. Na stenu pripevnite olovnicu s 2,5 m dlhou
3nurou, olovnica by sa mala pritom volne vykyvovat. Zapnite pristroj a vertikalny laser nasmerujte
na 3nuru olovnice. Presnost je v rdmci tolerancie, ak odchylka medzi liniou lasera a $nurou olovnice
nie je vacsia ako = 1 mm.

Kontrola horizontalnej linie:

Pristroj postavte do vzdialenosti cca 5 m pred stenu a zapnite laserovy
kriz. Na stenu vyznacte bod B. Laserovy kriz vychylte o cca 2,5 m doprava
a vyznacte bod C. Skontrolujte, ¢i je vodorovna linia od bodu C £ 1 mm
v rovnakej vyske s bodom B. Postup zopakujte vychylenim dolava.

25m

oK

=1mm
@]

I Kalibraciu kontrolujte pravidelne pred pouzitim pristroja, po jeho preprave a po dlhSom skladovani.
n

Pokyny pre udrzbu a starostlivost

Vycistite vsetky stcasti mierne navlihcenou handrou a vyhnite sa pouzitiu Cistiacich, abrazivnych
prostriedkov a rozpustadiel. Pred dIhsim uskladnenim vyberte von batériu/batérie. Pristroj skladujte
na Cistom, suchom mieste.

Samonivela¢ny rozsah + 4°

Presnost +0,2mm/m

Nivelacia automaticky

Pracovny rozsah (zavisly od svetlosti priestoru) 20m

Vinova dizka lasera 635 nm

Trieda lasera 2/<1mw

Napdjanie pradom 4 x 1,5V alkalické batérie (typ AA)

Zivotnost caa 16 hod.
0...50°C, vlhkost vzduchu max. 80%rH,

Pracovné podmienky bez kondenzécie, pracovna vyska max. 4000 m
nad morom (m n. m.)

Podmienky skladovania -10...60°C, vlhkost vzduchu max. 80%rH

Emotnost’ (\{rétgne batérii/ 535 g

ez magnetického podstavca)
Rozmery (5 x V x H) 119 x 108 x 77 mm (CDL 5P)

Ustanovenie EU a likvidacia C €
Pristroj spifia vietky potrebné normy pre volny pohyb tovaru v ramci EU.

Tento vyrobok je elektrické zariadenie a musi byt separatne zhromazdovany

a likvidovany v stlade s eurépskou smernicou o odpade z elektrickych E

a elektronickych zariadeni.

Dalsie pokyny k bezpe¢nosti a doplnkové pokyny najdete na: —
http://laserliner.com/info?an=crodotlas5
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

8.081.96.35.1/Rev18W10

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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