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Laserliner

Las igenom hela bruksanvisningen, det medféljande haftet “Garanti- och tilldggsanvisningar”
samt aktuell information och anvisningar pa internetlanken i slutet av den har instruktionen.
Folj de anvisningar som finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja laseranordningen
om den ldmnas vidare.

Funktion / anvdandningsomrade
Gron korslinjelaser for vertikal och horisontell injustering
— Mojlighet till installning av fallngjd ger extra sluttningslage.
— Extra lodlaser upptill och nertill
— Enskilt kopplingsbara laserlinjer och lodlaser
— Out-Of-Level: Optiska signaler indikerar nar enheten ligger utanfér nivelleringsomradet.
— Med det magnetiska kldm- och vaggfastet kan enheten anvandas ensam eller
i kombination och dven horisontellt och vertikalt.
— Idealisk fér horisontell och vertikal fastsattning av profiler i torra utrymmen
— Sjalvnivelleringsomrade 3°, noggrannhet £ 0,2 mm/ m

Allméanna sdkerhetsféreskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Matinstrumenten &r inga leksaker for barn. Forvara dem odtkomligt for barn.

— Det dr inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall galler inte tillstandet och
sakerhetsspecifikationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema temperaturer, fukt eller kraftiga vibrationer.

— Apparaten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner upphér att fungera eller batteriets
laddning &r svag.

Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laserstralning!

Titta aldrig direkt in i
laserstralen! Laser klass 2
<1mW-515/635nm

EN 60825-1:2014

— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad strale.
— Rikta inte laserstralen mot nagon person.
— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda medvetet och genast vridaborthuvudet
fran stralen.
— Titta aldrig med optiska apparater (lupp, mikroskop, kikare, ...) pa laserstralen eller reflexioner fran den.
— Anvand inte lasern i 6gonhéjd (1,40...1,90 m).
— Tack 6ver alla ytor som reflekterar, speglar eller gléanser under anvdndning av en laserapparat.

— | offentliga trafiksituationer ska stralgdngen om majligt begransas med avsparrningar och lsa
vaggar och laseromradet markas med varningsskyltar.
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Sakerhetsforeskrifter

Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Maétapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk kompatibilitet i enlighet
med EMV-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller i narheten av personer
med pacemaker ska beaktas. Det &r mojligt att det kan ha en farlig paverkan pa eller stéra
elektroniska apparater.

Speciella produktegenskaper

AUTOMATIC

LEVEL

Automatisk uppriktning av apparaten genom ett magnetdampat pendelsystem.
Apparaten satts i grundinstalining och riktar upp sig sjalv.

\\ﬁ“lock Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av ett pendellds.

O Enheter som ar markta som GRX-READY ér lampliga att anvanda i oférdelaktiga
READY . .. o . . . s
ljusférhallanden. Laserlinjen pulserar vid en hdg frekvens och detta kan fangas
upp av lasermottagare pa langa avstand.

Gron laserteknik
[EMBR Lasermodul i DLD-utférande star for hdg linjekvalitet, en ren, klar och darmed
val synlig linjebild. | motsats till tidigare generationer ar de mer temperaturstabila
och energieffektiva.
Det manskliga 6gat har dessutom en hogre kanslighet i den gréna laserns vaglangdsomradean t.ex.
den réda lasern. Darmed ser den gréna laserdioden mycket ljusare ut i jamforelse med den réda.

Gron laser — speciellt i DLD-utférande — erbjuder alltsa fordelar vad galler laserlinjens synbarhet under
ogynnsamma forhallanden.

@ Cirka 6 ganger ljusare an en typisk, rod laser med 630 - 660 nm

Antal och placering av lasern

H = Horisontell laserlinje

V = Vertikal laserlinje

P = Lodlaser och referensstréle
S = Lutningsfunktion

b o
1H 1V 2P S

K Isattning av batterier

Oppna batterifacket (3) och lagg i batterier
enligt installationssymbolerna. Tank pa att
vanda batteriernas poler &t ratt hall.
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11
1
2
Fore transport maste alltid
alla lasrar stangas av och
3 I pendeln parkeras, samt
4 " skjutstrdmbrytaren stallas
10 5 pa “OFF"!
1 Laserdppning 3 Batterifack (undersidan) 7 Handmottagarlage (lysdiod)
2 Skjutstrombrytare 4 Stativganga 5/8" 8 Driftindikator (lysdiod)
a PA o (undersidan) 9 Valknapp for laserlinjer
b Sluttningslage s 5 Stativganga 1/4” 10 Laseréppning lodlaser
¢ AV / Transportsakring (undersidan) i
) 11 Laseroppning for
6 Handmottagarlage referensstréle

H Horisontell och vertikal nivellering

Frigor transportsakringen och stall skjutstrombrytaren (2) pd "ON". Laserkors, lodlaser och referensstrale
visas. SIa pa lasern separat med hjalp av valknappen.

s
e »

Vid horisontell och vertikal nivellering maste transportsakringen lossas. Sa snart instrumentet
I befinner sig utanfor det automatiska nivelleringsomradet pa 3°, blinkar den paslagna lasern.
s Placera instrumentet sa att det befinner sig inom nivelleringsomradet. Den paslagna lasern
lyser konstant.
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H Sluttningslage

Lossa inte transportsakringen, stall skjutstrombrytaren (2) i det mellersta laget och valj laserstrale med
hjélp av valknappen. Nu kan lutande plan respektive lutningar skapas. | det har laget riktas laserlinjerna
inte langre in automatiskt. Det signaleras genom att den péslagna lasern blinkar.

e
e »r® »9® » O

4] Handmottagarlidge &

us

Tillval: Arbete med lasermottagaren GRX @

Anvand en lasermottager GRX (tillval) for nivellering vid stora avstand
eller for laserlinjer som inte langre syns.

For att arbeta med lasermottagaren trycker man pa knapp 6
(handmottagarlage Pa/Av) sa satts linjelasern i handmottagarlage.
Nu pulserar laserlinjerna med en hog frekvens och laserlinjerna
blir moérkare. Lasermottagaren identifierar laserlinjerna genom
pulseringen.

I Beakta bruksanvisningen till den aktuella lasermottagaren.
"

Forbereda kalibreringskontroll:

Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan tva vaggar som ar minst fem
meter fran varandra. SIa pa enheten for att frigéra transportsakringen (laserkors pa). For optimal kontroll
skall ett stativ anvandas.

. 1. Markera punkten A1 pd vaggen.
M\—ﬂ% H 2. Vrid enheten 180° och markera punkten
L A2. Mellan A1 och A2 har du nu en
M2 e ﬂ horisontell referens.
A =

i h6jd med den markerade punkten A1.

4. Vrid enheten 180° och markera punkten
A3. Differensen mellan A2 och A3 ar
toleransen.

s, 3. Stall enheten sa ndra vdggen som mojligt
A2 AZH

>
=
=0K

L % ) AZD
] =]

Om A2 och A3 ligger mer &n + 0,2 mm / m fran varandra behéver enheten justeras.
s Kontakta er aterforsdljare eller vand er till serviceavdelningen pa UMAREX-LASERLINER.

<02mm/m
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Kontroll av den lodrata linjen:

Stall upp enheten cirka fem meter frdn en vagg. Fast ett lod pa vaggen med ett 2,5 meter langt snore
sa att lodet kan pendla fritt. SIa p& enheten och rikta den lodrata lasern mot lodsnoéret. Noggrannheten

ligger inom toleransen nar avvikelsen mellan laserlinjen och lodsnéret inte ar storre an = 1 mm.

Kontroll av den horisontella linjen:

Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg och sla pa laserkorset. x 25m
Markera punkt B pa vaggen. Svang laserkorset cirka 2,5 meter at héger och sl B
markera punkt C. Kontrollera om den vagrata linjen fran punkt C ligger E

vi

inom + 1 mm i hojdled jdmfoért med punkt B. Upprepa proceduren vid

svangning at vanster.

I Justeringen bor kontrolleras regelbundet, sdsom fére anvandning samt efter transport

s och langre férvaring.

Sjalvnivelleringsomrade + 3°

Noggrannhet +0,2mm/m

Nivellering automatiskt

Synlighet (normal)* 25m

Arbetsomrade (beroende pa tekniskt betingad skillnad i ljusstyrka)

med handmottagare

60 m

Laservaglangd 515 nm

Laservaglangd lodlaser 635 nm

Laservaglangd referenslaser 635 nm

Laserklass 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014)
Skyddsklass IP 54

Stromforsorining
Anvandningstid

Arbetsbetingelser

Forvaringsbetingelser
Matt (B x H x D)
Vikt

* vid max. 300 lux

4 x 1,5V LR6 (AA)
cirka 4 timmar
0°C ... 50°C, Luftfuktighet max. 85% rH,

icke-kondenserande, Arbetshdjd max. 4000 m Gver havet

-10°C ... 70°C, Luftfuktighet max. 85% rH
66 x 100 x 125 mm
570 g (inklusive batterier)

EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel av varor inom EU.

Den har produkten ar en elektrisk apparat och den maste sopsorteras enligt
det europeiska direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.
Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa:
http://laserliner.com/info?an=AJE

e
hi¢
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garanti- og tilleggsinformasjon»
I samt den aktuelle informasjonen og opplysningene i internett-linken ved enden av denne
s bruksanvisningen. Fglg anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres
med dersom laserinnretningen gis videre.

Funksjon / bruksomrade

Grann krysslinjelaser til vertikal og horisontal posisjonering

— Den ekstra hellingsmodusen gjer det mulig  legge instrumentet pa skraflater.

— Ekstra loddlaser oppe og nede

— Laserlinjer og loddlaser som kan koples separat

— Out-Of-Level: Gjennom optiske signaler indikeres det nar apparatet befinner
seg utenfor nivelleringsomradet.

— Med den magnetiske klemme og veggholderen kan instrumentet brukes
bade horisontalt og vertikalt, bade som enkeltinstrument og i kombinasjon .

— Ideell til horisontalt og vertikalt feste pa terrbyggprofiler.

— Selvnivelleringsomrade 3°, Ngyaktighet £ 0,2 mm /m

Generelle sikkerhetsinstrukser
— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal og innenfor spesifikasjonene.
— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn. De skal oppbevares utilgjengelig for barn.
— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle taper godkjennelsen
og sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.
— lkke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enormetemperaturer, fuktighet eller sterke
vibrasjoner.
— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk ved feil pa en eller flere funksjoner eller hvis batteriet er svakt.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW-515/635nm
EN 60825-1:2014

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstréler av klasse 2 treffer gyet, sa ma gynene lukkes bevisst, og hodet ma gyeblikkelig
beveges ut av stralen.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med optiske apparater (lupe, mikroskop, kikkert, ...).

— Bruk ikke laseren i gyehgyde (1,40...1,90 m).

— Godt reflekterende, speilende eller glinsende flater ma dekkes til mens laserinnretninger er i bruk.

— | offentlige trafikkomrader ma strdlegangen om mulig begrenses med sperringer og oppstilte
vegger, og laseromradet ma merkes vha. varselskilt.
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Sikkerhetsinstrukser

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for elektromagnetisk kompatibilitet
iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.

— Veer oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift, eksempelvis pa sykehus, i fly, pa
bensinstasjoner eller i naerheten av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse av
elektroniske enheter er mulig.

Spesielle produktegenskaper

“—“'"""’—"" Automatisk posisjonering via pendelsystem med magnetisk demping.
LEVEL Apparatet plasseres i grunnstilling og foretar en automatisk posisjonering.

“ﬁmock Transport LOCK: Under transport beskyttes apparatet av en pendellds.

Med GRX-READY teknologi kan laseren bli brukt i vanskelige lysforhold. Laserlinjene
pulserer pa en hgy frekvens og disse tar lasermottakeren imot pa starre avstander.

Gronn laserteknologi

[EEBR Lasermoduler i DLD-utfarelse har hay kvalitet pa linjen, og et rent, klart og godt synlig
linjebilde. | motsetning til tidligere generasjoner er de mer temperaturstabile og

energieffektive.

Det menneskelige gyet er dessuten mer felsomt i bglgeomradet til grenn laser enn for eksempel

rad laser. Derfor vises den grgnne laserdioden mye bedre enn den rgde.

Grgnn laser — spesielt i DLD-utfgrelse — gir med andre ord en mer synlig laserlinje under vanskelige

forhold.

@ Ca. 6 g anger lysere enn en vanlig red laser med 630 - 660 nm

Antall laserlinjer og plasseringen av disse
H = Horisontal laserlinje

V = Vertikal laserlinje =‘> <]
P = Loddlaser og referansetall ‘V< ‘“a

S = Hellingsfunksjon D >4
Hive g

K Sette i batterier

Apne batterirommet (3) og sett inn batteriene
ifalge installasjonssymbolene. Segrg for at polene
blir lagt riktig.
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11
1
2
3 Til transport ma alltid alle
I lasere slas av og pendelen
4 u  sperres, still skyvebryteren
10 5 pa «OFF»!
1 Laserstralehull 4  Stativgjenger 5/8" 8 LED driftsindikator
2 Skyvebryter (underside) 9 Valgknapp laserlinjer
a PA , 5 Stativgjenger 1/4” 10 Laserstralehull loddelaser
b Hellingsmodus (underside) 11 Laserutgangsvindu
¢ AV/ Transportsikring 6 Manuell mottakermodus referansetall
3 Batterirom (underside) 7  LED manuell mottakermodus

H Horisontal og vertikal nivellering

Lasne transportsikringen, still skyvebryteren (2) pd «ON» Laserkrysset, loddlaseren og referansestralen
kommer til syne. Med valgknappen kan man sla laserne pa og av individuelt.

Y >

IR

7
°

® » » @ » @®

Til horisontal og vertikal nivellering ma transportsikringen vaere lgsnet. Straks instrumentet
befinner seg utenfor det automatiske nivelleringsomradet pa 3°, blinker laserlinjene som er
slatt pa. Posisjoner instrumentet slik at det befinner seg innenfor nivelleringsomradet. Laserne
som er slatt pa, lyser konstant.
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H Hellingsmodus

lkke lgsne transportsikringen, sett skyvebryteren (2) i midtposisjon og velg laserne med valgknappen.
Na kan apparatet legges pa skjeve flater og i hellinger. | denne modus posisjoneres ikke laserlinjene
automatisk. Dette signaliseres ved at laserlinjene som er slatt pa, blinker.

Lo g
e > ® »9® » O

4] Manuell mottakermodus &

us

Ekstrautstyr: Arbeider med lasermottaker GRX @

Bruk lasermottaker GRX (ekstrautstyr) til nivellering pa store avstander
eller ved laserlinjer som ikke lenger er synlige.

Nar du skal arbeide med lasermottakeren, setter du linjelaseren

i handmottakermodus ved & trykke pa knapp 6 (handmottakermodus
pa / av). Na pulserer laserlinjene med en hay frekvens, og laserlinjene
blir mgrkere. Lasermottakeren registrerer laserlinjene ved hjelp av
denne pulseringen.

I Se bruksanvisningen for lasermottakeren.
n

Forberedelse av kontroll av kalibreringen:

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp i midten mellom to vegger som star
minst 5 m fra hverandre. Sla pa apparatet, til dette ma transportsikringen Igses (laserkryss pa). Det er
best & bruke et stativ for & oppna en optimal kontroll.

. 1. Marker punkt A1 pé veggen.
M\—% H 2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2.
! Du har na en horisontal differanse mellom

2. 180°. A1l og A2.

J i

|
Kontroll av kalibreringen:
s, 3. Still instrumentet sa naer veggen som
AZH
A2
A3|

mulig og i samme hgyde som det
markerte punktet A1.

4. Drei instrumentet 180° og marker punkt
A3. Differansen mellom A2 og A3 utgjer
toleransen.

A2

>
=
=0K

02mm/m

A3

<

I Dersom avstanden mellom A2 og A3 er over £ 0,2 mm / m, ma laseren kalibreres. Ta kontakt
s med din fagforhandler eller henvend deg til kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.

o ®
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Kontroll av den vertikale linjen:

Still opp instrumentet i ca. 5 m avstand fra en vegg. Fest et lodd med en 2,5 m lang snor pa veggen,
loddet ber kunne pendle fritt. SIa pa instrumentet og rett inn den vertikale laseren mot loddesnoren.
Ngyaktigheten ligger innenfor toleransen nar avviket mellom laserlinjen og loddesnoren ikke er starre

enn £ 1 mm.

Kontroll av den horisontale linjen:

Still opp instrumentet i ca. 5 m avstand fra en vegg og sla pa laserkrysset.
Marker punkt B pa veggen. Sving laserkrysset ca. 2,5 m mot hgyre og marker
punkt C. Kontroller om den horisontale linjen fra punkt C ligger pa samme
hayde som punkt B + 1 mm Gjenta prosedyren pa venstre side.

25m

OK

<1mm
@]

I Kontroller regelmessig justeringen fer bruk, etter transporter og lengre lagring.
| |

Selvnivelleringsomrade
Ngyaktighet

Nivellering

Synlighet (typisk)*
Arbeidsomrade

med handmottaker
Laserbalgelengde
Laserbglgelengde loddlaser
Laserbglgelengde referansestrale
Laserklasse

Beskyttlsesart
Stremforsyning

Driftstid

Arbeidsbetingelser

Lagringsbetingelser
Mal (B x H x D)
Vekt

* ved maks. 300 lux

+ 3°
+0,2mm/m
automatisk
25m

(kommer an pa forskjeller i lysstyrken som har tekniske arsaker)
60 m

515 nm

635 nm

635 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014)
IP 54

4 x 1,5V LR6 (AA)

ca. 4 timer

0°C ... 50°C, Luftfuktighet maks. 85% rH,
ikke kondenserende, Arbeidshgyde maks. 4000 m.o.h.

-10°C ... 70°C, Luftfuktighet maks. 85% rH
66 x 100 x 125 mm
570 g (inkl. batterier)

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle nadvendige normer for fri samhandel

innenfor EU.

Ce

og avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske direktivet

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres ﬁ
—

for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggs-informasjon pa:

http://laserliner.com/info?an=AJE
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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini ve de bu kilavuzun sonunda
bulunan internet link'i ile ulasacaginiz akttiel bilgiler ve uyarilari eksiksiz okuyunuz. icinde yer alan
talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer tesisati elden cikarildiginda
beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim Amaci

Yesil capraz cizgi lazeri dikey ve yatak olarak dogrultun

— Ek meyil modu sayesinde egim verilmesi mumkdndar.

— Yukarida ve asagida ilave lot lazeri

— Tek tek calistirilabilen lazer isinlari ve lot lazeri

— Out-Of-Level: Cihaz dizecleme alani disinda bulundugunda gérsel sinyalle uyari verir.

— Manyetik duvar askisi ile cihaz tek basina, kombine edilerek ve hem yatay hem de dikey
sekilde kullanilabilir.

— Hargsiz duvar profilleri Gzerine dikey ve yatay sabitleme icin ideal.

— Otomatik dizecleme araligi 3°, hassasiyet £ 0,2 mm/m

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik 6zellikleri dahilinde kullaniniz.

— Olguim cihazlar ve aksesuarlar ¢cocuk oyuncaklari degildir.
Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi
ve glvenlik spesifikasyonu gecerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.

— Bir veya birden fazla fonksiyonu ariza gésterdiginde ya da batarya dolulugu zayif oldugunda
cihazin bir daha kullanilmamasi gerekmektedir.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1mW-515/635nm
EN 60825-1:2014

— Dikkat: Lazer i1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer isinini insanlarin Ustiine dogrultmayiniz.

-2 sinifi lazer 1sin1 goze vurdugunda gézlerin bilingli olarak kapatilmasi ve basin derhal isindan disari
cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar (btytteg, mikroskop, dirbun, ...)
araciligiyla bakmayiniz.

— Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40...1,90 m).

— lyi yansima yapan, aksettiren veya parlayan alanlari lazer cihazlarini calistirirken értmelisiniz.

— Umumi trafik alanlarinda igin gidisatini mimkin oldugunca engeller ve bdlmeler ile sinirlandirarak lazer
alanini ikaz tabelalari ile isaretleyin.
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Emniyet Direktifleri

Elektromanyetik isinlar ile muamele

— Olctim cihazi, 2014/30/AB sayili Elektro Manyetik Uyumluluk Yénetmeliginde (EMV) belirtilen,
elektromanyetik uyumluluga dair kurallara ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, 6rn. hastanelerde, ucaklarda, benzin istasyonlarinda veya kalp
pili tastyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik
cihazlardan dolayi bunlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalari mamkdndur.

Ozel Oriin Nitelikleri

AUTOMATIC

Manyetik absorbeli sarkac sistemi sayesinde cihazin otomatik diizeclenmesi.
LEVEL Cihaz ana pozisyona getirilip otomatik olarak dizeclenir.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda bir sarkac emniyeti ile korunur.

GRX-READY teknolojisi ile cizgi lazerleri en uygunsuz isik sartlarinda dahi kullanilabilir.
READY o . . .
Lazer cizgileri bu durumda yuksek frekansli darbeler halinde calisir ve 6zel lazer alicilar
ile yuksek mesafelerde algilanabilir.

Yesil lazer teknolojisi

[EME] DLD tasarnimli lazer modulleri gizgide Ustin kalitenin, temiz ve duru ve bundan dolay
iyi gorulebilen cizgi tablosunun ifadesidir. Eski jenerasyonlara bakis bu modeller isiya

daha dayanikli ve enerji tiketimi daha tasarruflu.

Ayrica insan gozu yesi lazerin dalga alaninda 6rnegin kirmizi lazerin ki ile kiyasla daha ytksek

bir hassasiyete sahiptir. Bu nedenle yesil lazer diyodu kirmizi lazer diyodu ile kiyaslandiginda daha

parlak gorindar.

Yesil lazerler -bilhassa DLD tasariminda- uygunsuz kosullar altinda lazer cizgisinin gérinarlaga

agisindan daha fazla avantaj sunmaktadirlar.

@ 630 - 660 nm’lik tipik, kirmizi bir lazerden yakl. 6 kat daha aydinlk

Lazerlerin sayisi ve diizeni
H = Yatay lazer cizgisi

V = Dusey lazer cizgisi ‘§> <>
P = Dikey lazer ve referans isin < ‘!g
S = Egilim fonksiyonu >
’ Y & Hivze G g

K Pillerin takilmasi

Pil yuvasini (3) aginiz ve pilleri gosterilen
sekillere uygun bir sekilde yerlestiriniz.
Bu arada kutuplarin dogru olmasina
dikkat ediniz.




Laserliner

1
1
2
Tasinmasi icin daima tim
lazerleri kapatiniz ve
3 I sarkaclan Kilitleyiniz,
4 " surmel salteri “OFF”
A
10 5 konumuna getiriniz!
1 Lazer isini ¢ikis boslugu 4 Statif vida disi 5/8” 8 LED Islev Géstergesi
2 Surmeli salter (alt tarafi) 9  Lazer cizgileri icin
a Acik 5 Statif vida disi 1/4" secme salteri
b Meyil modu o (alt tarafi) 10 Lot lazeri lazer cikis cami
¢ Kapali / Tagima emniyeti 6 Elalicsi modu 11 Referans isin lazer
3 Batarya/ Pil yeri (alt tarafi) 7 LED el alicisi modu cikis penceresi

H Yatay ve diisey diizecleme

Tasima emniyetini ¢6zUn, strgu salterini (2) "ON" konumuna getirin. Lazer capraz, dikey lazer
ve referans isin gérindr. Secim tusuyla lazerler tek tek agilabilir.

LB
© > @ » ©

Dikey ve yatak diizecleme icin tasima emniyeti acilmalidir. Cihaz 3°'lik otomatik diizecleme
I alninin disina ¢iktigr an, acilan lazerler yanip séner. Cihazi, diizecleme alani icinde bulunacak
sekilde yerlestirin. Acilan lazerler, sabit bir sekilde yanarlar.

\ /\

7
°



MasterCross-Laser 2GP

H Meyil modu

Tasima emniyeti tertibatini ¢6zmeyin, strmeli salteri orta konuma strtin ve lazerleri secme tusu
ile secin. Simdi egimli duzlemler ve de egimler ayarlanabilir. Bu modda lazer cizgileri artik otomatik
olarak hizalanmamaktadir. Bu durum, agilan lazerlerin yanip sénmesiyle gosterilir.

FIE:
e »r® e » O

4] El alicisi modu &
Opsiyonal: Lazer alicisi GRX ile calisma @

Uzak mesafede veya lazer isinlari gértlmedigi durumlarda tesviye
yapmak icin lazer alicisi GRX'i kullanin (opsiyonal).

Lazer alicisi ile calismak icin cizgi lazerini tus 6'ya

(El alicist modu agik / kapall) basarak el alicisi moduna getirin.
Simdi -lazer cizgileri yuksek bir frekans ile carpiyorlar ve lazer
cizgileri- koyulasiyorlar. Lazer alicisi bu carpma sayesinde lazer
cizgilerini algilayabiliyor.

I Lutfen uygun lazer alicisinin kullanim kilavuzuna bakiniz.
-

Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi:

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m mesafede bulunan iki duvarin
ortasina kurunuz. Cihazi calistiriniz, bunun icin tasima emniyetlerini ¢6zinUz (lazer artisi acik). En iyi
kontrol sonuclarini alabilmek icin, lttfen bir sehpa kullaniniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini
isaretleyiniz. Simdi A1 ve A2 noktalari

2. pe0- ﬂ arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.
H 22| |

1 1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.
A1 H

Kalibrasyon kontrolii:

3. 3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1
H noktasinin hizasina kurunuz.
A2

=0K

A1 A2

g 4. Cihazl 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini
E A isaretleyiniz. A2 ve A3 noktalari arasindaki
4. 80 s 3 Azﬂ mesafe, cihazin hassasiyet degeridir.
i) i

A2 ve A3 noktalari birbirlerine £ 0,2 mm / m'den daha blyuk bir uzaklikta bulunuyorlarsa,
ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Bu durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX LASERLINER'in
musteri servisi departmaniyla irtibata geciniz.

@ 15
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Diisey cizginin kontrolii:
Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurunuz. Duvara 2,5 m uzunlugunda bir ipi bulunan gekdl
baglayiniz. Cekul bosta sarkabilmelidir. Cihazi calistirip dusey lazer cizgisini ¢ekul ipine dogrultunuz.

Lazer cizgisi ile cekUl ipi arasindaki sapma + 1 mm‘den fazla olmadigi takdirde, hassasiyet tolerans
dahilinde olur.

Yatay cizginin kontrolii:
Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurup lazer artisini calistiriniz.

¥ 25m
Duvarda B noktasini isaretleyiniz. Lazer artisini yakl. 2,5 m saga kaydirp, S B :
C noktasini isaretleyiniz. C noktasindaki yatay cizginin B noktasiyla £
+ 1 mm’lik bir aralikta ayni hizada bulunup bulunmadigin kontrol ediniz. Y
Ayni islemi bu sefer sola kaydirarak tekrar ediniz.
! Urtintin ayarini her kullanimdan énce, nakil ve uzun muhafazadan sonra kontrol ediniz.
Otomatik diizecleme araligi +3°
Hassasiyet +0,2mm/m
Diizecleme otomatik
Gordlebilirlik (tipik)* 25 m
(teknik nedenlere tabi parlaklik farklliklarina bagh olarak)
El alicisi calisma alani
60 m
Lazer dalga boyu 515 nm

Dikey lazerin lazer dalgasi uzunlugu 635 nm
Referans isinin lazer dalgasi uzunlugu | 635 nm

Lazer sinifi 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014)
Koruma turu IP 54

Guc¢ beslemesi 4 x 1,5V LR6 (AA)

Kullanim sdresi yak. 4 saat

0°C ... 50°C, Hava nemi maks. 85% rH, yogusmasiz,

Galistirma sartlan Calisma yukseklik maks. 4000 m normal sifir Gzeri

Saklama kosullari -10°C ... 70°C, Hava nemi maks. 85% rH
Ebatlar (G x Y x D) 66 x 100 x 125 mm
Agirhg 570 g (piller dahil)

* maks. 300 liks degerinde

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma c €
Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan

tim gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu driin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘'nin Atik Elektrik ﬁ

ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali

ve bertaraf edilmelidir. _——

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
http://laserliner.com/info?an=AJE

6 @



MasterCross-Laser 2GP

ONHOCTLIO MPOYTNTE MHCTPYKLLMIO MO SKCMIyaTaLMK, NpunaraeMblii npocnekT ,IHhopMaums o
rapaHTUN U JOMNONHUTENbHbIE CBEAEHMA", @ TakXKe NOCeAHIO MHMOPMAaLMIO 1N yKazaHWs, KoTopble
MOXHO HaNTW MO CCbINKE Ha CanT, MPMBELEHHOM B KOHLLE 3TON UHCTPYKLUmK. CobniofaTh cofepXalimecs
B 3TUX AOKYMEHTaxX yKa3aHusl. DTOT [JOKYMEHT HEOBXOAMMO COXPaHUTb 1 NepedaTh Npu nepefade
fla3epHOro yCTPOMNCTBa.

HasHauyeHue / npuMmeHeHune
MNepeKpecTHbI HUBENNP C 3eMeHbIMU NTa3epHbIMU TyYaMun A1 HUBENMPOBAHWS MO BEPTUKANN 1 FOPU30HTaNM
— JONONHNTENbHbIV PEXMM HAKIIOHa NMO3BOSISET CO3[1aBaTb YKIOHbI.
— [lononHUTENbHbIV NepneHaVKYNSPHbIA Nazep CBepXY U CHU3Y
— OTAeNbHO NOAKMOHAEMbIE NA3epHble Ny4n 1 NePreHANKYNSPHbIV Nasep
— OTK/OHEHME OT YPOBHSA: ONTUYEeCKMe CUIHaIbl NMOKa3bIBaIoT,
Koraa nprbop okasbIiBaeTcs 3a Npeaenamm 0b6nacT HUBENMPOBAHUS.
— bnarogaps MarHUTHOMY 3aXKMMHOMY W HAaCTEHHOMY KPEreHmio Nprbop MOXKHO UCNONb30BaTh
aBTOHOMHO U1 B cocTaBe COOPHOTO y3/1a Kak B rOPU3OHTaNIbHOM, Tak U B BEPTUKANbHOM MOMOXEHNUN.
— MpeanbHoe pelueHve Ans KpenneHns Ha npodunsx Ans runcokapToHa B ropM30HTaNbHOM
11 BEPTUKAIbHOM MOMOXEHMN.
— CamoHwusenuposaHue 3°, ToqHocTb = 0,2 MM / M

O6Lme yKasaHUs no TexHuke 6esonacHocTn

— Mprbop NCNoNb30BaTh TOMLKO CTPOTO MO Ha3HAYEHMIO 1 B Mpeaenax yCroBuii, yKa3aHHbIX B cneumdukaLmn.

— W3mMepuTensHble Nprbopb! 1 NPUHALNEXHOCTU K HUM - He UIpyLLKa.
VX cnepyet XpaHWUTb B HEAOCTYMHOM NS [leTel MecTe.

— BHoCWTb B npnbop niobble n3MeHeHWs 1N MOLNMUKALIM 3amnpeLLeHO, B MPOTUBHOM Cly4ae Lonyck
1 TpeboBaHMs Mo TexHKe 6e30MacHOCT YTPaUMBaIOT CBOIO CUTY.

— He nogepratb Nprbop MexaHN4YeCknM Harpyskam, 4pesmMepHbiM TemnepaTypam, BNaxHOCTU UK CIIULLKOM
CUITbHBIM BI/I6paLLI/IFIM.

— PaboTa c NprbopoM B Cly4ae 0TKaza OfHOM UM HECKOMBKMX hyHKLIIA UM NPpK H3KOM 3apsiae baTapeu
CTPOro 3anpetleHa.

I'Ipanma TeXHMKM B6e3onacHoCcTU
ObpallieHue ¢ nasepamm kracca 2

JTasepHoe n3ny4eHue!
W36erante nonagaHus fyya B rnasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT+515 /635 HM
EN 60825-1:2014

- BHUMaHVe: 3anpeLLaeTca HanpasAATb NPAMOW UK OTPaXXeHHbI NyY B rnasa.

— 3anpeLyaeTca HanpPaBnATb 1a3epHbIN Nyd Ha Niogen.

— Ecnu nasepHoe n3nyyeHue knacca 2 nonafaert B rnasa, HeoOXOAMMO 3aKpbITb Masa U HeMefieHHo yopaTb
rONOBY 13 30HbI Ny4a.

— Hu B KOEM Cfly4ae He CMOTPETb B N1a3epHbIiA Jlyd NMPY MOMOLLM ONTUHECKUX NPUBOPOB (Nynbl, MUKPOCKONa,
BUHOKNS, ...).

— He ncnonb3osartk nasep Ha yposHe mas (1,40 - 1,90 m).

— Bo BpeMs paboTbl Na3epHbIX YCTPOMCTB 3aKPbIBaTh XOPOLLIO OTPaXaloLLye, 3epKasbHble UK MsHLEBbIe
MOBEPXHOCTH.

— B mecTax O6LLI,EI'O NoNb30BaHMA MO BO3MOXHOCTM OrpaHn4YMBaTb XO4, ﬂy‘-lel;l C noMolubto orpa>K,u,eHvuh
M neperopofok M pasMellaTb npeaynpexaatouie Tabnmyku B 30He OeNCTBUS Jla3epHOro nany4yeHus.



Laserlin

MpaBuna TexHUKN 6e3onacHOCTN

ObpalLeHue C 31eKTPOMarHUTHbIM U3Ny4eHnemM

— B n3meputensHom npnbope cobniofeHbl HOPMbI U MPEAENbHbIE 3Ha4EHNs!, YCTaHOBMEHHbIE
NMPUMEHUTENBHO K 3/1EKTPOMAarHUTHOW COBMECTUMOCTM cornacHo ampektnse EC no 9MC 2014 /30/EU.

- CrepyeT cobnioaatb AeNCTBYIOLLME B KOHKPETHBIX MeCTax OrpaHyeHus no skcryataumum, Hanpumvep,
3anpeT Ha 1Cnonb3oBaHwve B OONbHMLAX, B CAMONETaX, Ha aBTo3anpaskax Unn psaoM C NIOAbMM C
KapaMOCTMMYNSTOpaMu. B Takmx yCoBUsX CYLLECTBYET BO3MOXHOCTb OMacHOro BO3LENCTBUS U
BO3HWKHOBEHWS NMOMEX OT W NS SNEKTPOHHbIX NPUGOPOB.

Ocobble xa PakKTepPUCTUKN nspgenna

AUTOMATIC

ABTOMaTM4eCKoe HUBENMPOBaHNe np|/|6opa C MNOMOLLbIO MASTHNUKOBOW CUCTEMBI C
LE EL MarH"UTHbIM ,u,eanpmpOBaHmeM.ﬂpm6op npnBOANTCA B MCXOAHOE NONTOXEHWE N BbINONHAET
ABTOMaTU4eCKOe HMUBEJTMPOBaHNE.

ﬁ“ BJTOKMPOBKA pnst TpaHCNopTMpoBKM: [ns 3awmTsl nprubopa BO BpeMs TPaHCMOPTUPOBKM
B8 lock MaATHUK (OUKCUPYETCH B OAHOM MONOXKEHUU.

C TexHonorven GRX-READY y Bac nosiBunach BO3MOXHOCTb MPUHUMATb Nla3epHbIv Nyy
npwv SpKOM OCBeLLEeHUN. MynbcaLys nasepHOro ny4va ¢ GObLLION YacTOTON, NPY MOMOLLM
NPUEMHMKA, YNaBAMBAETCH Ha OONbLUMX PACCTORHUSAX.

TexHonorus nasepa, unsny4yaiouiero B 3eneHou obnactu cneKkTpa

EEE]] [1asepHbie Moaynv B ucnonHern DLD 03Ha4aloT BbICOKOE Ka4eCTBO NIMHUM V1 YMCTO.,

4eTKOE 1 33 CHET 3TOr0 XOPOLLO Pa3NNYMMOe M300paxeHvie IMHUNA. B OTIn4Me OT NpeabIayLLmX
NOKOMNEHW OHU Boree TEPMOYCTONYMBBI U SHEPTOIDDEKTUBHBI.
Kpome Toro, Yenoseyeckuii rma3 00nafaeT NoBbILLEHHON YYBCTBUTENBHOCTHIO B BOJIHOBOM [Mana3oHe
3eneHoro flasepa No CPaBHEHMIO, HaNpPUMep, C KPaCHbIM N1a3epoM. B pesynbraTe 3eMeHbl a3epHbI
CBETOAMOA, KaXeTCa ropasfo bonee spknM no CPaBHEHMIO C KPACHBIM.
TakvMm 06pa3oM, Npu HeBNAroNPUATHBIX YCIIOBUSX 3eMeHble Nasepbl, 0COOeHHO B ncnonHeHun DLD,
MNMeIOT NPeNMYLLEECTBA C TOYKM 3peHUS BUAMMOCTU.

m Moyt B 6 pa3 sipye 0ObIYHOrO KPACHOro Nasepa C ANMHON BOMHbI BUAMMOIO
cBeTa 630 — 660 HM

KonuuyecTBo 1 pasmelleHne nasepHbix ny4yen
H = Topr30HTanNbHbIV Na3epHbIv Nyy

V = BepTVKanbHbIV Na3epHbIN 1y “
<

P = OTBeCHbIV 11 ONOPHbIN Na3epHbIN Ny4 <
S = OyHKUMS HaKNoHa 1
Mvze g

K YcraHoBka 6aTtapeint

OtkponTe oTeneHne ans batapen (3)

1 ycTaHoBwMTe OaTapeu ¢ cobniofeHnem
noKasaHHOW NonapHocTK. He nepenytante
NONsIPHOCTb.
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OKHO BbIXOAa Na3epHOro ny4a

Mon3yHKOBbIN NepekoyaTeb

a BKJ1.

b Pexxnm HaknoHa

¢ BbIKJ1. / dukcatop ans
TPaHCMOPTUPOBKM

OTaeneHve ons batapen

(BHM3Y)

1

Laserliner

Masterc

" 2GP

[1ns TpaHCNopTUPOBKYM BCeraa

BbIK/IOYaTb BCE Na3epbl,
(VKCMPOBATL MasITHNK,
BbICTABUTb MOM3YHKOBbI

4 nepeksoYaTenb B NONOXEHNe
5 OFF (BbIKJ1.)!

Pe3bba ponist wratmea 5/8" 8 (CBeTOAMOLHbIV NHAMKATOP
(BHM3Y) paboTbi
Pe3bba ans wratmea 1/4" 9 Knasuiwa BbiGopa NnasepHbix
(BHM3Y) TIHUN
Pexxnm py4HOro npuema 10 OkHO BbIXOfa NasepHoro
CBETOAVOAHBIN VHAVKATOP nyva - BepTMKanbHbIV Nasep
pexuma py4Horo npmema 11 OkHO BbIXOfa NasepHoro

fly4a, OMOPHbIN Na3epHbIv Ny

H lopusoHTanbHoe 1 BepTuKanbHoe HUBENpoBaHue

OTCcoeanHWTL rKcaTop Ans TPAHCMOPTUPOBKM, MepeBecTy NoMN3yHKOBbLIV NepekiodaTens (2) B nonoxeHve
ON (BKJ1). MosBnsioTcs nasepHoe nepekpectuie, OTBECHbIV 1 OMOPHbIN nasepHsii fyd. C NOMOLLbI0 KHOMKM
BbIOOpa NasepHble y4 MOXHO BK/O4aTb MO OTAENBHOCTU.
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Ons FOPU30OHTaNIbHOIO 1 BEPTUKaIbHOro HMBENMPOBaHNA HEO6XOJ1VIMO CHATb C 6J'IOKVIpOBKl/1
CDI/IKcaTOp ANA TPAHCMOPTUPOBKN. Kak Tonbko I'Ipl/l60p OKa3blBaeTCd 3a npegenamMm anarnasoHa
aBTOMaTU4eCKOro HUBENMPOBaHWA, PaBHOTO 2°, BKJIIOY€EHHble Jla3epbl Ha4NHAOT MUTATb.
|_|03I/ILI,I/IOHI/IpOBaTb I'Ipl/l60p Tak, YToObI OH Haxogwunca B npefeniax gnarnasoHa HUBENMPOBaHUA.
Bknio4eHHble JNla3epbl CBETATCA MOCTOAHHO.



Laserliner

H PeXum HaknoHa

He oTcoeauHsas drkcatop Ans TpaHCMOPTUPOBKM, NepeaBMHYTL MON3YHKOBbIN nepekiodaTens (2) B cpenHee
MONOXeHVe 1 BbIOpaTh fla3epbl C MOMOLLBIO KNaBULLIM BbIOOpa. Tenepb MOXHO CO3/4aBaTb HaK/OHHbIE MIOCKOCTY
WK YIbl HaKIoHa. B 3ToM pexuime nasepHble MMHUK Gonblie He BbIpaBHMBAIOTCS aBTOMATUYECKM.

Takoe COCTOfHWE CUTHANM3MPYETCS MyTEM MUraHNA BKIIOYEHHbIX N1a3€POB.

<l 4>
<

é“";
eﬂ
v

e »re »e » o

4] PeXXmm py4Horo npuema X

us

Onuus: Pabota ¢ nasepHbIM npuemMHnkom GRX @ )

[ns HUBENMPOBAHWA Ha BONBLLMX PACCTOAHUAX UK B TEX CIIyYasX, KOraa
nasepHble NMHUM BorblUe He BUAHBI, UCNOMNb30BaTh 1A3epHbIN MPUEMHIK
GRX (onuus).

[ins paboTbl C NasepHbIM NPUEMHUKOM NEPEKIIIOHMTL NMHENHDBIN Na3ep B
PEXMM PYHHOTO NpremMa, Haxumas KHOMKY 6 (pexumM py4Horo nprema
BKI1./BbIKN.). Tenepb nasepHble MMHUM NYNbCUPYIOT C BLICOKOW HacTOTOM
1 CTAHOBATCS TeMHee. bnarofaps 3ToMy MybCMPOBAHMIO NIA3€PHbIN
NPUEMHWK PaCcrno3HaeT nasepHble MHUN.

I Heobxonnmo cobniofate MHCTPYKLMIO MO IKCMNAyaTaLmm COOTBETCTBYIOLLEro N1a3epHOro NpUemMHuKa.
|

MoproTtoBka K NpoBepKe KannGpoBKu:

Kannbposky nasepa MoXHO KOHTPONMPOBaTb. YCTaHOBUTL Nprbop nocepeamnHe mMexay 2 cTeHamu,
paccTosiHNe MeXay KOTOPbIMM COCTaBASIET He MeHee 5 M. BklounTe npnbop, ocBoOOAMB A1 3TOro drkcatop
LLNS TPAHCNOPTUPOBKM (Na3epHbI KPeCT BKAOYEH). Hannyylume pesynstatbl KanmbpoBKM MOXHO NONYYUTb,
ecnv Nprbop yCTaHOBMEH Ha LLITaTUB.

1 1. HaHecnTe Ha cTeHe Touky AT.

I 2. MoBepHUTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe
TouKky A2. Terepb y BaC eCTb ropu30oHTasbHasn

3 150r ﬂ NMHWSA Mexay Todkamm A1 n A2.

% AZU

Mpoeepka kannGpoBKU:

3. MocTaBbTe NpMBOP Kak MOXHO Bnmxe K cTeHe
Ha BblcoTe To4kmn Al. OTperynupynTte npndop.

3.

A1 A2 A2

4. MNoepHuTe Nprnbop Ha 180° n HaHecuTe
To4ky A3. PasHuua mexay todkamu A2 n A3
ABNAETCA AONYCTUMbIM OTKNOHEHVEM.

02mm/m

180° A3

H 4.
I Ecnn A2 1 A3 pacxopstcs 6onee yem Ha = 0,2 MM / M, TpebyeTcs HacTpowKa.

B 3TOM cnyyae Bam HeobXxoAMMO CBA3aTbCA C aBTOPV30BaHHbBIM AVIEPOM NN CEPBUCHBIM
"  ormenom UMAREX-LASERLINER.
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MpoBepka BepTUKaNbHOWN MUHUN:

lNoctaBkTe NPUOOP Ha PACCTOSAHMM OKOMO 5 M OT CTeHbl. C MOMOLLBIO LWLHYPa 3aKpernuTe Ha CTeHe OTBeC ANIMHOM
2,5 M. C nomolLbto KHomok V1 1 V2 oTperynupyiTe nasep, COBMeCTMB ero nyy € MHnen oteeca. OTKNOHeHMe
MeX[y N1a3epoM U LLHYPOM OTBeCa Mo BepTMKanu He [OMKHO NpeBbiwaTth £ 1 MMm.

MpoBepka ropMsoHTanbHOW INHUMN:

MocTaBkTe NPUOOP Ha PACCTOSHUM OKOMIO 5 M OT CTEHbI 1 BKIIOYMTE
nepekpecTHbIv nasep. Coenawte oTMeTKy B Ha creHe. MoBopadmsanTe nprbop,

roka fla3epHbli KPecT He CABMHETCA Ha 2,5 M Bnpaso. Coenante otmetky C. 5 25m
PacctosiHMe Mexay ropu3oHTanbHbIMU AMHNSAMW, NPOBEAEHHBIMW Yepe3 3TW c B C
[B€ TOYKM, He JOMXKHO MpeBbllaTh = 1 MM. MoBTOpKTe 3aMepbl, NOBOpa4MBas E
npubop Bneso. v
PerynspHo NpoBepsnTe I0CTUPOBKY NEPEL, UCMONb30BaHNEM, MOC/E TPAHCMOPTUPOBKM

m W ANUTENBHOrO XpaHeHus.

TexHNYeCcKne aKTepUCTUKN

(M3roToBUTENb COXPAHAET 33 CODON MPABO Ha BHECEHME TeXHNYECKMX M3MeHeHun 19W45)

CaMoHuBennpoBaHue +3°

To4HOCTb *+0,2MM /M

HusennposaHue aBTOMaTNYeCKM

Buammocts (TUNMYHBIN ) * 25 M

Paboyas obnactb (B 3aBUCUMOCTM OT 0BYCNOBNIEHHOM TEXHUYECKUMM MPUYUHAMM

C PY4HbIM NPUEMHUKOM pasHuLbI Mo spkocTn) 60 M

[nvHa BOMHbI nasepa 515 HM

JIVHa BOMHbI Nla3epHoro ny4a,
A 0 pHOrO 11y 635
OTBECHbIN Na3epHbIN Nyy
JIVHa BOMHbI Nla3epHOro ny4a,

Anva 8¢ pHoro 11y 635

OMOPHbIN Na3epHbIV Nyy

Knacc nasepos 2 /<1 mBT(EN 60825-1:2014)

CreneHb 3alLmMThI IP 54

NcToYHWK nuTaHms 4 x 1,5B LR6 (AA)

Cpok paboTbl 371EMEHTOB NUTaHNS oK. 4 4.

0°C... 50°C, BnaxHocTb Bo3ayxa Makc. 85% rH, 6e3 obpa3zoBaHus

Paboune ycnosus
y KoHpeHcaTa, Paboyas BbicoTa He Gonee 4000 M Hag ypoBHeM Mops

YCnoBuna XxpaHeHns -10°C... 70°C, BnaxHocTb BO3ayxa Makc. 85% rH
Pa3zmepsi (LU x B x ) 66 x 100 x 125 MM
Bec 570 r (c batapeiikn)

* npy max. 300 ntokc

MpaBuna v Hopmbl EC 1 yTunusauus c €

Mprbop BLINOMHAET BCE HEOOXOANMbIE HOPMbI, PErNaMeHTUPYIOLLE CBODOAHbIN
ToBapoobopoT Ha TeppuTopum EC.

[aHHOe n3fenve npeacTasnseT cobow snekTpuieckmnin Nprbop, NoaNexaLymni

chaye B LEeHTpbl cOOpa OTXOLOB W yTURM3aLumMm B pasobpaHHoM Buae

B COOTBETCTBUM C €BPONENCKON ANPEKTUBOM O BbIBLUMX B yNOTpebneHmn

3NEKTPUHECKMX U SNIEKTPOHHbIX Nprbopax. —

[Opyrie npasumna TexHUKK 6e30MacHOCTA 1 [OMONHUTENbHbBIE MHCTPYKLMM CM.
no agpecy: http://laserliner.com/info?an=AJE
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YBaXKHO NMpoyurTanTe IHCTPYKLLIO 3 ekcninyaTaLii Ta bpoLuypy «IHthopMaLlis Npo rapaHTii Ta LO4ATKOBI
BILOMOCTI», fka AOMAAETHCS, Ta O3HAWOMTECh 3 aKTyallbHUMM JaHUMU Ta peKoMeHAaLisMu 3a
NOCUNAHHAM B KiHLL L€l iHCTPYKLiT. [LOTpUMYMTECh HACTaHOB, LLO B HNX MICTATLCA. Llen fokymMeHT
30epiraTi Ta LOKMaAATV [0 NIa3epHOro MPUCTPOIO, BiAAAIOHN B iHLII PyKK.

DyHKLiA / NpU3HaYeHHs

MepexpecHni HiBenip i3 3eNeHNMM Na3epHUMK NPOMEHSMM ANS HIBENIOBaHHA NO BEPTMKANi Ta ropU3oHTani

— [lopaTKoBO BiH MOXe TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCA Mif, KyTOM. [HTerpoBaHa cvctemMa GrokyBaHHS.

— [lopaTtkoBuIA NasepHUil BUCOK 3BEPXY Ta 3HM3Y

— OKpeMe yBIMKHEHHS Nla3epHMX NiHiM | Na3epHOro B1cKka

— Out-Of-Level (3MiLLeHHs): KONW NpUnag BUXOOMTb 3@ MeXi [1iana3oHy CAaMOBUPIBHIOBAHHS,
Npo Te CMOBILLAE CBITNIOBa CUrHaniaLlis.

— MarHiTHWI TpMaY i HacTiHHe KpineHHs A03BONSAIOTb BUKOPUCTOBYBATU NPUNAaL, AMs FOPU3OHTaIbHOTO
abo BepTvKanbHOro HiBenoBaHHA okpemo abo B koOMBIHaLLi 3 IHWWMU NpyUnagamn.

— |neanbHO 4151 rOPM3OHTaNBHOTO Ta BEPTMKABHOTO KPIiMfieHHs Ha Npodini Ans rincokapToHy.

— [lianasoH aBTOMaTUYHOro HiBenoBaHHsA 3°, TouHicTb £ 0,2 MM / M

3aranbHi BKa3iBKU no besnewi
— BukopucToByMnTe NpUnag BUKMIOYHO 3a NPU3HAYEHHAMM B MeXaXx 3asBMNeHNX TEXHIYHUX XapakTepuCTuK.
— BumiploBanbHi Nnpunagu i npunafas fo HAX — He AuTsYa irpallka. 36epirat y HeLoCs)KHOMY Ans LiTeln MicLi.
— MepepobKu Ta 3MiHM KOHCTPYKLT Npunagy He [03BONSIOTHCS, iHaKLLEe aHYMoIOTbCS AOMNYCK [0 eKcryaTauil
Ta CBIOUTBO NPO 6e3neyHicTb.
— He HapaanTe npunag Ha MexaHidHe HaBaHTaXeHHs, eKCTpeMasibHy TeMnepaTypy, BOMOricTb abo CUnbHi BibpaLlii.

— 3a00pOHAETLCA eKCryaTaLlis Npunagdy Npwv BiAMOBI OOHIET 4K KiNbKOX yHKLi abo Npu 3aHM3bKOMY PiBHi
3apsAy enemMeHTa XMBeHHS.

BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3nekun
MoBOLXKEHHS 3 Na3epamMu Knacy 2

JlazepHe BUNPOMIiHIOBaHHS!

He cnpamoByBaT1t nornag Ha NPoMiHb!
JTaszep knacy 2
<1MBT-515 /635 HM
EN 60825-1:2014

- YBara: He AMBUTUCS Ha NPSMUI Y1 BIAOUTUIN NPOMiHb.

— He HaBoAWTX NasepHUI NPOMIHb Ha oAeN.

— AKLWO nasepHe BUNPOMIHIOBaHHSA KNlacy 2 NOTPanuTb B OKO, WiIbHO 3aKPUTK O4i Ta HEranHO BiBECTN
rOMOBY Bif, MPOMEHS.

— 3a00POHAETHCA AMBUTUCS Ha NA3ePHNUIA NPOMiHb abo 10ro A3epKanbHe BifobpaxeHHs Yepes
Oyab-sKi onTUYHI Npunaam (nyny, Mikpockon, GIHOKIb TOLLO).

— Mg Yac BUKOPWCTaHHs NpWNaay nasepHin NpoMiHb He NOBMHEH 3HAXOAUTUCS Ha piBHi o4er (1,40 - 1,90 m).

— MoBepxHi, siki Lobpe BiabVBaloTh CBITNO, A3epkanbHi ado BAMCKyYi NOBepPXHI NOBMHHI 3aTyNATUCA Nif Yac
eKkcnnyataii TazepHUX MPUCTPOIB.

- Mig Yac npoBefeHHs pobiT NobnM3y aBTOMODINBHMX LOPIr 3aranbHOr0 KOPUCTYBAHHS Ha LUMAXY MPOXOLXKEHHA
na3epHOro NpomMeHs 6axxaHo BCTAHOBUTW OFOPOXi Ta MEPEHOCHI LLIUTK, a 30HY Aii na3epHOro NpoMeHst
No3Ha4ynTV nonepeaKyBanbHUMM 3HAKaMM.
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MpaBuna TexHUKN 6e3onacHOCTN

ObpalLeHue C 31eKTPOMarHUTHbIM U3Ny4eHnemM

— B n3meputensHom npnbope cobniofeHbl HOPMbI U MPEAENbHbIE 3Ha4EHNs!, YCTaHOBMEHHbIE
NMPUMEHUTENBHO K 3/1EKTPOMAarHUTHOW COBMECTUMOCTM cornacHo ampektnse EC no 9MC 2014 /30/EU.

- CrepyeT cobnioaatb AeNCTBYIOLLME B KOHKPETHBIX MeCTax OrpaHyeHus no skcryataumum, Hanpumvep,
3anpeT Ha 1Cnonb3oBaHwve B OONbHMLAX, B CAMONETaX, Ha aBTo3anpaskax Unn psaoM C NIOAbMM C
KapaMOCTMMYNSTOpaMu. B Takmx yCoBUsX CYLLECTBYET BO3MOXHOCTb OMacHOro BO3LENCTBUS U
BO3HWKHOBEHWS NMOMEX OT W NS SNEKTPOHHbIX NPUGOPOB.

Ocobble xapakTepuUCTUKN u3genus

ESIR3"elS  ABTOMATUYECKOE HMBENMPOBaHME Nprbopa C NOMOLLBIO MAaTHUKOBOWN CUCTEMBI C

LE EL MarH"UTHbIM ,El,eMI'I(pI/IpOBaHVIeMArlpVI6Op NpUBOANTCA B MCXOAHOE NONTOXEHNE N BbINONTHAET
aBTOMaTM4eCcKoe HBeNpoBaHMe.

ﬁ“ BJIOKVPOBKA ans TpaHCNopTMpoBKM: N8 3awwmTel nprubopa BO BpeMst TPaHCMOPTUPOBKM
& lock MasTHUK (OUKCMPYETCH B OQHOM MOSIOXKEHNN.

C texHonoruet GRX-READY y Bac nosiBmnack BO3MOXHOCTb MPUHMMATb Na3epHbI Ny4
npuv SpKOM ocBeLLeHnn. Mynbcaums nasepHoOro ny4a ¢ GOMbLLON HYacTOTON, MPY NOMOLLM
NPUEMHWKA, YNaBNMBAETCA Ha OOMbLIMX PACCTOAHUSAX.

TexHonorusa nasepa, n3ny4atoLiero B 3eneHou obnacrtu cneKkTpa

J1azepHble Mogynu B McnonHeH DLD 03Ha4atoT BbICOKOe KavecTBO NIMHWM 1 YKCTOE,

YETKOE 1 3a CYET 3TOTO XOPOLLO PasfiMinMoe 1300paxeHne MHUIA. B OTinYMe OT NMpeablayLimx
NOKOMNEHW oHW Bonee TepPMOYCTONYMBLI 1 3HEPTOIDDEKTUBHSI.
Kpome Toro, Yenosedeckuii ra3s 061afAaeT NoBbILLEHHON YYBCTBUTENBHOCTLIO B BOSIHOBOM [Mana3oHe
3eM1eHOro Nasepa no CPaBHEHWIO, HaNPUMeEpP, C KPacHbIM Na3epoMm. B pesynsraTe 3eneHblii nasepHsii
CBETOAMOA KaXeTCs ropasfo bonee ApKnM Mo CPaBHEHMIO C KPACHBLIM.
TaknM 06pa3oM, Npu HeBGNArONPUATHBIX YCIIOBUSIX 3eMeHble fla3epbl, 0COOEHHO B McNonHeHun DLD,
MMEIOT MPENMYLLECTBA C TOYKIN 3PEHMS BUOMMOCTH.

m Moyt B 6 pa3 sipye 0ObIYHOMO KPACHOro Nasepa C AfMHON BOMHbI BUAMMOIO
cBeta 630 — 660 HM

KinbkicTb 1 KOHirypauiis nasepHux NnpomMeHis

H = Topr3oHTanbHa NasepHa nixis
V = BepTuKkanbHas nasepHa nixisa <‘>
P = MpsAMOBMCHWI Ta Bi3VPHWIA Na3epHUI NPOMiHb !V

S = OyHKLif 3aBOaHHA Haxmy >

-y
1H 1V 2P s

K 3aknapeHHs 6aTaperiok

Binkputu Biacik ans 6atapenok (3) i Bknactu
OaTapenku 3rigHo 3 cumeonamu. CrigkysaTu
3a NONAPHICTIO.




Laserliner

1"
1
2
[lns TpaHCNopTyBaHHSA
BCi nasepu cnif 3aBXau
3 I BUMUKATU, MasiTHUKM
4 s OnokyBaTW, BUMMKaY
nepeBecTV B MONOXEHHS
10 5 "OFF"I
1 Ortsip &ns Buxogy 4 |lltatvBHa pi3bba 5/8" 8 C[-iHovkaTop pobotn
Na3epHOro NpoMeHs (HWXHSR cTopoHa) 9 KHorka BUGOpY NasepHux
2 T1oB3yHKOBUI Nepemmnkay 5 LltatmBHa pi3sba 1/4" NiHin
a BBIM. (HiXHs cTOpOHa) 10 BuxigHun otBip AnAa
b Pexum Haxnny 6  PexuM py4HOro npuiiMada NPSIMOBWCHOTO NIa3epHOTO
¢ BUMK. / BnokyBaHHa ’ NoOMeHs
7 CHO-iHOonkatop pexxunmy p
MasiTHVKa 4ns 11 L
BUKOPWCTaHHS PYYHOTO BuxigHwi otBip Ans
TPaHCMOPTyBaHHS _ ;
o i npvnMada Bi3MPHOrO NasepHoro
3 Bincik ans Gataperiok npoMeHs

(HWXHS cTopoHa)

H lopu3oHTanbHe i BepTUKanbHe HiBeNtoBaHHS

3HATY cucTemy BrioKyBaHHS, BUMKKaY (2) nepeBecti B nonoxeHHs "ON". 3'9BNs0TbCA NasepHe nepexpects,
NPSIMOBUCHWI Ta BI3MPHUIA N1a3epHUIA MPOMiHb. 3a AOMOMOrOI0 KHOMKM BUOOPY NazepHi NMpoMeHi MOXHa

BMWKATN OKpemo.

B

]

*
\

*

> <
q B

7
/N

>

» @ » @

[N ropn30HTaNbHOTO Ta BEPTMKANIbHOTO HIBEMIOBaHHS HEODXiAHO po36oKyBaTH ikcatop Ans
TPaHCMOPTYBaHHA. Y pasi BUXOAY 3a MeXi [liana3oHy aBTOMATU4HOTO HiBEMIOBAaHHS Ha 3°, BBIMKHEHI
nasepu NoYmHaloTb bnmmaTi. Po3TaluyiTe npunag Tak, Wob Tol 3HaxXoAMBCs B MeXax fianasoHy
HiBentoBaHHs. YBIMKHEHI Nla3epy CBITATLCS MOCTINHO.

24 @O
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H Pexum Haxuny

Cnctemy BNOKYBaHHS He 3HIMaTKW, nepeMukay (2) nepeBecT y cepeHe NONOXEHHS, BUOpaTLX nasep 3a
LloromMoroto knasilli BuOopy. Tenep MoxHa npavLoBaTi C TOXMAMMM NOBEPXHAMM abo Haxmnamu. Y LiboMy
peXVMi na3epHi NiHii BXe aBTOMaTUYHO He BMPIBHIOIOTLCS. Ha Le Bka3ye GnnmMaHHs BBIMKHEHOro nasepa.

e »® »® » @

4] PeXXMUM BUKOPUCTaHHSA PYyYHOro NpuiiMaya
AO0AATKOBO: NpaLoe 3 nasepHMM npunmadyem GRX
Mpu BeNMKMX BiACTaHaX abo KoM Nas3epHi NiHii noraHo BUAHO,

cKopUcTaTecs nasepHUM npunmMadem GRX (He BXoAMTb [0 CTaHAAPTHOTO
KOMMIEKTY).

> > >

LLlo6 npaLioBaTV 3 NpUIAMadeM Na3epHOro BUNPOMIHIOBAHHS, YBIMKHYTH
NIHINHWA Nasep y pexurM pyYHOro NpuriMaya, HaTUCHYBLUW KHOMKY 6
(YBIMKHEHHS /BUMKHEHHS PEXXIMY Py4HOrO npuinMaya). Mpu LboMy NnasepHi
TIiHIT NyNbCyBaTUMYTh 3 BINbLLIOIO HAaCTOTOIO, @ ACKPABICTb NIa3ePHMX iHiN
3MEHLWMTLCA. 3a OMNOMOrOt0 LMX iMMY/bCiB Na3epHNA NPUIAMaY Po3ni3Hae
nasepHi NiHii.

I LloTprmymTeCs IHCTPYKLIT 3 eKCnnyaTyBaHHS Bi4MNOBIAHOMO NPUMMaYa Na3epHOro BUNPOMIHIOBaHHS
n

NiarotoBka nepeBipkn KaniopyBaHHs:

KanibpyBaHHs nasepa MoxHa nepeBipaTv. YCTaHOBITb NpUnag y LLeHTpi MiX 2 CTiHamu, WO BiffganeHi ogHa
BifL OAHOI LOHaMMeHLL Ha 5 M. BBIMKHYTV Npunag, ANs LbOro 3HSTW cUcTeMy BnokyBaHHS (nasepHuin xpect
BBIMKH.) [1119 ONTMMarbHOI NepeBipky BUKOPUCTOBYBATL LUTATUB.

M1 M 1. Momitbte kpanky AT Ha CTiHi.

A ™| 2.MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTsTe Kpanky
L] L] A2. Tenep Mix Kpankamun A1 i A2 BCTaHOBEHE

— — rOPM3OHTasIbHE BiZIHOLLEHHS.

3 — 3. BctaHOBUTU Npunag skoMora 0nvxkye Ao CTiHu
Ha BMCOTI Kpanku A1.

Az 4. MoBepHiTh Npunag Ha 180° i NoMiTsTe Kpanky

A3. Pi3Hnus Mixxk A2 i A3 € onyckom.

4

= 0K
>
N

I

02mm/m

<

I Ao A2 i A3 po3pisHsioTbCs BinbLe Hix Ha £ 0,2 MM / M, MOTPIOHe CTUPYBAHHS.
m  3BepHiTbCa Ao KpamHuLi Ym B cepicHMI Bigain UMAREX-LASERLINER.
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MepeBipka BepTUKaNbHOT NiHii:

BcraHoBWTM Npunag Ha BifcTaHi nprbn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHi NpUKpINUTY BUCOK 3 LUHYPOM LOBXWHOW
2,5 M, BUCOK NOBWHEH BifIbHO pyXaTWCs. BBIMKHYTW Npunag, i HaBeCTW BePTUKaNbHUI Na3ep Ha WHYP.
TO4HICTb 3HaXOAMTLCA B MeXax AOMNYCKY, AKLLO BIAXMNEHHA MiX NiHIEI0 Nasepa i LWHYpOM CTaHOBUTL He

Oinbwe £ 1 MM.

MepeBipka ropusoHTanbHOI NiHii:

BcraHOBWTW Npunag Ha BifcTaHi npubn. 5 M Bif CTiHM | BBIMKHYTU Na3epHi

xpecT. MoMITUTI Ha CTiHi Kpanky B. MoBepHyTV nasepHW xpect npnon.
Ha 2,5 M npaBopyY i nomitnti kpanky C. MepeBipnTA, YY1 rOPU3OHTaNbHA
NiHiA NYHKTY C 3HAX0AMTbCS Ha Tilt ke BUCOTi = 1 MM, LLO i NyHKTY B.
[oBTOPMTM NPOLLEC 3 MOBEPTaHHAM J1IBOPYY.

25m

OK

<1mm
@]

I PerynapHo nepesipsinTe I0CTUPYBaHHS Nepes, BUKOPUCTAHHAM, NiCs TPaHCMOPTYBaHHS

s Ta TpuBanoro 36epiraHHs.

,Eliana30H ABTOMATNYHOIO HiBEJIOBaHHS

ToYHiCTb
HisenioBaHHs
Buanmictb (Trinoso)*

Pobounit lianasoH i3 pyqHUM
npuMadem

JoBXWHa XBUNb nasepa

[oBXuWHa XBUNI Jla3epHOro npomMeH4,

NPAMOBUCHWI Na3epHUIA NPOMiHb

[oBXWHa XBUNI J1a3epHOro npomMeH4,

BI3MPHWI Na3epHU NPOMiHb
Knac nasepa

Knac 3axucry

KusneHHs

TepMiH ekcrnnyaTawyi

Pexxum poboTu

YMOBW 30epiraHHs
lfabaputHi posmipm (LI x B x T')
Maca

* npy max. 300 nk

+3°
+0,2MM /M
aBTOMaTNYHe
25 M

(3anexHo Bifg 00yMOBNEHO! TEXHIYHUMUN NPUHNHAMU PI3HNLL
B ACKpaBoCTi) 60 M

515 Hm

635 HMm

635 HM

2 /<1 MBT(EN 60825-1:2014)
IP 54

4 x 1,5B LR6 (AA)

Onu3bko 4 rognH

0°C... 50°C, Bonorictb nositps max. 85% rH, 6e3 koHaeHcalLii,
Po6ou4a Brcota max. 4000 M Hag piBHeM Mopst (HOPManbHWIA Hyb)

-10°C.. 70°C, Bonorictb noBiTpst max. 85% rH
66 x 100 x 125 Mm
570 r (3 GaTapenkm)

HopmatusHi BuMmorn €C n ytunisauis

Llen NpucTpit 3af0BONbHSE BCIM HEODXIAHMM HOPMaM LLOZO BiflbHOTO

obiry ToBapis B Mexax €C.

3rigHO 3 EBPOMENCHKOIO AMPEKTUBOIO LLIOLAO eNEKTPUYHUX | eNeKTPOHHMX
npWnagiB, Wo BiACTYXWUAM CBI TEPMIH, Lel BMpIO sk enekTponpunag

Ce
A

nignsrae 30opy M yTunisawii okpemo BifL iHLLINX BigXOLIB. [ |

[leTanbHi BKa3iBkK LWoao 6e3neku 11 oaaTkosa iHbopMallis Ha canTi:

http:/ /laserliner.com/info?an=AJE

26 @O



MasterCross-Laser 2GP

Kompletné si proctéte navod k obsluze, pfilozeny sesit ,Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny”,
aktualni informace a upozornéni v internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle
zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat a v pfipadé predani laserového zafizeni
treti osobé se musi predat zarover se zafizenim.

Funkce / ucel pouziti

Zeleny kfizovy laser pro vertikalni i horizontalni vyrovnavani

— Doplrikovy rezim sklonu umoziiuje osazovat také plochy se spadem.

— Pridavna laserova olovnice nahofe a dole

— Cérové paprsky a laserovou olovnici Ize zapnout jednotlivé

— Out-Of-Level: Optické signaly zobrazuji, pokud je pfistroj mimo rozsah nivelace.

— Diky magnetickému svéracimu a nasténnému drzaku se pristroj mdze pouzit
samostatné nebo v kombinaci, jak horizontalné, tak i vertikalné.

— Pristroj Ize idedlné pripevnit na horizontalni i vertikéIni profily suché stavby.

— Rozsah samocinné nivelace 3°, Pfesnost + 0,2 mm/m

Vseobecné bezpecnostni pokyny

— PouZivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému Ucelu pouZiti v ramci danych specifikaci.

— Méici pristroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto pristroje pred détmi.

— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pripadé
by zaniklo schvéleni pfistroje a jeho bezpecnostni specifikace.

— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotam, vlhkosti nebo silnym
vibracim.

- Ja nedarbojas viena vai vairakas funkcijas vai ir nepietiekams bateriju uzlades limenis, ierici vairs
nedrikst izmantot.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s laserem tfidy 2

Laserové zareni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1mW-515/635nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Nemifte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasahne oci, je nutné védomé zavfit oc¢i a ihned hlavu odvratit od paprsku.

— Nikdy nesledujte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji (lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).

— Nepouzivejte laser ve vysce oc¢i (1,40...1,90 m).

— Béhem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici nebo lesklé plochy.

— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku zabranami a délicimi sténami
a oznacte laserovou oblast vystraznymi titky.
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Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zarenim

— Mé¥ici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou kompatibilitu podle
smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech, cerpacich stanicich nebo
v blizkosti osob s kardiostimuladtory. Existuje moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy
elektronickych pristroju.

Zvlastni vlastnosti produktu

AUTOMATIC

LEVEL

Automatické usmérnéni pristroje diky magneticky tlumenému kyvnému systému,
Pristroj se uvede do zakladni polohy a sém se usmérni.

“ﬁmock Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranén kyvnou aretaci.

Diky technologii GRX-READY se liniové lasery mohou pouzivat i pfi nepfiznivych
svételnych podminkach. Laserové linie potom pulzuji s vysokou frekvenci a specialni
laserovy prijimac je rozpozna na velké vzdalenosti.

Zelena laserova technologie
EME] Laserové moduly v provedeni DLD jsou zarukou vysoke kvality linie, Cistého,

jasného a tudiz dobre viditelného zobrazeni linii. Na rozdil od dfivéjSich generaci
jsou teplotné stabilnéjsi a energeticky efektivnéjsi.
Lidské oko je navic vice citlivé na vinovou délku zeleného laseru nez napriklad ¢erveného.
Proto se zelena laserova dioda jevi o mnoho jasnéjsi nez Cervena.
Zelené lasery — obzvlasté v provedeni DLD — jsou tedy vyhodné, pokud jde o viditelnost laserové
linie za nepfiznivych podminek.

@ Cca. 6 x svétlejsi nez typicky, cerveny laser s 630 - 660 nm

Pocet a umisténi lasert

H = Horizontalni laserova cara
V = Vertikalni laserova cara <‘>
. ) . = <<>
P = Laserova olovnice a referenc¢ni paprsek < ..‘g
S = Funkce sklonu D F&
1H 1V 2P S

K Vlozeni baterii

Otevrete prihradku na baterie (3) a podle
symbold pro instalovani viozte baterie.
Dbejte pfitom na spravnou polaritu.
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11
1
2
3 PFi transportu vypnéte
I vsechny lasery a aretujte
4 » kyvadlo, posuvny spina¢
10 5 nastavte do polohy “OFF"” !
1 Okno pro vystup 4 Zavit stativu 5/8" 8 Diodova indikace provozu
laserového paprsku (spodnf strana) 9 Volicf tlaftko pro
2 Posuvny spinac 5 Zavit stativu 1/4” volbu laserovych linif
a Zapnuto (spodni strana) 10 Okno pro vystup laserové
b Rezim sklorju o 6 Rezim ru¢niho pfijimace olovnice
¢ Vyphut,o/ Prepravni pojistka 7 Dioda rezimu 11 Okno pro vystup laserového
3 Bateriovy kryt ru¢niho pfijimace referen¢niho paprsku

(spodni strana)

H Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

Uvolnéte transportni pojistku, nastavte posuvny spinac (2) do polohy “ON". Zobrazi se laserovy kfiz,
laserova olovnice a referencni paprsek. Volicim tlacitkem je mozné zapnout jednotlivé lasery.

<> > <>

st

/N

P
@
&

e »re »e » o

Pro horizontdlni a vertikalni nivelaci musf byt uvolnéna transportni pojistka. Jakmile se pfistroj
I nachazi mimo rozsah automatické nivelace 3°, za¢nou blikat zapnuté lasery. Umistéte pfistroj
tak, aby se nachdazel uvnitf rozsahu nivelace. Zapnuté lasery sviti konstantné.
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H Rezim sklonu

Neuvolfiujte transportni pojistku, posurite posuvny spinac (2) do prostfedni polohy a volicim tlacitkem
zvolte lasery. Nyni je mozné osazovat sikmé roviny resp. plochy se sklonem. V tomto rezimu se laserové
linie jiz automaticky nevyrovnavaji. Signalizuje to blikani zapnutych laser(.

D ) <ﬁi

\ /\

o
QY
o'

> » & »
a ReZim ruéniho pfijimace W
Dopliikova vybava: Prace s laserovym prijimaéem GRX @l‘

K nivelaci na velké vzdalenosti nebo pfi jiz neviditelnych laserovych
liniich pouZzijte laserovy pfijima¢ GRX (dopliikovéa vybava).

Pro praci s laserovym pfijimac¢em prepnéte liniovy laser do rezimu
ru¢niho prijimace pomoci stisknuti tlacitka 6 (zapnuti / vypnuti
rezimu ru¢niho pfijimace). Laserové linie nyni pulzuji s vysokou
frekvenci a jsou tmavsi. Diky tomuto pulzovani nyni laserovy
pfijimac rozpozné laserové linie.

I Dodrzujte navod k obsluze pfislusného laserového pfijimace.
-

Priprava kontroly kalibrace:

Kalibraci laseru si mazete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostifed mezi 2 stény, které jsou od sebe
vzdalené minimalné 5 m. Zapnéte pristroj, k tomu uvolnéte transportni pojistku (laserovy kfiz je zapnuty).
Pro optimalni ovéreni pouzijte stativ.

2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2.
Mezi body A1 a A2 méate nyni horizontalni

H 2. 180° ﬂ referenci.

—
Kontrola kalibrace:

3. 3. Umistéte pristroj co nejblize ke sténé na
vysku oznaceného bodu A1.

4. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A3.
Rozdil mezi A2 a A3 je tolerance.

1 1. Oznacte si na sténé bod A1.
A1 H

= 0K

A1

02mm/m

<

& v i
i =

Pokud jsou body A2 a A3 od sebe vzdaleny vice nez + 0,2 mm / m, je nutné provést kalibraci.
Spojte se s Vasim specializovanym prodejcem nebo vyuzijte servisniho oddéleni spolecnosti
UMAREX-LASERLINER.

30 ©
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Kontrola vertikalni linie:

Umistéte pfistroj cca 5 m od stény. Na sténu pfipevnéte olovnici se 3iidrou dlouhou 2,5 m, olovnice by
se pfitom méla volné kyvat. Zapnéte pfistroj a nasmérujte vertikalni laser na 3rdru olovnice. Pfesnost je
v tolerandi, jestlize odchylka mezi linif laseru a 3ridrou olovnice neni vétsi nez £ 1 mm.

Kontrola horizontalni linie:

Umistéte pristroj cca 5 m od stény a zapnéte laserovy kfiz. Oznacte si na
sténé bod B. Natocte laserovy kfiz cca 2,5 m doprava a oznacte bod C.
Zkontrolujte, jestli vodorovna ¢ara od bodu C lezi + 1 mm ve stejné vy3ce
s bodem B. Postup opakujte natoc¢enim doleva.

25m

OK

<1mm
(@]

I Pred pouzitim, po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci.
n

Rozsah samocinné nivelace

Presnost

Nivelace

Viditelnost (typicky)*

Pracovni rozsah s ru¢nim pfijimacem
VInova délka laserového paprsku
VInova délka laserové olovnice
VInova délka laserového referen¢niho
paprsku

Trida laseru

Kryti

Napajenf

Provozni doba

Pracovni podminky

Skladovaci podminky
Rozméry (5 x V x H)
Hmotnost

* pfi max. 300 Ix

+ 3°

+0,2mm/m

automaticka

25m

(zavislé na technicky podminéném rozdilu v jasu) 60 m
515 nm

635 nm

635 nm

2/<1mW (EN 60825-1:2014)
IP 54

4 x 1,5V LR6 (AA)

cca 4 hod.

0°C ... 50°C, Vlhkost vzduchu max. 85% rH, nekondenzujici,
Pracovni vyska max. 4000 m n.m (normaini nulovy bod)

-10°C ... 70°C, Vlhkost vzduchu max. 85% rH
66 x 100 x 125 mm
570 g (v¢etné baterif)

Ustanoveni EU a likvidace

PFistroj splriuje vsechny potfebné normy pro volnd pohyb zbozi v rdmci EU.

Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené vytfidén a zlikvidovan
podle evropské smérnice pro pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dalsi bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:

http://laserliner.com/info?an=AJE

e
hid
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon
ning juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud interneti-lingil taielikult Iabi. Jargige neis
sisalduvaid juhiseid. Kaesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise edasiandmisel
kaasa anda.

Talitlus / kasutuseesmark

Roheline ristjoonlaser vertikaalseks ja horisontaalseks valjajoondamiseks

— Kallakute seadistamist voimaldab kaldereZiim.

— Taiendav Ulemine ja alumine loodimislaser

— Uksikult lulitatavad laserjooned ja loodimislaser

— Out-Of-Level: Kui seade on véljaspool nivelleerimispiirkonda, siis antakse sellest optiliste signaalidega marku.

— Magnetilise klamber- ja seinahoidikuga saab seadet kasutada Uksikult, kombineeritult nii horisontaalselt
kui ka vertikaalselt.

— Ideaalne horisontaalseks ja vertikaalseks kinnitamiseks karkassiprofiilide kilge.

— Iseloodimisvahemik 3°, Tapsus + 0,2 mm / m

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mobteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud manguasjadega.
Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused véi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele majuda mehaanilist koormust, Glikérgeid temperatuure, niiskust ega tugevat
vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui Uks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud vdi patarei laeng
on nork.

Ohutusjuhised
Umberkéimine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1mW-515/635nm
EN 60825-1:2014

— Tahelepanu: drge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.
- Arge suunake laserkiirt inimeste peale.
— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire eest
ara liigutada.
- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop, pikksilm, ...).
— Arge kasutage laserit silmade korgusel (1,40...1,90 m).
— Hasti reflekteerivad, peegeldavad véi laikivad pinnad tuleb laserseadiste kditamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda voimaluse korral tokete ja seadistavate seintega
ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.
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Ohutusjuhised

Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Mobteseade taidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi vastavalt EMC
direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi
sidameritmuritega inimeste laheduses. Valitseb ohtliku méjutamise véi hairimise véimalus
elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

Toote eriomadused

“—“'"""—"" Seadme automaatne valjajoondus magnetamortisaatoriga pendelstisteemiga.
LEVEL <. e iiakse pohiasendisse ja joondub iseseisvalt vélja.

“ﬁ\nock Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel pendlilukustiga.

GRX-READY tehnoloogiaga saab joonlasereid kasutada ka ebasoodsates
valgustingimustes. Laserjooned pulseerivad siis korgel sagedusel ja tuvastatakse
suurtel kaugustel spetsiaalsete laservastuvotjatega.

Roheline lasertehnoloogia

DLD teostuses lasermooduleid iseloomustab joone kérge kvaliteet, puhas, selge ja
seetdttu hasti ndhtav joonepilt. Varasemate pélvkondadega vorreldes on need

temperatuuristabiilsemad ja energiatéhusamad.

Peale selle on inimsilma tundlikkus kérgem rohelise laseri kui naiteks punase laseri lainepiirkonnas.

Seet6ttu paistab roheline laserdiood punasega vorreldes palju heledam.

Rohelised laserid — spetsiaalselt DLD teostus — pakuvad seega laserjoone nahtavusega seonduvalt

ebasoodsates tingimustes arvukaid eeliseid.

@ U 6 korda eredam kui ttupiline punane laser lainepikkusega 630 - 660 nm

Laserite arv ja paigutus

H = Horisontaalne laserkiir
V = Vertikaalne laserkiir ‘
<l
P = Loodimislaser ja ldhtekoha kiir y< ‘“a
S = Kaldefunktsioon <

1H 1V 2P @ S

i

Kl Patareide sisestamine

Avage patareide kast (3) ja asetage patareid
sisse nii, nagu simbolil ndidatud. Podrake
sealjuures tahelepanu digele polaarsusele.
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Laserkiire aken

Nihklaliti

a SISSE

b Kaldereziim

¢ VAUA / Transpordikaitse

Patareide kast (alakilg)

N o v b

1

Statiivi keere 5/8" (alakulg)
Statiivi keere 1/4" (alakulg)
Kasivastuvotumoodus

Kasivastuvotumooduse LED

Transportimiseks lulitage
alati koik laserid valja ja
pendel-fikseerige need,
seadke nihkluliti “OFF”
peale!

LED toonaidik
Laserkiirte valikunupp
Loodimislaseri kiire
valjumisaken
Lahtekoha kiire
valjumisaken

H Horisontaalne ja vertikaalne nivelleerimine

Vabastage transpordikaitse, seadke nihkldliti (2) “ON" peale. N&htavale tulevad ristlaser, loodimislaser
ja ldhtekoha kiir. Lasereid saab tksikult Itlitada valikunupuga.

&

<§§

é’

e »

<]

e » o

v

S

<>

2

» @

Horisontaalseks ja vertikaalseks nivelleerimiseks peab transpordikaitse olema vabastatud.
Kui seade on véljaspool automaatset nivelleerimisvahemikku 3°, siis vilguvad sisseltlitatud
laserid. Positsioneerige seade nii, et see paikneks nivelleerimisvahemiku piires.
Sisselulitatud laserid polevad pidevalt.
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H Kaldereziim

Arge vabastage transpordikaitset, seadke nihkliliti (2) keskmisse asendisse ja valige laser valikuklahviga
valja. Nutd saab kaldtasapindu voi kaldeid moodustada. Selles mooduses laserjooned enam automaatselt
valja ei joondu. Sellest annab marku sisseltlitatud laseri vilkkumine.

e
e > »9 » O

4] Kéasivastuvétumoodus
Lisavarustus: Tootamine laservastuvotjaga GRX

Kasutage nivelleerimiseks suurtel kaugustel voi mitte enam nahtavate
laserjoonte puhul laservastuvotjat GRX (lisavarustus).

Laser-vastuvotjaga tootamiseks lulitage joonlaser klahvi 6
(kasivastuvdtumoodus sisse / valja) vajutades kasivastuvétumoodusesse.
Nuld pulseerivad laserjooned korge sagedusega ning muutuvad
tumedamaks. Laservastuvotja tuvastab laserjooni eelmainitud
pulseerimise kaudu.

I Jargige vastava laservastuvotja kasutusjuhendit.
-

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine:

Teil on véimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest vahemalt 5 m kaugusel
asuva seina vahele keskele. Lilitage seade sisse: selleks vabastage transpordipolt (laserkiirte rist sisse
lGlitatud). Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage
punkt A2. Punktide A1 ja A2 vahel on nlud
H 2. 180° ﬂ horisontaalne ldhtevaartus.

% AZU

Kalibreerimise kontrollimine:
3. 3. Asetage seade seinale voimalikult ldhedale
AZH

1 1. Mérgistage punkt A1 seinal.
A1

OK

punkti A1 margistatud kdrgusele.

4. Poorake seadet 180° vorra ja margistage
punkt A3. Vahe punktide A2 ja A3 vahel
on tolerants.

A1 A2

02mm/m

<

o A3
4. 80y AZD
i g

Kui A2 ja A3 paiknevad rohkem kui £ 0,2 mm / m teineteisest eemal, siis on vaja haalestada.
Vétke Ghendust oma edasimiitjaga voi poorduge ettevotte UMAREX-LASERLINER
klienditeenindusosakonna poole.

@D 35
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Vertikaalse kiire kontrollimine:
Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast. Kinnitage seinale 2,5 m pikkuse nédri otsas olev lood. Lood peab

sealjuures vabalt pendeldama. Lulitage seade sisse ja rihtige vertikaalne laserkiir loodi noérile. Tapsus on
lubatud vahemikus, kui erinevus laserkiire ja loodinéri vahel ei ole suurem kui = 1 mm.

Horisontaalse kiire kontrollimine:

Asetage seade ca 5 m kaugusele seinast ja lUlitage laserkiirte rist sisse.
Margistage seinal punkt B. Podrake laserkiirte risti 2,5 m vorra paremale ja
margistage punkt C. Kontrollige, kas horisontaalne kiir on punktist C £ T mm
kaugusel (peab samas olema punktiga B thel korgusel). Korrake toimingut

vasakule po6ramise abil.

25m

OK

<1mm

I Kontrollige haalestus enne kasutamist, parast transportimist ning pikaajalist

» ladustamist regulaarselt Ule.

Iseloodimisvahemik

Tapsus

Nivelleerimine

Nahtavus (ttulpiline)*
Toopiirkond kasivastuvotjaga
Laserkiire lainepikkus
Loodimislaseri lainepikkus
Lahtekoha kiire lainepikkus
Joonlaseri laseriklass
Kaitseliik

Toitepinge

Tooiga

Tostingimused

Ladustamistingimused
Mootmed (L x K x S)
Kaal

* max 300 Ix juures

+ 3°

+0,2mm/m

automaatne

25m

(soltub tehniliselt tingitud heleduseerinevusest) 60 m
515 nm

635 nm

635 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014)
IP 54

4 x 1,5V LR6 (AA)

u 4 tundi

0°C ... 50°C, Ohuniiskus max 85% rH, mittekondenseeruy,
Tookorgus max 4000 m tle NN (normaalnull)

-10°C ... 70°C, Ohuniiskus max 85% rH
66 x 100 x 125 mm
570 g (koos patareid)

ELi nouded ja utiliseerimine C €

Seade taidab kdik ndutavad normid vabaks kaubavahetuseks EL-i piires.

elektroonikaseadmete jadtmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
http://laserliner.com/info?an=AJE —

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa direktiivile elektri- ja Ei
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,Indicatii privind garantia si indicatii

acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate
si la predarea mai departe a dispozitivului laser.

suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul

Functionarea / scopul utilizarii

Laser cu linii in cruce verzi pentru alinierea verticala si orizontala

— Asezarea la pante permite un mod de inclinare suplimentar.

— Laser de verticalizare suplimentar sus si jos

— Raze laser si laser de verticalizare care se pot cupla individual

— Out-Of-Level: Prin intermediul semnalelor optice este indicat faptul ca aparatul
se afla in afara domeniului de nivelare.

— Prin intermediul suportului magnetic de prindere si de perete aparatul se poate
utiliza individual, In combinatie precum si orizontal si vertical.

— Ideal pentru fixarea orizontala si verticala la profilele metalice de prindere din constructii.

— Domeniu de nivelare individuala 3°, Exactitate £ 0,2 mm/m

Indicatii generale de siguranta
— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.
— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie.
A nu se lasa la indemana copiilor.
— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia
si specificatiile de siguranta.
— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cand una sau mai multe dintre functiile acestuia s-au
defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!

Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1mW-515/635nm
EN 60825-1:2014

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.
— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul trebuie indepartat imediat

din dreptul razei.

— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop, binocly, ...).

— Nu utilizati laserul la inaltimea ochilor (1,40...1,90 m).
— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite in timpul exploatarii
dispozitivelor laser.

—In domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul limitarilor de acces si pereti

mobili si marcati zona laser cu indicatoare de avertizare.
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Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru compatibilitatea electromagnetica
conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii,
sau in apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei influente
periculoase sau a unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

Proprietati speciale ale produsului
AUTOMATIC

LEVEL

Calibrarea automata a aparatului prin intermediul unui sistem de pendulare amortizat
magnetic. Aparatul este adus in pozitia de baza si se calibreaza automat.

\(ﬁ“lock BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat cu ajutorul unui blocator
al pendulatorului.

Tehnologia GRX-READY permite folosirea laserelor chiar si in conditii nefavorabile
de lumina. Liniile laser pulseaza la frecventa inalta si pot fi detectate de receptoare
speciale chiar si la distante mari.

Tehnologie laser verde

Modelele DLD de module laser reprezinta o serie de inalta calitate, cu o imagine a liniei
curata, clara si astfel bine vizibila. In comparatie cu generatiile anterioare acestea sunt

mai rezistente la temperatura si mai eficiente d.p.d.v. energetic.

Ochiul uman este cu mult mai sensibil in domeniul undelor laserului verde decat de exemplu in cel

al laserului rosu. Astfel dioda laser verde apare In comparatie cu cea rosie mult mai luminoasa.

Laserul verde - in special la modelul DLD - confera astfel avantaje in privinta vizibilitatii liniei laser

in conditii nefavorabile.

(.) De cca. 6 ori mai luminos decat un laser rosu cu 630 - 660 nm

Numarul si orientarea razelor laser

H = Raza laser orizontala

V = Raza laser verticala

P = Laser de verticalizare si raza de referinta
S = Functie de inclinare

K Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul de baterii (3)
si se introduc bateriile conform simbolurilor
de instalare. Se va respecta polaritatea corecta.
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11
1
2
Pentru transportare opriti
toate dispozitivele laser si
3 I blocati pendula, pozitionati
4 " intrerupatorul culisant pe
4 AFE" |
10 5 OFF"!
1  Geam raza laser 4 Filet stativ 5/8" 8 Afi saj functionare cu LED
2 Intrerupator culisant (la partea inferioara) 9 Tasta selectare raza
a PORNIT 5 Filet stativ 1/4" liniara laser
b Modul de inclinare (la partea inferioara) 10 Fereastra de iesire a razei
¢ OPRIT / Siguranta transport g \Mod receptionare manual laser de verticalizare
3 Compartlmentlbat?rn 7 LED mod receptionare 11 Fereastra de iesire a razei
(la partea inferioara) manual laser de referinta

H Nivelare orizontala si verticala

Se slabeste siguranta de transport, intrerupatorul culisant (2) se pozitioneaza pe “ON".
Apar crucea laser, laserul de verticalizare si raza de referinta. Cu ajutorul tastei de selectare
razele Laser pot fi comutate individual.

PIBE

Pentru nivelarea orizontala si verticald, siguranta pentru transport trebuie sa fie indepartata.
I In momentul in care aparatul se afla in afara domeniului de nivelare automata de 3°, laserul pornit
m palpaie. Pozitionati aparatul astfel incat acesta sa se afle in limitele domeniului de nivelare.

Liniile laser pornite lumineaza constant.



Laserliner

H Modul de inclinare

Nu desfaceti siguranta de transport, culisati intrerupatorul culisant (2) pe pozitia din mijloc si selectati
laserul cu selectorul. Acum se pot marca suprafetele inclinate. resp. inclinatiile. In acest mod liniile laser
nu se mai aliniaza automat. Acest lucru este semnalizat prin palpairea liniilor laser pornite.

S > <>

o
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4] Mod receptionare manual
Optional: Lucrul cu receptorul laser GRX

A se utiliza pentru nivelare pe distante mari sau in cazul liniilor laser
care nu mai sunt vizibile ale unui receptor laser GRX (optional).

Pentru efectuarea lucrarilor cu receptorul laser laserul liniar se cupleaza
prin apasarea tastei 6 (mod de receptionare manuala pornit / oprit)

in modul de receptionare manuala. Acum liniile laser pulseaza cu o
frecventa nalta si liniile laser devin mai intunecate. Receptorul laser
recunoaste datorita acestor pulsatii liniile laser.

I Acordati atentie instructiunilor de utilizare ale receptorului laser corespunzator.
|}

Pregatirea verificarii calibrarii:

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti, care se afla la min. 5 m unul
de celalalt. Porniti aparatul, pentru aceasta se slabeste siguranta de transport (crucea laser apare). Pentru
verificarea optima se va utiliza un stativ.

miE 1. Marcati punctul A1 pe perete.

A H 2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul
L A2.Intre A1 u. A2 aveti acum o referinta
M2 180° ﬂ orizontala.

'  —
Verificarea calibrarii:
3. 3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de
s perete la inaltimea punctului marcat A1.

Al ﬁ E A 2 4. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul
— E a3 A3. Diferenta intre A2 si A3 reprezinta

4. 280 S il toleranta.

L Azu :
) i

Daca A2 si A3 se afla la o distanta mai mare de = 0,2 mm / m, trebuie efectuata o ajustare.
s Contactati un comerciant specializat si adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

a0 RO
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Verificarea liniei verticale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete. Pe perete se fixeaza o greutate cu o sfoara de 2,5 m,
greutatea trebuie sa penduleze liber. Aparatul se porneste si laserul vertical se ajusteaza in functie de
sfoara cu greutatea. Exactitatea se ncadreaza in toleranta daca deviatia dintre linia laser si sfoara cu

greutate nu este mai mare de = 1 mm.

Verificarea liniei orizontale:

Aparatul se aseaza la cca. 5 m de un perete si crucea laser se porneste.
Punctul B se marcheaza pe perete. Crucea laser la cca. 2,5 m spre dreapta
si se marcheaza punctul C. Verificati daca linia orizontala din punctul C

+ 1 mm ajunge la aceeasi inaltime cu punctul B. Procedeul se repeta prin

rabatare spre stanga.

25m

OK

<1mm
@]

I Verificati in mod regulat ajustarea Tnainte de utilizare, dupa transportare sau depozitare indelungata.
| |

Domeniu de nivelare individuala
Exactitate

Nivelare

Vizibilitate (tipic)*

Domeniul de lucru cu receptor manual
Lungime unda laser

Lungime unde laser in cazul laserului
de referinta

Lungime unde laser raza referinta
Clasa laser

Tip protectie

Alimentare tensiune

Durata functionare

Conditii de lucru

Conditii de depozitare
Dimensiuni (L x T x A)
Greutate

* la max. 300 Lux

+ 3°

+0,2mm/m

automata

25m

(in functie de diferenta conditionata tehnic) 60 m
515 nm

635 nm

635 nm

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014)
IP 54

4 x 1,5V LR6 (AA)

cca. 4 ore

0°C ... 50°C, Umiditate aer max. 85% rH, fara formare
condens, Inaltime de lucru max. 4000 m peste NN (nul normal)

-10°C ... 70°C, Umiditate aer max. 85% rH
66 x 100 x 125 mm
570 g (incl. baterii)

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia libera

a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat si debarasat
in conformitate cu normativa europeana pentru aparate uzate electronice

si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii suplimentare vizitati:

http://laserliner.com/info?an=AJE



Laserliner

lMpoyeTeTe N3LANO PLKOBOACTBOTO 3a eKCMoaTaLms, npunoxeHarta bpoLuypa ,fapaHLUMOHHN

1 LOMbIHWUTENHN MHCTPYKLIMW®, KaKTO 1 akTyanHaTta MHhOpPMaLMs U yKa3aHWsTa B Mpenparkata

KbM WMHTEPHET B Kpas Ha ToBa PbKOBOACTBO. CrefiBaTe CbAbpXKaLLMTE Ce B TAX MHCTPYKLMN.

To3u [oKyMeHT TpsibBa Aa ce CbxpaHsiBa 1 Aa ce Npefaje Npu npefaBaHe Ha N1a3epHOTO YCTPOWCTBO.

®DyHKUMA / Len Ha N3non3BaHeTo
Jlazep CbC 3eNeHn KPbCTOCaHW NIMHWUM 33 BEPTUKANIHO M XOPU3OHTANIHO NoApaBHsBaHe
— JONMbAHUTENHWAT PeX1M HaKSOH NO3BONSABA 331aBaHETO HA HAKIIOHW.
— JonbAHUTENEH Na3ep 3a NO3NUMOHMpPaHe rope 1 fony
— BkJio4BaLLyM ce NOOTAENHO Na3epHN IMHK 1 Na3epu 3a NO3NLMOHNpPaHe
— OTKJIOHEHWe OoT H1BO: Ype3 ONTUYHM CUIHaNM Ce NOKa3Ba Kora ypeasT
Ce HaMMpa M3BbH [Mana3oHa Ha H1BenvpaHe.
— C NoOMOLLTa Ha MarHUTHUTE 3aKpernBalla U cTeHHa ckoba ypeasT MoXe [a ce 13Mon3Ba
CaMOCTOSITENHO UM B KOMOWHALMS, XOPU3OHTANHO 1 BEPTUKANHO.
— V\meanHu 3a XOpM30HTaTHO U BEPTUKAHO 3aKperBaHe Ha Npoguin 3a CyXo CTPOUTENCTBO.
— Inana3oH Ha camo-HuBenupaHe 3°, ToyHoct = 0,2 mm / m

O6LLM MHCTPYKLUUM 3a Ge3onacHocT

— W3non3eanTe ypefa eanHCTBEHO CbINacHO NpeaHasHaYeHneTo 3a ynorpeba B pamkute
Ha cneumdurkaummTe.

— V3amepBaTenHuTe ypeam 1 npuHaaneXHocTuTe He ca rpayku 3a Aela. [la ce cbxpaHsasaT Ha MACTO,
He[OCTbMNHO 3a Aewla.

— He ce gonyckat MoamdmKaLMn 1 n3meHeHWs Ha ypeda. ToBa Lie foBeae A0 HeBanMaHOCT
Ha pa3peLlnTesiHoTO 1 CI'IeLI,VIq;)I/IKaLI,I/IﬂTa 3a 6@30I'IaCHOCT.

— He n3narante ypena Ha MeXaHMYHO HaToBapBaHe, eKCTpeMHN TeMnepaTypu, Bnara Unn npekaneHo
BNCOKWN B|/|6pa|_|,vu/|.

- YDeﬂ,'bT He Tpﬂ6Ba Ja Ce 1U3Nnon3Ba noBeye, ako efHa Ui HAKONKO q)yHKLLMl/I OTKa>aT NJIM aKO
3apanbr Ha 6aTep|/|V|Te e HNCBK.

WHcTpykuum 3a 6esonacHocT
PaboTa ¢ nasepw ot knac 2

JlazepHo nbyeHmel
He rnepante cpelly nasepHnsa nby!
JNasep knac 2
<1TmW-515/635nm
EN 60825-1:2014

— BHMMaHwWe: He rnefanTe B AMPEKTHUS MW OTPA3eHNs NbyY.

— He Haco4BanTe NasepHus b4 KbM Xopa.

— AKO Nla3epHo NbYeHKe OT KNac 2 NonagHe B OKOTO, o4mMTe TpsibBa Cb3HATENHO Aa e 3aTBOPSAT W rnaeaTta
BeHara [la ce MpeMecTu HacTpaHu OT Jibya.

- Hukora He rnepanTe nasepHus by UM HEFOBOTO OTPAXKEHME C ONTUYHW NprBopPU
(nyna, MMKpockon, fanekorneq, ...).

— He n3non3ganTe nasepa Ha HMBOTO Ha o4nTe (1,40 .. 1,90 m).

— Mo BpeMe Ha paboTa C Na3epHu yCTPOCTBA CUITHO OTPa3sBaLLMTe, OrneaanHuTe Un rMaHLoBuTe
NMOBbPXHOCTV TPsAbBA fla ce MOKPWBAT.

— Ha mecTa c obuiectseH Tpacpvu< MO Bb3MOXHOCT OI'paHI/I‘-iaBal;lTe MbTA Ha Nb4a 4Ype3 Kanaun nnm npeHocMmn
CTeHu 1 0603HaYeTe 30HaTa Ha nasepa c npenynpegutenHu Tabenn.
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NHcTpyKummn 3a 6esonacHocT

PaboTa c enekTpPOMarHTHO NTbueHme

- V3amepBaTenHuAaT ypes cnassa npeanucaHnaTa U rpaHUYH1TE CTOMHOCTU 3a enekTpoOMarHuTHaTa
CbBMeCTUMOCT cbrnacHo inpektnea 2014 /30/EC OTHOCHO enekTpoMarHMTHaTa CbBMeCTUMOCT.

- TpsibBa Aa ce cna3saT NOKaNHKTe orpaHMyeHs B pabotata, kaTo Hanp. B 6onHMLK,
B CaMOneTH, Ha BeH3NHOCTaHLMM Unn B Bn30CT Ao N1ua ¢ necMenkbph. ChLUecTByBa Bb3MOXHOCT
3a OMacHO BIIMAHWE U CMYLLIEHWE OT eIeKTPOHHMN ypeau.

CnewmanHn XxapakTepucTMKu Ha NpoayKra

AUTOMATIC

ABTOMATUYHO nofpaBHABaHeE Ha ypea 4pe3 MarHMTHO 3aTXBallla MaxoBa CMCTeMa.
LE E ypeﬂ,bT Ce NoCTaBdA B OCHOBHO NOJIOXeHKMe U ce NoLpaBHABA CAMOCTOATENTHO.

“ﬁ“lock TpaHcnopTHa BJTOKVMPOBKA: YperbT Ce 3aLlMTaBa Npy TPAHCMOPT Ype3 MaxoBa OOKMPOBKa.
C texHonoruata GRX-READY nasepHuTe fIMHMM MOXe fa ce U3MoN3Bat 1 npu

H€6J'IaI'OI'IpVIﬂTHI/| yC1oBUA Ha OCBET/IeHKe. J'Ia3epH|/|Te JNHUW NyncnpaTt C BUCOKa HecCToTa
M Ce pa3no3HaBaT Ha rofieMn Pas3CTosHMA Ype3 CneunanHm nasepHn npuemMHmnn.

3eneHa nasepHa TexHonorus

_ﬂ JlazepHuTe Mogynv B n3nbiiHeHWe DLD gonprHacsT 3a BUCOKO Ka4yecTBO Ha JIMHMATA
N YUCTO, AICHO 1 [0Ope BUAVMO M300pakeHne Ha NINHUSTA. 3a Pa3nnka oT NpeauLLHNTe
noKoneHns Te ca No-CTabunHn Ha TeMnepaTypu 1 ca C NO-BMUCOKa eHepruninHa eekTUBHOCT.

OcBeH TOBa YOBELLKOTO OKO MMa Mo-rofiiMa HyBCTBUTENHOCT B AManNasoHa Ha BbIHWTE Ha 3eneHus
nasep, OTKONKOTO HanpuMep Npu YepeeHns nasep. Mopaay ToBa 3eNeHNAT fasepeH Ao N3rnexzaa
MHOTO MO-APbK B CPABHEHME C YepBeHus.

3enenunTte fasepu, cneumanHo B n3nbiiHeHne DLD, npeanarat npeayMcrea no OTHOLLEHKME Ha BUOAMMOCTTa
Ha nasepHara nMHna npu Hal;I-He6J'IaI'OI'IpI/IFITHI/I ycnosus.

( ) OKono 6 MbTY NO-CBETbI1 OT 0O6MKHOBEHMS YepBeH Nasep ¢ 630 — 660 nm

Bpow u pasnonoxeHne Ha nasepute
H = Xopw3oHTanHa n1uHMA Ha nasepa

V = BepTuKkanHa nnHva Ha nasepa “» <
P = JlazepeH oTBeC 1 petepeHTeH by !y i!>
S = OYHKLMS HaKMOH > @
1H 1V 2P S

K NocraBsHe Ha GaTepuute

OTBOpETE rHe380TOo 3a GaTepuu (3) 1 NocTaBeTe
BaTepumTe Cnopes MHCTaNaUMOHHMUTE CYUMBOMK.
Mpv TOBa criefieTe 3a NpaBUiHa NONSAPHOCT.

@ 43
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Laserliner
1 MasterC v 2GP
7 8
6 9
2
pwv TpaHCNopTMPaHe BUHarM
N3KJIOYBaMTe BCUYKU NTa3epu U
3 I OnokmpariTe BCUYKN MOABUXKHM
4 s €/IeMeHTW, NocTaBanTe
nib3ralms NpeBkioYBaTeN B
10 5 nonoxexuvie "OFF"!
1 M3xopeH npo3opel, Ha nazepa 4 Pe3ba Ha ctatmea 5/8" 8 LED uHamkaTopHo Tabno
2 [nb3raly ce NpeskioYBaTen (nonHa crpana) 9  byTOH 3a NpeBKJIoYBaHe
a 3akpensaHe 5 Pesba Ha cratuBa 1/4" Ha NasepHU TMHNN
b Pexcm HakrioH (nonHa ctpana) 10 V3xopdeH npo3opet) Ha Nasepa
c Ocsoboxpasare / 6  PexXuMm PbyeH NpueMHmK Ha BepTWUKaneH nasep oreec
TpaHcnopTHo obe3onacsisaHe
_ 7 LED Pexum PbyeH npremMHmK 11 W3xopeH npo3opel, Ha nasepa
3 baTepuiiHo oTaeneHve pedepeHTeH by

(monHa crpaHa)

E XopusoHTanHo u BepTUKanHo HUBenmpaHe

OcBobopeTe TpaHCNOPTHOTO 0be3onacsBaHe, NOCTaBeTe Nib3rawms npesksioYsaten (2) B nonoxexuve ,ON”.
lNosiBABAT Ce Na3epHUAT KPBCT, Na3ePHUSAT OTBEC U peepeHTHUAT by, Ype3 ByToHa 3a NpeBkIIioYBaHe
nasepuTe MoraT Aa ce BKM0YBaT NOOTAENHO.

3D ® g

:
@
\_/

/N

e »re »e » o

3a XOPW30OHTANHO 1 BEPTUKAJTHO H/BENIMPaHe Tpﬂ6Ba [a ce ocsoboam TPAHCMOPTHOTO
obesonacaBaHe. Korato ypeabt ce HaMMpa N3BbH 30HaTa Ha aBTOMaTU4YHO HUBENPaHe OT 3°,
BKJ/IIOHEHWTE fla3epn MUrar. |_|O3I/ILI,I/IOHI/Ipal;ITe ypepa Taka, e fila ce Hamupa

B 30HaTa 3a HMUBepaHe. BknoyeHnTe Jla3epu CBETAT MOCTOAHHO.

8
®
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H PeXum HaknoH

He ocBoboxaBanTe yKpenBaHETO 3a TPAHCMOPT, NpemMecTeTe Nib3ralyus npeskioysaTten (2) Lo cpenHo
nonoxeHwe 1 n3bepete nasepue ¢ byToHa 3a M3bop. Cera Moxe [a Ce Cb3AaAaT HAKNOHEHW PaBHUHK, CbOTB.
HaKJIOHW. B TO31 pexuM nasepHUTe IMHWUK He ce NoApaBHABaT aBTOMaTYHO. TOBa Ce CUrHanmsnpa Ypes MuraHe

Ha BKJIOYeHWTE Na3epn.
jis
® ®

e e

4 > 4
4] Pexxum PbueH MpuemHmk N
Mo n36op: PaboTu c nasepHusa npmeMHnK GRX @ ‘

3a HUBENMPaHe Ha rofieMmn PasCToaHNA UK MPY Bede HEBUAMMU Na3epHA
NIMHWUW U3non3BanTe NasepeH npreMHuk GRX (no msbop).

3a paboTa € NasepHus NPUEMHUK BKIIOYETE NIMHENHUS nasep 4pe3
HaTMCKaHe Ha OyTOH 6 (peXrM Ha pPbYeH NPUEMHUK BKA / 13KN)

B PEXMM Ha pbyeH NpuemHuK. Cera nasepHuTe NUHWK nyncmupat

C BMCOKA HeCToTa W NasepHuTe IMHUK CTaBaT No-TbMHU. Jla3epHuaT
NPUeMHWK pa3no3HaBa Ype3 ToBa nyncMpaHe NasepHuTe NHUN.

I Bsemerte npeaBsua PbKOBOLACTBOTO 3a eKcnsioatauna Ha CbOTBETHUA Jla3epeH NpueMHUK.
]

MoproTtoBka 3a npoBepka Ha KanMGpOBKaTa:
MozkeTe fia KOHTponMpaTe KannbpoBKaTa Ha Nlasepa. V3npaseTe ypefa B cpepata MeXay fBe CTeHW, KOUTO ca
Ha Pa3CTofHMeE Hal-Manko 5 m nomexay cu. Bkniodete ypefa, 3a Lienta oceobofeTe obe3onacsiBaHeTo npu
TpaHcnopT (nasepeH KPbCT BKIOYEH). 3a ONTMManHa NpoBepka, Mons, U3Mon3sanTe CTaTmBe.

1 1. Mapkupante T. A1 Ha cTeHaTa.

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 MapkunpanTe T. A2.
Mexay A1 1 A2 nmarte cera Xop13oHTanHa

5 N ﬂ pedepeHLma.
—

Mpoeepka Ha kanubposkarTa:

A1

3. lMNocTaBeTe ypeaa KOnKoTo € Bb3MOXHO
no-6n13Ko 1o CTeHaTa Ha BUCOYMHaTa
Ha MapkunpaHaTta T. A1.

3.

A1 A2 A2

4. 3aBbpreTe ypefa Ha 180° 1 MapkmpaunTe T. A3.
Pasnukata mexay A2 1 A3 e JONyCcKbT.

02mm/m

180° A3

H 4.
I Korato A2 1 A3 ce HamupaT Ha noseye ot £ 0,2 mm / m, e HeobxodvMo KannbpurpaHe. Bnesre BbB
m  Bpb3Ka C Bawms gunbp nnmv ce obbpHeTe KbM cepBu3HmNs otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

<
>
N

1 I A I I

>
(W

[

[COXH
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I'IposepKa Ha XOpU3OHTaJIHaTa JINHUA:

lNoctaBete ypefa Ha npubn. 5 m o cTeHa. 3akpeneTe KbM CTeHaTa OTBeC C Ibibr 2,5 m LHyp, OTBECHT ClefiBa Aa
ce [ABMXM CBODBOAHO MaxoBO. BkioueTe ypefa 1 HacoudeTe BEPTMKaHMA N1a3ep KbM LHypa Ha oTBeca. To4HoCTTa
Ce Hamuvpa B paMKU1Te Ha [OMycKa, KOraTo OTKNOHEHNETO MeXAy NIMHMATa Ha flazepa M WHYpa Ha OTBeca He e
no-ronsMo ot = 1 mm.

MpoBepka Ha xOpu3OHTaNHaTa INHUS:

MocraBeTe ypena Ha Npvbn. 5 m OT CTeHa 1 BKIIOYETE Na3epHs KpbCT. X 25m
Mapkwuparite T. B Ha cTeHaTa. 3aBbpTeTe la3epHus KpbCT npmbn. 2,5 m : B

HaasacHo 1 MapkupawTe T. C. [poBepeTe fanu XOpW30oHTanHaTa nHWA ot £ C
C = 1 mm ce HaMVpa Ha elHaKBa BMCO4MHa C T. B. loBTOpeTe onepaumsTa Y

CbC 3aBbpTaHe HanAaBo.

I PenoBHO npoBepsiBaliTe kanvbposkaTa Ha Npvbopa npean ynotpeba, cnep TpaHcnopTMpaHe
m VW Cnen npoabiKUTENHO ChXpaHeHwe.

[nanasoH Ha caMo-HMBenupaHe + 3°

To4HoCT +0,2mm/m
HuneenupaHe aBTOMAaTNYHO
Bugmmoct (TunmnyHo)* 25m

(3aBVIC6U_LI/I OT TeXHUN4YeCKn o6ycn08eHaTa pa3nnka B ﬂpKOC'I'I'a)
PaboteH AmnanasoH ¢ pbYeH NpMeMHunK

60m
[bXnHa Ha BbAHaTa Ha flasepa 515 nm
ﬁ;l»gg:ao?;egasepHaTa Bb/IHA 635 nm
gsgjgeHHaT:sﬁszepHaTa Bb/IHA 635 nm
Knac Ha nasepa 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014)
Bup 3awmTa P54
EnekTposaxpaHBaHe 4x 1,5V LR6 (AA)
MPO4BAXUTENHOCT Ha paboTa okoso 4 vaca

0°C.. 50°C, OTHOCUTeNHa BNAaXHOCT Ha Bb3Aayxa Makc. 85%,
YcnoBus Ha pabota be3 Hanu4me Ha koHaeHs, PaboTHa Brco4mHa Makc. 4000 m
Haj, MOPCKOTO paBHULLE

Ycnosus 3a CbxpaHeHne -10°C... 70°C, OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa Makc. 85%
Paszmepm (LU x B x [) 66 x 100 x 125 mm
Terno 570 g (Bkn. Gatepun)

* npy makc. 300 Lux

EC-pa3snopenbu 1 U3xebpsiHe
YpesT U3MbHABA BCUYKM HEOOXOAMMM CTaHAAPTH 38 CBOOOAHO ABUXeHVe
Ha CTokUM B pamkuTe Ha EC.

To3u NPOAYKT e enekTpuiecky ypep, v Tpsibsa fa ce cbbrpa 1 M3XBbpNs
CbrnacHo eBponenckata ANPeKT1Ba OTHOCHO OTMNaAbLMTE OT eNeKTpUYecko
|

1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

OlLe MHCTPYKLMY 33 6e30MacHOCT 1 AOMbBIIHWTENHI YKa3aHUs LLe HamepuTe
Ha agpec: http:/ /laserliner.com /info?an=AJE

a6 B®
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A0 aoTe MPOOEKTIKA TIG 08NYieS XPrioNG, To cuvnuUpEVo TeLXOoG, Eyyunon kat mpdoBeteg umodeielc”
KaBWG Kal TIG TPEXOUOEG TANPOPOPIEG Kat UTTOSEIEEIG 0TOV 0UVOECHO S1adIKTUOU OTO TENOG AUTWV
TWV odnylwv. Tnpeite TIg avapepoueve odnyiec. AuTéG ol odnyieg Ba mpémel va uUAdooovTal Kal

va mapadidovral padi pe Tn cuokeun Aé(eP OTOV EMOUEVO XPHOTN.

N&rtoupyia / ZKomog XpRong

Xwpootdtng otaupol mpdoivwv Aéiep yia opllovTia Kat KABeTn euBuypdupion

- H nmpdoBetn Aettoupyia KNiong emTpénel TOV UTTOAOYIOUO KAICEWV.

- MNp6oBeTo Katakopu@o Aéwlep eMavw Kal KATW

- Mpappég Méilep Kal Katakopu@a Aé(Ep TTOU EVEPYOTTOLOUVTAL UEHOVWHIEVA.

- Out-Of-Level: OnTikd onpata dgixvouv mOTe N CUOKELN BPIOKETAL EKTOG TNG TIEPIOXNG XWPOOTABUNONG.

- Mg ™ payvntikn 3don Toixou pmopei va xpnotpomoinBei n GUoKeur pévn tng i o€ cuvéuacuo,
op1{6VTIa Kal Katakopu@a.

- I6avikn otepéwon opt{OvTia Kal KaTaKOpu@a o€ PO yupooavidwv.

- Neproyxn autoxwpootabuiong 3°, Akpifeia 2 mm /10 m

Fevikég ummodeielc acpaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE Tr) CUCKEUT ATTOKAEIOTIKA CUUPWVA LE TOV OKOTIO XProNG EVTOC TwV TPodlaypagwy.

- O1 ouoKeUEG Kat 0 e§omAiopog dev givar maiyvidl. Na uldcoetar pakpid and madid.

- MpooONKeG 1 TPOTOTIOINCELG OTN CUOKEUN SV EMTPEMOVTAL. YTIC TTEPUTTWOELG AUTEG AKUPWVOVTAL
ol 46ela kal ol TPodlaypaPEG AoPANELAG.

— Mnv eKBETETE TN CUOKEUN O€ UNXAVIKH Katamdvnon, oAl ubnAég OepUoKpasieg, uypaaia i évtovoug
KpadaopouG.

- H ouokeun Sev emtpénetal va xpnotpomoleital mhéov, epooov umtdpéel BAAPN o€ pia i meploodtepeg
Aertoupyieg ) e€aoBevnoel n umatapia.

Ynodeieig acpaleiag
Xprion Aéilep TG kKAGong 2
AktivoPolia Aélep!
Mnv kottate aneuBeiag otnv aktiva!
Katnyopia Aéilep 2

<1mW:515/635nm
EN 60825-1:2014

- Mpoooyr: Mnv kottdte KateuBeiav oTnV akTiva fj 0TNV avTavakAaon Tnge.

- Mnv otpé@eTe TNV akTiva Tou Aéilep o€ ATopa.

- X& mepinTwon mPOoTTwon  aktivag Aéllep KATNYopiag 2 0TO MATI, KAEIOTE TA PATIA OAC KAl UETAKIVAOTE
TO KEPAAI OPECWC LAKPLA ATTO TNV OKTiva.

- MNoTé unv Koitdte TNV akTiva AéLep 1 TIG AVTAVAKAACEIC UE OTITIKEG CUOKEVEC (PAKOC, IIKPOOKATIO, KIAALQ, ...).

- Mn xpnotpomoleite 1o Aéilgp 010 VYOG TwV patiwy (1,40...1,90 m).

- Em@aveleg mou kabpe@Tifouv Kal gival YUANOTEPEG TTPETTEL VO KOAUTITOVTAL KATA TN SIAPKELA TNG
Aertovpyiag Sata&ewv Aéilep.

- Mepropilete o€ SNUOCIOUC XWPOUC KUKAOQOPIAC TIG aKTiVEG AEILEP UE PPAKTEC Kal TOIXOUG Kal TomoBeTeite
TPOEISOTOINTIKEC TTIVAKISEC.
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Ymnodeifeig ac@aleiag

AVTIPETWOTION TNEG NAEKTPOUAYVNTIKAG aKTIVOBoAiag

- H ouokeun pétpnong tnpei Ti¢ mpodiaypa@ég Kal OpIakES TIUEG TTEPT NAEKTPOUAYVNTIKNAG CUUBATOTNTOG
olpewva pe Tnv Odnyia HMX 2014/30/EE.

- Oa mpémel va SivETal TTPOCOXT) OTOUG KATA TOTIOUG TIEPIOPICHOUG TNG AEITOUPYIOG TWV CUOKEUWV TLY.
O€ VOOOKOUE(a 1} agPOTAAVA., OE TIPATHAPLA KAUGIUWY, I KOVTA O€ ATopd Je Bnpatodotn. Yndpyel
mBavdtnTa epeaviong PAABWV R apvnTIKNAG eMidpaong amod Kat PEow NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV.

I181aiTePEC 1I810TNTEG TPOIOVTOG

LEVEL

AuTOpaTn eUBUYPAUULION TNG CUOKEUNG HECW EVOG MAYVNTIKA OTTOGREVVULEVOU
ovoTpatog TaAdviwong. H cuokeun épxetal otn Baotkn Tng B€on kat evbuypappiletal
autovopa.

ﬁ“ Metagopikry AZDAAEIA: H cUOKEUN TTPOOTATEVETAL KATA TN UETAPOPA ATTO TIG TONAVTWOEIG
(@l Tlock UE pia ac@dlela.
Me tn GRX-READY texvoloyia umopoulv va xpnotpomoinfolv ta ypappikd Aéllep Kat

UTIO KOKEG OUVONKEG WTIOMOU. Ot ypappég Aéilep maAovTal he uPnAn cuxvdTnTa

Kat avayvwpifovtal pe ei8IKoUG §¢KTeC AéIlep O€ UEYANEC ATIOOTACELG.

Fevikég umodeielg acpaleiag

O1 povadeg Mélep o€ €kSoon DLD mapéxouv upnAr moldtnTa ypapung Kat kabapry kat
£U@avN EIKOVA YPAUMNG. Z€ avTiBeon pE TIC TponyoUUEVEG EKSOOELC gival TTo oTaBepa

o€ BepUOKPACIOKEG LETARBOAEC Kal EVEPYELOKA amoSoTIKOTEPA.

To avBpwmivo patt epgavilel peyalutepn euvaloOnoia oTnv MEPIOKT KUUATWY Tou Tpdoivou Aéilep am’

AT LY. OTO KOKKIVO Aéiep. MNa Tov Aoyo autd ugpaviletal n mpdotvn §iodog Aéilep oAU Mo pwTewvr

O€ OX€0N ME TNV KOKKIVN.

Ta npdowva Aéilep — €101Kd oTnV ékdoon DLD — Ipoo@EPouV eMiONG TTAEOVEKTIATA O OXEON HE TNV

0pATOTNTA TNG YPAUMNAG AEI(EP UTIO LN EUVOIKEG OUVONKEG.

@ TIEP. 6-POPEG PWTEIVOTEPO Ao €va TUTTIKO, KOKKIVO Aéllep pe 630 - 660 nm

Ap1Oud¢ kKat Oéon Twv Aéllep

H = Op1{évtia ypapun Aéilep

V = Katakopugn ypappn Aéilep

P = Aé1lep KATOKOPUPOUL VAUATOG
0TdOuNG Kat akTiva avagopdg

S = Asrtoupyia KAiong

H TomoBétnon Twv pmatapiwv

Avoite Tn Onkn pmatapiag (3) kat
TOTTOBETAOTE TIG UIMATAPIEG CUUPWVA
UE Ta oUPBOAA EYKATACTAONG.
MNpooéte TN OCWOTH MOAIKOTNTA.
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11
1
2
Na ™ petagopd
QATIEVEPYOTIOLEITE TTAVTA OAA
3 I Ta Milep kat ac@alilete To
4 s oUoTnua TaAdviwong, Béote
TOV GUPOUEVO SLOKOTITN OTO
10 5 “OFF"!
1 NapdBupo e§6dou Méilep 4 Ymodoxn Baong 5/8" 8  LED évdei€n Aertoupyiag
2 SupOUEVOC SIAKOTITNG (kdtw mevpd) 9 MAAKTPO eMAOYHC
aON 5 Ymodoxn Bdong 1/4” YPOUHWV Aéilep
b Aertoupyia khiong (kéTw mMAELPA) 10 Map&Bupo €650V Métlep
¢ OFF / Acpaheia petagopdq 6  Asrtoupyia xelpokivntng Ajyng KOATAKOPUPOU VAUATOG
3 G)r']Kn unaw;?iac 7  LED Aertoupyiag Xetpokivntng otabung
(k&tw mevpd) AQUNG 11 NMapdBupo e€680u Aélep

akTiva avagopdg

H Op1{6vTtia kat KABeTh Xwpootddunon

AUOTE TNV aCQANELA PETAPOPAG, BE0TE TOV oUPOPEVO SlakdmTn (2) oto “ON” Epgaviletal o otaupdg Aéilep,
T0 Aé1lep KATAKOPUPOU VAOTOG OTABUNG KAl N akTiva avagopds. Me To MARKTPO €MAOYRG Umopolv va
emAéyovtal Pepovwpéva ta Aétlep.

SR
® e »

la v opi{6vTia Kat KABeTn XwpooTdbunaon mpémel va AuBei n ac@Aalela HETAPOPAG. MONG
I OUOKEeUN BPEBEi EKTOG TNG AUTOPATNG TIEPLOXNG XWPOOTABUNONG TwV 3°, avafoofrivouv Ta
evepyonoinuéva Aéilep. TOomoBETAOTE TN CUOKELN £TOL WOTE Va BPIOKETAL EVIAC TNG TEPLOXNG
XwpooTtddunong. Ta evepyomoinuéva Aéilep avapouv SlapKuwg.

o
A
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H Asitoupyia khiong

Mn AOVETE TNV 00QPANEID HETAPOPAC, BECTE TOV GUPSUEVO SIAKOTITN (2) OTN peoaia Béon Kat emMAEETE Ta
Méilep pe To avtioTolyo MANKTPO EMAOYNG. TWPA UMOPOUV VA OPLOTOUV KEKNIUEVEG EMPAVELES KAl KNIOEIG.
S€ auTrv Tn Aettoupyia ot ypappég Aéilep Sev euBuypappifovral méov autopdtwe. Autd onuatodoteital
ue avaBdoPnua Twv evepyoroinuévwv Aéilep.

T

e » > » &

4] Aetroupyia xelpokivntng AGYng

npoalpeTikd: Epyacia pe tov 6éktn Aéillep GRX
XPNOIUOTIOLEITE YO XwPOOTABUNON O PEYAAEG AMOOTACELG 1 €TTiONG
étav ol ypaupég Aéwlep Sev eival mAéov opatég, éva 6éktn Aéilep GRX
(mpoalpeTIKA).

lNa epyaoieg pe Tov §£ktn Aéilep eVEPYOTIOINOTE TO YPAUMIKO Aéllep
TTATWVTAG TO MARKTPO 6 (Xelpokivntn Awn On/Off) BéTovTdg To o€
Aertoupyia xelpokivntng Aqung Twpa aANovTal ot ypaupég Aélep pe
HEYAAn ouxvoTNnTa Kal ol Ypappég Aéilep yivovtal 1o oKoUPEG.

O 8¢ktng Méilep avayvwpilel pe Toug TAAUOUC TIG YPAUUEG AELep.

|\

@6‘

¥
i

I A0 AaoTe TPOOEKTIKA TIG 08NYieg Xpriong Tou avtioTtolyou §€KTn Aélep.
| |

Mpoetolpacia eAéyxou Babupovounong:

Mmopeite va eAéyxete Tn Babuovéunon tou Aéilep. BaAte tn ouokeur) 0To péGov PeTASU 2 TOiXwy, TTOU £XOuV
amoéoTaon ToUA. 5 m HETaL Touc. EvepyomoIioTe Tn GUOKEUN, yla TOV OKOTIO auTtd AUOTE TNV ao@AAEla
HeTa@opds (oTaupog Aéllep On). Na tov TéAELO €NeyXO, XPNOIMOTIOINOTE éva Tpimoda.

BN 1. Znuewote 1o onueio A1 atov Toixo.
m\/% ﬂ 2. TupioTe T cuoKeur Katd 180° Kal CNUEWOTE
L 70 onueio A2. Meta&u Tou A1 Kal Tou A2 EXeTE
M2 180° T Twpa Pia opt{ovtia avagopd.
' —
EAeyxog fabpovopunong

3. BaAte T ouokeur| 600 o KOVTA YiveTal 0ToV
TOiX0 0TO VYOG TOU CNUEIWHEVOU onpeiov Al.

A2
- 4. TupioTe Tn ouokeun Katd 180° Kal CNUEWOTE

1o onueio A3. H dtapopd petady A2 kat A3
gival n avoxn.

02mm/m

A3

1 |
E 2| w
< =0K

&z

00 ) I A

Edv 1o A2 kat To A3 améxouv meploodtepo amd + 0,2 mm / m, amatteitat pUBpIon. Emkovwviote
m  ME TO TOMIKO €181KS KatdoTnpa 1) amevBuvOeite oto Tupa o€pPic Tng UMAREX-LASERLINER.
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‘EAeyxog TG KABeTNG ypappAG:

TomoBEeTOTE TN CUOKELN OE AMOOTACN TIEPITOU 5 M amd €va ToiX0. ZTOV TOiX0 OTEPEWOTE €Va KATAKOPUQPO
QOyt pe éva Kopdovt prkoug 2,5 m, to (UyL Ba pémel va alwpeital eEAeVBepa. EvepyomolnoTe Tn CUOKEUH Kal
OTOXeVOTE [e TO KABeTO Aéilep To (UYL H akpifela ival evtdg avoxwy, Qv n amokAon HETA&Y TNG YPAUMNAS
Aélep kat Tou kopSoviov Tou {uyloL dev Eemepva Ta = 1 mm.

'EAeyx0G TnG 0pI{OVTIOE YPAMMAG:

TomoBEeTNOTE TN CUOKEUN OE AMOOTAON TIEPITTOU 5 M ad €va ToiXo Kal
EVEPYOTTOINOTE TOV 0TAUPS AéI{EP. ZNUEIWOTE TO onpeio B otov Toixo.
MetakivioTe Tov oTtaupd Aéwllep mep. 2,5 m mpog Ta S§1d Kal ONUEIWOTE

25m

OK

<1mm
N

1o onueio C. ENéyETe, €dv n opiévTia ypaupr Tou onueiou C Bpioketat
ue avoyry = 1 mm oTo iS1o UYog Ye To onueio B. Emavaldfete Tn Siadikacia petakivwvTag mpog Ta aplotepd.

EAéyxETE TAKTIKA TN pUBWION TIPLV amd TN XProN, META amd HETAPOPEG KAl LEYANO XPOVIKO

s Oldotnua amoBrikeuong.

MNeployry utoxwpooTaduiong
AkpiBela

Xwpootdbunon

Opatétnta (tumiki)*

Meproxn Aettoupyiag

UE XelpokivnTtn Ay

Mnkog kopatog Aéillep
Mnkog KUpatog Aéllep KATakOpuPou
VAUATOG OTABUNG

Mrikog kKUpatog Aéillep akTiva
avagopdg

Katnyopia Aéilep

Katnyopia mpootaciag
Tpogodooia pgvuatog
Sidpkela Aertoupyiag

SuvOnkeg epyaaiag

YuvOnkeg amobrikeuong
Alaotdoelc (M x Y x B)
Bdapog

* uéy. 300 Lux

+3°
+02mm/m
autopata
25m

(e€apTatal amo TIg SLaPoPEG 0TN PWTEIVOTNTA TOU XWPEOU) 60 m
515 nm

635 nm

635 nm

2/<1mW (EN 60825-1:2014)

IP 54

4 x 1,5V LR6 (AA)

Tep. 4 WPEC

0°C ... 50°C, Yypaoia agpa péy. 85% rH, xwpig oupmukvwon,
Yyog epyaciag péy. 4000 m mdvw amod 1o Péco eminedo tng
Balaocoac

-10°C ... 70°C, Yypaoia aépa péy. 85% rH
66 x 100 x 125 mm
570 g (ue pnmatapiec)

Kavoviopoi EE kat améoppiyn

H ouokeur) mMnpoi OA\a Ta avaykaia mPoTUTIA yia TNV eAeVBepn

KUKAo@opia mpoiovTwy evtdg tng EE.

To mapov mpoiodv gival pia NAEKTPIKT) CUOKEUN Kal TIPETTEL VA CUANEYETAL
EeXwPLOTA Kal va amoppimetal cUPPWVA P TNV Eupwaikr Odnyia mepi
HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV TIANWY CUCKEUWV.

Ce
B

Mepartépw umodeifelg aopaleiag kat mpdobeTeg uodeifelg oTnv
1otooehida: http://laserliner.com/info?an=AJE
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

8.031.96.38.1/ Rev19W45

Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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